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• Nguyên nhân s  phá h y kim lo i:ự ủ ạ

Tác d ng hóa h cụ ọ

Tác d ng đi n hóa h cụ ệ ọ

Tác d ng c  h cụ ơ ọ

I. Khái ni m và phân lo i s  ệ ạ ự
phá h y kim lo iủ ạ



quá trình ăn mòn đi n hóaệ  trên b  ề
m t kim loặ i ạ



1. Khái ni m và phân lo i g .ệ ạ ỉ
 Khái ni mệ : g  là m t hi n t ng ỉ ộ ệ ượ

phá h y có  h i và không mong ủ ạ
mu n đ i v i các v t th  r n.ố ố ớ ậ ể ắ

 Phân lo i:ạ

 Theo c  c u bên trongơ ấ  có th  ể
chia thành hai lo i: g  hóa h c và ạ ỉ ọ
g  đi n hóa.ỉ ệ

 Theo d ng bên ngoàiạ  có g  hoàn ỉ
toàn b  m t.ề ặ

 Theo môi tr ng gây gườ ỉ g m: g  ồ ỉ
trong môi tr ng khí quy n, g  ườ ể ỉ
trong dung d ch, g  trong không ị ỉ
khí, g  trong đ t.ỉ ấ



Môi ch t c a quá trình gấ ủ ỉ



Phân lo i m c   ch u  n m òn ạ ứ độ ị ă
c a v t li uủ ậ ệ  



•  Mg: 
 b  g  nhanh trong không khí, nh ng không r  trong môi tr ng ị ỉ ư ỉ ườ
n c bi nướ ể

•  Al: có kh  năng ch ng g   môi tr ng không khí, nh ng d  ả ố ỉ ở ườ ư ễ
b  phá hu   môi tr ng ki m.ị ỷ ở ườ ề

•  Cr: ch ng g  đ i v i axít vô c  nh ng d  g  trong axit h u ố ỉ ố ớ ơ ư ễ ỉ ữ
c  ( axit axetíc, Hơ 2S...)

•  Thép Cr - Ni: Có kh  năng ch u đ c môi tr ng axit chua.ả ị ượ ườ

•  Zn ( k m): Ch ng g  t t môi tr ng n c l nh, nh ng  ẽ ố ỉ ố ườ ướ ạ ư ở
nhi t đ  l n h n 60 đ  thì d  b  g .ệ ộ ớ ơ ộ ễ ị ỉ

Ví dụ



2.Khái ni m và phân lo i s  mài mònệ ạ ự

Khái ni m:ệ s  mài mòn c a kim lo i ho c các chi ti t ự ủ ạ ặ ế
máy là s  thay đ i không mong mu n v  hình ự ổ ố ề
d ng, kích th c c a b  m t chi ti t.ạ ướ ủ ề ặ ế

Phân lo i:ạ

•  S  mòn ôxy hóa.ự
•  S  mòn do nhi tự ệ .
•  S  mòn do mài.ự
•  S  mòn c u trúcự ấ .

T m t n nhi t m  vàng : Ch ng ăn mòn t i đa.ấ ả ệ ạ ố ố



Các d ng  n m òn b  m tạ ă ề ặ

a/ ăn mòn đ u, b/ ăn mòn không đ u,ề ề
c/ ăn mòn l a ch n, d/ ăn mòn gi a các tinh th .ự ọ ữ ể



M áy kim  tra    in hóa ể độ đệ

http://faculty.sdmiramar.edu/fgarces/LabMatters/Instruments/eDaq/eDaq_Sm.jpg
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II. Khái ni m và các ph ng pháp x  lý, ệ ươ ử
b o v  b  m t kim lo iả ệ ề ặ ạ .

1. Khái ni m:x  lý b  m t kim lo i là t o cho s n ệ ử ề ặ ạ ạ ả
ph m nh ng tính ch t có giá tr  kinh t  m i ẩ ữ ấ ị ế ớ
nh : tính ch ng g , kh  năng ch ng mài mòn, ư ố ỉ ả ố
tính ch u nhi t, kh  năng ch ng nhi t…ị ệ ả ố ệ

http://4.bp.blogspot.com/_b_eyIHkBHqA/S-DUuQc4bqI/AAAAAAAABCE/S4vmBl_GAIo/s1600/20100505_090242.jpg


• X  lý b  m t v i m c đích đ t đ c v  ử ề ặ ớ ụ ạ ượ ẻ
đ p c a chi ti t.ẹ ủ ế

• X  lý b  m t v i m c đích nâng cao kh  ử ề ặ ớ ụ ả
năng ch ng mòn.ố

• X  lý b  m t ử ề ặ v i m c đíchớ ụ  thay th  kim ế
lo i màu, thép, h p kim và các v t li u ạ ợ ậ ệ
hi m khác.ế

• X  lý b  m t v i m c đích t o ra m t s  ử ề ặ ớ ụ ạ ộ ố
tính ch t v t lý.ấ ậ



2. Các ph ng pháp x  lýươ ử
• Yêu c u đ t đ c tính hình dáng t  vi c a b  m t. Đ  đ t ầ ạ ượ ế ủ ề ặ ể ạ

đ c đi u này th ng dùng các ph ng pháp gia công ượ ề ườ ươ nh  ư
mài, đánh bóng.

• Yêu c u đ t v  tính ch t c  h c c a l p b  m t.  đây ầ ạ ề ấ ơ ọ ủ ớ ề ặ ở
th ng dùng các ph ng pháp nh  ườ ươ ư lăn ép, phun bi, tôi b  ề
m t.ặ

T m thép ch u mài mòn hai l pấ ị ớ  
Máy phun phun bi, x  đ ng, x  than, h t ỉ ồ ỉ ạ

mài thép (bi thép), cát th y tinh, cát ủ
GARNET 



Yêu c u đ t đ c v  thành ph n hóa h c, c u trúc ầ ạ ượ ề ầ ọ ấ
l p b  m t.  đây th ng dùng các ph ng pháp x  ớ ề ặ ở ườ ươ ử
lý nh  xementit hóa, nitư ơ hóa, khu ch crom.ế

fibre metal laminate – FML 

Yêu c u đ t đ c l p ph  b  m t ầ ạ ượ ớ ủ ề ặ
có tính ch t v t lý khác mà thành ấ ậ
ph n hóa h c gi ng ho c khác v i ầ ọ ố ặ ớ
v t li u n n. Th ng dùng các ậ ệ ề ườ
ph ng pháp nh  m  phun kim ươ ư ạ
lo i.ạ



III. B o v  ch ng g .ả ệ ố ỉ

 khái ni m chung vệ ề
b o v  ch ng g :ả ệ ố ỉ
• s  c n thi t c a vi c ự ầ ế ủ ệ

b o v  ch ng g , ả ệ ố ỉ tính 
kinh tế và các yêu 
c u kĩ thu tầ ậ  khác c a ủ
các k t c u, chi ti t ế ấ ế
kim lo i d n đ n vi c ạ ẫ ế ệ
c n thi t ph i chú ý ầ ế ả
b o vả ệ



• b o v  ch ng g  có th  chia ả ệ ố ỉ ể làm 2 lo i:ạ
 b o v  t c th iả ệ ứ ờ
 b o v  lâu dàiả ệ
• vi c b o v  ch ng g  đ c ệ ả ệ ố ỉ ượ chia làm các nhóm

 ch n v t li u và ph ng   ọ ậ ệ ươ pháp ch  t o l p ch ng g .ế ạ ớ ố ỉ

 x  lý c u trúc.ử ấ

 x  lý môi tr ng g .ử ườ ỉ



 b o v  g  b ng ả ệ ỉ ằ Đi n hóaệ
b o v  b ng l p ph  b o v .ả ệ ằ ớ ủ ả ệ

  b o v   ch ng g  trong vùng nhi t ả ệ ố ỉ ệ iđớ

S n ch ng r (ch a sillicatơ ố ỉ ứ
có pha b i k mụ ẽ

L p ph  b  m t PVDF đ c ph  lên b  m t c a cu n nhômớ ủ ề ặ ượ ủ ề ặ ủ ộ  



2. các bi n pháp b o v  ch ng gệ ả ệ ố ỉ
 ch n v t li uọ ậ ệ
 khi ch n cách b o v  b  m t cho v t li u kim lo i  các môi ọ ả ệ ề ặ ậ ệ ạ ở

tr ng xâm th c khác nhau ph i chú ý đ n các tính ch t:ườ ự ả ế ấ

 các chi ti t ph i đ c b o v  theo yêu c u làm vi c c a chi ế ả ượ ả ệ ầ ệ ủ
ti t.ế

 các chi ti t máy ph i đ c b o v  c u trúc n n c a mình.ế ả ượ ả ệ ấ ề ủ

Chi ti t làm vi cế ệ



X  lý theo k t c uử ế ấX  lý theo k t c uử ế ấ
  nh ng k t c u làm vi c có nh h ng c a khí ở ữ ế ấ ệ ả ưở ủ

quy n thì yêu c u v  k t c u ph i đ n gi n; b  m t ể ầ ề ế ấ ả ơ ả ề ặ
ph i nh n, ph ng. Các b  m t ph i thu n ti n cho ả ẵ ẳ ề ặ ả ậ ệ
công vi c x  lý b  m t khi c n thi t.ệ ử ề ặ ầ ế

 Các m i l p ghép thích h p nh t là các l p ghép m t ố ắ ợ ấ ắ ặ

ph ng, nh nẳ ẵ .

quét s n ch ng g  vào m i ơ ố ỉ ố
hàn và các m i ren s tố ắ  

S n ph m composite ph  ả ẩ ủ
b  m t ch ng xói mòn, ề ặ ố
ăn mòn 



X  lý môi tr ng gử ườ ỉ
 Vi c b o v  ch ng g  ph  thu c ệ ả ệ ố ỉ ụ ộ

vào s  thay đ i môi tr ng g  ự ổ ườ ỉ
và s  thay đ i kh  năng xâm ự ổ ả
th c c a chúng. (ự ủ ch t xâm  th c ấ ự
O 2, S2, Cl2,...)

 M t trong nh ng ph ng pháp ộ ữ ươ
thông d ng là t o ra kho ng ụ ạ ả
không gian b  khép kín đ  b o ị ể ả
v  ch ng gệ ố ỉ Ch ng sét van ố

ôxít kim lo i - Không ạ
khe hở 



 B o v  b ng l p ph  b o vả ệ ằ ớ ủ ả ệ
 Ph ng pháp b o v  thông ươ ả ệ

d ng đ  b o v  thép cacbon ụ ể ả ệ
và các kim lo i màu kh i g  là ạ ỏ ỉ
dùng l p ph  b o v  b ng kim ớ ủ ả ệ ằ
lo i ho c phi kim, l p oxyt hay ạ ặ ớ
các l p ph  khác th c hi n ớ ủ ự ệ
b ng con đ ng hóa h c ho c ằ ườ ọ ặ
đi n hóa h c.ệ ọ

 Các l p b o v  kim lo i có th  ớ ả ệ ạ ể
t o ra đ c b ng nhi u cách ạ ượ ằ ề
nh  nhúng vào dung d ch kim ư ị
lo i l ng, phun kim lo i ho c ạ ỏ ạ ặ
dùng các ph ng pháp m  ươ ạ
in, hóa h c, khu ch tán.đệ ọ ế

PVDF



B o v  ch ng g  trong môi tr ng nhi t đ iả ệ ố ỉ ườ ệ ớ
 X  lý b  m t có tác d ng ch ng g  t t  các đi u ử ề ặ ụ ố ỉ ố ở ề

ki n m, thì chúng cũng thích h p cho đi u ki n ệ ẩ ợ ề ệ
nhi t đ i.ệ ớ

 L p b o v  b ng s n  vùng nhi t đ i có giá tr  ớ ả ệ ằ ơ ở ệ ớ ị
kém h n vì nh ng nhân t  nh h ng khác c a ơ ữ ố ả ưở ủ
khí quy n nhi t đ i. Đ i v i vùng nhi t đ i ể ệ ớ ố ớ ệ ớ
th ng dùng s n t ng h p.ườ ơ ổ ợ

Phòng s nơ



S n giàu k m ơ ẽ , m t lo i s n ch ng r  dùng k m nh  kim lo i ộ ạ ơ ố ỉ ẽ ư ạ
thay th  cho kim lo i n n (th ng là s t thép) có quá trình ho t ế ạ ề ườ ắ ạ

đ ng b o v  n n nh  sauộ ả ệ ề ư  







 B o v  g  t m th i.ả ệ ỉ ạ ờB o v  g  t m th i.ả ệ ỉ ạ ờ

 B o v  t m th i ch ng g  là ả ệ ạ ờ ố ỉB o v  t m th i ch ng g  là ả ệ ạ ờ ố ỉ
đ  các s n ph m khi đ n tay ể ả ẩ ếđ  các s n ph m khi đ n tay ể ả ẩ ế
ng i tiêu dùng còn trong ường i tiêu dùng còn trong ườ
tr ng thái hoàn ch nh và có ạ ỉtr ng thái hoàn ch nh và có ạ ỉ
hình dáng hoàn toàn m i.ớhình dáng hoàn toàn m i.ớ

 Nhi m v  bao g m: làm s ch ệ ụ ồ ạNhi m v  bao g m: làm s ch ệ ụ ồ ạ
b  m t, t o ra l p th  đ ng, ề ặ ạ ớ ụ ộb  m t, t o ra l p th  đ ng, ề ặ ạ ớ ụ ộ
bôi d u m , bao gói s n ầ ỡ ảbôi d u m , bao gói s n ầ ỡ ả
ph mẩph mẩ

..
 Ph ng pháp s  d ng cho ươ ử ụPh ng pháp s  d ng cho ươ ử ụ

b o v  ch ng g  gi a các ả ệ ố ỉ ữb o v  ch ng g  gi a các ả ệ ố ỉ ữ
nguyên công g m có:đóng ồnguyên công g m có:đóng ồ
h p, dùng bi n pháp th  ộ ệ ụh p, dùng bi n pháp th  ộ ệ ụ
đ ng, bôi d u m .ộ ầ ỡđ ng, bôi d u m .ộ ầ ỡ
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