MACH DAO DONG & DAO DONG DPIEN TU

I/ Su hién thién dién tich trong mach dao ddng .

1. Mach dao dong .

2. Hoat dong cua mach .

3. So do hudng dan thiét 1ap bigu thic tifc thdi cha dién tich trong mach .
4

. Khoa sat su bién thién dién tich cia mach .

5. So sanh dd co hoc va dd dién tu.

II/ Nang lvgng dao dong dién tu trong mach dao ddong LC .
1. Khao sat nang luong dao dong dién tir trong mach dao ddng .

2. Két luan .

lll/ Bai tap ap dung .



I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

1/Mach dao dong :

Gom cudn day c6 do ty cam L (r = 0 ) nodi véi tu dién c6 dién

dung C tao thanh mach kin .
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1/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :

Sau khi tu da tich dién

thi phong dién, qla |

dién tich phéng qua I |
mach tao thanh dong o
diéni. Vicudn day co

‘3 v

d) tu cam nén dong
dién qua mach ting

+4+H++

va giam tu tw, tu dién (’006'0'0'0 \
ciing phong dién va

tich dién tu tu' .




I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :




I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :

L

+4++|+++
B

:




I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :




I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
2/ Hoat dong cua mach :
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

3/ So d6 huéng din cdch thi€t 1ap biéu thic tic
thoi cua dién tich trong mach :

]
0 — u=q/C —i=q’
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I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

4/ Khao sat su bién thién dién tich trong mach :

DAO PONG CO HOC
X = _ZD_ZK
=X =AsSin(@t+Q)

DAO PONG PIEN TU

144

q" =-@°q
—q = Q.sin(gg t+ ¢ )




I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :

4/ Khao sat su bién thién dién tich trong mach :

Gia st 6 thoi di€m t , dién tich cua tu dién 1a q va

tu dang phong dién .

Cuong do tdc thoi cua dong dién qua cudn cam:

i =dg/dt =q’

Dong dién bi€n thién tao ra trong cuén cam mot
suat dién dong tire thoi : e=-Li'=-Lq".

Cuén day coi nhu may thudién:u=Ri+e=e (Vi
R=0)

Mit Khac ; u=q/C291q/C =-Lq"

" 1 4 _——
Hay: g'sgg =0DR:T Tlp
Phuong trlnlh trén cé nghiémla: ¢g=0, Sln(zm‘ + go)
3/ Két luén : Dién tich cua tu dién trong mach dao
dong bi€n thién di€u hoa véi tan sé géc _ _ !

JLC




I/ Su bién thién dién tich trong mach dao dong :
5/ So sanh dao dong co hoc & dao dong dién tu' :

DAO PONG COHOC DAO DONG PIEN TU
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II/ Nang lugng dao ddng dién tir trong mach dao déng L-C :

1/ Khao sat ning luong dién tv trong mach dao dong :
Gia st 6 thoi diém t dién tich cua tu dién 1a :
e . gaQos,in(wtw)
Dong dién tuc thoi qua cugon day thuan cam:
i=q'=0Q,0 cos(wt + qo)
Niang lugng dién truong tic thoi cua mach :
2 2
q Qo )
W. = = sin” (@t +
\ E\ ¢ 2C ( §0)
Nang lugng tu truong tuc thoi cua mach :

) 1
W, = % = EszQO2 cos’ (@t + @)

Thay: @’ = L
LC




II/ Nang lugng dao ddng dién tir trong mach dao déng L-C :

1/ Khao sat ning luong dién tv trong mach dao dong :

Suy ra nang lugng tu truong :

1 1 Q02 2
W, = cos” (@t + cos” (@t +
» =5 L= 0," cos’ (@t + ) == —cos’ (ot +9)
Ning lugng dién ti cua mach :

W=W, +W QO sin’ (@t + @) + cos’ ]—Q—Oz—
=W, B @)+ Cos (zm‘+§0) =50 = const
CHU Y:

cU,” LIS
W.,=W =W < L=

E max

B max 2 2



II/ Nang lugng dao ddng dién tir trong mach dao déng L-C :
2/ K&t luin:

1) Niing lugng ctia mach dao dong gom c6 niing lugng
dién truong tip trung ¢ tu dién va nang lugng tu truong
tap trung ¢ cudn cam
2 ) Nang lugng dién truong va nang lugng tu' truong
cing bién thién tuan hoan theo mot tan sé chung

3 )Nang lugng cua mach dao dong duge bao toan . Tai moi
thi diém tong ning lugng dién trudng va tir trudng la

khong doi
4) Dao dong cua mach dao dong co nhu’ng tinh chat nhu trén
goila dao dong dién tr. Tanso o = —L_1a tAn s6 dao dong

JLC

riéng cua mach. Dao djng dién tir cua mach dao dong la mot
dao dong ty do.



III/ Bai tap 4p dung cung c6 Kki€n thic :

Mot mach dao dong gom mét tu dién cé
dién dung C = 15000 pF va mdt cudén cam
L = SmicroH ,dién tré khong dang ké .
Hiéu dién thé€ cuc dai ¢ hai dau tu dién la
Uo =1,2V.

Cau 1/ Tinh tan s6 dao dong dién tu trong
mach ?

Cau 2/ Tinh cuong d¢ dong dién chay
trong mach ?



III/ Bai tap 4p dung cung c6 Kki€n thic :

BAI GIAI CAU 1
Tan s6 dao dong dién tif trong mach :
|
) =

JLC

Suy ra :

1

1
= = ~0,58.10° Hz
27VLC  274/5.107°.15000.10"2
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III/ Bai tap 4p dung cung c6 Kki€n thic :

BAI GIAI CAU 2

Cuong do dong dién trong mach :

2 2
CU,’ _ LI, _ 12 =Sy
2 2 L
—-12
1= () =1500010"

— [ =0,0464



Chan thanh cam on nhiét tinh cua
Thay va cac ban theo doi bai gidng

N\

nay .

Trong qua trinh thiét k&', mic du da
hét sitc c¢d gang ,tuy nhién do kién thic
han hep nén bai giang chiac chin cé
rat nhiéu thiéu sét . Kinh mong Thay
xem xét va huéng dan thém

Xin chian thanh cam on.
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