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CaCc quaC trƒnh nghiãön, träün, ta/o ha/t laì nh›%ng quaC
trƒnh chuKøn bë rKAt cKön thiãAt tr›åCc khi gia cäng

polymer.

2.1 Nghiãön
Mu/c "*ch:

T=ng c›åìng kha… n=ng träün lK?n gi›%a caCc cKAu t›…
trong qua C trƒnh träün.

GiuCp cho quaC trƒnh sKAy vaì noCng cha…y nhanh hån.
Laìm nho… phãA liã/u cho qua ́ tri ̀nh ta/o ha/t.
NãAu k*ch th›å Cc cu…a ha/t quaC nho… thƒ dã? bë d*nh

voCn. Do vK/y pha…i "iãöu ch,nh k*ch th›åCc cu…a ha/t cho
håüp lyC våCi t›ìng loa/i polymer (duìng rKy). 2
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2.1 Nghiãön (tt)
ThiãAt bë nghiãön

CoC nhiãöu loa/i thiãAt bë nghiãön vaì tuyì thuäüc vaìo
loa/i vK/t liã/u.

CaCc maCy nghiãön th›åìng "›åüc duìng nhKAt laì: ma Cy
"K/p vå% hƒnh tru/ troìn, maCy nghiãön buCa, maCy xay
dao, maCy nghiãön đinh, ma Cy nghiãön tru/c caCn.

D›/a vaìo k*ch th›åCc ha/t, tra/ng thaCi vK/t liã/u, s›/
phKn loa/i k*ch th›åCc "ãø choün caCch vaì thiãAt bë nghiãön
phuì håüp.
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MaCy nghiãön dao coC yC nghLa hån ca… vƒ noC th*ch
håüp "ãø nghiãön nh›%ng polymer coC ›Cng du/ng räüng ra%i
nhKAt vaì duìng "ãø laìm nho… phãA liã/u cho nguyãn cäng
ta/o ha/t.

TäAc "äü cu…a maCy nghiãön dao t›ì 12 ÷ 14 m/s, 
khoa…ng ca Cch gi›%a caCc l›å%i dao cäA "ënh vaì l›å%i dao
di "äüng t›ì 0,25 ÷ 0,5 mm. N=ng suKAt nghiãön phu/
thuäüc vaìo k*ch th›åCc vK/t liã/u cKön "a/t "›åüc khoa…ng
10 kg/h ÷ 2500 kg/h.
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2.2 Träün
Mu/c "*ch:

Träün "ãöu vaì phKn bäA caCc loa/i vK/t liã/u khaCc
nhau trong hä?n håüp (polymer, phu/ gia, "äün, 
maìu...).

Trong khi gia cäng quaC trƒnh träün coìn häø tråü cho
viã/c truyãön nhiã/t giuCp cho khäAi vK/t liã/u coC nhiã/t "äü
"äöng "ãöu.

Ngoaìi ra nãAu hä?n håüp å… da/ng Past thƒ quaC trƒnh
träün coìn laìm nhuyã?n vaì de…o vK/t liã/u, ta/o "iãöu kiã/n
thuK/n låüi cho qua C trƒnh gia cäng nh› caCn.
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2.2 Träün (tt)
b=/c "iãøm cu…a quaC trƒnh träün

S›/ gia t=ng nhiã/t "äü cu…a khäAi vK/t liã/u do näüi
nhiã/t sinh ra do ma sa Ct nhớt, cuìng våCi s›/ gia nhiã/t
bãn ngoaìi, vK/t liã/u t›ì da/ng råìi (th›åìng g=/p "äAi
våCi ca Cc loa/i nh›/a nhiã/t de…o vaì nhiã/t r= .n), "äü de…o
thKAp (tr›åìng håüp cao su vaì nh›/a) chuyãøn sang 
tra/ng thaCi liãn tu/c coC "äü mãöm de…o nhKAt "ënh. Qua C
trƒnh naìy goüi laì quaC trƒnh de…o hoaC. Thäng th›åìng, 
2 qua C trƒnh träün vaì laìm mãöm xa…y ra "äöng thåìi.

Trộn th“ng thường khŸc với trộn vật liệu n‚ng chảy, 
loại thiết bị sử dụng cũng khŸc nhau.
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b=/c "iãøm cu…a quaC trƒnh träün (tt)
D›åCi ta Cc du/ng cu…a ›Cng suKAt cå hoüc låCn, se% xa…y

ra quaC trƒnh c=.t "›Ct ma/ch phKn t›… ta/o nh›%ng gäAc
t›/ do vaì quaC trƒnh kãAt håüp caCc gäAc naìy la/i. biãöu
naìy coC a…nh h›å…ng "ãAn t*nh n=ng gia cäng vaì t*nh
n=ng su… du/ng cu…a polymer (C‚ lợi lš giảm ₫“̣ nhớt
cho phu ̣ gia và chất ₫ộn d˚ ̃ phŽn tŸn, tuy nhi˚n lšm
giảm t˝nh chất cơ lý polymer).

S›/ chuyãøn "äüng t›ång "äAi gi›%a caCc bäü phK/n cu…a
thiãAt bë se% ta/o nãn nh›%ng biãAn da/ng tr›åüt trong khäAi
vK/t liã/u giuCp cho viã/c phKn taCn caCc phu/ gia vaìo
khäAi thiãAt bë polymer.
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ThiãAt bë träün
Tuyì thuäüc vaìo mu/c "*ch vaì trang tha Ci vK/t liã/u

khaCc nhau maì ng›åìi ta s›… du/ng caCc thiãAt bë träün
khaCc nhau mäüt ca Cch håüp lyC. V* du/: MaCy träün lã/ch
ly tKm: PS, PE, PP, PMMA, maCy khuKAy caCch
khuKAy ch›% Z: PVC (trộn cao tốc)...

CaCc vK/t liã/u da/ng lo…ng ho=/c bäüt nha%o nh› "iãöu
chãA bäüt nha%o PVC cu%ng "›åüc th›/c hiã/n trong maCy
khuKAy. Nh›%ng maCy khuKAy naìy coC k*ch th›åCc nho…, 
tru/c khuKAy th=3ng "›Cng, quay trong thuìng tru/ troìn. 
Tuyì thuäüc vaìo yãu cKöu cäng nghã/ maì thuìng khuKAy
coC thãø coC 2 låCp "ãø "un noCng ho=/c laìm nguäüi.
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ThiãAt bë träün (tt)
bäAi våCi caCc vK/t liã/u da/ng ha/t coC k*ch th›åCc khaCc

nhau, "ãø träün caCc phu/ gia da/ng bäüt, ng›åìi ta
th›åìng s›… du/ng maCy träün hƒnh tang quay. Trong
quaC trƒnh chuCng chuyãøn "äüng ng›åüc chiãöu chuCng
"›åüc t*ch "iã/n vaì nh› vK/y caCc phKn t›… phu/ gia se%
ba Cm vaìo caCc ha/t vK/t liã/u. bãø quaC trƒnh träün coC hiã/u
qua…, säA voìng quay cu…a maCy å… vaìo khoa…ng 25 ÷ 35 
voìng/phuCt.

CaCnh ga/t coC taCc du/ng ng=n ca…n s›/ dëch chuyãøn
quay da/ng xo=.n "ãø ta/o s›/ dëch chuyãøn t›ång "äAi
cu…a caCc phKön t›… vK/t liã/u våCi nhau täAt hån vaì t›ì "oC
cu%ng ta/o "›åüc nhiã/t do ma saCt.
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ThiãAt bë träün (tt)
Trong tr›åìng håüp cKön thiãAt coC thãø t=ng nhiã/t "äü

b= 2ng caCch nung noCng nhåì hã/ thäAng nung. Tuyì
thuäüc vaìo yãu cKöu cu…a viã/c träün maì coC thãø nung "ãAn
1400C.

Nhiã/t "äü cu…a vK/t liã/u trong maCy khuKAy nguäüi
khoa…ng 350C ("ãø gi›% khäng cho vK/t liã/u bë voCn
la/i).

Thåìi gian träün noCi thường laì ng=.n, khoa…ng 10 
phuCt.
bãø laìm nóng cha ̉y vK/t liã/u ma Cy träün tru/c v*t

("=/c biã/t laì nhiãöu tru/c v*t) cu%ng "›åüc d›… du/ng
räüng ra%i.
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ThiãAt bë träün (tt)
bãø phäAi träün hä?n håüp coC l›åüng chKAt "äün låCn 

(nh› håüp phKön cao su) ng›åìi ta duìng loa/i maCy 
träün k*n. bäAi våCi loa/i naìy nhiã/t sinh ra lå Cn do "oC
thãø t*ch khäng qua C 300 l*t.

MaCy träün hå… (coìn goüi laì maCy caCn 2 tru/c) "›åüc 
s›… du/ng rKAt nhiãöu trong gia cäng cao su.
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2.3 Ma Cy träün hå…
Hiã/u qua… träün thKAp nãn thåìi gian cu…a mäüt chu kyì

träün daìi, n=ng l›åüng tiãu täAn låCn so våCi caCc thiãAt bë
khaCc.

Cäng nhKn thao taCc n=/ng nhoüc, vKAt va….
T*nh chKAt an toaìn thKAp, vã/ sinh cäng nghiã/p 

keCm: bu/i nhiãöu vaì noCng.
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2.3 Ma Cy träün hå… (tt)

Tuy nhiãn,  loa/i maCy ca Cn 2 tru/c co C mäüt säA ›u viã/t 
maì maCy träün k*n khäng coC "›/åc nh›:

T*nh n=ng s›… du/ng nhiãöu: coC thãø s›… du/ng cho 
nhiãöu mu/c "*ch khaCc nhau nh› ca Cn tKAm, träün, gia 
nhiã/t... Trong "oC coC nh›%ng ch›Cc n=ng maì maCy träün 
k*n khäng th›/c hiã/n "›åüc caCn tKAm.

Vãö m=/t hiã/u qua… kinh tãA, th›/c tãA cho thKAy maCy 
caCn 2 tru/c n=ng suKAt nho… se% coC hiã/u qua… kinh tãA
hån.
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2.3 Ma Cy träün hå… (tt)

CKAu ta/o vaì phKn loa/i
Trong cäng nghiã/p cao su (cäng nghiã/p gia 

cäng) vaì chKAt de…o, maCy caCn 2 tru/c "›åüc s›… du/ng 
cho nhiãöu cäng viã/c kha Cc nhau: så luyã/n cao su, 
träün vaì nh›/a hoaC caCc hä?n håüp cao su vaì chKAt de…o, 
caCn tKAm, gia cäng hä? håüp nguyãn liã/u tr›åCc khi 
nhK/p liã/u lãn maCy caCn tra Cng ho=/c maCy "uìn tru/c v*t, 
nghiãön mën, loa/i bo… caCc vK/t liã/u såüi trong polymer 
nh› khi ta Ci sinh cao su vaì nh›/a de…o...
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CKAu ta/o
MaCy ca Cn 2 tru/c thuäüc loa/i maCy ca Cn tru/c quay. 

Cu/m chi tiãAt laìm viã/c laì 2 tru/c rä?ng, "=/t song song 
trãn cuìng mäüt m=/t ph=3ng n= 2m ngang. CaCc tru/c våCi 
vK/n täAc kha Cc nhau, ng›åüc chiãöu.

Ty… säA vK/n täAc daìi gi›%a 2 tru/c "›åüc goüi laì ty… täAc 
f: , v2 ≥ v1

Ty… täAc naìy laì mäüt thäng säA quan troüng cKön l›u yC
khi s›… du/ng maCy caCn 2 tru/c. Ty… täAc f caìng låCn thƒ
›Cng suKAt taCc du/ng caìng låCn, s›/ phaC vå… cKAu truCc 
caìng ma/nh vaì nhiã/t sinh ra caìng nhiãöu.
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CKAu ta/o (tt)
L›/c c=.t vaì l›/c neCn caìng gia t=ng khi vK/t liã/u 

caìng "i sKu vaìo khe tru/c t›ång ›Cng våCi s›/ gia t=ng 
cu…a ›Cng suKAt tr›åüt vaì ›Cng suKAt ne Cn. CaCc ›Cng suKAt 
naìy gKy biãAn da/ng trong khäAi vK/t liã/u vaì s›/ cha…y 
cu…a vK/t liã/u qua khe tru/c. CaCc biãAn da/ng tru/c ta/o 
nãn bãö m=/t tiãAp xuCc måCi giuCp qua C trƒnh phKn taCn 
caCc phu/ gia vaìo khäAi polymer dã? daìng hån. CaCc 
›Cng suKAt phaCt sinh caìng låCn, biãAn da/ng caìng ma/nh 
me% khi ty… täAc caìng cao vaì khe hå… tru/c caìng be C. 
D›åCi taCc du/ng cu…a ma saCt näüi vaì ngoa/i, khäAi vK/t 
liã/u se% noCng lãn dã? daìng ta/o thaình mäüt khäAi "äöng 
nhKAt vaì liãn tu/c.
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CKAu ta/o (tt)
bãø "a/t "›åüc "äü "äöng nhKAt vaì s›/ mãöm de…o cKön 

thiãAt th›åìng khi gia cäng trãn ma Cy ca Cn 2 tru/c vK/t 
liã/u "›åüc cho qua khe hå… tru/c nhiãöu lKön.

PhKn loa/i
Viã/c phKn loa/i maCy ca Cn 2 tru/c th›åìng d›/a trãn 

mu/c "*ch vaì caCch bäA tr* truyãön "äüng gi›%a ca Cc tru/c.
MaCy ca Cn tKAm: Duìng "ãø träün hã/ l›u hoaC vaì hä?n 

håüp cao su t›ì ma Cy träün k*n "›a sang vaì xuKAt tKAm 
vK/t liã/u. Ma Cy naìy coC ty… täAc t›ì 1 ÷ 1,07.
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PhKn loa/i (tt)

MaCy caCn "äAt noCng: Duìng "ãø gia nhiã/t cho hä?n 
håüp vK/t liã/u polymer "ãAn nhiã/t "äü cKön thiãAt tr›å Cc khi 
"›a sang ma Cy caCn nhiãöu tru/c ho=/c maCy "uìn tru/c 
v*t. Ma Cy caCn "äAt noCng coC ty… täAc khoa…ng 1,22 ÷
1,27 (PVC mềm).

MaCy caCn träün: th›åìng duìng vaìo viã/c laìm mãöm 
cao su tr›åCc khi hä?n luyện, träün vaì nh›/a hoaC hä?n 
håüp nh›/a. Ma Cy ca Cn träün coC ty… täAc 1 ÷ 1,07.
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Cấu tạo
T1, T2: l›/c ma saCt 
cu…a vK/t liã/u lãn bãö

m=/t 2 tru/c.
G‚c “m: α1, α2.
Cung “m: A1C1, 
A2C2.

Ri vš α1: BŸn k˝nh trục vš ̀ g‚c “m
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Cấu tạo
Profile vK/n täAc trong vuìng biãAn da/ng
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S›/ uäAn cong tru ̣c vaì biã/n phaCp hiã/u ch,nh
D›åCi taCc du/ng cu…a l›/c "Køy tru/c sinh ra do vK/t 

liã/u "i vaìo maCy träün, tru/c caCn bë uäAn cong theo 
chiãöu l›/c "Køy. Hiã/n t›åüng naìy "äAi våCi quaC trƒnh 
träün khäng quan troüng l=.m. Tuy nhiãn, nãAu s›…
du/ng thiãAt bë "ãø caCn tKAm thƒ viã/c uäAn cong tru/c se%
gKy ra s›/ khäng "äöng "ãöu bãö daìy cu…a sa…n phKøm.

Biã/n pha Cp hiã/u ch,nh
S›… du/ng tru/c caCn coC profile läöi.
b=/t cheCo caCc tru/c caCn.
Ta/o mämen chäAng uäAn trong tru/c caCn (b›åüc th›/c 

hiã/n å… tru/c caCn cuäAi cuìng b=2ng pitton thuy… l›/c).
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Träün trãn maCy träün 2 tru/c
KhäAi polymer pha…i "›åüc caCn "ãöu "a/t "›åüc "äü de…o 

naìo "oC vaì "›åüc cuäün troìn theo tru/c ph*a tr›å Cc cu…a 
maCy (ph*a thao ta Cc). KãAt qua… laì coC mäüt låCp 
polymer bao quanh tru/c truåCc vaì khäAi polymer n=2m 
trãn khe tru/c.

Phu/ gia khi "oC "a% "›åüc ra%i "ãöu doüc theo chiãöu 
daìi laìm viã/c cu…a tru/c, d›åCi taCc du/ng cu…a caCc ›Cng 
suKAt tr›åüt, se% gKy ra caCc biãAn da/ng tr›åüt trong khäAi 
vK/t liã/u giuCp phKn ta Cn phu/ gia theo chiãöu chu vi 
tru/c (t› Cc laì toaìn bäü trãn bãö m=/t cu…a lå Cp polymer).
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Träün trãn maCy träün 2 tru/c  (tt)
QuaC trƒnh träün khäng c=.t "a…o

RKAt täAt theo h›å Cng chu vi, do caCc biãAn da/ng 
tr›åüt trong khe tru/c gKy nãn.

TäAt theo h›å Cng doüc tru/c (ngoa/i tr›ì å… 2 "Köu laìm 
viã/c) nãAu phu/ gia "›åüc ra%i "ãöu theo chiãöu daìi laìm 
viã/c cu…a tru/c.

XKAu theo h›åCng baCn k*nh, co C 1 "låCp chãAt" å… saCt 
m=/t tru/c.

NãAu khäng coC c=.t "a…o, m›Cc "äü träün ch, "a/t "ãAn 
71%, nghLa laì khäng bao giåì "a/t "›åüc "äöng nhKAt 
å… toaìn khäAi.
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Qua C trƒnh träün c=.t "a…o
Qua C trƒnh c= .t "a…o se% nKng m›Cc "äü träün lãn 

100%, b=2ng caCch "›a "låCp chãAt" lãn m=/t trãn, t› Cc 
laì "›a vaìo vuìng hoa/t "äüng.

VåCi ky% thuK/t c=.t "a…o th›åìng s›… du/ng nghLa laì c=.t 
khoa…ng 1/2 "ãAn 3/4 bãö räüng tKAm polymer trãn tru/c 
vaì "a…o ng›åüc bãö m=/t "låCp chãAt" lãn trãn. KãAt qua…
cho thKAy vK/n täAc träün gKön nh› khäng "äøi.

NãAu quaC trƒnh träün "›åüc th›/c hiã/n b=2ng ca Cch c=.t 
cuäün "äøi "Köu thƒ kãAt qua… cho vK/n täAc träün t=ng lãn 
2 lKön, nh›ng ph›ång phaCp naìy th›/c tãA khäng "›åüc 
aCp du/ng vƒ thao ta Cc n=/ng nhoüc.
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QuaC trƒnh träün c=.t "a…o (tt)
VåCi chãA "äü c=.t "a…o, s›/ h›%u hiã/u cu…a khäAi hä?n 

håüp trãn khe tru/c se% khäng coìn vaì th›/c tãA khäAi hä?n 
håüp naìy gKy tiãu täAn n=ng l›åüng maì khäng goCp 
phKön vaìo viã/c träün.
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2.4 Ma Cy träün ki ́n
CKAu ta/o va ̀ hoa/t "äüng

MaCy träün k*n coìn goüi laì ma Cy träün Roto, trãn 
nguyãn t= .c thuäüc loa/i thuìng träün.
Khi Roto quay quanh vK/t liã/u bë "a…o träün, ma/nh 

nhKAt laì å… vuìng 2 Roto g=/p nhau. PhKön vK/t liã/u 
n=2m å… ",nh Roto vaì vaCch buäöng trãn se% xuKAt hiã/n 
caCc ›Cng suKAt tr›åüt, gKy nãn ca Cc biãAn da/ng tr›åüt, 
giuCp s›/ phKn ta Cn caCc chKAt "›åüc dã? daìng.

CaCc ma saCt ngoa/i vaì näüi trong khäAi vK/t liã/u se%
laìm noCng khäAi cha ̉y, vK/t liã/u ta/o thaình mäüt khäAi 
"äöng nhKAt vaì liãn tu/c.
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CKAu ta/o va ̀ hoa/t "äüng (tt)
bãø "iãöu ch,nh nhiã/t "äü khäAi vK/t liã/u khi träün, vo…

maCy coC hã/ thäAng gia…i nhiã/t, coìn Roto thƒ rä?ng "ãø coC
thãø cho n›åCc gia…i nhiã/t ho=/c håi n›åCc gia nhiã/t vaìo 
(PVC hoặc cao su).

CaCc Roto co C thãø laì caCc loa/i caCnh träün da/ng Σ
ho=/c Z, ho=/c da/ng xo=.n äAc. TiãAt diã/n cu…a Roto 
khäng "äøi, våCi maCy träün k*n th›åìng duìng thƒ tiãAt 
diã/n laì 1 hƒnh elip.

CaCc phu/ gia vaì polymer "›åüc cho vaìo maCy qua 
c›…a na/p liã/u. Sau mäüt thåìi gian träün nhKAt "ënh, 
hä?n håüp "›åüc thaCo ra å… c›…a thaCo liã/u d›åCi da/ng 
khäAi.
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CKAu ta/o va ̀ hoa/t "äüng (tt)
bãø thuK/n tiã/n cho viã/c gia cäng tiãAp theo, khäAi 

vK/t liã/u naìy th›åìng pha…i "›a qua ma Cy caCn 2 tru/c 
"ãø caCn thaình tKAm. Vƒ thãA, th›åìng trong caCc nhaì
maCy gia cäng polymer, ma Cy träün k*n th›åìng "›åüc 
trang bë thãm ma Cy ca Cn 2 tru/c.

Hiã/u suKAt träün cu%ng nh› n=ng suKAt cu…a maCy träün 
k*n cao hån maCy träün hå…. Vãö an toaìn, vã/ sinh cäng 
nghiã/p thƒ ma Cy träün k*n cu%ng täAt hån.

MaCy träün k*n th›åìng "›åüc s›… du/ng "ãø hä?n luyã/n 
cao su vaì nh›/a hoa C chKAt de…o.



29

CKAu ta/o va ̀ hoa/t "äüng (tt)

Trong quaC trƒnh träün do ca Cc l›/c ma saCt nhiã/t "äü
khäAi vK/t liã/u t=ng lãn laìm cho "äü nhåCt gia…m => 
›Cng suKAt tr›åüt gia…m laìm cho hiã/u qua… träün keCm. bãø
nhiã/t "äü khäng "äøi trong quaC trƒnh träün pha…i gia…i 
nhiã/t cho hã/ thäAng.

Viã/c duy trƒ nhiã/t "äü khäng "äøi laì khoC kh=n, "=/c 
biã/t laì "äAi våCi maCy coC thãø t*ch buäöng låCn. Do "oC, 
th›åìng thãø t*ch ca Cc ma Cy naìy bë giå Ci ha/n.
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CKAu ta/o va ̀ hoa/t "äüng (tt)
CaCc biãAn da/ng vK/t lyC trong buäöng maCy khäng 

"äöng nhKAt. PhKön vK/t liã/u å… gi›Ca ",nh Roto vaì
vaCch maCy coC biãAn da/ng cha…y mãöm å… caCc phKön khaCc 
thƒ laì biãAn da/ng da%o vaì biãAn da/ng "aìn häöi.

CaCc doìng cha…y bë xaCo träün do thãø t*ch cu…a 
buäöng träün thay "äøi bKAt th›åìng,vaì coC luCc aCp suKAt 
vK/t liã/u bãn trong t=ng ma/nh "Køy n=.p na/p liã/u lãn.

Trong vuìng biãAn da/ng ma/nh me% nhKAt å… khe hå…
gi›%a ",nh Roto vaì vaCch buäöng maCy, ›Cng suKAt tr›åüt 
vaì vKn/ täAc tr›åüt biãAn thiãn äøn "ënh hån vaì toaìn thãø
khäAi vK/t liã/u "ãöu "i qua vuìng biãAn da/ng naìy do s›/
lã/ch pha trong s›/ chyãøn "äüng cu…a 2 Roto.
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CKAu ta/o va ̀ hoa/t "äüng (tt)

Khi t=ng nhiã/t "äü hiã/u qua… träün gia…m.
Khi t=ng vK/n täAc Roto thƒ thåìi gian träün "ãø "a/t 

"›åüc m›Cc "äü phKn taCn naìo "oC se% ruCt ng=.n la/i tuy 
nhiãn cKön pha…i coC hã/ thäAng gia…i nhiã/t cho maCy "ãø
traCnh hiã/u ›Cng t=ng nhiã/t "äü cu…a khäAi vK/t liã/u khi 
vK/n täAc Roto t=ng.

Da/ng cu…a ",nh Roto coC a…nh h›å…ng låCn "ãAn biãAn 
da/ng tr›åüt cu…a khäAi vK/t liã/u, do "oC a…nh h›å…ng "ãAn 
cäng suKAt tiãu täAn vaì m›Cc "äü phKn ta Cn.
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2.5 Máy trộn cao tốc

Máy trộn cao tốc hoạt động với vận tốc trộn rất 
cao (3200v/p), sử dụng khi cần trộn vật liệu ở dạng 
bột với mức độ phân tán rất cao (giúp các phụ gia 
có hàm lượng nhỏ và chất hóa dẻo phân tán đều, 
thường dùng cho ngành PVC).

Nhiệt sinh ra trong quá trình trộn là nhiệt ma sát, 
gíup cho sự phân tán tốt hơn.

Nhiệt ma sát sinh ra do ma sát giữa vật liệu -  
thành thiết bị, vật liệu – cánh khuấy, vật liệu – vật 
liệu.
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Máy trộn cao tốc

Cấu tạo thiết bị là cánh khuấy nằm dưới đáy, 
cánh khuấy và thùng trộn được thiét kế đặc biệt 
cùng với nắp thùng tạo nên sự xáo trộn di chuyển 
vật liệu từ phía dưới lên trên và từ trên xuống dưới 
tạo nên sự đồng đều vật liệu giống như quá trình 
khuấy trộn vật liệu.

Trong sản xuất màng mỏng, giả da, đường ống, 
ván, profile từ PVC phải sử dụng máy trộn cao tốc.
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2.6 Träün vaì nh›/a hoaC trãn ma Cy "uìn 
tru/c v*t

KãAt qua… phKn t*ch cu…a Mac Kelvey cho thKAy ›/u 
hiã/n diã/n cu…a doìng cha…y ngang ta/o s›/ luKn chuyãøn 
trong tiãAt diã/n ra%nh v*t "o Cng vai troì quan troüng 
trong qua C trƒnh träün khäAi vK/t liã/u.

V*t co C ra%nh ca/n se% ta/o s›/ träün h›%u hiã/u hån laì v*t 
coC ra%nh sKu. Hiã/u qua… träün ty… lã/ våCi chiãöu daìi cu…a 
tru/c v*t.

S›/ laìm nguäüi tru/c v*t se% laìm t=ng hiã/u qua… träün 
vƒ noC laìm gia…m bãö sKu h›%u hiã/u cu…a ra%nh v*t.
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2.6 Träün vaì nh›/a hoaC trãn ma Cy "uìn 
tru/c v*t (tt)

S›/ gia t=ng a Cp suKAt å… vK/n täAc v*t khäng "äøi 
cu%ng t=ng hiã/u qua… träün.

S›/ gia t=ng a Cp suKAt å… mäüt suKAt l›åüng khäng "äøi 
cu%ng t=ng hiã/u qua… träün nh›ng khäng b=2ng t=ng 
aCp suKAt å… vK/n täAc v*t khäng "äøi. biãöu naìy laì do 
t=ng aCp suKAt å… suKAt l›åüng khäng "äøi "oìi ho…i pha…i 
gia t=ng vK/n täAc v*t.
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2.7 Ta/o ha/t polymer
Ta/o "iãöu kiã/n dã? daìng cho qua C trƒnh gia cäng
bãø dã? ba…o qua…n, vK/n chuyãøn, ha/n chãA thKAt thoa Ct 

do råi va%i.
bãø ta/o ha/t luCc coìn noCng ng›åìi ta l=.p thãm "Köu 

định hi ̀nh nhiãöu lä?, maì qua "oC chKAt de…o laìm nhuyãøn 
"›åüc "Køy ra kho…i miã/ng "Köu be Cc thƒ "›åüc dao quay 
c=.t thaình ha/t theo k*ch th›åCc nhKAt "ënh. Ha/t "›/oc 
ta/o råi xuäAng khoang ch›Ca å… "oC noC "›åüc laìm nguäüi 
b= 2ng n›åCc ho=/c b= 2ng khäng kh* la/nh. CaCc ha/t "›åüc 
laìm nguäüi b=2ng n›åCc khi "em "i sKAy vaì "oCng goCi, 
caCc ha/t vK/t liã/u "›åüc ta/o khi coìn noCng coC da/ng 
de/t, träün ho=/c da/ng cKöu.
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2.7 Ta/o ha/t polymer (tt)
bãø ta/o ha/t khi nguäüi, ng›åìi ta taCch caCc såüi "›åüc

"uìn ra kho…i "Köu leCp, keCo qua bãø n›åCc la/nh "ãø laìm
nguäüi. Ca Cc såüi vK/t liã/u "›åüc bäü phK/n vK/n chuyãøn
"›a vaìo bäü phK/n ta/o ha/t "›åüc dao c= .t thaình ha/t
coC da/ng tru/ troìn, chiãöu daìi 2 ÷ 3 mm.


