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- an dang co trong tay thong tin co ban cua
mdt trong s6 nhiing tai liéu c6 ham lugng
chit xam cao, v6i nhitng thong tin v

cung hiru ich cho qua trinh hoc tap va
nghién ctru cua ban than ban !

Ban da va dang trai qua nhirng uu tw, tran tro cua
ban than minh trude bién kién thirc ménh mong vo han
va dang tim huéng di cho riéng minh bang viéc bién
kién thirc thanh tai san tri thirc cua riéng ban !

Hay dé Thu vién truéng Dai hoc Sw pham Ky thudt Tp.
HCM chia sé nhitng kho khan va tran tro do cung ban!

Hiay dén véi Thur vién trwong Pai hoc Sw pham Ky thugt
Tp. HCM dé ciing nhau, chiing ta xay dung vwong quéc khoa

hoc va tri tué cua chinh minh !

THU VIEN

Cung voi ban, Thu vien DH Suw pham Ky thuat Tp.
HCM mong wéc gép phan duy tri va phdt trién van héa
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Hiy dén véi chiing t6i - Thu vién truweong Pai hoe Sw pham
Ky thuit Tp. HCM dé cim nhan, trai nghiém va bién udc
mo khoa hoc cua ban thanh hién thuc !

Han hanh dugc don tiép va phuc vu ban tai
Sé I -3, Vo Vian Ngin, Phuwong Linh Chiéu, Quan Thii Pirc, Tp. HCM
DT: (08) 3896 9920 — Email: thuvienspkt@hcmute.edu.vn
http://www.thuvienspkt.edu.vn — http://thuvien.hcmute.edu.vn
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