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I. Lêi nãi ®Çu
Th c hi n ch  tr ng nâng cao trình đ , chu n hóa đ i ngũ giáo viên d yự ệ ủ ươ ộ ẩ ộ ạ  

ngh   c a ề ủ T ng c c d y ngh . Tr ng Cao đ ng ngh  C  đi n – Xây d ng vàổ ụ ạ ề ườ ẳ ề ơ ệ ự  

Nông lâm Trung B  đã ti n hành xây d ng "Ch ng trình và Tài li u b i d ngộ ế ự ươ ệ ồ ưỡ  

k  năng ngh  cho giáo viên d y ngh  K  thu t xây d ng" Theo Quy t đinh sỹ ề ạ ề ỹ ậ ự ế ố 

365/QĐ­TCDN ngày 19 tháng 8 năm 2011 c a T ng c c d y ngh .ủ ổ ụ ạ ề

B  c c và n i dung tài li u đ c vi t theo t ng công vi c (mô đun) .M iố ụ ộ ệ ượ ế ừ ệ ỗ  

công vi c( mô đun)  đ c vi t và phân tích sâu t ng k  năng  ngh  đ  ng i h cệ ượ ế ừ ỹ ề ể ườ ọ  

ti p thu d  dàng . H c xong m t  mô đun ng i h c có th  làm ngay đ c m tế ễ ọ ộ ườ ọ ể ượ ộ  

vi c c  th  .ệ ụ ể

N i dung mô đun ộ Lát,  pố  này đ c chia thành 03  bài nh  sau : ượ ư

Bài 1: Lát g ch tráng menạ

Bài 2:  p g ch tráng menỐ ạ

Bài 3:  p đá t mỐ ấ

Đ c nghiên c u  biên so n v i s  quan tâm và góp ý c a các đ ng ượ ứ ạ ớ ự ủ ồ

nghi p. Hy v ng đây s  là tài li u b  ích giúp cho vi c gi ng d y và b i d ng ệ ọ ẽ ệ ổ ệ ả ạ ồ ưỡ

k  năng ngh  cho giáo viên d y ngh  K  thu t xây d ng, đ ng th i cũng là tài ỹ ề ạ ề ỹ ậ ự ồ ờ

li u tham kh o cho b n đ c quan tâm đ n lĩnh v c này .ệ ả ạ ọ ế ự

Trong quá trình th c hi n xây d ng ch ng trình và biên so n tài li uự ệ ự ươ ạ ệ  

không th  tránh kh i sai sót. R t mong nh n đ c ý ki n đóng góp c a b n đ cể ỏ ấ ậ ượ ế ủ ạ ọ  

và đ ng nghi p đ  chúng tôi ti p t c hòan ch nh tài li u đ c t t h n.ồ ệ ể ế ụ ỉ ệ ượ ố ơ
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II. N I DUNG T NG QUÁT VÀ PHÂN B  TH I GIAN C A MÔ­ĐUNỘ Ổ Ổ Ờ Ủ

S  TTố Tên bài h cọ

Th i gian đào t o (gi )ờ ạ ờ

T nổ

g số

Trong đó
Th iờ

gian h cọ

Kiể

m tra
1 Bài 1: Lát g ch tráng menạ 20 16 4
2 Bài 2:  p g ch tráng  menố ạ 20 16 4
3 Bài 3:  p đá t mố ấ 12 12

T ng c ngổ ộ 52 44 8

III. N I DUNG TÀI LI UỘ Ệ

Bài 1: Lát g ch tráng menạ

A. M c tiêuụ : Sau khi h c xong bài h c, ng i h c có k  năng: ọ ọ ườ ọ ỹ

         ­ Lát đ c g ch tráng men đ t yêu c u k , m  thu t.ượ ạ ạ ầ ỹ ỹ ậ

­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t trát.ể ượ ấ ượ ặ

 B. N i dung: ộ

1. Tên b c 1:ướ   Chu n b  d ng c , v t li u, hi n tr ngẩ ị ụ ụ ậ ệ ệ ườ

1.1 Lý thuy t liên quan: ế

* D ng c , v t li uụ ụ ậ ệ

+ G ch lát:ạ
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­ G ch s n xu t ra đ c đ ng thành h p, có ghi rõ kích th c m u g ch, xêri lôạ ả ấ ượ ự ộ ướ ầ ạ  

hàng. Vì v y chú ý ch n nh ng h p g ch có cùng xêri s n xu t s  có kích th cậ ọ ữ ộ ạ ả ấ ẽ ướ  

g ch và m u đ ng đ u h n.ạ ầ ồ ề ơ

­ N u g p viên m  góc ho c cong vênh ph i lo i b .ế ặ ẻ ặ ả ạ ỏ

+ V a:ữ

­ Ph i d o, nhuy n đ m b o đúng yêu c u thi t k .ả ẻ ễ ả ả ầ ế ế

­ Không l n s i s n.ẫ ỏ ạ

­ Lát đ n đâu tr n d n v a đ n đó.ế ộ ầ ữ ế

+ D ng c :ụ ụ

­ Bay dàn v aữ

­ Th c t mướ ầ

­ Nivô

­ Dao c t g ch (ho c máy c t)ắ ạ ặ ắ

­ Búa cao su

­ Mi ng cao su m ngế ỏ

­ Ch i đótổ

­ Dây gai (ho c dây nilông), đinh gu c, đ c, gi  s ch, găng tay cao su.ặ ố ụ ẻ ạ

* Chu n b  hi n tr ng:ẩ ị ệ ườ

+ Căn c  vào cao đ  (c t)   thi t  k   (còn g i   là c t  hoàn  thi n)  c a m t  látứ ộ ố ế ế ọ ố ệ ủ ặ  

(th ng v ch d u   trên hàng c t hiên), dùng  ng nh a m m d n vào xungườ ạ ấ ở ộ ố ự ề ẫ  

quanh khu v c c n lát, nh ng v ch c t trung gian cao h n c t hoàn thi n m tự ầ ữ ạ ố ơ ố ệ ộ  

kho ng t  20 ả ừ �  30cm (hình v ). Ng i ta d n c t trung gian vào 4 góc phòng,ẽ ườ ẫ ố  

sau đó phát tri n ra xung quanh t ng.ể ườ
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1. V ch m c trung gian;   2. M c g ch látạ ố ố ạ

+ D a vào c t trung gian ta đo xu ng m t kho ng 20 ự ố ố ộ ả �  30cm s  xác đ nh đ cẽ ị ượ  

c t m t lát (chính là c t hoàn thi n).ố ặ ố ệ

+ Ki m tra c t m t n n: D a vào c t trung gian đã v ch   xung quanh t ngể ố ặ ề ự ố ạ ở ườ  

khu v c c n lát đo xu ng phía d i đ  ki m tra c t m t n n.ự ầ ố ướ ể ể ố ặ ề

Ví d , n n lát g ch ximăng hoa chúng taụ ề ạ  

ph i   đo   t   v ch   c t   trung   gian   xu ngả ừ ạ ố ố  

m t kho ng là 300 + 20 + 15 = 335mmộ ả  

đ  ki m tra c t n n tr c khi lát (trongể ể ố ề ướ  

đó 300mm là kho ng cách  t  c t   trungả ừ ố  

gian đ n c t m t lát, 20mm là chi u d yế ố ặ ề ầ  

viên g ch lát, 15mm là b  d y l p v aạ ề ầ ớ ữ  

lót).
+ X  lý m t n n:ử ặ ề

­ Đ i v i n n đ t ho c cát:ố ớ ề ấ ặ  ch  cao ph i b t đi, ch  th p đ  cát, t i n c đ mỗ ả ạ ỗ ấ ổ ướ ướ ầ  

ch t.ặ

­ N n bêtông g ch v :ề ạ ỡ  N u n n th p nhi u so v i c t quy đ nh thì ph i đ  thêmế ề ấ ề ớ ố ị ả ổ  

m t l p bê tông g ch v  cùng mác v i l p v a tr c; n u n n th p h n so v iộ ớ ạ ỡ ớ ớ ữ ướ ế ề ấ ơ ớ  

c t quy đ nh (2 ố ị �  3cm) thì t i n c sau đó láng m t l p v a xi măng cát mácướ ướ ộ ớ ữ  

5



50. N u n n có ch  cao h n quy đ nh, ph i đ c h t nh ng ch  g  cao, c o s chế ề ỗ ơ ị ả ụ ế ữ ỗ ồ ạ ạ  

v a, t i n c, sau đó láng t o m t l p v a xi măng cát mác 50.ữ ướ ướ ạ ộ ớ ữ

­ N n, sàn bêtông, bêtông c t thép:ề ố   N u n n th p h n c t quy đ nh, thì t iế ề ấ ơ ố ị ướ  

n c r i láng thêm m t l p v a xi măng cát vàng mác 50; n u n n th p nhi uướ ồ ộ ớ ữ ế ề ấ ề  

ph i đ  m t l p bêtông đá m t mác 100.ả ổ ộ ớ ạ

N u n n cao h n c t quy đ nh thì ph i h i ý ki n cán b  k  thu t và ng i cóế ề ơ ố ị ả ỏ ế ộ ỹ ậ ườ  

trách nhi m đ  có bi n pháp x  lý. (Có th  nâng cao c t n n, sàn đ  kh c ph cệ ể ệ ử ể ố ề ể ắ ụ  

nh ng không đ c làm  nh h ng đ n vi c đóng m  c a; ho c ph i b t ch  caoư ượ ả ưở ế ệ ở ử ặ ả ạ ỗ  

đi).

1.2  Trình t  thao tác: ự

­ Xác đ nh kh i l ng thi côngị ố ượ

­ Xác đ nh s  l ng thi t b , d ng c , v t t  c n thi t đ  thi côngị ố ượ ế ị ụ ụ ậ ư ầ ế ể

­ Chu n b  đ y đ  thi t b , d ng c , v t t  ẩ ị ầ ủ ế ị ụ ụ ậ ư

­ Chu n b  hi n tr ngẩ ị ệ ườ

2. Tên b c 2ướ   Làm m c látố

2.1 Lý thuy t liên quan:ế

­ Ki m tra vuông góc c a phòng (b ng cách ki m tra 1 góc vuông và haiể ủ ằ ể  

đ ng chéo ho c ki m tra c  4 góc vuông).ườ ặ ể ả

­ X p  m và đi u ch nh hàng g ch theo chu vi phòng. Hàng g ch ph iế ướ ề ỉ ạ ạ ả  

th ng, khít nhau, ngang b ng, ph ng m t, kh p hoa văn và màu s c.ẳ ằ ẳ ặ ớ ắ
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1, 2, 3, 4. Viên g ch m cạ ố

­ Ph t v a lát đ nh v  4 viên góc làm m c (hình v  trên) và căng dây lát haiế ữ ị ị ố ẽ  

hàng c u (1 ­ 4) và (2 ­ 3) song song v i h ng lát (lùi d n v  phía c a). ầ ớ ướ ầ ề ử

2.2 Trình t  thao tác:ự

­ Ki m tra vuông gócể

­ X p  m và đi u ch nh hàng g ch theo chu vi phòngế ướ ề ỉ ạ

­ Làm 4 m c   4 góc phòngố ở

­ Lát hai hàng c uầ

3. Tên b c 3ướ   Lát g ch n i gi a hai hàng c uạ ố ữ ầ

3.1 Lý thuy t liên quanế

­ Dùng bay ph t v a trên b  m t kho ng 3 đ n 5 viên li n (b t đ u t  góc trongế ữ ề ặ ả ế ề ắ ầ ừ  

cùng) đ t g ch theo dây. Gõ nh  b ng búa cao su đi u ch nh viên g ch cho đúngặ ạ ẹ ằ ề ỉ ạ  

hàng, ngang b ng.ằ
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­ C  lát kho ng 3 ứ ả �  4 viên g ch dùng nivô ki m tra đ  ngang b ng c a di n tíchạ ể ộ ằ ủ ệ  

lát 1 l n; dùng tay xoa nh  gi a 2 mép g ch có ph ng m t v i nhau không. Látầ ẹ ữ ạ ẳ ặ ớ  

đ n đâu lau s ch m t lát b ng gi  m m.ế ạ ặ ằ ẻ ề

3.2 Trình t  thao tácự

­ R i v aả ữ

­ Đ t g ch theo dây và đi u ch nh cho đúng hàng, ngang b ngặ ạ ề ỉ ằ

­ Ki m tra đ  ngang b ng c a m t látể ộ ằ ủ ặ

­ Lau s ch m t látạ ặ

4. Tên b c 4ướ   Lau m ch và v  sinh m t látạ ệ ặ

4.1 Lý thuy t liên quanế

Lát sau 36 gi  ti n hành lau m ch.ờ ế ạ

­ Đ  v a ximăng l ng tràn kh p m t lát. Dùng mi ng cao su m ng g t cho xiổ ữ ỏ ắ ặ ế ỏ ạ  

măng tràn đ y khe m ch.ầ ạ

­ R i m t l p cát khô hay mùn c a kh p m t n n đ  hút khô h  ximăng còn l i.ả ộ ớ ư ắ ặ ề ể ồ ạ

­ Vét s ch mùn c a hay cát, dùng gi  khô lau nhi u l n cho s ch h  ximăng cònạ ư ẻ ề ầ ạ ồ  

dính trên m t g ch.ặ ạ
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4.2 Trình t  thao tác:ự

­ Đ  v a xi măng l ngổ ữ ỏ

­ G t cho v a xi măng đ y m chạ ữ ầ ạ

­ R i 1 l p cát khô ho c mùn c a ả ớ ặ ư

­ Vét s ch cát, mùn c aạ ư

­ Dùng gi  khô lau cho s ch h  xi măngẻ ạ ồ

5. Tên b c 5ướ   C t g chắ ạ

5.1 Lý thuy t liên quanế

­ Khi lát, g p tr ng h p b  trí viên g ch b  nh  ph i c t g ch và b  trí viênặ ườ ợ ố ạ ị ỡ ả ắ ạ ố  

g ch c t   sát t ng phía bên trong.ạ ắ ở ườ

­ Đ  k  đ c đ ng c t trên viên g ch chính xác hãy đ t viên g ch đ nh c t lênể ẻ ượ ườ ắ ạ ặ ạ ị ắ  

viên g ch nguyên cu i cùng c a dãy, ch ng m t viên g ch th  3 và áp sát vàoạ ố ủ ồ ộ ạ ứ  

t ng. Dùng c nh c a viên g ch th  3 làm th c v ch m t đ ng c t lên viênườ ạ ủ ạ ứ ướ ạ ộ ườ ắ  

g ch th  2 c n c t.ạ ứ ầ ắ

1. Viên g ch lát nguyên đãạ  

lát;

2. Viên g ch c n c t;ạ ầ ắ

3. Viên g ch làm th c c ;ạ ướ ữ

4. Dao v ch d u.ạ ấ

+ Đ i v i g ch g m tráng men v ch d u và c t m m   m t không tráng men r iố ớ ạ ố ạ ấ ắ ớ ở ặ ồ  

ti n hành c t b ng dao c t th  công.ế ắ ằ ắ ủ

+ Đ i v i g ch ceramic tráng men ho c g m granit nhân t o .v.v… khi c t ph iố ớ ạ ặ ố ạ ắ ả  

dùng máy vì nh ng lo i g ch này có đ  c ng l n không dùng đ c dao c t thữ ạ ạ ộ ứ ớ ượ ắ ủ 

công.
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5.2 Trình t  thao tác:ự

­ V ch d u c tạ ấ ắ

­ C t g ch b ng máy c tắ ạ ằ ắ

6. Tên b c 6ướ   Ki m tra đánh giá k t thúc công vi cể ế ệ

7.1 Lý thuy t liên quan:ế

a) C u t oấ ạ

G ch g m tráng men th ng lát trên n n c ng nh  n n bêtông g ch v , bêtôngạ ố ườ ề ứ ư ề ạ ỡ  

c t thép, bêtông không c t thép. Viên lát đ c g n b i l p v a xi măng mác cao.ố ố ượ ắ ở ớ ữ

N n đ c t o ph ng (ho c nghiêng) tr c khi lát b i l p v a mác ề ượ ạ ẳ ặ ướ ở ớ ữ �  50, ch  l pờ ớ  

v a này khô m i ti n hành lát.ữ ớ ế

b) Yêu c u k  thu tầ ỹ ậ

+ M t lát:ặ

­ M t lát dính k t t t v i n n, ti p xúc v i viên lát, khi gõ không có ti ng bongặ ế ố ớ ề ế ớ ế  

b p.ộ

­ M t lát ph ng, ngang b ng ho c d c theo thi t k .ặ ẳ ằ ặ ố ế ế

­ Đ ng màu ho c cùng lo i hoa văn.ồ ặ ạ

+ M ch:ạ  Th ng, đ u, không l n quá 2mm.ẳ ề ớ

7.2 Trình t  thao tácự

­ Ki m tra c u t oể ấ ạ

­ Ki m tra ch t l ng m t látể ấ ượ ặ
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       C. Tóm t t trình t  th c hi n ho c quy trình công nghắ ự ự ệ ặ ệ

STT Tên các b c côngướ  
vi cệ

D ng c ,ụ ụ  
thi t b , v tế ị ậ  

tư

Yêu c u kầ ỹ  
thu tậ

Các chú ý về  
an toàn lao  

đ ngộ

1 B c   1:   Chu n   bướ ẩ ị 
thi t b , d ng c , v tế ị ụ ụ ậ  
t , hi n tr ngư ệ ườ

Bay   dàn   v a,ữ  

th c   t m,ướ ầ  

nivô,   dao   c tắ  

g ch   (ho cạ ặ  

máy   c t),   búaắ  

cao su,  mi ngế  

cao   su   m ng,ỏ  

ch i   đót,   dâyổ  

gai   (ho c   dâyặ  

nilông),   đinh 

gu c, đ c, giố ụ ẻ 

s ch, găng tayạ  

cao su.

Ch c   ch n,   sắ ắ ử 
d ng   thu nụ ậ  
ti n, an toànệ

2 B c 2: Làm m c látướ ố Bay dàn v a,ữ

  th c   t m,ướ ầ  

nivô,   dây   gai 

(ho c   dâyặ  

nilông),   găng 

tay cao su.

Đ y đ , đúng vầ ủ ị 
trí, kích th cướ

C n th n khi thiẩ ậ  
công trên cao

3 B c 3: Lát n i gi aướ ố ữ  
hai hàng c uầ

Bay   dàn   v a,ữ  

th c   t m,ướ ầ  

nivô,   búa   cao 

su,   dây   gai 

G ch   lát   bámạ  
dính   t t   v iố ớ  
n n,   đ m   b oề ả ả  
hình   dáng,   kích 
th c,   hoa   vănướ  
theo thi t kế ế

C n th n khi thiẩ ậ  
công trên cao
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(ho c   dâyặ  

nilông),   đinh 

gu c,   giố ẻ 

s ch, găng tayạ  

cao su.

4 B c 4: Lau m ch vàướ ạ  
v  sinh m t látệ ặ

Mi ng   cao   suế  

m ng,   ch iỏ ổ  

đót,   gi   s ch,ẻ ạ  

găng   tay   cao 

su.

M ch   đ y,   đ cạ ầ ặ  
ch cắ

C n th n khi thiẩ ậ  
công trên cao

5 B c 5: C t g chướ ắ ạ Dao   c t   g chắ ạ  

(ho c   máyặ  

c t),   dây   gaiắ  

(ho c   dâyặ  

nilông),   đinh 

gu c, đ c, giố ụ ẻ 

s ch, găng tayạ  

cao su.

Đúng hình dáng, 
kích th cướ

C n   th n   khiẩ ậ  
dùng   máy   c tắ  
g chạ

6 B c   6:   Ki m   traướ ể  
đánh giá k t thúc côngế  
vi cệ

Ni   vô,   th cướ  
mét,   th cướ  
vuông,   th cướ  
t m,   th cầ ướ  
nêm

Đ m b o chínhả ả  
xác

Bài 2:  p g ch tráng menỐ ạ

A. M c tiêuụ : Sau khi h c xong bài h c, ng i h c có k  năng: ọ ọ ườ ọ ỹ

­  p đ c g ch tráng men đ t yêu c u k  thu t.Ố ượ ạ ạ ầ ỹ ậ

­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t  p.ể ượ ấ ượ ặ ố

B. N i dung: ộ
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1. Tên b c 1:ướ   Chu n b  d ng c , v t li u, hi n tr ngẩ ị ụ ụ ậ ệ ệ ườ

1.1 Lý thuy t liên quan: ế

* Chu n b  v t li u, d ng cẩ ị ậ ệ ụ ụ

+ G ch  p:ạ ố  

­ Ch n nh ng h p g ch có cùng xêri s n xu t là t t nh t, g ch s  đ ng ọ ữ ộ ạ ả ấ ố ấ ạ ẽ ồ

m u, có cùng kích th c.ầ ướ

­ Lo i b  nh ng viên cong, vênh, s t m  c nh góc.ạ ỏ ữ ứ ẻ ạ

­ Nhúng n c đ  gi  đ   m khi  pướ ể ữ ộ ẩ ố

+ V a:ữ  

­ Ph i d o, nhuy n, đúng mác thi t k , không l n s i s n.ả ẻ ễ ế ế ẫ ỏ ạ

­  p g ch đ n đâu, tr n v a d n đ n đó.Ố ạ ế ộ ữ ầ ế

+ D ng c :ụ ụ

­ Bay dàn v aữ

­ Th c t mướ ầ

­ N p g  (lati)ẹ ỗ

­ Nivô

­ Dao c t g ch (ho c c a)ắ ạ ặ ư

­ Chày (v ) cao suồ

­ Ch i đótổ

­ Dây gai (ho c dây nilông)ặ

­ Đinh gu cố

­ Gi  s chẻ ạ

­ Bút chì

* Chu n b  b  m t  p:ẩ ị ề ặ ố

­ Làm s ch b i b nạ ụ ẩ

­ Ki m tra đ  th ng đ ng, đ  ph ng, góc vuông gi a các m t  p (n u có)ể ộ ẳ ứ ộ ẳ ữ ặ ố ế
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­ Ki m tra đ  nhám, đ   m c a m t trát lót (t i n c đ  đ   m cho m tể ộ ộ ẩ ủ ặ ướ ướ ủ ộ ẩ ặ  

trát lót)

1.2  Trình t  thao tác: ự

­ Xác đ nh kh i l ng thi côngị ố ượ

­ Xác đ nh s  l ng thi t b , d ng c , v t t  c n thi t đ  thi côngị ố ượ ế ị ụ ụ ậ ư ầ ế ể

­ Chu n b  đ y đ  thi t b , d ng c , v t t  ẩ ị ầ ủ ế ị ụ ụ ậ ư

­ Chu n b  b  m t  pẩ ị ề ặ ố

2. Tên b c 2ướ   Xác đ nh cao đ  hàng chân và hàng trên cùngị ộ

2.1 Lý thuy t liên quan:ế

+ Dùng nivô, k  1 đ ng n m ngang   chân t ng, cách n n b ng chi u r ngẻ ườ ằ ở ườ ề ằ ề ộ  

viên g ch ( p t  d i  lên) r i  đóng đinh t m trên m t lati   theo đ ng này  ạ ố ừ ướ ồ ạ ộ ườ

(hình v  d i) ho c k  đ ng n m ngang theo mép trên cùng c a hàng  p ( pẽ ướ ặ ẻ ườ ằ ủ ố ố  

t  trên xu ng đ i v i g ch có kích th c nh ).ừ ố ố ớ ạ ướ ỏ
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2.2 Trình t  thao tácự

­ Dùng ni vô k  đ ng n m ngang   chân t ng ho c mép trên cùng c a hàngẻ ườ ằ ở ườ ặ ủ  

pố

­ Đóng đinh t m trên lati theo đ ng k  chân t ngạ ườ ẻ ườ

3. Tên b c 3ướ    p g chỐ ạ

3.1 Lý thuy t liên quanế

+ Dùng dây d i, v ch m t đ ng th ng đ ng   trung tâm m t  p ( p đ i x ng).ọ ạ ộ ườ ẳ ứ ở ặ ố ố ố ứ

Ho c   m t c nh c a m ch  p.ặ ở ộ ạ ủ ạ ố

 Căn c  vào đ ng th ng đ ng và đ ng n m ngang x p g ch  m th  đ  xácứ ườ ẳ ứ ườ ằ ế ạ ướ ử ể  

đ nh viên m c s  1, 2 cũng có th  dùng b ng ph ng pháp đo và d a vào kíchị ố ố ể ằ ươ ự  

th c viên g ch  p đ  tính ra viên m c.ướ ạ ố ể ố
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+ Sau khi ta xác đ nh chính xác viên m c s  1 và m c s  2, ph t vào m t sau c aị ố ố ố ố ế ặ ủ  

viên m c s  1 ho c 2 đ a vào v  trí dùng búa cao su gõ đi u ch nh, dùng nivôố ố ặ ư ị ề ỉ  

ki m tra đ  th ng đ ng c a viên m c.ể ộ ẳ ứ ủ ố

+ Căn c  vào viên m c s  1 và 2, xác đ nh đ ng th ng đ ng, căng dây  p hàngứ ố ố ị ườ ẳ ứ ố  

c u.ầ

+ Dùng bay ph t v a xi măng lên m t  p c a hàng c u, m t tay c m viênế ữ ặ ố ủ ầ ộ ầ  

g ch đã ngâm n c nh  nhàng dán lên m t v a, tay kia c m búa cao su gõ nhạ ướ ẹ ặ ữ ầ ẹ 

đi u ch nh viên g ch cho th ng m ch và th ng theo dây.ề ỉ ạ ẳ ạ ẳ
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+ Dùng th c  p lên m t hàng c u đ  ki m tra đ  ph ng.ướ ố ặ ầ ể ể ộ ẳ

+  p xong hàng c u thì căng dây theo 2 hàng c u hai bên đ   p hàng phíaỐ ầ ầ ể ố  

trong. Hai c nh c a viên  p sau ph i ăn theo hai c nh c a viên  p tr c và m tạ ủ ố ả ạ ủ ố ướ ộ  

c nh ăn theo dây căng.ạ

Th ng xuyên ph i dùng th c t m ki m tra đ  ph ng m t  p.  p đ nườ ả ướ ầ ể ộ ẳ ặ ố Ố ế  

đâu chú ý v  sinh m t  p đ n đó đ  tránh v a bám khô đ  trên m t  p sau nàyệ ặ ố ế ể ữ ể ặ ố  

v  sinh r t t n công.ệ ấ ố

17



+ Đ i v i g ch  p có kích th c nh  ta có th  ti n hành t  trên xu ng v iố ớ ạ ố ướ ỏ ể ế ừ ố ớ  

ph ng pháp t ng t  nh   p   d i lên, nh ng không ph i đóng thêm hàng latiươ ươ ự ư ố ở ướ ư ả  

mà mép c a hàng trên cùng đ t đúng đ  cao c n  p, t  đó tri n khai xu ng bênủ ặ ộ ầ ố ừ ể ố  

d i.ướ

+ Lau m ch: Dùng h  ximăng tr ng ph t lên các m ch đ  h  ximăng l pạ ồ ắ ế ạ ể ồ ấ  

đ y các m ch. Dùng gi  m m lau s ch m t  p.ầ ạ ẻ ề ạ ặ ố
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3.2 Trình t  thao tác:ự

­  m th  g ch, xác đ nh v  trí hai viên m c 1 và 2Ướ ử ạ ị ị ố

­ Căng dây  p hàng c u ngang và đ ngố ầ ứ

­ Căng dây theo hai hàng c u đ ng đ   p nh ng hàng phía trongầ ứ ể ố ữ

­ Lau m chạ

4. Tên b c 4ướ   C t các viên g ch nhắ ạ ỡ

4.1 Lý thuy t liên quanế

+ C t g ch đ   p nh ng viên g ch b  nh ,   góc …ắ ạ ể ố ữ ạ ị ỡ ở

­ Đo v  trí tr ngị ố

­ V ch lên viên g ch c n c tạ ạ ầ ắ

­ Dùng dao ho c máy đ  c t g ch.ặ ể ắ ạ

19



       

 

­ Mài mép viên g ch cho nh n.ạ ẵ

­ Ph t v a và  p viên g ch vào kho ng tr ng.ế ữ ố ạ ả ố

4.2 Trình t  thao tác:ự

­ Đo v  trí tr ngị ố

­ V ch lên viên g ch c n c tạ ạ ầ ắ

­ Dùng dao ho c máy đ  c t g ch.ặ ể ắ ạ

­ Mài mép viên g ch cho nh n.ạ ẵ

­ Ph t v a và  p viên g ch vào kho ng tr ngế ữ ố ạ ả ố

5. Tên b c 5ướ   Ki m tra đánh giá k t thúc công vi cể ế ệ

5.1 Lý thuy t liên quan:ế

* C u t oấ ạ

M t  p g m nh ng l p sau: ặ ố ồ ữ ớ
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1­  L p v a   lót   t o  ph ng b ng v a  xi  măng cátớ ữ ạ ẳ ằ ữ  

vàng mác 75 �  100 dày 10 �  15mm.

2­ L p v a g n: Th ng dùng v a xi măng tr n b tớ ữ ắ ườ ữ ộ ộ  

đá mác 100 �  150 dày 3 �  5mm.

3­ G ch  p th ng  p d ng m ch ô c  (hình a),ạ ố ườ ố ạ ạ ờ  

m ch so le (hình b).ạ

                Hình a             Hình b
* Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

­ M t  p ph i ph ng, màu s c tuân theo thi t k .ặ ố ả ẳ ắ ế ế

­ M ch th ng, đ u.ạ ẳ ề

­ V a dính k t t t không b  bong b p.ữ ế ố ị ộ

5.2 Trình t  thao tácự

­ Ki m tra hình dáng, kích th cể ướ

­ Ki m tra ch t l ng b  m t  pể ấ ượ ề ặ ố

       C. Tóm t t trình t  th c hi n ho c quy trình công nghắ ự ự ệ ặ ệ

STT Tên các b c côngướ  
vi cệ

D ng c ,ụ ụ  
thi t b , v tế ị ậ  

tư

Yêu c u kầ ỹ  
thu tậ

Các chú ý về  
an toàn lao  

đ ngộ

1 B c   1:   Chu n   bướ ẩ ị 
thi t b , d ng c , v tế ị ụ ụ ậ  
t , hi n tr ngư ệ ườ

Bay   dàn   v a,ữ  
th c   t m,ướ ầ  
n p   g   (lati),ẹ ỗ  
nivô, qu  d i,ả ọ  
dao   c t   g chắ ạ  
(ho c   c a),ặ ư  

Ch c   ch n,   sắ ắ ử 
d ng   thu nụ ậ  
ti n, an toànệ
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máy c t g ch,ắ ạ  
chày (búa) cao 
su,   ch i   đót,ổ  
dây   gai   (ho cặ  
dây   nilông), 
đinh gu c, giố ẻ 
s ch,   bút   chì,ạ  
g ch, v a  p,ạ ữ ố  
xi măng 

2 B c 2: Xác đ nh caoướ ị  
đ  hàng chân và hàngộ  
trên cùng

Th c t m, niướ ầ  
vô,   qu   d i,ả ọ  
th c   mét,ướ  
th c   vuông,ướ  
bút   chì,   n pẹ  
g  (lati)ỗ

Chính   xác   theo 
thi t kế ế

3 B c 3:  p g chướ ố ạ Bay   dàn   v a,ữ  
th c   t m,ướ ầ  
nivô, qu  d i,ả ọ  
chày (búa) cao 
su,   ch i   đót,ổ  
dây   gai   (ho cặ  
dây   nilông), 
đinh gu c, giố ẻ 
s ch,   bút   chì,ạ  
g ch, v a  p,ạ ữ ố  
xi măng 

M t   p   ph ng,ặ ố ẳ  
m ch   th ng,ạ ẳ  
đúng   chi uề  
r ng,   viên   pộ ố  
dính k t t t v iế ố ớ  
m t  p, đúng vặ ố ị 
trí,   kích   th c,ướ  
màu   s c   theoắ  
thi t k ,ế ế

C n th n khi thiẩ ậ  
công trên cao

4 B c 4: C t các viênướ ắ  
g ch nhạ ỡ

Dao   c t   g chắ ạ  
(ho c   c a),ặ ư  
máy  c t   g chắ ạ  
th c t m, ướ ầ

Đúng hình dáng, 
kích th cướ

C n th n khi sẩ ậ ử 
d ng   máy   c tụ ắ  
g chạ

5 B c   5:   Ki m   traướ ể  
đánh giá k t thúc côngế  
vi cệ

Ni   vô,   quả 
d i,   th cọ ướ  
mét,   th cướ  
vuông,   th cướ  
t m,   th cầ ướ  
nêm

Đ m b o chínhả ả  
xác
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Bài 3:  p đá t mỐ ấ

A. M c tiêuụ : Sau khi h c xong bài h c, ng i h c có k  năng: ọ ọ ườ ọ ỹ

­ Làm đ c các chi ti t neo, gi  đá t m.ượ ế ữ ấ

­ C t đ c đá t m b ng máy c t.ắ ượ ấ ằ ắ

­  p đ c đá t m đ t yêu c u k  thu t.Ố ượ ấ ạ ầ ỹ ậ

­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng  m t  p đá t m.ể ượ ấ ượ ặ ố ấ

B. N i dung: ộ

1. Tên b c 1:ướ   Chu n b  d ng c , v t li u, hi n tr ngẩ ị ụ ụ ậ ệ ệ ườ

1.1 Lý thuy t liên quan: ế

* Chu n b  d ng c , v t li uẩ ị ụ ụ ậ ệ

+ D ng c :ụ ụ

­ Máy c t, khoan, mài đáắ

­ Máy khoan bêtông

­ Búa c  khí (lo i nh  và v a)ơ ạ ỏ ừ

­ Nivô, th c t m, dây gai, qu  d iướ ầ ả ọ

+ V t li u:ậ ệ

­ Đá  p theo ch ng lo i, thi t k  đã khoan s n 2 l    c nh trên và c nhố ủ ạ ế ế ẵ ỗ ở ạ ạ  

d i.ướ

­ Bulông (ho c vít n  ặ ở � 10)
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­ Móc thép b nả

­ Ch t thép không rố ỉ

­ Keo g n k t nhanhắ ế

­ V a xi măng cátữ

* Chu n b  b  m t  p:ẩ ị ề ặ ố

­ Làm s ch b i b nạ ụ ẩ

­ Ki m tra đ  th ng đ ng, đ  ph ng, góc vuông gi a các m t  p (n u có)ể ộ ẳ ứ ộ ẳ ữ ặ ố ế

­ Ki m tra đ  nhám, đ   m c a m t trát lót (t i n c đ  đ   m cho m tể ộ ộ ẩ ủ ặ ướ ướ ủ ộ ẩ ặ  

trát lót)

1.2  Trình t  thao tác: ự

­ Xác đ nh kh i l ng thi côngị ố ượ

­ Xác đ nh s  l ng thi t b , d ng c , v t t  c n thi t đ  thi côngị ố ượ ế ị ụ ụ ậ ư ầ ế ể

­ Chu n b  đ y đ  thi t b , d ng c , v t t  ẩ ị ầ ủ ế ị ụ ụ ậ ư

­ Chu n b  b  m t  pẩ ị ề ặ ố

2. Tên b c 2ướ    p hàng chân t ngỐ ườ

2.1 Lý thuy t liên quan:ế

+ Dùng nivô và th c t m v ch 1 đ ng th ng n m ngang   chân t ng cáchướ ầ ạ ườ ẳ ằ ở ườ  

n n 1 kho ng 3cm (b ng bêtông dày l p lát n n) r i đóng đinh t m n p g  (lati)ề ả ằ ớ ề ồ ạ ẹ ỗ  

theo đ ng này.ườ

­ Dùng dây d i, v ch 1 đ ng th ng đ ng   tâm m t  p.ọ ạ ườ ẳ ứ ở ặ ố
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+ X p  m t m đá  p trên lati b t đ u t  trung tâm đi v  phía hai đ u xác đ nhế ướ ấ ố ắ ầ ừ ề ầ ị  

v  trí hai viên m c cu i cùng   2 đ u, kho ng tr ng còn l i   2 đ u s  đ c  pị ố ố ở ầ ả ố ạ ở ầ ẽ ượ ố  

b ng nh ng viên đá c t. V ch d u v  trí các t m  p trên lati g .ằ ữ ắ ạ ấ ị ấ ố ỗ

+  p hàng chân t ng:Ố ườ

­ Khoan t ng (theo v  trí l  đ c ch t trên mép viên  p) đ  b t bullông (4) đ nhườ ị ỗ ụ ố ố ể ắ ị  

v  hai móc đ  s  (3)   mép d i c a viên  p (1) (hình a).ị ỡ ố ở ướ ủ ố

V  trí móc đ  ph i n m sát lati đã đóng c  đ nh t m. M t ng i đ t t m  p t aị ỡ ả ằ ố ị ạ ộ ườ ặ ấ ố ự  

lên 2 móc đ  gi  đi u ch nh cho t m  p th ng đ ng, ng i kia khoan t ng đỡ ữ ề ỉ ấ ố ẳ ứ ườ ườ ể 

b t bulông (4) đ nh v  hai móc s  (3)   mép trên c a viên  p (1). Móc thép s  (3)ắ ị ị ố ở ủ ố ố  

c  đ nh vào t ng nh  bulông (4), liên k t v i t m  p nh  ch t tr  kim lo i số ị ườ ờ ế ớ ấ ố ờ ố ụ ạ ố 

(2). Ph i đi u ch nh cho t m  p th t ngang b ng, th ng đ ng, m ch ngang ănả ề ỉ ấ ố ậ ằ ẳ ứ ạ  

theo dây m i đ c c  đ nh bulông vào móc đ  (hình b).ớ ượ ố ị ỡ

                                              Hình a                  Hình b
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+ Ti p t c làm nh  th  cho nh ng t m  p khác trong hàng.ế ụ ư ế ữ ấ ố

+ B m keo đông c ng nhanh vào m ch  p. Ph i dùng v i m m đ  lau m ch  pơ ứ ạ ố ả ả ề ể ạ ố  

ngay, không đ  keo dính ra m t  p.ể ặ ố

+ Đ  v a xi măng cát vào kho ng tr ng sau l ng t m  p ít nh t 3 đ t. Đ t đ uổ ữ ả ố ư ấ ố ấ ợ ợ ầ  

đ  m t l p ch ng 10cm. Đ t th  hai đ  đ n n a t m, đ t th  ba đ  đ n ngangổ ộ ớ ừ ợ ứ ổ ế ử ấ ợ ứ ổ ế  

mép trên c a t m. Ch  v a khô ti p t c  p hàng ti p theo.ủ ấ ờ ữ ế ụ ố ế

2.2 Trình t  thao tácự

­ V ch đ ng cao đ  chânạ ườ ộ

­ Xác đ nh v  trí các t m đáị ị ấ

­ Khoan t ng b t bu lông đ nh v  các móc đườ ắ ị ị ỡ

­ Đ t và liên k t t m đá v i các móc đặ ế ấ ớ ỡ

­ B m keo đông c ng nhanh vào m ch  pơ ứ ạ ố

­ Đ  v a xi măng cát vào sau t m  pổ ữ ấ ố

3. Tên b c 3ướ    p các hàng ti p theoỐ ế

3.1 Lý thuy t liên quanế

+  p hàng ti p theo   trên, mép d i c a nó đ c t a lên mép trên c a hàngỐ ế ở ướ ủ ượ ự ủ  

d i, liên k t v i t m d i b ng hai ch t s  (2) mép trên liên k t v i móc thépướ ế ớ ấ ướ ằ ố ố ế ớ  

b n (3) nh  hai ch t s  (2). Móc thép b n đ c c  đ nh vào t ng nh  bulôngả ờ ố ố ả ượ ố ị ườ ờ  

s  (4). Cũng nh   p hàng chân, khi  p c n có 2 ng i. M t ng i đ t nh  nhàngố ư ố ố ầ ườ ộ ườ ặ ẹ  

t m  p ăn kh p vào ch t s  2 ch  s n c a hàng d i, gi  đi u ch nh cho t mấ ố ớ ố ố ờ ẵ ủ ướ ữ ề ỉ ấ  

p th ng đ ng theo dây d i ng i kia b t bulông c  đ nh móc thép b n s  3 vàoố ẳ ứ ọ ườ ắ ố ị ả ố  

t ng gi  cho mép trên t m  p không b  xê d ch. Ti p t c làm nh  th  v iườ ữ ấ ố ị ị ế ụ ư ế ớ  

nh ng viên khác trong hàng.ữ

Sau khi đã ki m tra l i đ  th ng đ ng, ngang b ng đ  r ng và đ  th ng c aể ạ ộ ẳ ứ ằ ộ ộ ộ ẳ ủ  

m ch, c  đ nh t m  p ch c ch n, ti n hành các b c ti p theo nh   p hàngạ ố ị ấ ố ắ ắ ế ướ ế ư ố  

chân.
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­ Sau khi  p xong m t t ng dùng l i dao b ng h p kim màu (đ ng thau) đố ặ ườ ưỡ ằ ợ ồ ể 

c o s ch nh ng v a xi măng dính trên m t đá r i lau s ch b ng n c nóng.ạ ạ ữ ữ ặ ồ ạ ằ ướ  

Nh ng v t s t m    c nh t m  p đ u ch p l i b ng mát tít màu h p v i màu đáữ ế ứ ẻ ở ạ ấ ố ề ắ ạ ằ ợ ớ  

p.ố

+ N i các t m  p   góc lõm (hình a).ố ấ ố ở

N i gócố

1. T m  p;  2. Ch t tr ;  3. Móc thép b n;  4. Bulông (vít n );  5. Ch t ch  U.ấ ố ố ụ ả ở ố ữ

+ N i các t m  p   góc l i (hình b, c, d).ố ấ ố ở ồ

3.2 Trình t  thao tác:ự

­ Khoan t ng b t bu lông đ nh v  các móc đườ ắ ị ị ỡ

­ Đ t và liên k t t m đá v i các móc đặ ế ấ ớ ỡ

­ B m keo đông c ng nhanh vào m ch  pơ ứ ạ ố

­ Đ  v a xi măng cát vào sau t m  pổ ữ ấ ố

­ V  sinh b  m t  pệ ề ặ ố
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       C. Tóm t t trình t  th c hi n ho c quy trình công nghắ ự ự ệ ặ ệ

STT Tên các b c côngướ  
vi cệ

D ng c ,ụ ụ  
thi t b , v tế ị ậ  

tư

Yêu c u kầ ỹ  
thu tậ

Các chú ý về  
an toàn lao  

đ ngộ

1 B c   1:   Chu n   bướ ẩ ị 
thi t b , d ng c , v tế ị ụ ụ ậ  
t , hi n tr ngư ệ ườ

Máy   c t,ắ  
khoan, mài đá, 
máy   khoan 
bêtông, búa cơ 
khí   (lo i   nhạ ỏ 
và  v a),  nivô,ừ  
th c   t m,ướ ầ  
dây   gai,   quả 
d i,   đá   pọ ố  
theo   ch ngủ  
lo i,   thi t   kạ ế ế 
đã   khoan   s nẵ  
2   l     c nhỗ ở ạ  
trên   và   c nhạ  
d i,   bulôngướ  
(ho c   vít   nặ ở 
� 10),   móc 
thép b n, ch tả ố  
thép   không   r ,ỉ  
keo   g n   k tắ ế  
nhanh,   v a   xiữ  
măng cát

Ch c   ch n,   sắ ắ ử 
d ng   thu nụ ậ  
ti n, an toànệ

2 B c 2:  p hàng chânướ ố  
t ngườ

Máy   c t,ắ  
khoan, mài đá, 
máy   khoan 
bêtông, búa cơ 
khí   (lo i   nhạ ỏ 
và  v a),  nivô,ừ  
th c   t m,ướ ầ  
dây   gai,   quả 
d i,   đá   pọ ố  
theo   ch ngủ  
lo i,   thi t   kạ ế ế 
đã   khoan   s nẵ  

M t   p   ph ng,ặ ố ẳ  
m ch   th ng,ạ ẳ  
đúng   chi uề  
r ng,   viên   pộ ố  
dính k t t t v iế ố ớ  
m t  p, đúng vặ ố ị 
trí,   kích   th c,ướ  
màu   s c   theoắ  
thi t k ,ế ế

C n   th n   khiẩ ậ  
dùng   các   lo iạ  
máy
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2   l     c nhỗ ở ạ  
trên   và   c nhạ  
d i,   bulôngướ  
(ho c   vít   nặ ở 
� 10),   móc 
thép b n, ch tả ố  
thép   không   r ,ỉ  
keo   g n   k tắ ế  
nhanh,   v a   xiữ  
măng cát

3 B c 3:   p các hàngướ ố  
ti p theoế

Máy   c t,ắ  
khoan, mài đá, 
máy   khoan 
bêtông, búa cơ 
khí   (lo i   nhạ ỏ 
và  v a),  nivô,ừ  
th c   t m,ướ ầ  
dây   gai,   quả 
d i,   đá   pọ ố  
theo   ch ngủ  
lo i,   thi t   kạ ế ế 
đã   khoan   s nẵ  
2   l     c nhỗ ở ạ  
trên   và   c nhạ  
d i,   bulôngướ  
(ho c   vít   nặ ở 
� 10),   móc 
thép b n, ch tả ố  
thép   không   r ,ỉ  
keo   g n   k tắ ế  
nhanh,   v a   xiữ  
măng cát

M t   p   ph ng,ặ ố ẳ  
m ch   th ng,ạ ẳ  
đúng   chi uề  
r ng,   viên   pộ ố  
dính k t t t v iế ố ớ  
m t  p, đúng vặ ố ị 
trí,   kích   th c,ướ  
màu   s c   theoắ  
thi t k ,ế ế

C n th n khi sẩ ậ ử 
d ng   các   lo iụ ạ  
máy
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