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Công tác hoàn thi n trong xây d ng – Thi công và nghi m thuệ ự ệ

Ph n 1: Công tác lát và láng trong xây d ngầ ự

Finish works in construction – Execution and acceptance

Part 1: Paving and smoothing works

1 Ph m vi áp d ngạ ụ

Tiêu chu n này quy đ nh các yêu c u k  thu t chính và h ng d n trình t  đ  thi công, ki mẩ ị ầ ỹ ậ ướ ẫ ự ể ể  

tra và nghi m thu ch t l ng công tác lát và láng trong các công trình xây d ng dân d ng vàệ ấ ượ ự ụ  

công nghi p.ệ

2 Tài li u vi n d nệ ệ ẫ

Các tài li u vi n d n sau là c n thi t cho vi c áp d ng tiêu chu n này. Đ i v i các tài li uệ ệ ẫ ầ ế ệ ụ ẩ ố ớ ệ  

vi n d n ghi năm công b  thì áp d ng phiên b n đ c nêu. Đ i v i các tài li u vi n d nệ ẫ ố ụ ả ượ ố ớ ệ ệ ẫ  

không ghi năm công b  thì áp d ng phiên b n m i nh t, bao g m c  các s a đ i, b  sungố ụ ả ớ ấ ồ ả ử ổ ổ  

(n u có).ế

TCVN 1450:2009, G ch r ng đ t sét nung.ạ ỗ ấ

TCVN 1451:1998, G ch đ c đ t sét nung.ạ ặ ấ

TCVN 4314:2003, V a xây d ng. Yêu c u k  thu t.ữ ự ầ ỹ ậ

TCVN 4732:2007, Đá  p lát t  nhiên.ố ự

TCVN 6065:1995,  G ch xi măng lát n n.ạ ề

TCVN 6074:1995, G ch lát granito.ạ

TCVN 6476: 1999, G ch bê tông t  chèn.ạ ự

TCVN 7745:2007, G ch g m  p lát bán ép khô. Yêu c u k  thu tạ ố ố ầ ỹ ậ
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TCVN 7960:2008, Ván sàn g . Yêu c u k  thu tỗ ầ ỹ ậ

3 Thu t ng  và đ nh nghĩaậ ữ ị

3.1

V t li u látậ ệ  (Paving material)

G ch lát và t m lát.ạ ấ

3.2

G ch látạ  (Paving brick)

G ch xi măng, g ch đ t nung, g ch ceramic, g ch granit, đá t  nhiên, đá nhân t o  ... dùng đạ ạ ấ ạ ạ ự ạ ể 

lát.

3.3

L p n nớ ề  (Basal layer)

L p n m ngay d i l p lát ho c láng.ớ ằ ướ ớ ặ

3.4

M t látặ  (Paving surface)

B  m t l p lát sau khi đã hoàn thi n.ề ặ ớ ệ

3.5

M t lángặ  (Smoothing surface)

B  m t l p láng sau khi đã hoàn thi n.ề ặ ớ ệ

3.6

V t li u g n k tậ ệ ắ ế  (Material for adhesives)

V t li u dùng đ  g n k t v t li u lát v i l p n n.ậ ệ ể ắ ế ậ ệ ớ ớ ề

3.7

M ch látạ  (Joint)

Kho ng cách gi a các viên g ch lát ho c t m lát k  nhau.ả ữ ạ ặ ấ ề
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3.8

Ch t làm đ y m chấ ầ ạ  (Sealant)

V t li u liên k t làm đ y m ch lát.ậ ệ ế ầ ạ

4 Công tác lát

4.1 Yêu c u k  thu tầ ỹ ậ

4.1.1 V t li u ậ ệ

4.1.1.1  G ch lát, t m lát ph i đ t yêu c u k  thu t v  ch t l ng, ch ng lo i, kích th c,ạ ấ ả ạ ầ ỹ ậ ề ấ ượ ủ ạ ướ  

màu s c.ắ

4.1.1.2   V t li u g n k t ph i đ m b o ch t l ng, n u thi t k  không quy đ nh thì th cậ ệ ắ ế ả ả ả ấ ượ ế ế ế ị ự  

hi n theo yêu c u c a nhà s n xu t v t li u lát.ệ ầ ủ ả ấ ậ ệ

4.1.2 L p n n ớ ề

4.1.2.1  M t l p n n ph i đ m b o ph ng, ch c ch n,  n đ nh, có đ  bám dính v i v t li uặ ớ ề ả ả ả ẳ ắ ắ ổ ị ộ ớ ậ ệ  

g n k t và đ c làm s ch t p ch t.ắ ế ượ ạ ạ ấ

4.1.2.2 Cao đ  l p n n phù h p v i v t li u lát ph  bên trên. Đ  d c c a l p n n theo yêuộ ớ ề ợ ớ ậ ệ ủ ộ ố ủ ớ ề  

c u k  thu t.ầ ỹ ậ

4.1.2.3  V i v t li u g n k t là keo, nh a ho c t m lát đ t tr c ti p lên l p n n thì m t l pớ ậ ệ ắ ế ự ặ ấ ặ ự ế ớ ề ặ ớ  

n n ph i đ m b o tho  mãn yêu c u nêu trong B ng 1 c a tiêu chu n này.ề ả ả ả ả ầ ả ủ ẩ

4.1.2.4  Tr c khi lát ph i ki m tra và nghi m thu l p n n và các b  ph n b  che khu t (chiướ ả ể ệ ớ ề ộ ậ ị ấ  

ti t chôn s n, ch ng th m, h  th ng k  thu t v.vế ẵ ố ấ ệ ố ỹ ậ � ).

4.1.3 Ch t l ng l p lát ấ ượ ớ

4.1.3.1  M t lát ph i đ m b o các yêu c u v  đ  cao, đ  ph ng, đ  d c, đ  dính k t v i l pặ ả ả ả ầ ề ộ ộ ẳ ộ ố ộ ế ớ ớ  

n n, chi u dày v t li u g n k t, b  r ng m ch lát, màu s c, hoa văn, hình dáng trang trí ...ề ề ậ ệ ắ ế ề ộ ạ ắ

4.1.3.2  N u m t lát là các viên đá thiên nhiên, nên ch n đá đ  các viên k  nhau có màu s c vàế ặ ọ ể ề ắ  

đ ng vân hài hoà.ườ
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4.1.3.3  V i g ch lát dùng v a làm v t li u g n k t thì v a ph i đ c tr i đ u trên l p n nớ ạ ữ ậ ệ ắ ế ữ ả ượ ả ề ớ ề  

đ  đ m b o gi a viên g ch lát và l p n n đ c lót đ y v a.ể ả ả ữ ạ ớ ề ượ ầ ữ

4.1.3.4  M t lát c a t m sàn g  không đ c có v t n t, cong vênh. M t lát c a t m lát m mặ ủ ấ ỗ ượ ế ứ ặ ủ ấ ề  

không đ c ph ng r p, nhăn nheo.ượ ồ ộ

4.1.3.5  V i các viên lát ph i c t, vi c c t và mài các c nh ph i b o đ m đ ng c t g n vàớ ả ắ ệ ắ ạ ả ả ả ườ ắ ọ  

m ch ghép ph ng, đ u.ạ ẳ ề

4.1.3.6  M ch gi a các viên g ch lát và gi a g ch lát v i t ng ph i đ c l p đ y ch t làmạ ữ ạ ữ ạ ớ ườ ả ượ ấ ầ ấ  

đ y m ch.ầ ạ

4.1.3.7 Dung sai trên m t lát không v t quá các giá tr  yêu c u trong B ng 1 và B ng 2.ặ ượ ị ầ ả ả
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B ng 1 ­ Dung sai cho phépả

Lo i v t li u látạ ậ ệ Khe h  v iở ớ  

th c 3mướ

Dung sai 

cao độ

Dung sai đ  d cộ ố

G ch xây đ t sét nungạ ấ 5 mm 2 cm 0,5 %

G ch lát đ t sét nungạ ấ 4 mm 2 cm 0,5 %

Đá t  nhiên không mài m tự ặ 3 mm 2 cm 0,5 %

G ch lát xi măng, granito, ceramic,ạ  

granite, đá nhân t oạ

3 mm 1 cm 0,3 %

Các lo i t m lát đ nh hìnhạ ấ ị 3 mm 1 cm 0,3 %

B ng 2 ­ Chênh l ch đ  cao gi a hai mép v t li u látả ệ ộ ữ ậ ệ

Lo i v t li u látạ ậ ệ Chênh l ch đ  caoệ ộ

G ch xây đ t sét nungạ ấ 3,0 mm

G ch lát đ t sét nungạ ấ 3,0 mm

Đá t  nhiên không mài m tự ặ 3,0 mm

G ch lát xi măng, granito, ceramic, granite, đá nhân t oạ ạ 0,5 mm

Các lo i t m lát đ nh hìnhạ ấ ị 0,5 mm

4.1.4 An toàn lao đ ng khi látộ

4.1.4.1  Khi lát ph i tuân theo các quy đ nh hi n hành v  an toàn lao đ ng, an toàn phòng ch ngả ị ệ ề ộ ố  

cháy n .ổ

4.1.4.2  V i v t li u lát d  b t l a nh : g , th m, keo dán ...ph i có bi n pháp phòng cháyớ ậ ệ ễ ắ ử ư ỗ ả ả ệ  

trong quá trình thi công.

4.1.4.3  Môi tr ng làm vi c ph i thông thoáng, có bi n pháp ch ng nhi m đ c do h i c aườ ệ ả ệ ố ễ ộ ơ ủ  

v t li u lát, v t li u g n k t gây ra.ậ ệ ậ ệ ắ ế

4.2    Quy trình thi công

4.2.1 Thi công lát g chạ
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4.2.1.1 Chu n b  l p n nẩ ị ớ ề

Dùng dây căng, ni vô ho c máy tr c đ c ki m tra cao đ , đ  ph ng, đ  d c c a m t l p n n.ặ ắ ạ ể ộ ộ ẳ ộ ố ủ ặ ớ ề

G n các m c cao đ  lát chu n, m i phòng có ít nh t 4 m c t i 4 góc, phòng có di n tích l nắ ố ộ ẩ ỗ ấ ố ạ ệ ớ  

m c g n theo l i ô vuông, kho ng cách gi a các m c không quá 3 m.ố ắ ướ ả ữ ố

C n đánh d u các m c cao đ  tham chi u   đ  cao h n m t lát lên t ng ho c c t đ  có cănầ ấ ố ộ ế ở ộ ơ ặ ườ ặ ộ ể  

c  th ng xuyên ki m tra cao đ  m t lát.ứ ườ ể ộ ặ

4.2.1.2 Chu n b  g ch látẩ ị ạ

G ch lát ph i đ c làm v  sinh s ch, không đ  b i b n, d u m , các ch t làm gi m tính k tạ ả ượ ệ ạ ể ụ ẩ ầ ỡ ấ ả ế  

dính gi a l p n n v i g ch lát.ữ ớ ề ớ ạ

V i g ch lát có kh  năng hút n c t  v t li u k t dính, g ch ph i đ c nhúng n c và v tớ ạ ả ướ ừ ậ ệ ế ạ ả ượ ướ ớ  

ra đ  ráo n c tr c khi lát.ể ướ ướ

G ch lát ph i đ c nghi m thu theo các tiêu chu n v t li u t ng  ng. Trong tiêu chu n nàyạ ả ượ ệ ẩ ậ ệ ươ ứ ẩ  

g ch lát là các ch ng lo i sau đây:ạ ủ ạ

�  G ch xây đ t sét nung TCVN 1450:2009, TCVN 1451:1998ạ ấ

� G ch lát g m tráng men TCVN 7745:2007ạ ố

�  G ch lát xi măng, granito TCVN 6065:1995, TCVN 6074:1995ạ

� G ch bê tông t  chèn TCVN 6476:1999ạ ự

� Đá  p lát t  nhiên và Đá  p lát nhân t o có th  tham kh o TCVN 4732:2007,ố ự ố ạ ể ả  

ho c theo yêu c u c a thi t k .ặ ầ ủ ế ế

CHÚ THÍCH: Đ i v i g ch lát lá d a và g ch lát đ t sét nung, tham kh o tiêu chu n hi nố ớ ạ ừ ạ ấ ả ẩ ệ  

hành.

4.2.1.3 Chu n b  v t li u g n k tẩ ị ậ ệ ắ ế

Vi c pha tr n, s  d ng và b o qu n v t li u g n k t ph i tuân theo yêu c u c a lo i v tệ ộ ử ụ ả ả ậ ệ ắ ế ả ầ ủ ạ ậ  

li u. V t li u g n k t có th  là v a xi măng cát, v a tam h p, nh a polyme ho c keo dán.ệ ậ ệ ắ ế ể ữ ữ ợ ự ặ

V i v t li u g n k t là v a ph i tuân theo TCVN 4314:2003.ớ ậ ệ ắ ế ữ ả
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4.2.1.4 D ng c  lát ụ ụ

C n chu n b  đ y đ  d ng c  c n thi t cho công tác lát nh : dao xây, bay lát, bay mi tầ ẩ ị ầ ủ ụ ụ ầ ế ư ế  

m ch, th c t m 3 m, th c rút, búa cao su, máy c t g ch, máy mài g ch, đ c, ch i đót, giạ ướ ầ ướ ắ ạ ạ ụ ổ ẻ 

lau, ni vô ho c máy tr c đ c.ặ ắ ạ

D ng c  c n đ y đ  và phù h p v i yêu c u thi công cho t ng thao tác ngh  nghi p. D ngụ ụ ầ ầ ủ ợ ớ ầ ừ ề ệ ụ  

c  đã h  h ng và quá cũ, b  mòn, không đ m b o chính xác khi thi công không đ c s  d ng.ụ ư ỏ ị ả ả ượ ử ụ

4.2.1.5 Ti n hành látế

N u v t li u g n k t là v a thì v a ph i đ c tr i đ u lên l p n n đ  r ng đ  lát t  3 viênế ậ ệ ắ ế ữ ữ ả ượ ả ề ớ ề ủ ộ ể ừ  

đ n 5 viên, sau khi lát h t các viên này m i tr i ti p cho các viên li n k .ế ế ớ ả ế ề ề

N u v t li u g n k t là keo dính thì ti n hành lát t ng viên m t và keo ph i đ c ph t đ uế ậ ệ ắ ế ế ừ ộ ả ượ ế ề  

lên m t g ch g n k t v i n n.ặ ạ ắ ế ớ ề

N u m t lát   ngoài tr i thì c n ph i chia khe co dãn v i kho ng cách t i đa gi a hai khe coế ặ ở ờ ầ ả ớ ả ố ữ  

dãn là      4 m. N u thi t k  không quy đ nh thì l y b  r ng khe co dãn b ng 2 cm, chèn kheế ế ế ị ấ ề ộ ằ  

co dãn b ng v t li u có kh  năng đàn h i.ằ ậ ệ ả ồ

Trình t  lát nh  sau: căng dây và lát các viên g ch trên đ ng th ng n i gi a các m c đã g nự ư ạ ườ ẳ ố ữ ố ắ  

trên l p n n. Sau đó lát các viên g ch n m trong ph m vi các m c cao đ  chu n, h ng látớ ề ạ ằ ạ ố ộ ẩ ướ  

vuông góc v i h ng đã lát tr c đó. H ng lát chung cho toàn nhà ho c công trình là tớ ướ ướ ướ ặ ừ 

trong lùi ra ngoài.

Trong khi lát th ng xuyên dùng th c t m 3 m đ  ki m tra đ  ph ng c a m t lát. Đ  ph ngườ ướ ầ ể ể ộ ẳ ủ ặ ộ ẳ  

c a m t lát đ c ki m tra theo các ph ng d c, ngang và chéo. Th ng xuyên ki m tra caoủ ặ ượ ể ươ ọ ườ ể  

đ  m t lát căn c  trên các m c cao đ  tham chi u.ộ ặ ứ ố ộ ế

Khi lát ph i chú ý s p x p các viên g ch đúng hoa văn thi t k .ả ắ ế ạ ế ế

4.2.1.6 Làm đ y m ch látầ ạ

Công tác làm đ y m ch lát ch  đ c ti n hành khi các viên g ch lát đã dính k t v i l p n n.ầ ạ ỉ ượ ế ạ ế ớ ớ ề  

Tr c khi làm đ y m ch lát, m t lát ph i đ c v  sinh s ch s . M ch làm đ y xong, lauướ ầ ạ ặ ả ượ ệ ạ ẽ ạ ầ  

ngay cho đ ng m ch s c g n và v  sinh m t lát không đ  ch t làm đ y m ch lát bám dínhườ ạ ắ ọ ệ ặ ể ấ ầ ạ  

làm b n m t lát.ẩ ặ
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4.2.1.7 B o d ng m t lát: ả ưỡ ặ

Sau khi làm đ y m ch lát không đ c va ch m m nh tr c khi v t li u g n k t đ  r n.ầ ạ ượ ạ ạ ướ ậ ệ ắ ế ủ ắ

V i m t lát ngoài tr i và v t li u g n k t là v a, ph i có bi n pháp che n ng và ch ng m aớ ặ ờ ậ ệ ắ ế ữ ả ệ ắ ố ư  

x i trong 1 ngày đ n 3 ngày sau khi lát.ố ế

4.2.2 Thi công sàn gỗ

4.2.2.1 Chu n b  l p n nẩ ị ớ ề

L p n n ph i đ c chu n b  theo đúng thi t k . Trong tr ng h p t m sàn g  g n k t tr cớ ề ả ượ ẩ ị ế ế ườ ợ ấ ỗ ắ ế ự  

ti p lên g i đ  ho c con kê thì các chi ti t này ph i đ c c  đ nh ch c ch n b ng vít ho cế ố ỡ ặ ế ả ượ ố ị ắ ắ ằ ặ  

chôn s n lên sàn.ẵ

B  m t l p n n ph i khô ráo.ề ặ ớ ề ả

4.2.2.2 Chu n b  t m sàn gẩ ị ấ ỗ

T m sàn g  ph i đúng ch ng lo i g , kích th c, màu s c, đ   m theo thi t k . T m sàn gấ ỗ ả ủ ạ ỗ ướ ắ ộ ẩ ế ế ấ ỗ 

có th  đ c hoàn thi n b  m t tr c ho c sau khi lát.ể ượ ệ ề ặ ướ ặ

Ván sàn g  ph i đ c nghi m thu theo TCVN 7960:2008.ỗ ả ượ ệ

4.2.2.3 Chu n b  v t li u g n k tẩ ị ậ ệ ắ ế

V t li u g n k t ph i đúng ch ng lo i, đ m b o ch t l ng theo thi t k , n u thi t kậ ệ ắ ế ả ủ ạ ả ả ấ ượ ế ế ế ế ế 

không quy đ nh thì th c hi n theo yêu c u c a nhà s n xu t v t li u lát. V i ván sàn g  tị ự ệ ầ ủ ả ấ ậ ệ ớ ỗ ự 

nhiên v t li u g n k t có th  là đinh ho c vít.ậ ệ ắ ế ể ặ

4.2.2.4 D ng c  látụ ụ

C n chu n b  đ y đ  d ng c  c n thi t cho công tác lát nh : búa, khoan, th c t m 3 m,ầ ẩ ị ầ ủ ụ ụ ầ ế ư ướ ầ  

th c rút, êke bào, đ c, c a, ch i đót, gi  lau, ni vô ho c máy tr c đ c.ướ ụ ư ổ ẻ ặ ắ ạ

D ng c  đ y đ  và phù h p v i yêu c u thi công cho t ng thao tác ngh  nghi p. D ng c  đãụ ụ ầ ủ ợ ớ ầ ừ ề ệ ụ ụ  

h  h ng và quá cũ, b  mòn, không đ m b o chính xác khi thi công không đ c s  d ng.ư ỏ ị ả ả ượ ử ụ

14



TCVN  9377-1:2012
4.2.2.5 Ti n hành látế

Tr c khi lát t m sàn g  t  nhiên ph i đ nh v  các v  trí đ t con kê ho c b n vít b ng cáchướ ấ ỗ ự ả ị ị ị ặ ặ ắ ằ  

đánh d u trên l p n n. Kho ng cách gi a các con kê và đinh vít ph  thu c vào kích th cấ ớ ề ả ữ ụ ộ ướ  

t m sàn g . N u dùng con kê thì b  m t các con kê ph i đ m b o ph ng,  n đ nh. Tr c khiấ ỗ ế ề ặ ả ả ả ẳ ổ ị ướ  

g n k t t m sàn g  v i l p n n ph i ti n hành ghép m ng v i các t m li n k  và ph i đ mắ ế ấ ỗ ớ ớ ề ả ế ộ ớ ấ ề ề ả ả  

b o m ch lát kín khít, sau đó g n k t t m sàn v i l p n n b ng đinh ho c b t vít.ả ạ ắ ế ấ ớ ớ ề ằ ặ ắ

Khi lát t m sàn g  nhân t o có các l p c u t o đi kèm v t li u t m lát ph i tuân th  theoấ ỗ ạ ớ ấ ạ ậ ệ ấ ả ủ  

đúng ch  đ nh c a nhà s n xu t, keo dính ph i đ c ph t đ u t i các mép t m lát, sau đóỉ ị ủ ả ấ ả ượ ế ề ạ ấ  

ghép m ch lát ph i đ m b o kín khít.ạ ả ả ả

4.2.2.6 Hoàn thi n m t látệ ặ

Trong tr ng h p s  d ng t m sàn g  ch a hoàn thi n b  m t thì sau khi ghép xong m t sànườ ợ ử ụ ấ ỗ ư ệ ề ặ ặ  

g  ph i đ c bào ph ng, n o nh n sau đó đánh gi y nháp t  thô đ n m n và cu i cùng đánhỗ ả ượ ẳ ạ ẵ ấ ừ ế ị ố  

xi bóng, véc ni ho c s n.ặ ơ

V i t m sàn g  đã hoàn thi n b  m t thì có th  đánh bóng ho c s n ngay sau khi lát.ớ ấ ỗ ệ ề ặ ể ặ ơ

4.2.2.7 B o d ng m t látả ưỡ ặ

M t lát ph i đ c b o v , không đ  đi l i ho c va ch m trong giai đo n thi công làm bongặ ả ượ ả ệ ể ạ ặ ạ ạ  

x c m t ho c m t bóng.ướ ặ ặ ấ

4.2.3 Thi công t m lát m mấ ề

T m lát m m có th  là t m nh a t ng h p, th m nh a d ng cu n, t m th m, th m d ngấ ề ể ấ ự ổ ợ ả ự ạ ộ ấ ả ả ạ  

cu n.ộ

4.2.3.1 Chu n b  l p n nẩ ị ớ ề

L p n n ph i c ng,  n đ nh, đ c làm ph ng, v  sinh s ch s  theo đúng thi t k .ớ ề ả ứ ổ ị ượ ẳ ệ ạ ẽ ế ế

Trong tr ng h p dùng keo dán ho c băng dính đ  dán các t m nh a ho c th m d ng cu nườ ợ ặ ể ấ ự ặ ả ạ ộ  

thì m t dán ph i đ c mài ph ng và làm s ch b i tr c khi ph t l p keo dán.ặ ả ượ ẳ ạ ụ ướ ế ớ
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4.2.3.2 Chu n b  t m lát ẩ ị ấ

T m lát ph i đúng ch ng lo i, kích th c, màu s c.ấ ả ủ ạ ướ ắ

4.2.3.3 Chu n b  v t li u g n k tẩ ị ậ ệ ắ ế

V t li u g n k t ph i đúng ch ng lo i, đ m b o ch t l ng theo thi t k , n u thi t kậ ệ ắ ế ả ủ ạ ả ả ấ ượ ế ế ế ế ế 

không quy đ nh thì th c hi n theo yêu c u c a nhà s n xu t v t li u lát.ị ự ệ ầ ủ ả ấ ậ ệ

Trong tr ng h p s  d ng v t li u g n k t là keo dính thì ph i đ c b o qu n và s  d ngườ ợ ử ụ ậ ệ ắ ế ả ượ ả ả ử ụ  

theo yêu c u c a nhà s n xu t v t li u.ầ ủ ả ấ ậ ệ

4.2.3.4 Ti n hành látế

Khi lát sàn b ng th m nh a d ng cu n, keo dán nên ph t lên n n theo chi u ngang c a cu nằ ả ự ạ ộ ế ề ề ủ ộ  

nh a lát. Vi c dán th c hi n t ng d i t ng đ ng v i kh  t m lát. Dán mép cu n th mự ệ ự ệ ừ ả ươ ươ ớ ổ ấ ộ ả  

đúng vào c nh chu n, dùng l c ép m nh lên ch  v a dán cho t m nh a dính ch c v i l pạ ẩ ự ạ ỗ ừ ấ ự ắ ớ ớ  

n n. Sau đó lăn d  cu n th m ra, lăn đ n đâu dùng tay hay búa cao su mi t cho dính v i l pề ỡ ộ ả ế ế ớ ớ  

n n đ y không khí v  phía tr c tránh ph ng r p do h i không thoát đ c. Hai t m nh a dánề ẩ ề ướ ồ ộ ơ ượ ấ ự  

k  nhau ph i song song và ghép kín, không cho các mép t m ch ng lên nhau.ề ả ấ ồ

Tr ng h p dùng đinh ghim ho c n p đ  g n k t t m nh a ho c th m v i l p n n thì t mườ ợ ặ ẹ ể ắ ế ấ ự ặ ả ớ ớ ề ấ  

lát ph i đ c tr i căng tr c khi c  đ nh b ng ghim ho c n p.ả ượ ả ướ ố ị ằ ặ ẹ

Khi lát sàn b ng t m th m ho c nh a, mép hai t m li n k  ph i ph ng mép, khít. Ph i chú ýằ ấ ả ặ ự ấ ề ề ả ẳ ả  

s p x p cho đúng hoa văn.ắ ế

5 Công tác láng

5.1 Yêu c u k  thu tầ ỹ ậ

5.1.1  V t li uậ ệ

V t li u láng ph i đ t yêu c u k  thu t v  ch t l ng, màu s c.ậ ệ ả ạ ầ ỹ ậ ề ấ ượ ắ

5.1.2  L p n nớ ề

5.1.2.1  L p n n ph i đ m b o ph ng,  n đ nh, có đ  bám dính v i v t li u láng và đ c làmớ ề ả ả ả ẳ ổ ị ộ ớ ậ ệ ượ  

s ch t p ch t. Trong tr ng h p l p n n có nh ng v  trí lõm l n h n chi u dày l p láng 20ạ ạ ấ ườ ợ ớ ề ữ ị ớ ơ ề ớ  
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mm thì ph i ti n hành bù b ng v t li u t ng  ng tr c khi láng. V i nh ng v  trí l i lên caoả ế ằ ậ ệ ươ ứ ướ ớ ữ ị ồ  

h n m t l p n n yêu c u thì ph i ti n hành san ph ng tr c khi láng.ơ ặ ớ ề ầ ả ế ẳ ướ

5.1.2.2  Khi c n chia ô, khe co dãn thì công vi c này ph i đ c chu n b  tr c khi ti n hànhầ ệ ả ượ ẩ ị ướ ế  

công tác láng. N u thi t k  không quy đ nh thì 3 m đ n 4 m l i làm m t khe co dãn b ng cáchế ế ế ị ế ạ ộ ằ  

c t đ t ngang l p láng, l y chi u r ng khe co dãn là 5 mm đ n 8 mm, khi hoàn thi n khe coắ ứ ớ ấ ề ộ ế ệ  

dãn s  đ c chèn b ng v t li u có kh  năng đàn h i ho c t  hàn g n.ẽ ượ ằ ậ ệ ả ồ ặ ự ắ

5.1.2.3  Tr c khi láng ph i ki m tra và nghi m thu l p n n và các b  ph n b  che khu t (chiướ ả ể ệ ớ ề ộ ậ ị ấ  

ti t chôn s n, ch ng th m, h  th ng k  thu t v.vế ẵ ố ấ ệ ố ỹ ậ � ).

5.1.3  Ch t l ng l p lángấ ượ ớ

5.1.3.1 M t láng ph i đ m b o yêu c u v  màu s c nh  thi t k .ặ ả ả ả ầ ề ắ ư ế ế

5.1.3.2 Dung sai trên m t láng không v t quá các giá tr  yêu c u trong B ng 3.ặ ượ ị ầ ả

B ng 3 ­ Dung sai cho phépả

Lo i v t li u lángạ ậ ệ Khe h  v i th c 3 mở ớ ướ Dung sai cao độ Dung sai đ  d cộ ố

T t c  các v t li u lángấ ả ậ ệ 3 mm 1 cm 0,3 %

5.1.3.3   V i m t láng có yêu c u đánh màu thì tu  thu c vào th i ti t, đ   m và nhi t đớ ặ ầ ỳ ộ ờ ế ộ ẩ ệ ộ 

không khí mà sau khi láng xong l p v a cu i cùng có th  ti n hành đánh màu. Đánh màu ti nớ ữ ố ể ế ế  

hành b ng cách r i đ u m t l p b t xi măng hay l p m ng h  xi măng và dùng bay ho c máyằ ả ề ộ ớ ộ ớ ỏ ồ ặ  

xoa nh n b  m t. Vi c đánh màu ph i k t thúc tr c khi v t li u láng k t thúc quá trìnhẵ ề ặ ệ ả ế ướ ậ ệ ế  

đông k t.ế

5.1.3.4  Tr ng h p m t láng có yêu c u mài bóng, quá trình mài bóng b ng máy đ c ti nườ ợ ặ ầ ằ ượ ế  

hành đ ng th i v i vi c vá các v t lõm c c b  và các v t x c g n trên b  m t. Khi b t đ uồ ờ ớ ệ ế ụ ộ ế ướ ợ ề ặ ắ ầ  

mài ph i đ m b o v t li u láng đ  c ng đ  ch u mài.ả ả ả ậ ệ ủ ườ ộ ị

5.1.3.5  Công vi c k  ch  th c hi n sau khi hoàn thành công tác láng. Đ ng k  c n đ u vệ ẻ ỉ ự ệ ườ ẻ ầ ề ề 

chi u r ng, chi u sâu và s c nét. N u dùng qu  lăn có h t ch ng tr n cũng lăn ngay khi l pề ộ ề ắ ế ả ạ ố ơ ớ  

xi măng màu ch a r n.ư ắ

5.1.4  An toàn lao đ ng khi lángộ
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5.1.4.1  Khi láng ph i tuân theo các quy đ nh hi n hành v  an toàn lao đ ng, an toàn phòng ch ng cháyả ị ệ ề ộ ố  

n .ổ

5.1.4.2  N u s  d ng máy xoa b  m t đ  th c hi n công tác láng thì công nhân ph i đ c đàoế ử ụ ề ặ ể ự ệ ả ượ  

t o v  v n hành máy tr c khi thi công. L u ý an toàn đi n và ch ng các v t th i mài văngạ ề ậ ướ ư ệ ố ậ ả  

b n vào c  th .ắ ơ ể

5.2 Quy trình thi công

5.2.1 Chu n b  l p n nẩ ị ớ ề

L p n n ph i đ c chu n b  theo thi t k , n u thi t k  không quy đ nh thì theo yêu c u c aớ ề ả ượ ẩ ị ế ế ế ế ế ị ầ ủ  

nhà s n xu t v t li u láng n n. L p n n ph i đ m b o ph ng,  n đ nh.ả ấ ậ ệ ề ớ ề ả ả ả ẳ ổ ị

L p n n ph i có đ  bám dính, làm s ch và t i  m tr c khi láng.ớ ề ả ộ ạ ướ ẩ ướ

Tr ng h p láng b ng th  công, trên m t l p n n ph i g n các m c cao đ  láng chu n v iườ ợ ằ ủ ặ ớ ề ả ắ ố ộ ẩ ớ  

kho ng cách gi a các m c không quá 3 m.ả ữ ố

5.2.2 Chu n b  v t li u lángẩ ị ậ ệ

V t li u láng ph i đúng ch ng lo i, ch t l ng, màu s c. Vi c pha tr n, s  d ng và b oậ ệ ả ủ ạ ấ ượ ắ ệ ộ ử ụ ả  

qu n v t li u láng ph i tuân theo yêu c u c a nhà s n xu t v t li u. V t li u láng có th  làả ậ ệ ả ầ ủ ả ấ ậ ệ ậ ệ ể  

v a xi măng cát ho c v a polyme.ữ ặ ữ

V i v t li u láng là v a ph i tuân theo TCVN 4314:2003ớ ậ ệ ữ ả

5.2.3 D ng c  láng ụ ụ

G m bay xây, bay đánh bóng, th c t m 3 m, th c rút, ni vô ho c máy tr c đ c, bàn xoa tayồ ướ ầ ướ ặ ắ ạ  

ho c máy xoa, bàn đ p, lăn gai.ặ ậ

5.2.4 Ti n hành lángế

Dàn đ u v t li u láng trên m t l p n n, cao h n m t m c cao đ  lát chu n. Dùng bàn xoaề ậ ệ ặ ớ ề ơ ặ ố ộ ẩ  

đ p cho v t li u láng đ c ch c và bám ch t vào l p n n. Dùng th c t m cán ph ng choậ ậ ệ ặ ắ ặ ớ ề ướ ầ ẳ  

b ng m t m c. Sau đó dùng bàn xoa đ  xoa ph ng.ằ ặ ố ể ẳ

18



TCVN  9377-1:2012
V i m t láng có di n tích l n ph i dùng máy đ  xoa ph ng b  m t. Vi c xoa b ng máy th cớ ặ ệ ớ ả ể ẳ ề ặ ệ ằ ự  

hi n theo trình t  sau: dùng máy tr c đ c đ nh v  đ ng ray c a máy xoa trên ph m vi láng,ệ ự ắ ạ ị ị ườ ủ ạ  

đi u ch nh chân máy   cao đ  thích h p, c p v t li u láng vào ph m vi láng, đi u khi n máyề ỉ ở ộ ợ ấ ậ ệ ạ ề ể  

dùng qu  lu nh  lăn trên b  m t láng và cánh xoa đ  xoa ph ng.ả ỏ ề ặ ể ẳ

V i nh ng m t láng trên n n bê tông có yêu c u nh : tăng c ng b  m t ch ng mài mòn,ớ ữ ặ ề ầ ư ứ ề ặ ố  

axít ... ph i tuân theo thi t k  ho c yêu c u k  thu t c a nhà s n xu t v t li u. N u thi t kả ế ế ặ ầ ỹ ậ ủ ả ấ ậ ệ ế ế ế 

không ch  đ nh, thi công theo trình t : sau khi đ  bê tông n n t  1 h đ n 2 h r i đ u ch t làmỉ ị ự ổ ề ừ ế ả ề ấ  

c ng b  m t. Đ i đ n khi ch t làm c ng se m t, dùng máy xoa n n xoa bóng b  m t. ứ ề ặ ợ ế ấ ứ ặ ề ề ặ Sau khi 

xoa bóng b  m t có th  phun l p b o d ng.ề ặ ể ớ ả ưỡ

Tr ng h p l p láng cu i cùng b ng v a xi măng cát thì kích th c h t c t li u l n nh tườ ợ ớ ố ằ ữ ướ ạ ố ệ ớ ấ  

không quá     2 mm, xoa ph ng m t theo đ  d c thi t k .ẳ ặ ộ ố ế ế

5.2.5 B o d ngả ưỡ

Khi th i ti t n ng nóng, khô hanh sau khi láng xong 1 h đ n 2 h, ph  lên m t láng m t l pờ ế ắ ế ủ ặ ộ ớ  

v t li u gi   m, t i n c trong 5 ngày.ậ ệ ữ ẩ ướ ướ

Không đi l i, va ch m m nh trên m t láng trong 12 h sau khi láng.ạ ạ ạ ặ

V i m t láng ngoài tr i c n có bi n pháp che n ng và ch ng m a x i trong m t ngày đ n baớ ặ ờ ầ ệ ắ ố ư ố ộ ế  

ngày sau khi láng.

6 Ki m tra và nghi m thuể ệ

6.1 Ki m traể

6.1.1 Công tác ki m tra ch t l ng lát và láng các công trình xây d ng theo trình t  và baoể ấ ượ ự ự  

g m các ch  tiêu trong B ng 4.ồ ỉ ả

B ng 4 ­ Đ i t ng, ph ng pháp và d ng c  ki m tra công tác lát, lángả ố ượ ươ ụ ụ ể

Đ i t ng ki m traố ượ ể Ph ng pháp và d ng c  ki m traươ ụ ụ ể

B  m t l p n nề ặ ớ ề Đo tr c ti p b ng th c, ni vô, máy tr c đ cự ế ằ ướ ắ ạ

V t li u lát, lángậ ệ L y m u, thí nghi m theo tiêu chu n c a v t li uấ ẫ ệ ẩ ủ ậ ệ

V t li u g n k tậ ệ ắ ế L y m u, thí nghi m theo tiêu chu n c a v t li uấ ẫ ệ ẩ ủ ậ ệ

Cao đ  m t lát và lángộ ặ Đo tr c ti p b ng th c, ni vô, máy tr c đ cự ế ằ ướ ắ ạ
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Đ  ph ng m t lát và lángộ ẳ ặ Đo tr c ti p b ng th c t m, ni vô, máy tr c đ cự ế ằ ướ ầ ắ ạ

Đ  d c m t lát và lángộ ố ặ Đo b ng nivô, đ  n c th  hay cho lăn viên bi thépằ ổ ướ ử  

đ ng kính 10 mmườ

Đ  đ c ch c và đ  bám dính gi a v tộ ặ ắ ộ ữ ậ  

li u lát, v t li u láng v i l p n nệ ậ ệ ớ ớ ề

Dùng thanh g  gõ nh  lên b  m t, ti ng gõ ph iỗ ẹ ề ặ ế ả  

ch c đ u   m i đi mắ ề ở ọ ể

V i m t lát g  ho c t m lát m m đi th  lên trênớ ặ ỗ ặ ấ ề ử

Đ  đ ng đ u v  màu s c, hoa văn, cácộ ồ ề ề ắ  

chi ti t đ ng vi n trang trí và đ  bóngế ườ ề ộ  

c a m t lángủ ặ

Quan sát b ng m tằ ắ

Các yêu c u đ c bi t khác c a thi t kầ ặ ệ ủ ế ế Theo ch  đ nh c a thi t kỉ ị ủ ế ế

6.1.2 M t lát (láng) ph i ph ng, không gh  gh , l i lõm c c b , sai s  v  cao đ  và đ  d cặ ả ẳ ồ ề ồ ụ ộ ố ề ộ ộ ố  

không v t quá các giá tr  trong B ng 1 và B ng 3.ượ ị ả ả

6.1.3 Chênh l ch đ  cao gi a hai mép c a v t li u lát li n k  không v t quá giá tr  trongệ ộ ữ ủ ậ ệ ề ề ượ ị  

B ng 2.ả

6.1.4 Đ  d c và ph ng d c c a m t lát (láng) ph i theo đúng thi t k , n u có ch  l i ho cộ ố ươ ố ủ ặ ả ế ế ế ỗ ồ ặ  

lõm quá m c cho phép thì đ u ph i đ c lát (láng) l i.ứ ề ả ượ ạ

6.1.5 Đ  bám dính và đ c ch c c a v t li u g n k t ho c v t li u láng v i l p n n ki m traộ ặ ắ ủ ậ ệ ắ ế ặ ậ ệ ớ ớ ề ể  

b ng cách gõ nh  lên b  m t lát (láng) n u có ti ng b p thì ph i bóc ra s a l i.ằ ẹ ề ặ ế ế ộ ả ử ạ

V i m t lát g  đi lên không rung, không có ti ng kêu.ớ ặ ỗ ế

V i t m lát m m, m t lát không ph ng, không nhăn, không cong mép, không có bi u hi nớ ấ ề ặ ồ ể ệ  

tr t.ượ

6.2 Nghi m thuệ

Nghi m thu công tác lát (láng) đ c ti n hành t i hi n tr ng. H  s  nghi m thu g m có:ệ ượ ế ạ ệ ườ ồ ơ ệ ồ

� Biên b n nghi m thu ch t l ng c a v t li u lát (láng);ả ệ ấ ượ ủ ậ ệ

� Biên b n nghi m thu ch t l ng c a v t li u g n k t;ả ệ ấ ượ ủ ậ ệ ắ ế

� Các biên b n nghi m thu l p n n;ả ệ ớ ề
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� H  s  thi t k  hoàn thi n ho c các ch  d n v  hoàn thi n trong h  s  thi t kồ ơ ế ế ệ ặ ỉ ẫ ề ệ ồ ơ ế ế 

công trình;

� B n v  hoàn công c a công tác lát (láng);ả ẽ ủ

� Nh t ký công trình.ậ
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	4.1.1.2 Vật liệu gắn kết phải đảm bảo chất lượng, nếu thiết kế không quy định thì thực hiện theo yêu cầu của nhà sản xuất vật liệu lát.
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	4.1.2.4 Trước khi lát phải kiểm tra và nghiệm thu lớp nền và các bộ phận bị che khuất (chi tiết chôn sẵn, chống thấm, hệ thống kỹ thuật v.v).
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	5 Công tác láng
	5.1 Yêu cầu kỹ thuật
	5.1.1 Vật liệu
	Vật liệu láng phải đạt yêu cầu kỹ thuật về chất lượng, màu sắc.
	5.1.2 Lớp nền
	5.1.2.1 Lớp nền phải đảm bảo phẳng, ổn định, có độ bám dính với vật liệu láng và được làm sạch tạp chất. Trong trường hợp lớp nền có những vị trí lõm lớn hơn chiều dày lớp láng 20 mm thì phải tiến hành bù bằng vật liệu tương ứng trước khi láng. Với những vị trí lồi lên cao hơn mặt lớp nền yêu cầu thì phải tiến hành san phẳng trước khi láng.
	5.1.2.2 Khi cần chia ô, khe co dãn thì công việc này phải được chuẩn bị trước khi tiến hành công tác láng. Nếu thiết kế không quy định thì 3 m đến 4 m lại làm một khe co dãn bằng cách cắt đứt ngang lớp láng, lấy chiều rộng khe co dãn là 5 mm đến 8 mm, khi hoàn thiện khe co dãn sẽ được chèn bằng vật liệu có khả năng đàn hồi hoặc tự hàn gắn.
	5.1.2.3 Trước khi láng phải kiểm tra và nghiệm thu lớp nền và các bộ phận bị che khuất (chi tiết chôn sẵn, chống thấm, hệ thống kỹ thuật v.v).

	5.1.3 Chất lượng lớp láng
	5.1.3.1 Mặt láng phải đảm bảo yêu cầu về màu sắc như thiết kế.
	5.1.3.2 Dung sai trên mặt láng không vượt quá các giá trị yêu cầu trong Bảng 3.
	5.1.3.3 Với mặt láng có yêu cầu đánh màu thì tuỳ thuộc vào thời tiết, độ ẩm và nhiệt độ không khí mà sau khi láng xong lớp vữa cuối cùng có thể tiến hành đánh màu. Đánh màu tiến hành bằng cách rải đều một lớp bột xi măng hay lớp mỏng hồ xi măng và dùng bay hoặc máy xoa nhẵn bề mặt. Việc đánh màu phải kết thúc trước khi vật liệu láng kết thúc quá trình đông kết.
	5.1.3.4 Trường hợp mặt láng có yêu cầu mài bóng, quá trình mài bóng bằng máy được tiến hành đồng thời với việc vá các vết lõm cục bộ và các vết xước gợn trên bề mặt. Khi bắt đầu mài phải đảm bảo vật liệu láng đủ cường độ chịu mài.
	5.1.3.5 Công việc kẻ chỉ thực hiện sau khi hoàn thành công tác láng. Đường kẻ cần đều về chiều rộng, chiều sâu và sắc nét. Nếu dùng quả lăn có hạt chống trơn cũng lăn ngay khi lớp xi măng màu chưa rắn.

	5.1.4 An toàn lao động khi láng
	5.1.4.1 Khi láng phải tuân theo các quy định hiện hành về an toàn lao động, an toàn phòng chống cháy nổ.
	5.1.4.2 Nếu sử dụng máy xoa bề mặt để thực hiện công tác láng thì công nhân phải được đào tạo về vận hành máy trước khi thi công. Lưu ý an toàn điện và chống các vật thải mài văng bắn vào cơ thể.
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	6 Kiểm tra và nghiệm thu
	6.1 Kiểm tra
	6.1.1 Công tác kiểm tra chất lượng lát và láng các công trình xây dựng theo trình tự và bao gồm các chỉ tiêu trong Bảng 4.
	6.1.2 Mặt lát (láng) phải phẳng, không ghồ ghề, lồi lõm cục bộ, sai số về cao độ và độ dốc không vượt quá các giá trị trong Bảng 1 và Bảng 3.
	6.1.3 Chênh lệch độ cao giữa hai mép của vật liệu lát liền kề không vượt quá giá trị trong Bảng 2.
	6.1.4 Độ dốc và phương dốc của mặt lát (láng) phải theo đúng thiết kế, nếu có chỗ lồi hoặc lõm quá mức cho phép thì đều phải được lát (láng) lại.
	6.1.5 Độ bám dính và đặc chắc của vật liệu gắn kết hoặc vật liệu láng với lớp nền kiểm tra bằng cách gõ nhẹ lên bề mặt lát (láng) nếu có tiếng bộp thì phải bóc ra sửa lại.
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