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nén trat. Khi 6p bang vita xi mang céat. chi nén 6p cho céc loai gach 6p co trong lwgng nhd hon.
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vat liéu 6p c6 hoa van can Iwa chon vi tri cla vién 8p sao cho phu hop véi hoa van va mau sic
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dd lwu dong cua vira trong sudt thei gian 6p. Vira xi mang da nhao trdn xong can st dung ngay
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bo tri trung v&i khe co ddn dé phong trAnh hién twoeng NGt, V& VAL HEU 0., 9




TCVN 9377-3:2012
4.2.7.3 Céc mach 6p phai thng, déu va sic nét. Dd phang ctia cdc mach 8p trong truérng hop
op phang khéng dwoc sai léch vwot qua 1 mm khi 6p v&i chiéu rong mach 6p nhé hon 6 mm va

2 mm khi 6p v&i chiéu réng mach 8p 1é6n hon hoic bANG 6 MMt i, 9
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bat dau déng ran, tranh lam long mach 6p trong QUA trinh V& SiNN..ecceeeiieiieieiieiieieieiieeee 10
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Cong tac hoan thién trong xay dung — Thi cong va nghi€m thu
Phan 3: Cong tac Op trong xay dung
Finish works in construction - Execution and acceptance

Part 3: Wall tilling work

1  Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cic yéu cau kY thudt chinh va hudng dan trinh tu’ d€ thi cong, ki€m
tra vi nghi€m thu chat lugng cUa cong tic Op trong cdc cong trinh xay dung din dung va cong
nghiép.

2  Tailiéu vién dan

Céc tai li€u vién dan sau 1a can thi€t cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. DPOi véi céc tai liéu
vién dan ghi nim cong b thi 4p dung phién ban dugc néu. P6i véi céc tai liéu vién dan
khong ghi nim cong bO thi 4p dung phién badn mdi nhat, bao gdm cd cic slta dGi, bO sung

(n€u cod).

TCVN 3121:2003, V{ia xdy dung- Phuong phdp thu.

TCVN 4314:2003, Viia xday dung- Yéu cdu ky thudt.

TCVN 4732:2007, Dd Op ldt xdy dung.

TCVN 6414:1998, Gach gém Op ldt - Yéu cau ky thudt.

TCVN 6884:2001, Gach gém Op ldt c6 dO hiit nudc thdp -Yéu cdu ky thudt.

TCVN 6883:2001, Gach granit - Yéu cdu ky thuét.

3  Thudt ngir va dinh nghia

3.1
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Vat liéu Op (Tiling material)

Vat liéu Op la gach men kinh, gach ceramic, gach kinh, gach dat nung, gach granit nhan tao,

d4 Op tu nhién, d4 nhan tao, g0, cdc tdm nhua, kim loai ding d€ Op.

3.2

HO Op (Tiling paste)

HO Op 1a cic loai keo, vira ding d€ gan vat liéu Op vao két cau cong trinh.
3.3

Nén Op (Tiling base)

Nén Op 12 bé& mat két cdu cong trinh s€ ti€n hanh Op.

34
Mat Op (Tiling surface)

Mat 6p 1a bé mat 1&p Op.
4  Cong tac Op

41  Yéu cauky thuat

4.1.1 Cong tdc Op bAo v& hodc Op trang tri cong trinh nén ti€n hanh sau khi da hoan thanh céc

cong tac xay 1ap két cau.

4.1.2 Cong tac Op trén két cdu 1ap ghép c6 thé ti€n hanh trudc hodc sau khi 1ap dung két cdu
va phu thudc vao dac di€ém cUa céc loai vat liéu Op, quy trinh cong nghé ché tao két cdu va

trinh tU cong vi€c dugc quy dinh trong thi€t k€ thi cong cong trinh.

4.1.3 Vat 1iéu Op la c4c loai gach dd Op lat phdi thda man cic yéu cau kY thudt quy dinh
trong cdc tiéu chudn TCVN 6414:1998, TCVN 6884:2001, TCVN 4732:1989, TCVN
6883:2001. Tuy theo kich thudc, trong 1ugng va chlng loai cla vat li€u Op, tinh chat, d0
phang cla nén Op, vi tri Op va dac di€ém cong trinh ma lua chon phudng phdp 6p cho phit
hgp. C4c phuong phép 6p thong dung gOm:

6



6p bang v{fa xi ming cat;
6p bang keo gan;

6p béng gid d3, moc treo, bu 16ng, dinh vit...

4.1.4 Trudc khi ti€n hanh Op, cdn hoan thanh viéc 1ap dat cic mang kY thudt ngdm, cac chi
ti€t c6 chi dinh dat trong tudng cho hé thdng cap thoat nudc, dién, dién thoai, truy€n hinh,
cap ga, khi, di€u hoa khong khi, cdp mdy tinh... va cic cong viéc khic c6 lién quan d€ phong
trdnh moi va cham, ch@n d0ng c6 th€ giy nén hu hdng hodc anh hudng dén chat lugng 16p

n

op.
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4.1.5 Bé mat két cdu dugc Bp trang tri hay 6p bao vé& theo phudng thang dlng khong dudgc
nghiéng 1&ch vUQgt qué gid tri cho phép quy dinh trong cdc tiéu chudn TCVN 4085:1985, TCVN
4453:1995, TCVN 4452:1987.

4.1.6 Trudc khi 6p mat trong cdng trinh, phdi hoan thanh cong tic 10p mai va chOng tham céc
két cdu bao che phia trén dién tich Op, cong tic 1ap cic khuon cUa sO, clra ra vao ciing nhu

céc cong viéc ¢6 lién quan khdc.

4.1.7 Can phai ki€m tra d0 phang cla nén 8p trudc khi thi cong 6p phang. NEu nén 6p c6
d6 16i 16m 16n hon 15 mm can phai trat phang bang vita xi ming cét. PO 16i 16m cla nén 6p

khi Op bang keo phdi nhd hon hodc bang 3 mm khi ki€m tra bang thudc dai 2 m.

4.1.8 Chi ti€n hanh 8p trén nén Op c6 18p vira trét 16t tao phang khi cudng dd cla 18p virta
trat 16t da dat t0i thi€u 75 % mac v(ra thi€t k€. L8p v(ra trat 16t phdi bdo ddm khd ning bam
dinh t6t v6i nén trat. Khi Op bang vita xi ming cét, chi nén 6p cho cic loai gach Op c6 trong
1ugng nhd hon hodic bang 20 kg/m?.

4.1.9 Trudc khi Op vio mat ngoai cla céc vi tri c6 duOng Ong kY thudt chay qua nhu Ong
thong hoi, thong gi6, thong khéi, kénh mang cho thi€t bi lam lanh va nhitng nGi nhiét d0 thay
d0i thudng xuyén, can phdi boc quanh két cdu Op moOt 18p 1udi thép c6 dudng kinh 1 mm
trudc khi trat 16t . Poan 1udi boc phai phU qué ra ngoai pham vi cac dudng Ong kY thudt it

nhat 20 cm.

4.1.10 Néu khong c6 chi dan cu thé€ cUa thiét k&, truGe khi Op can tinh toan va xdc dinh hop
1y vi tri cUa cdc vién Op sao cho sO 1uQng bi cat 1a nhd nhat va dugc bo tri G céc vi tri dé che
khuat. N&u vat liéu Op c6 hoa viin can 1ua chon vi tri cla vién Op sao cho phit hgp vdi hoa

vdn va mau sac trang tri.

4.1.11 Khi ti€n hanh 6p mat ngoai cong trinh nén c6 bi€n phdp phong tranh su’ xAm nhdp cla
nudc hodc cic tic ddng xam thuc clla modi trudng 1am dnh hudng dén d0 dOng déu va mau

sdc cla vat liéu Op.
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4.1.12 Khi Op nh(ing tdm d4 thién nhién hay nhan tao c6 kich thudc 16n va cé trong 1ugng

trén 5 kg, nén ding cac méc kim loai hay hé thOng gi4 treo c¢6 dinh vit, bu 16ng di€u chinh dé
gdn chat vao mat Op. Trong truOGng hgp Op mat ngoai cong trinh bang cdc phudng phap nay
phai c¢6 bi€n phdp chOng thdm cho madt ngoai clla tuOng trudc khi ti€n hanh Op.

4.1.13 V(ta dung trong cong tic Op: Vita ding d€ 6p phdi ddp Ung dugc cic yéu cau kY thudt
phit hgp v6i tieu chudn TCVN 4314:2003 va tiéu chudn TCVN 3121:2003. Cét dung d€ ché
tao v(ra phdi dugc sang qua sang. DE ddm bao yéu cdu vé chat lugng 16p Op chac dac va

th0i gian thao tic, nén dung v{ta déo va c6 dd bam dinh cao.
4.2  Thicong Op

4.2.1 Cong tic Op tuGng mat trong cong trinh bang gach men kinh, gach gbm s, gach thuy
tinh, tdm nhua, tAm d4 cdc loai v.v... chi dugc phép ti€n hanh sau khi tdi trong cUa cong trinh

truy€n 1én tuOng da dat tOi thi€u bang 65 % tai trong thiét ké.
4.2.2 Op bang v(ra xi ming ct

4.2.2.1 Khi ti€n hanh cong tic Op bang v{ra xi ming cdt, can phai ddm bdo chat luong va duy
tri d0 Iuu dOng cUa v{ra trong suOt thOi gian Op. V{ra xi ming da nhao trOn xong can s dung

ngay trong vong 1 h.

4.2.2.2 Khi Gp bang v{ra xi ming cit va vat liéu Op 1a gach men dat sét nung, n€u gach kho,
trurGe khi Op can nhiing hodc ngam trong nudc (theo chi dan cUa thi€t k€ hodc nha san xudt).
4.2.2.3 Trinh ty 6p bang v{ra xi ming c4t nhu sau:

Trat mOt 10p vita v6i chiu day nhd hon hodc bang 10 mm, xoa phang 1én nén
Op va ch0 cho 16p vira se;
Phét déu modt 18p v{ra xi ming cét ty 1& 1:1 loang vGi chi€u day khong qui 3 mm
1én mat sau cUa gach Op;

Gan gach 6p 1én 16p v{ra da trat, cin chinh vao vi tri cho phang, thang mach, &n

hodc gd nhe vao gach dé€ tao su bam dinh gilra hai 16p v(ra;
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Trong truGng hgp khong thé trit 10p v{ra dau tién hodc khi 6p dién tich rat nho,

c6 thé Op truc ti€p 1én nén Op bang cich phét vira xi ming cét 1én mat sau cla
gach Op va gan vao vi tri dd xdc dinh, cin chinh va gd nhe cho phang mat 6p.
Chi€u day cUa 16p vira Op khodng 6 mm va khong 16n hon 12 mm. Phuong phép
nay khdng dudgc 4p dung vdi céc loai gach Op ceramic c6 chi€u day nhd hon hodc

bang 5,5 mm vi dé gay ra hién tugng n(t gach.
4.2.3 6p bang keo

4.2.3.1Keo st dung d€ 6p phai phit hop va tuong thich vGi nén Op va vat liéu Op theo chi

dan cla nha sdn xuat.
4.2.3.2 Mat cUa nén Op phdi phang, thod min cdc yéu cau quy dinh G 4.1.7.

4.2.3.3 Khi Op bang keo, bé mat sau cUa vat liéu Op va nén Op phai kho d€ khong 1am gidm

kha ning bam dinh cUa keo.

4.2.3.4 Cdc cong tic chudn bi, hoa trOn keo va quy trinh thao tic 6p bang keo phdi tuin thU

theo diing quy dinh cUa thi€t k€ va nha sdn xudt.
4.24 6p bang phuong phap méc, treo d&

4.2.4.1Khi ti€n hanh Op cédc vat li€u cé trong lugng va kich thudc 16n nhu céc tam dd tu
nhién, nhin tao, cdc mang g0, gbm, s, tdm nhura, kim loai phai s& dung phuong phap Op

treo, d& c6 st dung cdc méc, dinh vit, bu 16ng hodc hé thOng gia d& bang kim loai.
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4.2.4.2 Hé thOng gia d3, mdc treo phdi dugc thi€t k€ va thi cong chac chan d€ gan vat liéu

Op vao b0 phan két cdu chiu luc cla cdng trinh.

4.2.4.3Khi Op mat ngoai cdng trinh, tat cd cic chi ti€t cla gid dJ, mdéc treo phdi dugc thiét
k€ hodc c6 cac bién phap s 1y thich hgp d€ chiu dugc tic dOng xam thuc cla thoi ti€t, mdi
trudng.

4.2.4.4Khi Op nhitng tam vat liéu cé kich thudc va trong lugng 16n can phdi dung cic
phuong tién nang bang co gidi hodc ban co gidi. Hé théng gian gido d€ thi cong phai chac

chan va khong dnh hudng dén hoat ddng cla thiét bi khi Op.

4.2.4.5 Quy trinh thi cdng 1ap dung hé thOng gid d&, méc treo va gan cO dinh vat liéu 6p 1én

két cu phai tudn thU theo quy dinh, chi dan cUa thi€t k€ hodc cUa nha san xudt.

4.2.5 Khi Op bén ngoai cdng trinh, phia mat Op trén va cic khe co din can c6 bién phap st 1y
thich hgp d€ phong tranh nudc mua thAm nhdp vao phia sau cla mat Op. DE trdnh hién tugng
dong nudc mua 1am 6 mat Op, cic b€ mat 6p cUa mdi, cUa céc chi ti€t trang tri g0, canh khi

Op nén c6 dd dOc d€ thodt nudc.

4.2.6 Hang Op cudi cung dudi chan tuOng khong dudc ti€p xiic v&i nén, hodc 18p gach lat dé
tranh hién tugng tham thau nudc t&r dudi 1én hodc bi tic dOng do hién tugng phOng rOp cla

nén dat hodc 16p lit.
4.2.7 Mach Op

4.2.7.1 Khi Op cao, cic mach Op can chit no v{ra ngay trong qua trinh Op trong pham vi chiéu

cao khong qud 5 m.

4.2.7.2 Khi Op bang vira xi ming cit hodc Op bang keo qua céc khe co din, cic mach 6p nén

b0 trf truing vGi khe co din d€ phong tranh hién tuong nlt, v3 vat liéu Op.

4.2.7.3 Cdc mach 6p phai thang, déu va sac nét. PO phang cla cic mach Bp trong trudng
hop 6p phang khong dudc sai 1éch vuot qua 1 mm khi 6p v&i chi€u rOng mach 8p nhd hon 6

mm va 2 mm khi Op v&i chiéu rOng mach Op 16n hon hodc bang 6 mm.
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4.2.7.4Vat liéu dung d€ chit mach phai dudc lua chon phit hop vdi chi€u rdng va cong ning

cUa mach Op.

4.2.8 Khi Op xong tUng phan hay toan bd b€ mit k€t cau phdi 1am sach vita, bOt chit mach va
cdc vét ban 6 trén bé mat Op. Viéc Iam sach bé mat 6p chi nén ti€n hanh sau khi vira gan

mach 6p da bat ddu déng ran, tranh 1am long mach Op trong qud trinh vé& sinh.

4.2.9 Can c6 bién phdp bdo vé&, che chan d€ tranh va dap, tray xudc hodc 1am hong mat 6p

sau khi dd hoan thanh cong tic Op.
4.2.10 Dung sai cho phép cUa mat phang Op khong vugt qué cic quy dinh trong Bang 1.
5  Ki€m tra va nghi€m thu
51 Kiémtra
5.1.1 Cong tac ki€m tra chat lugng Op ti€n hanh theo trinh tU thi cong va bao gbm cdc chi tiéu
chinh nhu sau:
PO phang clia mat Op;
PO ddc chac va bam dinh cla nén 6p véi vat liéu Op;

PO dbng déu cla cUa mat Op v€ mau sdc, hoa vin, cdc mach Op, chi ti€t trang

tri;

Céc yéu cau dac biét khéc cla thiét k€.

5.1.2 Mat Op phai thod min cic yéu cau:

TOng th€ mat Op phdi ddm bdo ding hinh ding, kich thudc hinh hQc theo yéu

cau cla thiét ké;

Vat liéu Op phai ding quy cich vé chlng loai, kich thudc va mau sac, khong
cong vénh, sUt mé, cdc khuy€t tat trén mat Op khdng dugc vUot qué cic tri sO quy

dinh trong céc tiéu chudn kY thudt c6 lién quan hay quy dinh cUa thiét ké;

Nh(ing chi ti€t hinh 6p, hoa vin trén bé mat Op phdi diing theo thi€t k€. Mau sac

cUa mat Op bang vat liéu nhan tao phdi ddng nhat;

10
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Cac mach Op ngang dOc phai sac nét, déu thang va day vira;

V{ra trat trén k&t cau phai chac dac. Khi ki€m tra vO 1én mat Op khong c6 ti€ng

bOp. Nhiing vién bi bOp va long chan phdi thdo ra Op 1ai;

Trén mat Op khong dugc c6 vét nlit, vét O do vita, son, voi hodc do cic loai hod

chat giy ra;

Khi ki€m tra bang thudc dai 2 m dat 4p sit vao mat Op, khe hd gilta thudec va

mat Op khong qud 2 mm;

Sai s6 cho phép d6i vGi b€ mat Op khong vUgt qua gid tri quy dinh trong Bang 1.

Bang 1 - Dung sai cho phép clia mat 6p

Mat Op ngoai cong trinh

Mat Op mat trong cong

mm trinh mm
Tén b& mat 6p va Vatliéu dd tynhien | Vat | Tdm | Vatliéudd | Vat | Tam
pham vi tinh sai 6 lieu Op tu nhién lieu op
Phang | Lugn | Mdng g0m | nhifa, | p 3, Lugn g0m | nhya,
nhan |cong |hinh | > sir | kim g cong | ° sir | kim
cuc | khoi 1031 | h1h3n | cuc logi
bd bd
Sai 1éch mat Op theo
phuong théng dimg | 2,0 3,0 2,0 1,0 2,0 3,0 1,5 1,0
trén 1 m
Sai 1éch mat Op trén 1
R 5,0 10,0 5,0 1,0 4,0 8,0 4,0 1,0
tang nha
Sai 1é&ch vi trf mat Op
theo phuOng ngang va
s ) 1,5 3,0 3,0 3,0 2,0 1,5 3,0 1,5 2,0
phuOng thang dung
trén 1 m

11
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Sai 1&ch vi trf mat Op
theo phuOng ngang va
phuong thang ding
trén suOt chi€u dai cla
mach Op trong gidi
han phan doan cUa

kién tric

3,0

5,0

10,0

4,0

3,0

5,0

3,0

DO khong trung khit
cUa mach ndi ghép
ki€én tric va chi tiét

trang tri

0,5

1,0

2,0

1,0

0,5

0,5

0,5

PO khong bang phang
theo hai phuOng trén 1

m

2,0

4,0

3,0

2,0

4,0

2,0

52  Nghiém thu

Nghiém thu cong tdc Op dugc ti€n hanh tai hién truGng. HO sO nghi€m thu gdm c6:

ChUng chi xudt sU va cdc k€t qud thi nghiém vat liéu;

Bién ban nghi€m thu vat liéu Op;

HO s0O thi€t k& vé kich thu@c, hinh ddng va vi tri Op;
Ban v& hoan cong cUa cong tic Op;
Céc bién ban nghiém thu cong vi€c hoan thanh;

Nhat ky cong trinh.
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	2 Tài liệu viện dẫn
	3 Thuật ngữ và định nghĩa
	4 Công tác ốp
	4.1 Yêu cầu kỹ thuật
	4.1.1 Công tác ốp bảo vệ hoặc ốp trang trí công trình nên tiến hành sau khi đã hoàn thành các công tác xây lắp kết cấu.
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	4.1.4 Trước khi tiến hành ốp, cần hoàn thành việc lắp đặt các mạng kỹ thuật ngầm, các chi tiết có chỉ định đặt trong tường cho hệ thống cấp thoát nước, điện, điện thoại, truyền hình, cấp ga, khí, điều hoà không khí, cáp máy tính... và các công việc khác có liên quan để phòng tránh mọi va chạm, chấn động có thể gây nên hư hỏng hoặc ảnh hưởng đến chất lượng lớp ốp.
	4.1.5 Bề mặt kết cấu được ốp trang trí hay ốp bảo vệ theo phương thẳng đứng không được nghiêng lệch vượt quá giá trị cho phép quy định trong các tiêu chuẩn TCVN 4085:1985, TCVN 4453:1995, TCVN 4452:1987.
	4.1.6 Trước khi ốp mặt trong công trình, phải hoàn thành công tác lợp mái và chống thấm các kết cấu bao che phía trên diện tích ốp, công tác lắp các khuôn cửa sổ, cửa ra vào cũng như các công việc có liên quan khác.
	4.1.7 Cần phải kiểm tra độ phẳng của nền ốp trước khi thi công ốp phẳng. Nếu nền ốp có độ lồi lõm lớn hơn 15 mm cần phải trát phẳng bằng vữa xi măng cát. Độ lồi lõm của nền ốp khi ốp bằng keo phải nhỏ hơn hoặc bằng 3 mm khi kiểm tra bằng thuớc dài 2 m.
	4.1.8 Chỉ tiến hành ốp trên nền ốp có lớp vữa trát lót tạo phẳng khi cường độ của lớp vữa trát lót đã đạt tối thiểu 75 % mác vữa thiết kế. Lớp vữa trát lót phải bảo đảm khả năng bám dính tốt với nền trát. Khi ốp bằng vữa xi măng cát, chỉ nên ốp cho các loại gạch ốp có trọng lượng nhỏ hơn hoặc bằng 20 kg/m2.
	4.1.9 Trước khi ốp vào mặt ngoài của các vị trí có đường ống kỹ thuật chạy qua như ống thông hơi, thông gió, thông khói, kênh máng cho thiết bị làm lạnh và những nơi nhiệt độ thay đổi thường xuyên, cần phải bọc quanh kết cấu ốp một lớp lưới thép có đường kính 1 mm trước khi trát lót . Đoạn lưới bọc phải phủ quá ra ngoài phạm vi các đường ống kỹ thuật ít nhất 20 cm.
	4.1.10 Nếu không có chỉ dẫn cụ thể của thiết kế, trước khi ốp cần tính toán và xác định hợp lý vị trí của các viên ốp sao cho số lượng bị cắt là nhỏ nhất và được bố trí ở các vị trí dễ che khuất. Nếu vật liệu ốp có hoa văn cần lựa chọn vị trí của viên ốp sao cho phù hợp với hoa văn và mầu sắc trang trí.
	4.1.11 Khi tiến hành ốp mặt ngoài công trình nên có biện pháp phòng tránh sự xâm nhập của nước hoặc các tác động xâm thực của môi trường làm ảnh hưởng đến độ đồng đều và mầu sắc của vật liệu ốp.
	4.1.12 Khi ốp những tấm đá thiên nhiên hay nhân tạo có kích thước lớn và có trọng lượng trên 5 kg, nên dùng các móc kim loại hay hệ thống giá treo có đinh vít, bu lông điều chỉnh để gắn chặt vào mặt ốp. Trong trường hợp ốp mặt ngoài công trình bằng các phương pháp này phải có biện pháp chống thấm cho mặt ngoài của tường trước khi tiến hành ốp.
	4.1.13 Vữa dùng trong công tác ốp: Vữa dùng để ốp phải đáp ứng được các yêu cầu kỹ thuật phù hợp với tiêu chuẩn TCVN 4314:2003 và tiêu chuẩn TCVN 3121:2003. Cát dùng để chế tạo vữa phải được sàng qua sàng. Để đảm bảo yêu cầu về chất lượng lớp ốp chắc đặc và thời gian thao tác, nên dùng vữa dẻo và có độ bám dính cao.

	4.2 Thi công ốp
	4.2.1 Công tác ốp tường mặt trong công trình bằng gạch men kính, gạch gốm sứ, gạch thuỷ tinh, tấm nhựa, tấm đá các loại v.v... chỉ được phép tiến hành sau khi tải trọng của công trình truyền lên tường đã đạt tối thiểu bằng 65 % tải trọng thiết kế.
	4.2.2 Ốp bằng vữa xi măng cát
	4.2.2.1 Khi tiến hành công tác ốp bằng vữa xi măng cát, cần phải đảm bảo chất lượng và duy trì độ lưu động của vữa trong suốt thời gian ốp. Vữa xi măng đã nhào trộn xong cần sử dụng ngay trong vòng 1 h.
	4.2.2.2 Khi ốp bằng vữa xi măng cát và vật liệu ốp là gạch men đất sét nung, nếu gạch khô, trước khi ốp cần nhúng hoặc ngâm trong nước (theo chỉ dẫn của thiết kế hoặc nhà sản xuất).
	4.2.2.3 Trình tự ốp bằng vữa xi măng cát như sau:

	4.2.3 Ốp bằng keo
	4.2.3.1 Keo sử dụng để ốp phải phù hợp và tương thích với nền ốp và vật liệu ốp theo chỉ dẫn của nhà sản xuất.
	4.2.3.2 Mặt của nền ốp phải phẳng, thoả mãn các yêu cầu quy định ở 4.1.7.
	4.2.3.3 Khi ốp bằng keo, bề mặt sau của vật liệu ốp và nền ốp phải khô để không làm giảm khả năng bám dính của keo.
	4.2.3.4 Các công tác chuẩn bị, hoà trộn keo và quy trình thao tác ốp bằng keo phải tuân thủ theo đúng quy định của thiết kế và nhà sản xuất.

	4.2.4 Ốp bằng phương pháp móc, treo đỡ
	4.2.4.1 Khi tiến hành ốp các vật liệu có trọng lượng và kích thước lớn như các tấm đá tự nhiên, nhân tạo, các mảng gỗ, gốm, sứ, tấm nhựa, kim loại phải sử dụng phương pháp ốp treo, đỡ có sử dụng các móc, đinh vít, bu lông hoặc hệ thống giá đỡ bằng kim loại.
	4.2.4.2 Hệ thống giá đỡ, móc treo phải được thiết kế và thi công chắc chắn để gắn vật liệu ốp vào bộ phận kết cấu chịu lực của công trình.
	4.2.4.3 Khi ốp mặt ngoài công trình, tất cả các chi tiết của giá đỡ, móc treo phải được thiết kế hoặc có các biện pháp sử lý thích hợp để chịu được tác động xâm thực của thời tiết, môi trường.
	4.2.4.4 Khi ốp những tấm vật liệu có kích thước và trọng lượng lớn cần phải dùng các phương tiện nâng bằng cơ giới hoặc bán cơ giới. Hệ thống giàn giáo để thi công phải chắc chắn và không ảnh hưởng đến hoạt động của thiết bị khi ốp.
	4.2.4.5 Quy trình thi công lắp dựng hệ thống giá đỡ, móc treo và gắn cố định vật liệu ốp lên kết cấu phải tuân thủ theo quy định, chỉ dẫn của thiết kế hoặc của nhà sản xuất.

	4.2.5 Khi ốp bên ngoài công trình, phía mặt ốp trên và các khe co dãn cần có biện pháp sử lý thích hợp để phòng tránh nước mưa thâm nhập vào phía sau của mặt ốp. Để tránh hiện tượng đọng nước mưa làm ố mặt ốp, các bề mặt ốp của mái, của các chi tiết trang trí gờ, cạnh khi ốp nên có độ dốc để thoát nước.
	4.2.6 Hàng ốp cuối cùng dưới chân tường không được tiếp xúc với nền, hoặc lớp gạch lát để tránh hiện tượng thẩm thấu nước từ dưới lên hoặc bị tác động do hiện tượng phồng rộp của nền đất hoặc lớp lát.
	4.2.7 Mạch ốp
	4.2.7.1 Khi ốp cao, các mạch ốp cần chít no vữa ngay trong quá trình ốp trong phạm vi chiều cao không quá 5 m.
	4.2.7.2 Khi ốp bằng vữa xi măng cát hoặc ốp bằng keo qua các khe co dãn, các mạch ốp nên bố trí trùng với khe co dãn để phòng tránh hiện tượng nứt, vỡ vật liệu ốp.
	4.2.7.3 Các mạch ốp phải thẳng, đều và sắc nét. Độ phẳng của các mạch ốp trong trường hợp ốp phẳng không được sai lệch vượt quá 1 mm khi ốp với chiều rộng mạch ốp nhỏ hơn 6 mm và 2 mm khi ốp với chiều rộng mạch ốp lớn hơn hoặc bằng 6 mm.
	4.2.7.4 Vật liệu dùng để chít mạch phải được lựa chọn phù hợp với chiều rộng và công năng của mạch ốp.

	4.2.8 Khi ốp xong từng phần hay toàn bộ bề măt kết cấu phải làm sạch vữa, bột chít mạch và các vết bẩn ố trên bề mặt ốp. Việc làm sạch bề mặt ốp chỉ nên tiến hành sau khi vữa gắn mạch ốp đã bắt đầu đóng rắn, tránh làm long mạch ốp trong quá trình vệ sinh.
	4.2.9 Cần có biện pháp bảo vệ, che chắn để tránh va đập, trầy xước hoặc làm hỏng mặt ốp sau khi đã hoàn thành công tác ốp.
	4.2.10 Dung sai cho phép của mặt phẳng ốp không vượt quá các quy định trong Bảng 1.
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