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GIÁO TRÌNH LÁT  PỐ
L I GI I THI UỜ Ớ Ệ

Đ  ể đáp ứng kịp th i ờ nhu cầu v  ề tài liệu giảng d y cạ ho giáo viên và tài liệu 
học t p cậ ho sinh viên chuyên ngành Xây dựng. B  môn xây d ng ­  ộ ự Khoa cơ  
khí ch  t o đ  ế ạ ả ti nế  hành  t  cổ hức biên soạn cu n giáo trình   ố “Lát  pố ”  theo 
ph ng pháp mô đun. ươ
B  c c và n i dung giáo trình đ c vi t theo t ng công vi c (mô đun). M iố ụ ộ ượ ế ừ ệ ỗ  
công vi c (mô đun) đ c vi t và phân tích sâu t ng k  năng ngh  đ  ng iệ ượ ế ừ ỹ ề ể ườ  
h c ti p thu d  dàng. H c xong m t mô đun ng i h c có th  làm ngay đ cọ ế ễ ọ ộ ườ ọ ể ượ  
m t vi c c  th .ộ ệ ụ ể
Giáo trình : “K  thu t Xây d ng theo ph ng pháp mô đun”. đ c biên so nỹ ậ ự ươ ượ ạ  
trên c  s  khung ch ng trình đào t o v i s  góp ý c a các đ ng nghi p vàơ ở ươ ạ ớ ự ủ ồ ệ  
Giáo trình k  thu t N  theo ph ng pháp mô đun. Hy v ng cu n sách s  làỹ ậ ề ươ ọ ố ẽ  
tài li u b  ích giúp cho vi c gi ng d y, h c t p c a th y giáo và h c sinhệ ổ ệ ả ạ ọ ậ ủ ầ ọ  
trong nhà tr ng, đ ng th i cũng là tài li u tham kh o cho b n đ c quan tâmườ ồ ờ ệ ả ạ ọ  
đ n lĩnh v c này.ế ự
Tôi xin chân thành c m  n các Th y(Cô) trong b  môn Xây D ng đã đ c vàả ơ ầ ộ ự ọ  
cho ý ki n nh n xét ph n bi n quý báu cho cu n giáo trình. Đ c bi t xin chânế ậ ả ệ ố ặ ệ  
thành c m  n Khoa C  Khí Ch  T o đã cho nhi u ý ki n ch  đ o và đóng gópả ơ ơ ế ạ ề ế ỉ ạ  
trong t ng giai đo n biên so n giáo trình đ  giáo trình hoàn thành theo đúngừ ạ ạ ể  
tiêu chí nhà tr ng đ  ra. ườ ề
Tôi cũng xin chân thành c m  n các thành viên trong h i đ ng nh n xét c aả ơ ộ ồ ậ ủ  
Phòng Đào T o ,Khoa C  Khí Ch  T o đã giúp đ  trong quá trình biên so n. ạ ơ ế ạ ỡ ạ
Cu n sách ch c ch n còn nhi u thi u sót. Chân thành c m  n các ý ki nố ắ ắ ề ế ả ơ ế  
đóng góp c a b n đ c cho n i dung cu n sách. ủ ạ ọ ộ ố
Vì Giáo trình vi t theo ph ng pháp mô đun không th  tránh kh i sai sót. R tế ươ ể ỏ ấ  
mong đ c b n đ c góp ý.  ượ ạ ọ

Các   ý   ki n   xin   g i   v :VP.   Khoa   C   Khí   Ch   T o,ĐT:  ế ở ề ơ ế ạ 08.37314063(28),  
Email: khoackct@hvct.edu.vn
Tp. H  Chí Minh, ngày25 tháng 8năm 2014ồ

Biên soạ
Nguy n Văn T nễ ấ
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M C L CỤ Ụ

Bài 1: KI M TRA X  LÝ N N, SÀN Đ  LÁTỂ Ử Ề Ể

M c tiêu:ụ

­ Xác đ nh đ c c t n n, sàn.ị ượ ố ề
­ Nêu đ c các yêu c u k  thu t c a m t n n, sàn.ượ ầ ỹ ậ ủ ặ ề
­ Trình bày đ c các b c x   lý  n n, sàn.ượ ướ ử ề
­ Đ c đ c b n v , x  lý đ c c t n n, sàn theo yêu c u.ọ ượ ả ẽ ử ượ ố ề ầ

          ­ Có ý th c t  ch c k  lu t.ứ ổ ứ ỷ ậ
­ T p trung, t  giác trong luy n t p.ậ ự ệ ậ

N i dung :ộ

1. Ki m tra m t n n, sàn tr c khi s  lý:ể ặ ề ướ ử

­ M t lát đúng đ  cao, đ  d c (n u có) và đ  ph ng. N u m t lát là g ch hoaặ ộ ộ ố ế ộ ẳ ế ặ ạ  
trang trí thì ph i đúng hình hoa, đúng màu s c thi t k . Viên lát dính k t tôtả ắ ế ế ế  
v i n n, không b  bong b p.ớ ề ị ộ
­ M ch th ng, đ u, đ c chèn đ y b ng v a ximăng cát hay h  ximăng l ng.ạ ẳ ề ượ ầ ằ ữ ồ ỏ
2. Xác đ nh c t m t n n:ị ố ặ ề

­ Căn c  vào cao đ  (c t) thi t k  (còn g i là c t hoàn thi n) c a m t látứ ộ ố ế ế ọ ố ệ ủ ặ  
(th ng v ch d u   trên hàng c t hiên), dùng  ng nh a m m d n vào xungườ ạ ấ ở ộ ố ự ề ẫ  
quanh khu v c c n lát nh ng v ch c t trung gian cao h n c t hoàn thi n m tự ầ ữ ạ ố ơ ố ệ ộ  
kho ng t  20 ÷ 30cm (hình 1­1). Ng i ta d n c t trung gian vào 4 góc phòng,ả ừ ườ ẫ ố  
sau đó phát tri n ra xung quanh t ng.ể ườ
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­ D a vào c t trung gian ta đo xu ng m t kho ng 20 ÷ 30cm s  xác đ nhự ố ố ộ ả ẽ ị  
đ c c t m t lát (chính là c t hoàn thi n).ượ ố ặ ố ệ

Hình 1­1: V ch m c trung gianạ ố

3. X  lý m t n n, sàn.ử ặ ề

3.1.  Ki m tra c t m t n nể ố ặ ề
­ D a vào c t trung gian đã v ch   xung quanh t ng khu v c c n lát đoự ố ạ ở ườ ự ầ  
xu ng phía d i đ  ki m tra c t m t n n.ố ướ ể ể ố ặ ề
­ Ví d , n n lát g ch ximăng hoa chúng ta ph i đo t  v ch c t trung gianụ ề ạ ả ừ ạ ố  
xu ng m t kho ng là 300 + 20 + 15 = 335mm đ  ki m tra c t n n tr c khiố ộ ả ể ể ố ề ướ  
lát (trong đó 300mm là kho ng cách t  c t trung gian đ n c t m t lát, 20mmả ừ ố ế ố ặ  
là chi u d y viên g ch lát, 15mm là b  d y l p v a lót) (hình 1­2). ề ầ ạ ề ầ ớ ữ
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Hình 1­2
3.2.  X  lí m t n nử ặ ề
­ Đ i v i n n đ t ho c cátố ớ ề ấ ặ : ch  cao ph i b t đi, ch  th p đ  cát, t i n cỗ ả ạ ỗ ấ ổ ướ ướ  
đ m ch t.ầ ặ
­ N n bêtông g ch về ạ ỡ: n u n n th p nhi u so v i c t quy đ nh thì ph i đế ề ấ ề ớ ố ị ả ổ 
thêm m t l p bêtông g ch v  cùng mác v i l p v a tr c; n u n n th p h nộ ớ ạ ỡ ớ ớ ữ ướ ế ề ấ ơ  
so v i c t quy đ nh (2 ớ ố ị ÷ 3cm) thì t i n c sau đó láng m t l p v a ximăngướ ướ ộ ớ ữ  
cát mác 50. N u n n có ch  cao h n quy đ nh, ph i đ c h t nh ng ch  gế ề ỗ ơ ị ả ụ ế ữ ỗ ồ 
cao, c o s ch v a, t i n c, sau đó láng t o m t l p v a ximăng cát mác 50.ạ ạ ữ ướ ướ ạ ộ ớ ữ
­ N n, sàn bêtông, bêtông c t thépề ố : n u n n th p h n c t quy đ nh, thì t iế ề ấ ơ ố ị ướ  
n c r i láng thêm m t l p v a ximăng cát vàng mác 50; n u n n th p nhi uướ ồ ộ ớ ữ ế ề ấ ề  
ph i đ  m t l p bêtông đá m t mác 100.ả ổ ộ ớ ạ

+ N u n n cao h n c t quy đ nh thì ph i h i ý ki n cán b  kĩ thu t vàế ề ơ ố ị ả ỏ ế ộ ậ  
ng i có trách nhi m đ  có bi n pháp x  lí. (Có th  nâng cao c t n n, sàn đườ ệ ể ệ ử ể ố ề ể 
kh c ph c nh ng không đ c làm  nh h ng đ n vi c đóng m  c a; ho cắ ụ ư ượ ả ưở ế ệ ở ử ặ  
ph i bát ch  cao đi)ả ỗ

Bài 2:LÁT G CH D Y       ( g ch ch , gach bê tông)Ạ Ầ ạ ỉ

M c tiêu:ụ

­ Nêu đ c các yêu c u k  thu t c a m t lát g ch d y.ượ ầ ỹ ậ ủ ặ ạ ầ
­ Trình bày đ c trình t  lát g ch d y.ượ ự ạ ầ
­ Lát đ c g ch d y đ t yêu c u k  thu t.ượ ạ ầ ạ ầ ỹ ậ
­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng lát g ch d y. ể ượ ấ ượ ạ ầ
­ T p trung, t  giác kiên trì trong h c t p.ậ ự ọ ậ
­ Tuân th  m i quy đ nh v  an toàn lao đ ng và v  sinh công nghi p.ủ ọ ị ề ộ ệ ệ
N i dung:ộ

1. C u t o, ph m vi s  d ng:ấ ạ ạ ử ụ

1.1. C u t oấ ạ
­ Có th  lát trên n n đ t pha cát đ m kĩ (hình 2­1).ể ề ấ ầ
­ Lát trên n n bêtông g ch v  ít dùng (hình 2­2).ề ạ ỡ
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Hình 2­1 Hình 2­2

­ G ch ch  có th  lát n m, lát nghiêng th ng dùng các ki u m ch: chéoạ ỉ ể ằ ườ ể ạ  
m ch, chéo m ch ch  công, lát vuông (hình 2­3a, b, c).ạ ạ ữ

­ G ch bêtông lát n m, ki u m ch vuông (hình 2­3d) là ph  bi n.ạ ằ ể ạ ổ ế

                   Hình 2­3a                                                  Hình 2­3b

Hình 2­3cHình 2­3d
1.2. Ph m vi s  d ng :ạ ử ụ

­ G ch ch  và g ch bêtông là lo i g ch dày, thô, c ng, ch u đ c nh ngạ ỉ ạ ạ ạ ứ ị ượ ữ  
va ch m m nh.ạ ạ

­ Dùng đ  lát nh ng n i có yêu c u mĩ quan không cao nh  n n nhà kho,ể ữ ơ ầ ư ề  
đu ng đi l i trong c  quan, công viên, v a hè...ờ ạ ơ ỉ
2. Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

­ M t lát ph i ph ngặ ả ẳ
­ M ch v a đ c ch c, đ u, th ng, dính k t t t v i viên g ch; không l n quáạ ữ ặ ắ ề ẳ ế ố ớ ạ ớ  
1cm, mác v a ≥ 50.ữ
3. Công vi c chu n bệ ẩ ị :
­ G ch đ t sét nung (g ch ch ) và g ch bêtông thu c nhóm g ch dày.ạ ấ ạ ỉ ạ ộ ạ
­ G ch đ t sét nung (g ch ch ). Đ c ch  t o t  đ t sét đem nung   nhi t đạ ấ ạ ỉ ượ ế ạ ừ ấ ở ệ ộ 
cao.
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­ Kích th c tiêu chu n viên g ch 220 x 115 x 60mm sai l ch cho phép đ iướ ẩ ạ ệ ố  
v i chi u dài là ± 5mm, đ i v i chi u r ng ± 3mm.ớ ề ố ớ ề ộ
Tr ng l ng viên g ch đ c là 2,5 ÷ 2,7kg, viên g ch hai l  (g ch thông tâm)ọ ượ ạ ặ ạ ỗ ạ  
là 2,4 ÷ 2,5kg. Tr ng l ng th  tích là 1700 ÷ 1800 kg/m³.ọ ượ ể
­ Mác g ch: Mác g ch là s c ch u nén gi i h n c a viên g ch. G ch th ngạ ạ ứ ị ớ ạ ủ ạ ạ ườ  
có mác 50, 75, 100, 150 và 200. G ch máy th ng có mác l n h n 75, g chạ ườ ớ ơ ạ  
th  công có mác t  50 tr  lên và cao nh t là 100ủ ừ ở ấ .
­ Đ  hút n c: G ch d  hút n c m c đ  hút nu c tùy thu c vào đ  nung l aộ ướ ạ ễ ướ ứ ộ ớ ộ ộ ử  
g ch già hút n c ít, g ch non hút n c nhi u, c ng đ  th p. Nói chung đạ ướ ạ ướ ề ườ ộ ấ ộ 
hút n c c a g ch kho ng 8 ÷ 16% là v a, đ  hút n c v a ph i s  b o đ mướ ủ ạ ả ừ ộ ướ ừ ả ẽ ả ả  
cho viên g ch khi lát đ c dính k t ch c v i v a.ạ ượ ế ắ ớ ữ
­ Ch t l ng g ch: Viên g ch t t ph i cân đ i, 6 c nh vuông góc v i nhau,ấ ượ ạ ạ ố ả ố ạ ớ  
g ch đ c ch c, không b  cong vênh, s t c nh, gãy góc và b  r n n t. G ch cóạ ặ ắ ị ứ ạ ị ạ ứ ạ  
màu s m đ m là g ch già l a, khi gõ có ti ng kêu thanh, c ng đ  cao. G chẫ ạ ạ ử ế ườ ộ ạ  
có màu nh t là g ch non, khi gõ có ti ng kêu đ c, c ng đ  th p.ạ ạ ế ụ ườ ộ ấ
­ G ch bêtông: Đ c ch  t o t  ximăng, cát vàng đá m t.ạ ượ ế ạ ừ ạ
Kích th c ph  bi n c a viên g ch 300 x 300 x 40mm.ướ ổ ế ủ ạ
Tr ng l ng viên g ch kho ng 5 ÷ 7kg.ọ ượ ạ ả
Mác g ch 75, 100, 150, 200.ạ
4. Trình t  và ph ng pháp lát:ự ươ

4.1.  Chu n b  v t li u, d ng cẩ ị ậ ệ ụ ụ
­ G ch: Ch n nh ng viên g ch già, không cong vênh, khuy t t t, ngâmạ ọ ữ ạ ế ậ  

n c hút  m tr c khi lát. (Đ i v i g ch bêtông: ch n nh ng viên n n đướ ẩ ướ ố ớ ạ ọ ữ ề ủ 
c ng đ , vuông thành s c c nh, đúng kích th c).ườ ộ ắ ạ ướ

­ V a: Ph i d o, không s i s n, mác v a đúng yêu c u thi t k .ữ ả ẻ ỏ ạ ữ ầ ế ế
­ D ng c :ụ ụ

Bay dàn v aữ
Th c t mướ ầ
Nivô
V  g  đ  ch nh g chồ ỗ ể ỉ ạ
Nêm g  đ  chèn m ch v aỗ ể ạ ử
Dây gai (ho c nilông)ặ

4.2.  Ph ng pháp látươ
­ Ki m tra n n lát đã đ t yêu c u kĩ thu t ch a (c t n n), đ   n đ nh, để ề ạ ầ ậ ư ố ề ộ ổ ị ộ 
ph ng,..)ẳ
­ X p  m g ch, đ  m ch v a r ng kho ng lcm, xác đ nh v  trí viênế ướ ạ ể ạ ữ ộ ả ị ị  
m c chính   góc, căng dây ki m tra góc vuông c a phòng.ố ở ể ủ
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­ Lát hàng g ch ngang và hàng g ch d c ngoài cùng làm chu n (hàng c u).ạ ạ ọ ẩ ầ
­ Căng dây, r i v a lát các hàng trong.ả ữ
­ Khi lát, r i v a lót d y kho ng 2cm, di n r ng có th  lát đ c 4 ÷ 6 viênả ữ ầ ả ệ ộ ể ượ  

theo dây.
­ Đ t g ch, dùng v  gõ nh  đ  đi u ch nh mép viên g ch ăn dây.ặ ạ ồ ẹ ể ề ỉ ạ
­ Dùng th c t m, nivô đ  ki m tra đ  ph ng c a m t lát.ướ ầ ể ể ộ ẳ ủ ặ
­ Lát đ n đâu vét v a đùn ra m ch đ n đó đ  m ch có đ  lõm sâu 2 ÷ế ữ ạ ế ể ạ ộ  
3cm,
­ Chèn m ch: Ch  m t lát khô (sau 48 gi ) ti n hành chèn m ch b ngạ ờ ặ ờ ế ạ ằ  
v a ximăng cát vàng t  l  1/2 ho c 1/3).ữ ỉ ệ ặ
­ Dùng bay nh  chèn v a ximăng cát vàng vào m ch.ỏ ữ ạ
­ Dùng nêm g  đóng nh  đ  v a chèn ch t vào m ch cho đ n khi đ y.ỗ ẹ ể ữ ặ ạ ế ầ
­ Dùng bay nh  mi t kĩ b  m t m ch v a và c t m ch cho th ng theoỏ ế ề ặ ạ ữ ắ ạ ẳ  
c nh viên g ch. Chèn m ch đ n đâu ti n hành quét s ch v a trên b  m t látạ ạ ạ ế ế ạ ữ ề ặ  
đ n đó. Sau 24 gi  ti n hành t i n c  m đ  b o d ng m ch v a.ế ờ ế ướ ướ ẩ ể ả ưỡ ạ ữ
5. Nh ng sai ph m th ng g p:ữ ạ ườ ặ

­ G ch ch , g ch bêtông th ng lát trên m t n n đ t cát pha (đ ng đi,ạ ỉ ạ ườ ặ ề ấ ườ  
v a hè...) cho nên hay x y ra hi n t ng m t lát b  lún, s t c c b . Nguyênỉ ả ệ ượ ặ ị ụ ụ ộ  
nhân do m t n n không đ m kĩ, sau m t th i gian n n b  lún. Tr c khi látặ ề ầ ộ ờ ề ị ướ  
ki m tra kĩ thu t m t n n, n u phát hi n nh ng ch  đ m ch a ch t thì ph iể ậ ặ ề ế ệ ữ ỗ ầ ư ặ ả  
gia c  l i cho  n đ nh.ố ạ ổ ị
­ Viên lát b  bong, nguyên nhân đo m ch v a không chèn ch t ho c g chị ạ ữ ặ ặ ạ  
và v a khô quá làm cho v a không bám dính vào g ch. Vì v y g ch ph iử ữ ạ ậ ạ ả  
ngâm n c đ  gi  đ   m, v a ph i d o không b  s i s n.ướ ể ử ộ ẩ ữ ả ẻ ị ỏ ạ

Bài 3: LÁT G CH TRÁNG MENẠ

M c tiêu:ụ

­ Nêu đ c các yêu c u k  thu t c a m t lát g ch tráng men.ượ ầ ỹ ậ ủ ặ ạ
­ Trình bày đ c trình t  lát g ch men.ượ ự ạ
­ Mô t  đ c đ c đi m và ph m vi s  d ng c a m t s  lo i g ch men.ả ượ ặ ể ạ ử ụ ủ ộ ố ạ ạ
­ Lát đ c g ch tráng men đ t yêu c u k , m  thu t.ượ ạ ạ ầ ỹ ỹ ậ
­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t trát.ể ượ ấ ượ ặ

          ­ Rèn luy n tính t  m , c n th n, và kiên trì trong h c t p.ệ ỷ ỷ ẩ ậ ọ ậ
­ Tuân th  m i quy đ nh v  an toàn lao đ ng và v  sinh công nghi p.ủ ọ ị ề ộ ệ ệ
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N i dung:ộ

1. C u t o, ph m vi s  d ng:ấ ạ ạ ử ụ

a) C u t oấ ạ
­ G ch gôm tráng men th ng lát trên n n c ng nh  n n bêtông g ch v ,ạ ườ ề ứ ư ề ạ ỡ  

bêtông c t thép, bêtông không c t thép. Viên lát đ c g n b i l p v a ximăngố ố ượ ắ ở ớ ữ  
mác cao (hình 3­1).

Hình 3­1
­ N n đ c t o ph ng (ho c nghiêng) tr c khi lát b i l p v a mác ≥ ề ượ ạ ả ặ ướ ở ớ ữ

50, ch  l p v a nay khô m i ti n hành lát.ờ ớ ữ ớ ế
b) Ph m vi s  đ ngạ ứ ụ
­ G ch   g m   tráng   men,   g m   granít,   ceramíc   tráng   men   dùng   lát   n nạ ố ố ề  

nh ng công trình ki n trúc có yêu c u kĩ, mĩ thu t cao, đ c bi t là nh ng côngữ ế ầ ậ ặ ệ ữ  
trình c  yêu c u kh t khe v  v  sinh nh  b nh vi n, phòng thí nghi m hóaớ ầ ắ ề ệ ư ệ ệ ệ  
du c và m t s  công trình văn hóa khác.ợ ộ ố

2. Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

 M t lát:ặ
­ M t lát dính k t t t v i n n, ti p xúc v i viên lát, khi gõ không có ti ngặ ế ố ớ ề ế ớ ế  

bong b p.ộ
­ M t lát ph ng, ngang b ng ho c d c thao thi t k .ặ ẳ ằ ặ ố ế ế
­ Đ ng màu ho c cùng lo i hoa văn.ồ ặ ạ
­ M ch: th ng, đ u, không l n quá 2mm.ạ ẳ ề ớ

3. Công vi c chu n bệ ẩ ị :
 G ch lát:ạ
­ G ch s n xu t ra đ c đ ng thành h p, có ghi rõ kích thu c màu g ch,ạ ả ấ ượ ự ộ ớ ạ  

xêri lô hàng. Vì v y chú ý ch n nh ng h p g ch có còng xêri s n xu t s  cóậ ọ ữ ộ ạ ả ấ ẽ  
kích th c g ch và màu đ ng đ u h nướ ạ ồ ề ơ

­ N u g p viên m  góc ho c cong vênh ph i lo i b .ế ặ ẻ ặ ả ạ ỏ
V a:ữ
­ Ph i d o, nhuy n đ m b o đúng yêu c u thi t k .ả ẻ ễ ả ả ầ ế ế
­ Không l n s i s n.ẫ ỏ ạ
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­ Lát đ n đâu tr n d n v a đ n đó.ế ộ ầ ữ ế
 D ng cụ ụ :
­ Bay dàn v aữ
­ Th c t mướ ầ
­ Nivô
­ Dao c t g ch (ho c máy c t)ấ ạ ặ ắ
­ Búa cao su
­ Mi ng cao su m ngế ỏ
­ Ch i đótổ
­ Dây gai (ho c dây nilông), đinh gu c, đ c, gi  s ch, găng tay cao su.ặ ố ụ ẻ ạ
4. Trình t  và ph ng pháp lát:ự ươ

­ G ch g m tráng men thu c lo i viên m ng, th ng lát không có m ch.ạ ố ộ ạ ỏ ườ ạ  
Ph ng pháp ti n hành nh  sau:ươ ế ư

 Láng m t l p v a t o ph ng:ộ ớ ữ ạ ẳ
­ V a ximăng cát t i thi u t  mác 50 dày 20 ÷ 25mm. Sau 24 gi  ch  v aữ ố ể ừ ờ ờ ử  

khô s  ti n hành các b c ti p theo.ẽ ế ướ ế
 Ki m tra vuông góc c a phòng (b ng cách ki m tra 1 góc vuông và haiể ủ ằ ể  

đ ng chéo ho c ki m tra c  4 góc vuông).ườ ặ ể ả
 X p  m và điêu ch nh hàng g ch theo chu vi phòng. Hàng g ch ph iế ướ ỉ ạ ạ ả  

th ng, khít nhau, ngang b ng, ph ng m t, kh p hoa văn và màu s c (hình 3­2).ẳ ằ ẳ ặ ớ ắ

Hình 3­2: 1, 2, 3, 4. Viên g ch m cạ ố

­ Ph t v a lát đ nh v  4 viên góc làm m c (hình 3­2) và căng đây lát hai ế ữ ị ị ố
hàng c u (1 ­ 4) và (2 ­ 3) song song v i h ng lát (lùi d n v  phía c a) (hình ầ ớ ướ ầ ề ử
3­3),

­ Căng dây lát hàng g ch n i gi a hai hàng c u:ạ ố ữ ầ
­ Dùng bay ph t v a trên b  m t kho ng 3 đ n 5 viên li n (b t đ u t  ế ữ ề ặ ả ế ề ắ ầ ừ

góc trong cùng) đ t g ch theo dây. Gõ nh  b ng búa cao su đi u ch nh viên ặ ạ ẹ ằ ề ỉ
g ch cho đúng hàng, ngang b ng (hình 3­4).ạ ằ
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­ C  lát kho ng 3 ÷ 4 viên g ch dùng nivô ki m tra đ  ngang b ng c a ứ ả ạ ể ộ ằ ủ
di n tích lát 1 l n; dùng tay xoa nh  gi a 2 mép g ch có ph ng m t v i nhau ệ ầ ẹ ữ ạ ẳ ặ ớ
không. Lát đ n đâu lau s ch m t lát b ng gi  m m.ế ạ ặ ằ ẻ ề

Hình 3­3

Hình 3­4

 Lau m chạ : Lát sau 36 gi  ti n hành lau m ch.ờ ế ạ
­ Đ  v a ximăng l ng tràn kh p m t lát. Dùng mi ng cao su m ng g t ổ ữ ỏ ắ ặ ế ỏ ạ

cho ximăng tràn đ y khe m ch.ầ ạ
­ R i m t l p cát khô hay mùn c a kh p m t n n đ  hút khô h  ximăng ả ộ ớ ử ấ ặ ề ể ồ

còn l i.ạ
­ Vét s ch mùn c a hay cát, dùng gi  khô lau nhi u l n cho s ch h  ạ ư ẻ ề ầ ạ ồ

ximăng còn dính trên m t g ch.ặ ạ
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­ Tr ng h p phòng lát có kích th c l n nh  n n h i tru ng, nhà hát ườ ợ ướ ớ ư ề ộ ờ
câu l c b , phòng thi đ u, ho c nh ng phòng có hình h a n m   trung tâm ạ ộ ấ ặ ữ ọ ằ ở
phòng ta có th  ti n hành ph ng pháp lát nh  sau:ể ế ươ ư

­ Ti n hành bu c 1,2   m c b.ế ớ ở ụ
­ Xác đ nh đi m trung tâm O c a phòng b ng cách k  hai tr c chia phòng ị ể ủ ằ ẻ ụ

làm 4 ph n.ầ
­ X p u m g ch, b t đ u t  trung tâm ti n v  phía h ng theo đúng ế ớ ạ ắ ầ ừ ế ề ướ

h ng  c, xác đ nh v  trí c a b n viên góc 1; 2; 3; 4.ướ ưụ ị ị ủ ố
­ Ti n hành   m i ph n đa chia nh  các b c 5, 6 c a m c 4b (hình 3­5).ế ở ỗ ầ ư ướ ủ ụ

Hình 3­5

 C t g ch:ắ ạ
­ Khi lát, g p tr ng h p b  trí viên g ch b  nh  ph i c t g ch và b  trí ặ ườ ợ ố ạ ị ỡ ả ắ ạ ố

viên g ch c t   sát t ng phía bên trong.ạ ắ ở ườ
­ Đ  k  đ c đ ng c t trên viên g ch chính xác hay đ t viên g ch đ nh ể ẻ ượ ườ ắ ạ ặ ạ ị

c t lên viên g ch nguyên cu i cùng c a dãy, ch ng m t viên g ch th  3 và áp ắ ạ ố ủ ồ ộ ạ ứ
sát vào t ng. Dùng c nh c a viên g ch th  3 làm th c v ch m t đ ng c tườ ạ ủ ạ ứ ướ ạ ộ ườ ắ  
l&n viên g ch th  2 c n c t (hình 3­6).ạ ứ ầ ắ

Hình 3­6
1. Viên g ch nguyên đã látạ
2. Viên g ch c n c tạ ầ ắ
3. Viên g ch làm th c c Dao v ch d uạ ướ ữ ạ ấ
5. Nh ng sai ph m th ng g p.ữ ạ ườ ặ

 Viên lát b  n t v :ị ứ ỡ
­ V a b  khô, dàn v a không ph ng, ch  v a d y không l y b t ra tr c ữ ị ữ ả ỗ ữ ầ ấ ớ ưứ

khi đ t viên g ch, viên lát b  m p mô gõ đi u ch nh nhi u làm viên g ch b  ạ ạ ị ấ ề ỉ ề ạ ị
n t v .ứ ỡ

 M t lát không ph ng, m ch không th ng (nhai m ch)ặ ẳ ạ ẳ ạ :
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­ Nguyên nhân do ch n g ch không kĩ, l n nh ng viên có kích thu c ọ ạ ẫ ữ ớ
không đ u khi lát m ch không th ng (nhai m ch); nh ng viên g ch b  cong ề ạ ẳ ạ ữ ạ ị
vênh làm cho m t lát không ph ng, ph i đi u ch nh nhiêu l n m t công mà ặ ẳ ả ề ỉ ầ ấ
không hi u qu .ệ ả

­ Cách kh c ph c:ắ ụ
­ Luy n kĩ năng r i v a sao cho th t đ u, ph ng đ t viên g ch đ u tay ệ ả ừ ậ ề ẳ ặ ạ ề

ti p xúc t t v i m t n n, gõ nh  nhàng nh  dán g ch. Khi đ t g ch ch  đ t ế ố ớ ặ ẻ ẹ ư ạ ặ ạ ỉ ặ
m t l n là đ c ít ph i đi u ch nh kh ng t n th i gian, đ m b o năng su t ộ ầ ượ ả ề ỉ ồ ố ờ ả ả ấ
lao đ ng.ộ

­ Ch n g ch kĩ, lo i b  nh ng viên cong vênh nhi u, nh ng viên cùng ọ ạ ạ ỏ ữ ề ữ
kích th c lát vào cùng m t hàng.ướ ộ

­ Nh ng viên g ch b  bong b p, ph i c y lên, vét s ch v a cũ, r i v a ữ ạ ị ộ ả ậ ạ ữ ả ữ
m i và lát l i.ớ ạ

6. An toàn lao đ ng :ộ

­ Tr c khi b t tay vào công vi c ph i thu c và nh  kĩ nh ng quy đ nh ướ ắ ệ ả ộ ớ ữ ị
v  an toàn lao đ ng đ i v i vi c mình làm và ph i ch u s  ki m tra c a cán ề ộ ố ớ ệ ả ị ự ể ủ
b  kĩ thu t ph  trách an toàn lao đ ng.ộ ậ ụ ộ

­ Đ i v i nh ng công vi c ph c t p, nguy hi m c n có bi n pháp an toànố ớ ữ ệ ứ ạ ể ầ ệ  
riêng bi t thì sau khi h c t p các bi n pháp đó, công nhân ph i đ c h c t p ệ ọ ậ ệ ả ượ ọ ậ
đ  thông th o vi c c a mình.ể ạ ệ ủ

­ Khi đ ì ca làm vi c, ng i ph  trách t , đ i s n xu t c a ca tr c ph iổ ệ ườ ụ ổ ộ ả ấ ủ ướ ả  
bàn giao l i cho ng i ph  trách ca sau tình hình công vi c, d ng c  và trang ạ ườ ụ ệ ụ ụ
b  cho phòng h  lao đ ng và ch  rõ nh ng n i nguy hi m c n chú ý đ n các ị ộ ộ ỉ ữ ơ ể ầ ế
bi n pháp an toàn lao đ ng. Ng i ph  trách ca sau ph i ki m tra l i kĩ đ  ệ ộ ườ ụ ả ể ạ ể
phát hiên k p th i các hi n t ng thi u an toàn và có bi n pháp ngăn ng a ị ờ ệ ượ ế ệ ừ
tr c khi cho công nhân làm vi c. ướ ệ

­ Ng i th  xây   các công trình m i trên giàn giáo không đ c th p h nườ ợ ở ớ ượ ấ ơ  
hai hàng g ch so v i m t sàn công tác. Giàn giáo ph i có lan can cao ít nh t là ạ ớ ặ ả ấ
1m và ván làm lan can ph i đóng vào phía trong. T m ván ch n d i cùng ả ấ ắ ướ
ph i có b  r ng ít nh t là 15cm. Đ  đ m b o không x p quá t i v t li u lên ả ề ộ ấ ể ả ả ế ả ậ ệ
sàn và lên giàn giáo, c n ph i treo các b n quy đ nh gi i h n và s  đ  b  trí ầ ả ả ị ớ ạ ơ ồ ố
v t li u. ặ ệ

Bài4 :LÁT G CH LÁ NEMẠ

M c tiêu:ụ
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­ Nêu  đ c các yêu c u k  thu t c a m t lát g ch lá nem.ượ ầ ỹ ậ ủ ặ ạ
­ Mô t  đ c c u t o, tác d ng c a 2 l p lát g ch lá nem lát mái.ả ượ ấ ạ ụ ủ ớ ạ
­ Trình bày đ c trình t  các b c lát g ch lá nem. ượ ự ướ ạ
­ Lát đ c g ch lá nem đ t yêu c u k  thu t.ượ ạ ạ ầ ỹ ậ
­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t lát g ch lá nem.ể ượ ấ ượ ặ ạ

          ­ T p trung, t  giác trong h c t p.ậ ự ọ ậ
A) N i dung:ộ

1. C u t o, ph m vi s  d ng:ấ ạ ạ ử ụ

a) C u t o:ấ ạ
­ G ch lá nem ph i lát hai l p v a tam h p mác 50 dày 20mmạ ả ớ ữ ợ
­ Mi t m ch v a b ng ximăng cát vàng mác 75.ế ạ ữ ằ
­ M ch v a hàng trên không trùng v i m ch v a hàng d i (hình 4­1).ạ ữ ớ ạ ữ ướ

Hình 4­1
b) Ph m vi s  d ng :ạ ử ụ
­ G ch lá nem có c ng đ  không cao, không ch u đu c nh ng va ch m m nhạ ườ ộ ị ợ ữ ạ ạ  
dùng đ  lát trên mái nhà bêtông c t thép đ  b o v  l p bêtông c t thép bênể ố ể ả ệ ớ ố  
d i không b  ti p xúc tr c ti p v i m a n ng. Ngoài ra g ch lá nem cònướ ị ế ự ế ớ ư ắ ạ  
tham gia m t ph n ch ng th m cho mái nhà.ộ ầ ố ấ
2. Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

­ M t lát ph ng, thoát n c t tặ ẳ ướ ố
­ M ch v a đ c ch c, không l nn quá lcmạ ữ ặ ắ ớ
­ Không bong b p, n t v .ộ ứ ỡ

3. Công vi c chu n bệ ẩ ị :
­ G ch:ạ
­ Ch n nh ng viên già, không n t, cong vênh, m  góc.ọ ữ ứ ẻ
­ Tru c khi lát ph i ngâm n c đ  gi  đ   m.ớ ả ướ ể ữ ộ ẩ
­ V a: Đúng mác thi t k ; d o không s i s n.ữ ế ế ẻ ỏ ạ

­ D ng c : Chu n b  d ng c  gi ng nh  lát g ch dày, thay v  g  b ng chàyụ ụ ẩ ị ụ ụ ố ư ạ ồ ỗ ằ  
cao su đ  ch nh g ch.ể ỉ ạ
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4. Trình t  và ph ng pháp lát:ự ươ

­ Ki m tra m t n n lát, v  sinh t i  mể ặ ề ệ ướ ẩ
­ X p  m g ch theo chu vi m t mái d c, đ  m ch v a ≤ 1cmế ướ ạ ộ ố ể ạ ữ
­ Lát 4 viên m c chính   t ng mái d c (hình 4­2).ố ở ừ ố

                         Hình 4­2                                               Hình 4­3

­ N u mái r ng, d a vào m c chính căng dây l p m c trung gian.ế ộ ự ố ậ ố
­ Lát hai hàng c u theo h ng đ  d c c a máiầ ướ ộ ố ủ
­ Căng dây lát hàng g ch đâu tiên t  chân mái. Ti p t c lát nhung hàngạ ừ ế ụ  

ti p theo cho t i đ nh mái.ế ớ ỉ
­ Dùng th c t m và nivô đ  ki m tra đ  ph ng c a m t lát.ướ ầ ể ể ộ ẳ ủ ặ
­ Khi lát chú ý không đ  v a đùn lên đ y m ch. N u m ch v a đùn đ yể ữ ầ ạ ế ạ ữ ầ  

ph i vét đi ngay.ả
­ Chèn m ch: Sau khi lát 24 gi , ti n hành chèn m ch b ng v a ximăngạ ờ ế ạ ằ ữ  

cát vàng mác 75. Dùng bay nh  chèn v a xu ng m ch, mi t kĩ t ng l p.ỏ ữ ố ạ ế ừ ớ
­ Lát và chèn m ch xong l p g ch th  nh t, ch  khô, ti n hành lát l pạ ớ ạ ứ ấ ờ ế ớ  

th  2. Cách làm gi ng nh  lát l p g ch th  nh t nh ng chú ý m ch v a hàngứ ố ư ớ ạ ứ ấ ư ạ ữ  
ngang và hàng đ c c a l p g ch trên và l p g ch đ i không đ c trùng nhauọ ủ ớ ạ ớ ạ ướ ượ  
(hình 4­3).

­ V  sinh m t lát (đùng gi  khô ho c ch i đót quét s ch v a trên măt lát)ệ ặ ẻ ặ ổ ạ ữ  
sau 24 gi  ti n hành t i n c đ  b o d ng m ch v a.ờ ế ướ ướ ể ả ưỡ ạ ữ

­ X  lí m ch v a   đ nh mái (hình 4­4).ử ạ ữ ở ỉ
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Hình 4­4
­ Dùng bay nh  chèn v a vào m ch, sau đó dùng nêm g  nêm nh  choỏ ữ ạ ỗ ẹ  

m ch v a đ c ch c, m ch v a nhô cao kh i m t lát kho ng 10 ÷ 15mm, dùngạ ữ ặ ắ ạ ữ ỏ ặ ả  
bay mi t kĩ.ế

­ X  lí m ch v a   hàng g ch chân mái: Dùng bay mi t kĩ m t l p v aử ạ ữ ở ạ ế ộ ớ ử  
ximăng cát vàng dày 20mm ng c vào chân mái (hình 4­5).ượ

Hình 4­5
1. Mi t m ch v a XMCV mác 75ế ạ ữ
2. L p g ch trên;ớ ạ
3. L p g ch d i;ớ ạ ướ
4. BTCT ch ng th m;ố ấ
5. Trát v a XMCV mác 75ữ

­ X  lí ch  ti p giáp v i t ng đ u h i: Khi lát l p g ch th  nh t đ tử ỗ ế ớ ườ ầ ồ ớ ạ ứ ấ ặ  
ngàm viên g ch vào t ng. Sau khi lát l p g ch th  2 (l p trên) dùng ximăngạ ườ ớ ạ ứ ớ  
cát vàng vét lòng máng (hình 4­6)

Hình 4­6
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5. Nh ng sai ph m th ng g p.ữ ạ ườ ặ

­ R i v a lát không đ  (ho c v a khô) khi đ t g ch ph i g  đi u ch nhả ữ ẻụ ặ ữ ạ ạ ả ổ ề ỉ  
nhi u h u qu  là: viên g ch b  n t v , v a phòi lên đ y m ch.ề ậ ả ạ ị ứ ỡ ữ ẩ ạ

­ Viên lát b  bong, b p nguyên nhân do v a kh , g ch không nhúng n c.ị ộ ử ữ ạ ướ
­ Kh c ph c :ắ ụ
­ Lát đ n đâu vét đ n đó.ế ế
­ V a ph i d o, g ch ph i ngâm nu c tr c khi lát.ữ ả ẻ ạ ả ớ ướ
­ Nh ng viên g ch b  bong b p ph i c y lên vét sach v a ca, r i v a m iữ ạ ị ộ ả ậ ữ ả ữ ớ  

lát l i.ạ
6. An toàn lao đ ng.ộ

­ Công nhân làm vi c   công tr ng nói chung ph i hi u bi t v  kĩ thu tệ ở ườ ả ể ế ề ậ  
an toàn lao đ ng đ i v i ngh  nghi p c à mình. Mu n th , c n ph i h c t pộ ố ớ ề ệ ủ ố ế ầ ả ọ ậ  
kĩ nh ng bi n pháp an toàn lao đ ng và kĩ thu t an toàn quy đ nh đ i v i t ngữ ệ ộ ậ ị ố ớ ừ  
ngh , t ng vi c cũng nh  các quy đ nh đ i v i các thao tác lao đ ng m i, đ iề ừ ệ ư ị ố ớ ộ ớ ố  
v i vi c s  d ng các d ng c , máy móc, ph ng ti n và v t li u m i.ớ ệ ử ụ ụ ụ ươ ệ ậ ệ ớ

­ Tr c khi b t tay vào công vi c ph i thu c và nh  kĩ nh ng quy đ nhướ ắ ệ ả ộ ớ ữ ị  
v  an toàn lao đ ng đ i v i vi c mình làm và ph i ch u s  ki m tra c a cánề ộ ố ớ ệ ả ị ự ể ủ  
b  kĩ thu t ph  trách an toàn lao đ ng.ộ ậ ụ ộ

­ Đ i v i nh ng công vi c ph c t p, nguy hi m c n có bi n pháp an toànố ớ ữ ệ ứ ạ ể ầ ệ  
riêng bi t thì sau khi h c t p các bi n pháp đó, công nhân ph i đ c h c t pệ ọ ậ ệ ả ượ ọ ậ  
đ  thông th o vi c c a mình.ể ạ ệ ủ

­ Khi đ ì ca làm vi c, ng i ph  trách t , đ i s n xu t c a ca tr c ph iổ ệ ườ ụ ổ ộ ả ấ ủ ướ ả  
bàn giao l i cho ng i ph  trách ca sau tình hình công vi c, d ng c  và trangạ ườ ụ ệ ụ ụ  
b  cho phòng h  lao đ ng và ch  rõ nh ng n i nguy hi m c n chú ý đ n cácị ộ ộ ỉ ữ ơ ể ầ ế  
bi n pháp an toàn lao đ ng. Ng i ph  trách ca sau ph i ki m tra l i kĩ đệ ộ ườ ụ ả ể ạ ể 
phát hiên k p th i các hi n t ng thi u an toàn và có bi n pháp ngăn ng aị ờ ệ ượ ế ệ ừ  
tr c khi cho công nhân làm vi c. ướ ệ

­ Ng i th  xây   các công trình m i trên giàn giáo không đ c th p h nườ ợ ở ớ ượ ấ ơ  
hai hàng g ch so v i m t sàn công tác. Giàn giáo ph i có lan can cao ít nh t làạ ớ ặ ả ấ  
1m và ván làm lan can ph i đóng vào phía trong. T m ván ch n d i cùngả ấ ắ ướ  
ph i có b  r ng ít nh t là 15cm. Đ  đ m b o không x p quá t i v t li u lênả ề ộ ấ ể ả ả ế ả ậ ệ  
sàn và lên giàn giáo, c n ph i treo các b n quy đ nh gi i h n và s  đ  b  tríầ ả ả ị ớ ạ ơ ồ ố  
v t li u. ặ ệ
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Bài 5 :LÁT G CH CH NG NÓNGẠ Ố

M c tiêu:ụ

­ Mô t  đ c c u t o, tác d ng c a l p g ch r ng ch ng nóng.ả ượ ấ ạ ụ ủ ớ ạ ỗ ố
­ Trình bày đ c trình t  các b c lát g ch r ng ch ng nóng. ượ ự ướ ạ ỗ ố
­ Lát đ c g ch r ng  ch ng nóng đ t yêu c u k  thu t.ượ ạ ỗ ố ạ ầ ỹ ậ
­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t lát g ch r ng ch ng nóng.ể ượ ấ ượ ặ ạ ỗ ố
­ C n cù ch u, khó trong h c t p.ầ ị ọ ậ
­ H p tác t t v i ng i cùng làm.ợ ố ớ ườ

N i dung:ộ

1. C u t o, ph m vi s  d ng:ấ ạ ạ ử ụ

a) C u t oấ ạ
­ G ch ximăng hoa có th  lát trên n n cát t i n c  m đ m kĩ (hình 5­ạ ể ề ướ ướ ẩ ầ

1), n n bêtông than x  (hình 5­2); n n bêtông g ch v , n n bêtông ho c bêtôngề ỉ ề ạ ỡ ề ặ  
c t thép... (hình5­3).ố

Hình 5­1

­ N n lát là cát (ho c đ t cát pha) n n bêtông than x ; ph i t i n cề ặ ấ ề ỉ ả ướ ướ  
m, đ m kĩ cho h t lún, đi u ch nh đ  ph ng (ho c nghiêng n u có) tr c khiẩ ầ ế ề ỉ ộ ẳ ặ ế ướ  

lát. Láng m t l p v a mác cao (mác ≥ 50) t o ph ng và t o đ  c ng b  m tộ ớ ử ạ ẳ ạ ộ ứ ề ặ  
n n, ch  khô m i ti n hành lát.ề ờ ớ ế
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Hình 5­2                                                            Hình 5­3

­ N n bêtông g ch v , bêtông ho c bêtông c t thép t o đ  ph ng (ho cề ạ ỡ ặ ố ạ ộ ẳ ặ  
t o d c n u có) ngay khi đ  bêtông. N u n n là bêtông c t thép l p ghép ph iạ ố ế ổ ế ề ố ắ ả  
t o ph ng b ng l p v a mác cao ≥ 50 tr c khi lát.ạ ẳ ằ ớ ữ ướ

b) Ph m vi s  d ng :ạ ử ụ
G ch ximăng hoa d  s n xu t, giá thành h , đ c s  d ng r ng rãi đ  látạ ễ ả ấ ạ ượ ử ụ ộ ể  

n n nhà  , tr  s , tr ng h c... và các công trình dân d ng khác.ề ở ụ ở ườ ọ ụ
2. Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

­ M t lát:ặ
­ M t lát dính k t t t v i n n, ti p xúc v i viên lát, khi gõ không có ti ngặ ế ố ớ ề ế ớ ế  

bong b p.ộ
­ M t lát ph ng, ngang b ng ho c d c thao thi t k .ặ ẳ ằ ặ ố ế ế
­ Đ ng màu ho c cùng lo i hoa văn.ồ ặ ạ
­ M ch: th ng, đ u, không l n quá 2mm.ạ ẳ ề ớ
3. Công vi c chu n bệ ẩ ị :

 V t li uậ ệ
­ G ch: Ch n đ  s  l ng, ch ng lo i, lo i b  nh ng viên g ch khôngạ ọ ủ ố ượ ủ ạ ạ ỏ ữ ạ  

đúng quy cách, ch t l ng.ấ ượ
­ V a: D o, đúng mác, không l n s i s n.ữ ẻ ẫ ỏ ạ

 D ng c :ụ ụ
­Th c t mướ ầ
­Nivô
­Búa cao su
­Dao c t g chắ ạ
­Ch i đótổ
­Mi ng cao su m ngế ỏ
­Dây gai (ho c nilông)ặ
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­Đinh
­Gi  s chẻ ạ

4. Trình t  và ph ng pháp lát:ự ươ

­ Các b c ti n hành gi ng nh  lát g ch g m tráng men.ướ ế ố ư ạ ố
­ N u n n lát  n đ nh, ph ng có th  lát g ch tr c ti p trên n n khôngế ề ổ ị ẳ ể ạ ự ế ề  

c n ph i láng l p v a t o ph ng tr c. V a dính k t đ ng th i là v a t oầ ả ớ ữ ạ ẳ ướ ữ ế ồ ờ ữ ạ  
ph ng (ho c d c n u có).ẳ ặ ố ế

­ Khi lát, r i v a đ  lát t  3 ÷ 5 viên, b  r ng v a b ng b  r ng viênả ử ể ừ ể ộ ữ ằ ề ộ  
g ch dày 1 ÷ l,5cm.ạ

­ Dùng bay san ph ng và g t lõm v a t i v  trí c nh viên g ch lát tr c.ẳ ạ ữ ạ ị ạ ạ ươ
­ Hai tay nh  nhàng đ t g ch vào v  trí, dùng chày cao su gõ đi u ch nhẹ ặ ạ ị ề ỉ  

đ  viên g ch ph ng m t, mép ngoài ăn bóng dây.ể ạ ẳ ặ
­ Lát đ c 4 ÷ 5 viên dùng th c t m đ  ki m tra đ  ph ng c a g ch.ượ ướ ầ ể ể ộ ẳ ủ ạ
­ Dùng tay xoa nh  gi a mép 2 viên g ch đ  ki m tra và đi u ch nh đẹ ữ ạ ể ể ề ỉ ộ 

ph ng gi ng nh  lát g ch g m tráng men.ẳ ố ư ạ ố
­ Lát đ n đâu ph i vét v a th a ngay đ n đó. Dùng gi  m m lau s chế ả ữ ừ ế ẻ ề ạ  

v a trôn m t g ch.ữ ặ ạ
­ Nh ng viên g ch nh  gi i quy t gi ng nh  lát g ch g m tráng men.ữ ạ ỡ ả ế ố ư ạ ố
­ Tr ng h p lát phòng có di n tích l n có th  ti n hành gi ng phòng cóườ ợ ệ ớ ể ế ố  

kích th c l n c a g ch g m tráng men.ướ ớ ủ ạ ố
5. Nh ng sai ph m th ng g p.ữ ạ ườ ặ

­ M t lát không ph ng, mép g ch m p mô. Nguyên nhân do n n khôngặ ẳ ạ ấ ề  
ph ng, khi lát n n ph i đi u ch nh b ng v a. Ch  n n th p ph i r i v a dày,ẳ ề ả ề ỉ ằ ữ ỗ ề ấ ả ả ữ  
ch  n n cao ph i r i v a m ng. Khi khô, ch  v a dày co ngót nhi u làm choỗ ề ả ả ữ ỏ ỗ ữ ề  
m t lát b  th p xu ng.ặ ị ấ ố

­ M t lát b  bong b p, nguyên nhân do dàn v a kh ng đ u kh p di n tíchặ ị ộ ữ ổ ề ấ ệ  
viên g ch.ạ

­ Bi n pháp kh c ph c:ệ ắ ụ
­ N n lát ph i  n đ nh và ph ng.ề ả ổ ị ẳ
­ V a tr n ph i d o đ u trong su t quá trình lát.ữ ộ ả ẻ ề ố
­ Dàn v a đ u tay sao cho khi đ t g ch (nh  dán) ch  1 l n là đ c, tránhữ ẻ ặ ạ ư ỉ ầ ượ  

g  đi u ch nh viên g ch quá nhi u.ỗ ề ỉ ạ ề
­ Nh ng viên g ch bong b p ph i c y lên, vét s ch v a cũ, r i v a m i,ữ ạ ộ ả ậ ạ ữ ả ữ ớ  

lát l i.ạ
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6. An toàn lao đ ng.ộ

­ Tr c khi b t tay vào công vi c ph i thu c và nh  kĩ nh ng quy đ nhướ ắ ệ ả ộ ớ ữ ị  
v  an toàn lao đ ng đ i v i vi c mình làm và ph i ch u s  ki m tra c a cánề ộ ố ớ ệ ả ị ự ể ủ  
b  kĩ thu t ph  trách an toàn lao đ ng.ộ ậ ụ ộ

­ Đ i v i nh ng công vi c ph c t p, nguy hi m c n có bi n pháp an toànố ớ ữ ệ ứ ạ ể ầ ệ  
riêng bi t thì sau khi h c t p các bi n pháp đó, công nhân ph i đ c h c t pệ ọ ậ ệ ả ượ ọ ậ  
đ  thông th o vi c c a mình.ể ạ ệ ủ

­ Khi đ ì ca làm vi c, ng i ph  trách t , đ i s n xu t c a ca tr c ph iổ ệ ườ ụ ổ ộ ả ấ ủ ướ ả  
bàn giao l i cho ng i ph  trách ca sau tình hình công vi c, d ng c  và trangạ ườ ụ ệ ụ ụ  
b  cho phòng h  lao đ ng và ch  rõ nh ng n i nguy hi m c n chú ý đ n cácị ộ ộ ỉ ữ ơ ể ầ ế  
bi n pháp an toàn lao đ ng. Ng i ph  trách ca sau ph i ki m tra l i kĩ đệ ộ ườ ụ ả ể ạ ể 
phát hiên k p th i các hi n t ng thi u an toàn và có bi n pháp ngăn ng aị ờ ệ ượ ế ệ ừ  
tr c khi cho công nhân làm vi c. ướ ệ

­ Ng i th  xây   các công trình m i trên giàn giáo không đ c th p h nườ ợ ở ớ ượ ấ ơ  
hai hàng g ch so v i m t sàn công tác. Giàn giáo ph i có lan can cao ít nh t làạ ớ ặ ả ấ  
1m và ván làm lan can ph i đóng vào phía trong. T m ván ch n d i cùngả ấ ắ ướ  
ph i có b  r ng ít nh t là 15cm. Đ  đ m b o không x p quá t i v t li u lênả ề ộ ấ ể ả ả ế ả ậ ệ  
sàn và lên giàn giáo, c n ph i treo các b n quy đ nh gi i h n và s  đ  b  tríầ ả ả ị ớ ạ ơ ồ ố  
v t li u.ặ ệ
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Bài 6 :LÁT ĐÁ T MẤ (Đá t  nhiên, đá nhân t oự ạ )
M c tiêu:ụ

­ Trình bày đ c các yêu c u k  thu t c a m t lát đá t m.ượ ầ ỹ ậ ủ ặ ấ
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­ Trình bày đ c trình t  các b c lát đá t m.ượ ự ướ ấ
­ Mô t  đ c đ c đi m và ph m vi s  d ng c a m t s  lo i đá t m.ả ượ ặ ể ạ ử ụ ủ ộ ố ạ ấ
­ Lát đ c đá t m đ t yêu c u k  thu t.ượ ấ ạ ầ ỹ ậ
­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t lát đá t m.ể ượ ấ ượ ặ ấ
­ Rèn luy n tính t  m , c n th n và kiên trì trong luy n t pệ ỷ ỷ ẩ ậ ệ ậ
­ Tuân th  m i quy đ nh v  an toàn lao đ ng và v  sinh công nghi p.ủ ọ ị ề ộ ệ ệ

N i dung:ộ

1. C u t o, ph m vi s  d ng:ấ ạ ạ ử ụ

­ Đá có đ  b n c  h c cao, vân t  nhiên đ p, màu s c đa d ng, có thộ ề ơ ọ ự ẹ ắ ạ ể 
đánh bóng đ t yêu c u mong mu n. Do v y nó đ c dùng trang trí   côngạ ầ ố ậ ượ ở  
trình c  yêu c u th m mĩ cao nh  nhà văn hóa, khách s n, t ng đài...ớ ầ ẩ ư ạ ượ

­ Tuy v y đá t  nhiên d i tác d ng c a m a, n ng nhi t đ  thay đ iậ ự ướ ụ ủ ư ắ ệ ộ ổ  
th t th ng nó b  co ngót n t tách theo vân đá, n c m a th m vào phong hóaấ ườ ị ứ ướ ư ấ  
b  m t, làm gi m mĩ quan công trình.ề ặ ả

2. Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

 M t lát:ặ
­ M t lát dính k t t t v i n n, ti p xúc v i viên lát, khi gõ không có ti ngặ ế ố ớ ề ế ớ ế  

bong b p.ộ
­ M t lát ph ng, ngang b ng ho c d c thao thi t k .ặ ẳ ằ ặ ố ế ế
­ Đ ng màu ho c cùng lo i hoa văn.ồ ặ ạ
­ M ch: th ng, đ u, không l n quá 2mm.ạ ẳ ề ớ
3. Công vi c chu n bệ ẩ ị :

­ G ch lát:ạ
+ G ch s n xu t ra đ c đ ng thành h p, có ghi rõ kích thu c màu g ch,ạ ả ấ ượ ự ộ ớ ạ  
xêri lô hàng. Vì v y chú ý ch n nh ng h p g ch có còng xêri s n xu t sậ ọ ữ ộ ạ ả ấ ẽ 
có kích th c g ch và màu đ ng đ u h nướ ạ ồ ề ơ
+ N u g p viên m  góc ho c cong vênh ph i lo i b .ế ặ ẻ ặ ả ạ ỏ

­ V a:ữ
+ Ph i d o, nhuy n đ m b o đúng yêu c u thi t k .ả ẻ ễ ả ả ầ ế ế
+ Không l n s i s n.ẫ ỏ ạ
+ Lát đ n đâu tr n d n v a đ n đó.ế ộ ầ ữ ế

­ D ng c  :ụ ụ
+ Bay dàn v aữ
+ Th c t mướ ầ
+ Nivô
+ Dao c t g ch (ho c máy c t)ấ ạ ặ ắ
+ Búa cao su
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+ Mi ng cao su m ngế ỏ
+ Ch i đótổ
+ Dây gai (ho c dây nilông), đinh gu c, đ c, gi  s ch, găng tay cao su.ặ ố ụ ẻ ạ

4. Trình t  và ph ng pháp lát:ự ươ

­ Ph ng pháp ti n hành nh  sau:ươ ế ư
­ Láng m t l p v a t o ph ng:ộ ớ ữ ạ ẳ
­ V a ximăng cát t i thi u t  mác 50 dày 20 ÷ 25mm. Sau 24 gi  ch  v aữ ố ể ừ ờ ờ ử  

khô s  ti n hành các b c ti p theo.ẽ ế ướ ế
­ Ki m tra vuông góc c a phòng (b ng cách ki m tra 1 góc vuông và haiể ủ ằ ể  

đ ng chéo ho c ki m tra c  4 góc vuông).ườ ặ ể ả
­ X p  m và điêu ch nh hàng g ch theo chu vi phòng. Hàng g ch ph iế ướ ỉ ạ ạ ả  

th ng, khít nhau, ngang b ng, ph ng m t, kh p hoa văn và màu s c (hình 6­1).ẳ ằ ẳ ặ ớ ắ

Hình 6­1 :1, 2, 3, 4.Viên g ch m cạ ố

­ Ph t v a lát đ nh v  4 viên góc làm m c (hình 6­2) và căng đây lát haiế ữ ị ị ố  
hàng c u (1 ­ 4) và (2 ­ 3) song song v i h ng lát (lùi d n v  phía c a) (hìnhầ ớ ướ ầ ề ử  
6­3),

­ Căng dây lát hàng g ch n i gi a hai hàng c u:ạ ố ữ ầ
­ Dùng bay ph t v a trên b  m t kho ng 3 đ n 5 viên li n (b t đ u tế ữ ề ặ ả ế ề ắ ầ ừ 

góc trong cùng) đ t g ch theo dây. Gõ nh  b ng búa cao su đi u ch nh viênặ ạ ẹ ằ ề ỉ  
g ch cho đúng hàng, ngang b ng (hình 7­15).ạ ằ
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­ C  lát kho ng 3 ÷ 4 viên g ch dùng nivô ki m tra đ  ngang b ng c aứ ả ạ ể ộ ằ ủ  
di n tích lát 1 l n; dùng tay xoa nh  gi a 2 mép g ch có ph ng m t v i nhauệ ầ ẹ ữ ạ ẳ ặ ớ  
không. Lát đ n đâu lau s ch m t lát b ng gi  m m.ế ạ ặ ằ ẻ ề

Hình 6­2

Hình 6­3

� Lau m chạ : Lát sau 36 gi  ti n hành lau m ch.ờ ế ạ
­ Đ  v a ximăng l ng tràn kh p m t lát. Dùng mi ng cao su m ng g tổ ữ ỏ ắ ặ ế ỏ ạ  

cho ximăng tràn đ y khe m ch.ầ ạ
­ R i m t l p cát khô hay mùn c a kh p m t n n đ  hút khô h  ximăngả ộ ớ ử ấ ặ ề ể ồ  

còn l i.ạ
­ Vét s ch mùn c a hay cát,  dùng gi  khô lau nhi u l n cho s ch hạ ư ẻ ề ầ ạ ồ 

ximăng còn dính trên m t g ch.ặ ạ
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­ Tr ng h p phòng lát có kích th c l n nh  n n h i tru ng, nhà hátườ ợ ướ ớ ư ề ộ ờ  
câu l c b , phòng thi đ u, ho c nh ng phòng có hình h a n m   trung tâmạ ộ ấ ặ ữ ọ ằ ở  
phòng ta có th  ti n hành ph ng pháp lát nh  sau:ể ế ươ ư

­ Ti n hành bu c 1,2   m c b.ế ớ ở ụ
­ Xác đ nh đi m trung tâm O c a phòng b ng cách k  hai tr c chia phòngị ể ủ ằ ẻ ụ  

làm 4 ph n.ầ
­ X p u m g ch, b t đ u t  trung tâm ti n v  phía h ng theo đúngế ớ ạ ắ ầ ừ ế ề ướ  

h ng  c, xác đ nh v  trí c a b n viên góc 1; 2; 3; 4.ướ ưụ ị ị ủ ố
­ Ti n hành   m i ph n đa chia nh  các bu c 5, 6 c a m c 4b (hình 6­4).ế ở ỗ ầ ư ứ ủ ụ

Hình 6­4

� C t g chắ ạ :
­ Khi lát, g p tr ng h p b  trí viên g ch b  nh  ph i c t g ch và b  tríặ ườ ợ ố ạ ị ỡ ả ắ ạ ố  

viên g ch c t   sát t ng phía bên trong.ạ ắ ở ườ
­ Đ  k  đ c đ ng c t trên viên g ch chính xác hay đ t viên g ch đ nhể ẻ ượ ườ ắ ạ ặ ạ ị  

c t lên viên g ch nguyên cu i cùng c a dãy, ch ng m t viên g ch th  3 và ápắ ạ ố ủ ồ ộ ạ ứ  
sát vào t ng. Dùng c nh c a viên g ch th  3 làm th c v ch m t đ ng c tườ ạ ủ ạ ứ ướ ạ ộ ườ ắ  
l&n viên g ch th  2 c n c t (hình 6­5).ạ ứ ầ ắ

Hình 6­5
1. Viên g ch nguyên đã látạ
2. Viên g ch c n c tạ ầ ắ
3. Viên g ch làm th c cạ ướ ữ
4. Dao v ch d uạ ấ
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5. Nh ng sai ph m th ng g p.ữ ạ ườ ặ

 Viên lát b  n t v :ị ứ ỡ
­ V a b  khô, dàn v a không ph ng, ch  v a d y không l y b t ra tr cữ ị ữ ả ỗ ữ ầ ấ ớ ưứ  

khi đ t viên g ch, viên lát b  m p mô gõ đi u ch nh nhi u làm viên g ch bạ ạ ị ấ ề ỉ ề ạ ị 
n t v .ứ ỡ

 M t lát không ph ng, m ch không th ng (nhai m ch)ặ ẳ ạ ẳ ạ :
­ Nguyên nhân do ch n g ch không kĩ,   l n nh ng viên có kích  thu cọ ạ ẫ ữ ớ  

không đ u khi lát m ch không th ng (nhai m ch); nh ng viên g ch b  congề ạ ẳ ạ ữ ạ ị  
vênh làm cho m t lát không ph ng, ph i đi u ch nh nhiêu l n m t công màặ ẳ ả ề ỉ ầ ấ  
không hi u qu .ệ ả

­ Cách kh c ph c:ắ ụ
­ Luy n kĩ năng r i v a sao cho th t đ u, ph ng đ t viên g ch đ u tayệ ả ừ ậ ề ẳ ặ ạ ề  

ti p xúc t t v i m t n n, gõ nh  nhàng nh  dán g ch. Khi đ t g ch ch  đ tế ố ớ ặ ẻ ẹ ư ạ ặ ạ ỉ ặ  
m t l n là đ c ít ph i đi u ch nh kh ng t n th i gian, đ m b o năng su tộ ầ ượ ả ề ỉ ồ ố ờ ả ả ấ  
lao đ ng.ộ

­ Ch n g ch kĩ, lo i b  nh ng viên cong vênh nhi u, nh ng viên cùngọ ạ ạ ỏ ữ ề ữ  
kích th c lát vào cùng m t hàng.ướ ộ

­ Nh ng viên g ch b  bong b p, ph i c y lên, vét s ch v a cũ, r i v aữ ạ ị ộ ả ậ ạ ữ ả ữ  
m i và lát l i.ớ ạ

6. An toàn lao đ ng.ộ

­ Công nhân làm vi c   công tr ng nói chung ph i hi u bi t v  kĩ thu tệ ở ườ ả ể ế ề ậ  
an toàn lao đ ng đ i v i ngh  nghi p c à mình. Mu n th , c n ph i h c t pộ ố ớ ề ệ ủ ố ế ầ ả ọ ậ  
kĩ nh ng bi n pháp an toàn lao đ ng và kĩ thu t an toàn quy đ nh đ i v i t ngữ ệ ộ ậ ị ố ớ ừ  
ngh , t ng vi c cũng nh  các quy đ nh đ i v i các thao tác lao đ ng m i, đ iề ừ ệ ư ị ố ớ ộ ớ ố  
v i vi c s  d ng các d ng c , máy móc, ph ng ti n và v t li u m i.ớ ệ ử ụ ụ ụ ươ ệ ậ ệ ớ

­ Tr c khi b t tay vào công vi c ph i thu c và nh  kĩ nh ng quy đ nhướ ắ ệ ả ộ ớ ữ ị  
v  an toàn lao đ ng đ i v i vi c mình làm và ph i ch u s  ki m tra c a cánề ộ ố ớ ệ ả ị ự ể ủ  
b  kĩ thu t ph  trách an toàn lao đ ng.ộ ậ ụ ộ

­ Khi đ ì ca làm vi c, ng i ph  trách t , đ i s n xu t c a ca tr c ph iổ ệ ườ ụ ổ ộ ả ấ ủ ướ ả  
bàn giao l i cho ng i ph  trách ca sau tình hình công vi c, d ng c  và trangạ ườ ụ ệ ụ ụ  
b  cho phòng h  lao đ ng và ch  rõ nh ng n i nguy hi m c n chú ý đ n cácị ộ ộ ỉ ữ ơ ể ầ ế  
bi n pháp an toàn lao đ ng. Ng i ph  trách ca sau ph i ki m tra l i kĩ đệ ộ ườ ụ ả ể ạ ể 
phát hiên k p th i các hi n t ng thi u an toàn và có bi n pháp ngăn ng aị ờ ệ ượ ế ệ ừ  
tr c khi cho công nhân làm vi c. ướ ệ

­ Ng i th  xây   các công trình m i trên giàn giáo không đ c th p h nườ ợ ở ớ ượ ấ ơ  
hai hàng g ch so v i m t sàn công tác. Giàn giáo ph i có lan can cao ít nh t làạ ớ ặ ả ấ  
1m và ván làm lan can ph i đóng vào phía trong. T m ván ch n d i cùngả ấ ắ ướ  
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ph i có b  r ng ít nh t là 15cm. Đ  đ m b o không x p quá t i v t li u lênả ề ộ ấ ể ả ả ế ả ậ ệ  
sàn và lên giàn giáo, c n ph i treo các b n quy đ nh gi i h n và s  đ  b  tríầ ả ả ị ớ ạ ơ ồ ố  
v t li u. ặ ệ

Bài 7:  P G CH TRÁNG MENỐ Ạ

M c tiêu:ụ

­ Nêu đ c các yêu c u k  thu t c a m t  p g ch tráng men.ượ ầ ỹ ậ ủ ặ ố ạ
­ Xác đ nh đ c cao đ   p.ị ượ ộ ố
­ Trình bày đ c trình t  các b c  p g ch tráng men.ượ ự ướ ố ạ
­ Mô t  đ c đ c đi m và ph m vi s  d ng c a m t s  lo i  g ch  pả ượ ặ ể ạ ử ụ ủ ộ ố ạ ạ ố  

tráng men.
­ p đ c g ch tráng men đ t yêu c u k  thu t.ố ượ ạ ạ ầ ỹ ậ
­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t  p.ể ượ ấ ượ ặ ố
­ Rèn luy n tính t  m , c n th n và kiên trì trong luy n t p.ệ ỷ ỷ ẩ ậ ệ ậ
­ Tuân th  m i quy đ nh v  an toàn lao đ ng và v  sinh công nghi p.ủ ọ ị ề ộ ệ ệ

N i dung:ộ

1. C u t o, ph m vi s  d ng:ấ ạ ạ ử ụ

a) C u t oấ ạ
M t  p g m nh ng l p sau: (hình 7­1a)ặ ố ồ ữ ớ

1 – L p v a lót t o ph ng b ng v a ximăng cátớ ữ ạ ẳ ằ ữ  
vàng mác 75 ÷ 100 dày 10 ÷15mm.
2 – L p v a g n: Th ng dùng v a ximăng tr nớ ữ ắ ườ ữ ộ  
b t đá mác 100 ÷ 150 dày 3 ÷ 5mm.ộ

Hình 7­1a

3 – G ch  p th ng  p d ng m ch ô c  (hình 7­1b), m ch so le (hình 7­1c).ạ ố ườ ố ạ ạ ờ ạ
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Hình 7­1bHình 7­1b

b) Ph m vi s  d ng :ạ ử ụ
­ G ch  p là lo i viên m ng, c ng đ  không cao,  m m, không ch uạ ố ạ ỏ ườ ộ ề ị  

đ c nh ng va ch m m nh, khi  p ph i thao tác nh  nhàng.ượ ữ ạ ạ ố ả ẹ
­ B  m t g ch nh n bóng, đa s  không b  axít ăn mòn, màu s c đa d ngề ặ ạ ẵ ố ị ắ ạ  

đ m b o kĩ, mĩ thu t cao.ả ả ậ
­ G ch đ   p trang trí   m t đ ng công trình ki n trúc, nh ng phòng thíạ ể ố ở ặ ứ ế ữ  

nghi m s n xu t hóa d c,  b nh vi n, phòng ăn + b p, phòng t m + vệ ả ấ ượ ệ ệ ế ắ ệ 
sinh...

2. Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

­ M t  p ph i ph ng, màu s c tuân theo thi t k .ặ ố ả ẳ ắ ế ế
­ M ch th ng, đ u.ạ ẳ ề
­ V a dính k t t t không b  bong b p.ữ ế ố ị ộ
3. Công vi c chu n bệ ẩ ị :

 G ch  p:ạ ố
­ Ch n nh ng h p g ch có cùng xêri s n xu t là t t nh t, g ch s  đ ngọ ữ ộ ạ ả ấ ố ấ ạ ẽ ồ  

màu, có cùng kích th c.ướ
­ Lo i b  nh ng viên cong, vênh, s t m  c nh góc.ạ ỏ ữ ứ ẻ ạ
­ Nhúng n c đ  gi  đ   m khi  pướ ể ữ ộ ẩ ố

 V a:ữ
­ Ph i d o, nhuy n, đúng mác thi t k , không l n s i s n.ả ẻ ễ ế ế ẫ ỏ ạ
­ p g ch đ n đâu, tr n v a d n đ n đó,Ố ạ ế ộ ữ ầ ế

 D ng c :ụ ụ
­ Bay dàn v aữ
­ Th c t mướ ầ
­ N p g  (lati)ẹ ỗ
­ Nivô
­ Dao c t g ch (ho c c a)ắ ạ ặ ư
­ Chày (v ) cao suồ
­ Ch i đótổ
­ Dây gai (ho c dây nilông)ặ
­ Đinh gu cố
­ Gi  s chẻ ạ
­ Bút chì
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4. Trình t  và ph ng pháp  p:ự ươ ố

­ Ki m tra l i m t  p v  đ  ph ng, đ  th ng đ ng n u không đ t ph iể ạ ặ ố ề ộ ẳ ộ ẳ ứ ế ạ ả  
s a l i b ng v a ximăng cát vàng.ử ạ ằ ữ

­ Dùng nivô, k  1 đ ng n m ngang   chân t ng, cách n n b ng chi uẻ ườ ằ ở ườ ề ằ ề  
r ng viên g ch ( p t  d i lên) r i đóng đinh t m trên m t lati theo đ ngộ ạ ố ừ ướ ồ ạ ộ ườ  
này (hình 1­12) ho c k  đu ng n m ngang theo mép  ên cùng c a hàng  pặ ẻ ừ ằ ư ủ ố  
( p t  tr n xu ng đ i v i g ch có kích th c nh ).ố ừ ẽ ố ố ớ ạ ướ ỏ

­ Dùng dây d i, v ch m t đu ng th ng đ ng   trung tâm m t  p ( p đ iọ ạ ộ ờ ẳ ứ ở ặ ố ố ố  
x ng) (hình 7­2).ứ

Hình 7­2

­ Ho c   m t c nh c a m ch  p.  Căn c  vào đu ng  th ng đ ng vàặ ở ộ ạ ủ ạ ố ứ ừ ả ứ  
đ ng n m ngang x p g ch  m th  đ  xác đ nh viên m c s  1, 2 (hình 7­2)ườ ằ ế ạ ướ ử ể ị ố ố  
cũng có th  đ ng b ng ph ng pháp đo và đ a vào kích th c viên g ch ôpể ừ ằ ươ ự ướ ạ  
đ  tính ra viên m c.ể ố

Hình 7­3
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­ Sau khi ta xác đ nh chính xác viên m c s  1 và m c s  2, ph t vào m tị ố ố ố ố ế ặ  
sau c a viên m c s  1 ho c 2 đ a vào v  trí dùng búa cao su gõ đi u ch nh,ủ ố ố ặ ư ị ề ỉ  
đùng nivô ki m tra đ  th ng đ ng c a viên m c.ể ộ ẳ ứ ủ ố

­ Căn c  vào viên m c s  1 và 2, xác đ nh đ ng th ng đ ng, căng dâyứ ố ố ị ườ ẳ ứ  
p hàng c u (hình 7­3).ố ầ

Hình 7­4

­ Dùng bay ph t v a ximăng lên m t  p c a hàng c u, m t tay c m viên ế ữ ặ ố ủ ầ ộ ầ
g ch đã ngâm n c nh  nhàng dán lên m t v a (hình 7­4), tay kia c m búa ạ ướ ẹ ặ ữ ầ
cao su gõ nh  đi u ch nh viên g ch cho th ng m ch và th ng theo dây.ẹ ề ỉ ạ ẳ ạ ẳ

Hình 7­5

­ Dùng th c  p lên m t hàng c u đ  ki m tra đ  ph ng.ướ ố ặ ầ ể ể ộ ẳ
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­ p xong hàng c u thì căng dây theo 2 hàng c u hai bên đ   p hàng phíaỐ ầ ầ ể ố  
trong. Hai c nh c a viên  p sau ph i ăn theo hai c nh c a viên  p tr c vàạ ủ ố ả ạ ủ ố ướ  
m t c nh ăn theo dây căng (hình 7­6).ộ ạ

Hình 7­6

­ Th ng xuyên ph i dùng th c t m ki m tra đ  ph ng m t  p,  p đ nườ ả ướ ầ ể ộ ẳ ặ ố ố ế  
đâu chú ý v  sinh m t  p đ n đó đ  tránh v a bám khô đ  trên m t  p sauệ ặ ố ế ể ữ ể ặ ố  
này v  sinh r t t n công.ệ ấ ố

­ Đ i v i g ch  p có tách th c nh  ta có th  ti n hành t  trên xu ngố ớ ạ ố ướ ỏ ể ế ừ ố  
v i ph ng pháp t ng t  nh   p   d i lên, nh ng không ph i đóng thêmớ ươ ươ ự ư ố ỏ ướ ư ả  
hàng lati mà mép c a hàng trên cùng đ t đúng đ  cao c n  p, t  đó tri n khaiủ ặ ộ ầ ố ừ ể  
xu ng bên d i (hình 7­7)ố ướ
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Hình 7­7

 Lau   m chạ :   Dùng   h   ximăng   tr ng   ph t   lên   các   m ch   đ   hồ ắ ế ạ ể ồ 
ximăng l p đ y các m ch. Dùng gi  m m lau s ch m t  p (hình 7­8)ấ ầ ạ ẻ ề ạ ặ ố

               Hình 7­8                                                        Hình 7­9

­ C t c nh đ   p nh ng vièn b  nh ,   góc...ắ ạ ề ố ữ ị ỡ ở
­ Đo v  trí tr ngị ố
­ V ch lên viên g ch c n c tạ ạ ầ ấ
­ Dùng dao ho c máy đ  c t g ch (hình 7­9).ặ ể ắ ạ
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­ Mài mép viên g ch cho nh n (hình 7­10).ạ ẵ

­ Ph t v a và  p viên g ch vào kho ng tr ng.ế ữ ố ạ ả ố
 Kĩ thu t  p g ch có m chậ ố ạ ạ
­ Th ng   s   d ng   trang   trí     nh ng   m ngườ ử ụ ở ử ả  

t ng, c t đ  làm tăng v  đ p công trình xây d ng.ườ ộ ể ẻ ẹ ự
­ V t li u: dùng g ch đ t sét nung (g ch gi ngậ ệ ạ ấ ạ ế  

Đáy là ph  bi n) ngoài ra còn s  d ng g ch đ t sétổ ế ử ụ ạ ấ  
nung tráng men...

Hình 7­10

­ C u t o các l p v t li u c a m t  p có m ch gi ng nh  m t  p khôngấ ạ ớ ậ ệ ủ ặ ố ạ ố ư ặ ố  
có m ch.ạ

­ C i m ch và gia công m ch v a cho m t  p là lo i vi c chính.ả ạ ạ ữ ặ ố ạ ệ
­ Có nhi u hình th c c i m ch tùy theo yêu c u thi t k  (hình 7­11a, b,ề ứ ả ạ ầ ế ế  

c...)

Hình 7­11

Hình 7­12
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­ M ch l i, lõm ho c ph ng m t tùy thu c vào ý đ  c a ng i s  d ng.ạ ồ ặ ẳ ặ ộ ồ ủ ườ ử ụ  
Có m t s  ki u m ch  p: m ch chìm ph ng (hình 7­32a); m ch ph ng (hìnhộ ố ể ạ ố ạ ẳ ạ ẳ  
7­32b); n i tròn (hình 7­12c); lõm tròn (hình 7­12d); chìm chéo (hình 7­12e);ổ  
chìm nh n (hình 7­12g).ọ

 Yêu c u kĩ thu tầ ậ : m ch v a ph i th ng, đ u nhau v  đ  r ng đ  sâu.ạ ữ ả ẳ ề ề ộ ộ ộ
­ Chu n b  v t li u, d ng c : Gi ng nh  lát g ch không có m ch. N uẩ ị ậ ệ ụ ụ ố ư ạ ạ ế  

m t  p có hình th c c i m ch nh  hình 7­31a thì ph i chu n b  nh ng viênặ ố ứ ả ạ ư ả ẩ ị ữ  
g ch n a. N p g  (la ti) có kích th c b ng chi u r ng m ch v a. Dao c tạ ử ẹ ỗ ướ ằ ề ộ ạ ữ ắ  
m ch v a có d ng tùy thu c vào các ki u m ch v a đã nêu   (hình 7­9).ạ ữ ạ ộ ể ạ ử ở

 Ph ng pháp  pươ ố : C  b n gi ng nh   p g ch không có m ch, cóơ ả ố ư ố ạ ạ  
m t s  đi m khác nh  sau:ộ ố ể ư

­ M i hàng g ch  p dùng m t la ti làm c  có kích th c ti t di n b ngỗ ạ ố ộ ữ ướ ế ệ ằ  
kích th c m ch v a. Sau khi dán xong m t hàng, nh c n p (la ti) đó ra vàướ ạ ữ ộ ấ ẹ  
chuy n sang hàng khác.ể

­ Vét m ch: Sau khi dán xong m ng t ng,  dùng v a ximăng cát m nạ ả ườ ừ ị  
chèn m ch dùng dao c t m ch (l i, lõm, ph ng...) tùy theo ý đ  thi t k .ạ ắ ạ ồ ẳ ồ ế ế

5. Nh ng sai pham th ng g p.ữ ườ ặ

­ M t  p không ph ng có hi n t ng kênh vênh. M t ho c hai góc viênặ ố ẳ ệ ượ ộ ặ  
gach kênh cao h n viên g ch bên c nh t  n a li đ n vài ba li. Hi n t ngơ ạ ạ ừ ử ế ệ ượ  
kênh làm cho m ch r ng, m t  p nh p nhô. Nguyên nhân do ph t v a khôngạ ộ ặ ố ấ ế ừ  
đ u ch  dày ch  m ng ho c v a b  nhão quá b  ch y s  sau khi dán ( p).ề ỗ ỗ ỏ ặ ừ ị ị ả ệ ố

­ Bi n pháp s a tích c c là c y viên g ch kênh lên lát l i.ệ ử ự ạ ạ ạ
­ M ch v a không đ u (tr ng h p m t  p có m ch) ch  r ng ch  h p.ạ ữ ề ườ ợ ặ ố ạ ỗ ộ ỗ ẹ  

Nguyên nhân khi  p không có n p c  ho c do v a nhão làm cho m t  p bố ẹ ữ ặ ữ ặ ố ị 
ch y s  sau khi látả ệ

­ M t  p b  bong ho c gõ có ti ng “b p”. Nguyên do v a khô quá ho cặ ố ị ặ ế ộ ữ ặ  
m t  p và g ch không t i n c  m tr c khi  p, đ  bám dính c a viênặ ố ạ ướ ướ ẩ ướ ố ộ ủ  
g ch s  b  gi m đi đ  b  bong.ạ ẽ ị ả ễ ị

­ Ph t v a không đ u, viên g ch ti p xúc v i v a không kín kh p; t oế ữ ề ạ ế ớ ữ ắ ạ  
nên nh ng ch  r ng, vì v y khi gõ có ti ng b p. Bi n pháp kh c ph c: N uữ ỗ ỗ ậ ế ộ ệ ắ ụ ế  
viên g ch khi gõ có ti ng b p ít ta có th  gi  nguyên n u “b p” nhi u thìạ ế ộ ể ữ ế ộ ề  
ph i c y viên g ch đó ra c o s ch v a ca ph t v a m i và dán l i.ả ậ ạ ạ ạ ữ ế ữ ớ ạ

6. An toàn lao đ ng.ộ

­ Công nhân làm vi c   công tr ng nói chung ph i hi u bi t v  kĩ thu tệ ở ườ ả ể ế ề ậ  
an toàn lao đ ng đ i v i ngh  nghi p c à mình. Mu n th , c n ph i h c t pộ ố ớ ề ệ ủ ố ế ầ ả ọ ậ  
kĩ nh ng bi n pháp an toàn lao đ ng và kĩ thu t an toàn quy đ nh đ i v i t ngữ ệ ộ ậ ị ố ớ ừ  
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ngh , t ng vi c cũng nh  các quy đ nh đ i v i các thao tác lao đ ng m i, đ iề ừ ệ ư ị ố ớ ộ ớ ố  
v i vi c s  d ng các d ng c , máy móc, ph ng ti n và v t li u m i.ớ ệ ử ụ ụ ụ ươ ệ ậ ệ ớ

­ Tr c khi b t tay vào công vi c ph i thu c và nh  kĩ nh ng quy đ nhướ ắ ệ ả ộ ớ ữ ị  
v  an toàn lao đ ng đ i v i vi c mình làm và ph i ch u s  ki m tra c a cánề ộ ố ớ ệ ả ị ự ể ủ  
b  kĩ thu t ph  trách an toàn lao đ ng.ộ ậ ụ ộ

­ Đ i v i nh ng công vi c ph c t p, nguy hi m c n có bi n pháp an toànố ớ ữ ệ ứ ạ ể ầ ệ  
riêng bi t thì sau khi h c t p các bi n pháp đó, công nhân ph i đ c h c t pệ ọ ậ ệ ả ượ ọ ậ  
đ  thông th o vi c c a mình.ể ạ ệ ủ

­ Khi đ ì ca làm vi c, ng i ph  trách t , đ i s n xu t c a ca tr c ph iổ ệ ườ ụ ổ ộ ả ấ ủ ướ ả  
bàn giao l i cho ng i ph  trách ca sau tình hình công vi c, d ng c  và trangạ ườ ụ ệ ụ ụ  
b  cho phòng h  lao đ ng và ch  rõ nh ng n i nguy hi m c n chú ý đ n cácị ộ ộ ỉ ữ ơ ể ầ ế  
bi n pháp an toàn lao đ ng. Ng i ph  trách ca sau ph i ki m tra l i kĩ đệ ộ ườ ụ ả ể ạ ể 
phát hiên k p th i các hi n t ng thi u an toàn và có bi n pháp ngăn ng aị ờ ệ ượ ế ệ ừ  
tr c khi cho công nhân làm vi c. ướ ệ

­ Ng i th  xây   các công trình m i trên giàn giáo không đ c th p h nườ ợ ở ớ ượ ấ ơ  
hai hàng g ch so v i m t sàn công tác. Giàn giáo ph i có lan can cao ít nh t làạ ớ ặ ả ấ  
1m và ván làm lan can ph i đóng vào phía trong. T m ván ch n d i cùngả ấ ắ ướ  
ph i có b  r ng ít nh t là 15cm. ả ề ộ ấ

­ Đ  đ m b o không x p quá t i v t li u lên sàn và lên giàn giáo, c nể ả ả ế ả ậ ệ ầ  
ph i treo các b n quy đ nh gi i h n và s  đ  b  trí v t li u. ả ả ị ớ ạ ơ ồ ố ặ ệ

Bài 8 :  P G CH TRANG TRÍỐ Ạ

M c tiêu:ụ

­ Trình bày đ c các yêu c u k  thu t c a m t  p g ch trang tríượ ầ ỹ ậ ủ ặ ố ạ
­ Mô t  đ c đ c đi m và ph m vi s  d ng c a m t s  lo i g ch trangả ượ ặ ể ạ ử ụ ủ ộ ố ạ ạ  

trí.
­ Trình bày đ c trình t  các b c  p g ch trang trí.ượ ự ướ ố ạ
­ p đ c g ch trang trí đ t yêu c u k  thu t.ố ượ ạ ạ ầ ỹ ậ
­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t  p g ch trang trí.ể ượ ấ ượ ặ ố ạ
­ Rèn luy n tính t  m , c n th n và kiên trì trong luy n t pệ ỷ ỷ ẩ ậ ệ ậ
­ Tuân th  m i quy đ nh v  an toàn lao đ ng và v  sinh công nghi p.ủ ọ ị ề ộ ệ ệ

N i dung:ộ

1. C u t o, ph m vi sấ ạ ạ ử  d ng:ụ

a) C u t oấ ạ
M t  p g m nh ng l p sau:ặ ố ồ ữ ớ   (hình 8­1a)
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Hình 8­1a
1 – L p v a lót t o ph ng b ng v a ximăng cát vàng mác 75 ÷ 100 dày 10 ớ ữ ạ ẳ ằ ữ
÷15mm.
2 – L p v a g n: Th ng dùng v a ximăng tr n b t đá mác 100 ÷ 150 dày 3 ÷ớ ữ ắ ườ ữ ộ ộ  
5mm.
3 – G ch  p th ng  p d ng m ch ô c  (hình 8­1b), m ch so le (hình 8­1c).ạ ố ườ ố ạ ạ ờ ạ

Hình 8­1a                                                   Hình 8­1a

b) Ph m vi s  d ng :ạ ử ụ
­ G ch  p là lo i viên m ng, c ng đ  không cao,  m m, không ch uạ ố ạ ỏ ườ ộ ề ị  

đ c nh ng va ch m m nh, khi  p ph i thao tác nh  nhàng.ượ ữ ạ ạ ố ả ẹ
­ B  m t g ch nh n bóng, đa s  không b  axít ăn mòn, màu s c đa d ngề ặ ạ ẵ ố ị ắ ạ  

đ m b o kĩ, mĩ thu t cao.ả ả ậ
­ G ch đ   p trang trí   m t đ ng công trình ki n trúc, nh ng phòng thíạ ể ố ở ặ ứ ế ữ  

nghi m s n xu t hóa d c,  b nh vi n, phòng ăn + b p, phòng t m + vệ ả ấ ượ ệ ệ ế ắ ệ 
sinh...

2. Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

­ M t  p ph i ph ng, màu s c tuân theo thi t k .ặ ố ả ẳ ắ ế ế
­ M ch th ng, đ u.ạ ẳ ề
­ V a dính k t t t không b  bong b p.ữ ế ố ị ộ
3. Công vi c chu n bệ ẩ ị :

 G ch  p:ạ ố
­ Ch n nh ng h p g ch có cùng xêri s n xu t là t t nh t, g ch s  đ ngọ ữ ộ ạ ả ấ ố ấ ạ ẽ ồ  

màu, có cùng kích th c.ướ
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­ Lo i b  nh ng viên cong, vênh, s t m  c nh góc.ạ ỏ ữ ứ ẻ ạ
­ Nhúng n c đ  gi  đ   m khi  pướ ể ữ ộ ẩ ố

 V a:ữ
­ Ph i d o, nhuy n, đúng mác thi t k , không l n s i s n.ả ẻ ễ ế ế ẫ ỏ ạ
­ p g ch đ n đâu, tr n v a d n đ n đó,Ố ạ ế ộ ữ ầ ế

 D ng c :ụ ụ
­Bay dàn v aữ
­Th c t mướ ầ
­N p g  (lati)ẹ ỗ
­Nivô
­Dao c t g ch (ho c c a)ắ ạ ặ ư
­Chày (v ) cao suồ
­Ch i đótổ
­Dây gai (ho c dây nilông)ặ
­Đinh gu cố
­Gi  s chẻ ạ
­Bút chì

4. Trình t  và ph ng pháp  p:ự ươ ố

 Ki m tra l i m t  p v  đ  ph ng, đ  th ng đ ng n u không đ tể ạ ặ ố ề ộ ẳ ộ ẳ ứ ế ạ  
ph i s a l i b ng v a ximăng cát vàng.ả ử ạ ằ ữ

­ Dùng nivô, k  1 đ ng n m ngang   chân t ng, cách n n b ng chi uẻ ườ ằ ở ườ ề ằ ề  
r ng viên g ch ( p t  d i lên) r i đóng đinh t m trên m t lati theo đ ngộ ạ ố ừ ướ ồ ạ ộ ườ  
này (hình 1­12) ho c k  đu ng n m ngang theo mép  ên cùng c a hàng  pặ ẻ ừ ằ ư ủ ố  
( p t  tr n xu ng đ i v i g ch có kích th c nh ).ố ừ ẽ ố ố ớ ạ ướ ỏ

­ Dùng dây d i, v ch m t đu ng th ng đ ng   trung tâm m t  p ( p đ iọ ạ ộ ờ ẳ ứ ở ặ ố ố ố  
x ng) (hình 8­2).ứ

Hình 8­2
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­ Ho c   m t c nh c a m ch  p.  Căn c  vào đu ng  th ng đ ng vàặ ở ộ ạ ủ ạ ố ứ ừ ả ứ  
đ ng n m ngang x p g ch  m th  đ  xác đ nh viên m c s  1, 2 (hình 8­3)ườ ằ ế ạ ướ ử ể ị ố ố  
cũng có th  đ ng b ng ph ng pháp đo và đ a vào kích th c viên g ch ôpể ừ ằ ươ ự ướ ạ  
đ  tính ra viên m c.ể ố

Hình 8­3

­ Sau khi ta xác đ nh chính xác viên m c s  1 và m c s  2, ph t vào m tị ố ố ố ố ế ặ  
sau c a viên m c s  1 ho c 2 đ a vào v  trí dùng búa cao su gõ đi u ch nh,ủ ố ố ặ ư ị ề ỉ  
đùng nivô ki m tra đ  th ng đ ng c a viên m c.ể ộ ẳ ứ ủ ố

­ Căn c  vào viên m c s  1 và 2, xác đ nh đ ng th ng đ ng, căng dâyứ ố ố ị ườ ẳ ứ  
p hàng c u (hình 8­4).ố ầ

Hình 8­4

­ Dùng bay ph t v a ximăng lên m t  p c a hàng c u, m t tay c m viênế ữ ặ ố ủ ầ ộ ầ  
g ch đã ngâm n c nh  nhàng dán lên m t v a (hình 8­5), tay kia c m búaạ ướ ẹ ặ ữ ầ  
cao su gõ nh  đi u ch nh viên g ch cho th ng m ch và th ng theo dây.ẹ ề ỉ ạ ẳ ạ ẳ
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Hình 8­5

­ Dùng th c  p lên m t hàng c u đ  ki m tra đ  ph ng.ướ ố ặ ầ ể ể ộ ẳ
­ p xong hàng c u thì căng dây theo 2 hàng c u hai bên đ   p hàng phíaỐ ầ ầ ể ố  

trong. Hai c nh c a viên  p sau ph i ăn theo hai c nh c a viên  p tr c vàạ ủ ố ả ạ ủ ố ướ  
m t c nh ăn theo dây căng (hình 7­26).ộ ạ

Hình 8­5

­ Th ng xuyên ph i dùng th c t m ki m tra đ  ph ng m t  p,  p đ nườ ả ướ ầ ể ộ ẳ ặ ố ố ế  
đâu chú ý v  sinh m t  p đ n đó đ  tránh v a bám khô đ  trên m t  p sauệ ặ ố ế ể ữ ể ặ ố  
này v  sinh r t t n công.ệ ấ ố

­ Đ i v i g ch  p có tách th c nh  ta có th  ti n hành t  trên xu ngố ớ ạ ố ướ ỏ ể ế ừ ố  
v i ph ng pháp t ng t  nh   p   d i lên, nh ng không ph i đóng thêmớ ươ ươ ự ư ố ỏ ướ ư ả  
hàng lati mà mép c a hàng trên cùng đ t đúng đ  cao c n  p, t  đó tri n khaiủ ặ ộ ầ ố ừ ể  
xu ng bên d i (hình 8­6)ố ướ
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Hình 8­6

­ Lau m ch: Dùng h  ximăng tr ng ph t lên các m ch đ  h  ximăng l pạ ồ ắ ế ạ ể ồ ấ  
đ y các m ch. Dùng gi  m m lau s ch m t  p (hình 8­7)ầ ạ ẻ ề ạ ặ ố

Hình 8­7                                                    Hình 8­8

­ C t c nh đ   p nh ng vièn b  nh ,   góc...ắ ạ ề ố ữ ị ỡ ở
­ Đo v  trí tr ngị ố
­ V ch lên viên g ch c n c tạ ạ ầ ấ
­ Dùng dao ho c máy đ  c t g ch (hình 8­8).ặ ể ắ ạ
­ Mài mép viên g ch cho nh n (hình 8­9).ạ ẵ
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Hình 8­9
­ Ph t v a và  p viên g ch vào kho ng tr ng.ế ữ ố ạ ả ố

c) Kĩ thu t  p g ch có m chậ ố ạ ạ
­ Th ng s  d ng trang trí   nh ng m ng t ng, c t đ  làm tăng v  đ pườ ử ụ ở ử ả ườ ộ ể ẻ ẹ  

công trình xây d ng.ự
­ V t li u: dùng g ch đ t sét nung (g ch gi ng Đáy là ph  bi n) ngoài raậ ệ ạ ấ ạ ế ổ ế  

còn s  d ng g ch đ t sét nung tráng men...ử ụ ạ ấ
­ C u t o các l p v t li u c a m t  p có m ch gi ng nh  m t  p khôngấ ạ ớ ậ ệ ủ ặ ố ạ ố ư ặ ố  

có m ch.ạ
­ C i m ch và gia công m ch v a cho m t  p là lo i vi c chính.ả ạ ạ ữ ặ ố ạ ệ
­ Có nhi u hình th c c i m ch tùy theo yêu c u thi t k  (hình 8­10, b,ề ứ ả ạ ầ ế ế  

c...)

Hình 8­10
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Hình 8­11
­ M ch l i, lõm ho c ph ng m t tùy thu c vào ý đ  c a ng i s  d ng.ạ ồ ặ ẳ ặ ộ ồ ủ ườ ử ụ  

Có m t s  ki u m ch  p: m ch chìm ph ng (hình 8­11a); m ch ph ng (hìnhộ ố ể ạ ố ạ ẳ ạ ẳ  
8­11b); n i tròn (hình 8­11c); lõm tròn (hình 8­11d); chìm chéo (hình 8­11e);ổ  
chìm nh n (hình 8­11g).ọ

 Yêu c u kĩ thu tầ ậ : m ch v a ph i th ng, đ u nhau v  đ  r ng đ  sâu.ạ ữ ả ẳ ề ề ộ ộ ộ
­ Chu n b  v t li u, d ng c : Gi ng nh  lát g ch không có m ch. N uẩ ị ậ ệ ụ ụ ố ư ạ ạ ế  

m t  p có hình th c c i m ch nh  hình 7­31a thì ph i chu n b  nh ng viênặ ố ứ ả ạ ư ả ẩ ị ữ  
g ch n a. N p g  (la ti) có kích th c b ng chi u r ng m ch v a. Dao c tạ ử ẹ ỗ ướ ằ ề ộ ạ ữ ắ  
m ch v a có d ng tùy thu c vào các ki u m ch v a đã nêu   hình 7­29.ạ ữ ạ ộ ể ạ ử ở

 Ph ng pháp  pươ ố : C  b n gi ng nh   p g ch không có m ch, có m tơ ả ố ư ố ạ ạ ộ  
s  đi m khác nh  sau:ố ể ư

­ M i hàng g ch  p dùng m t la ti làm c  có kích th c ti t di n b ngỗ ạ ố ộ ữ ướ ế ệ ằ  
kích th c m ch v a. Sau khi dán xong m t hàng, nh c n p (la ti) đó ra vàướ ạ ữ ộ ấ ẹ  
chuy n sang hàng khác.ể

­ Vét m ch: Sau khi dán xong m ng t ng,  dùng v a ximăng cát m nạ ả ườ ừ ị  
chèn m ch dùng dao c t m ch (l i, lõm, ph ng...) tùy theo ý đ  thi t k .ạ ắ ạ ồ ẳ ồ ế ế
5. Nh ng sai pham th ng g p.ữ ườ ặ

­ M t  p không ph ng có hi n t ng kênh vênh. M t ho c hai góc viênặ ố ẳ ệ ượ ộ ặ  
gach kênh cao h n viên g ch bên c nh t  n a li đ n vài ba li. Hi n t ngơ ạ ạ ừ ử ế ệ ượ  
kênh làm cho m ch r ng, m t  p nh p nhô. Nguyên nhân do ph t v a khôngạ ộ ặ ố ấ ế ừ  
đ u ch  dày ch  m ng ho c v a b  nhão quá b  ch y s  sau khi dán ( p).ề ỗ ỗ ỏ ặ ừ ị ị ả ệ ố

­ Bi n pháp s a tích c c là c y viên g ch kênh lên lát l i.ệ ử ự ạ ạ ạ
­ M ch v a không đ u (tr ng h p m t  p có m ch) ch  r ng ch  h p.ạ ữ ề ườ ợ ặ ố ạ ỗ ộ ỗ ẹ  

Nguyên nhân khi  p không có n p c  ho c do v a nhão làm cho m t  p bố ẹ ữ ặ ữ ặ ố ị 
ch y s  sau khi látả ệ

­ M t  p b  bong ho c gõ có ti ng “b p”. Nguyên do v a khô quá ho cặ ố ị ặ ế ộ ữ ặ  
m t  p và g ch không t i n c  m tr c khi  p, đ  bám dính c a viênặ ố ạ ướ ướ ẩ ướ ố ộ ủ  
g ch s  b  gi m đi đ  b  bong.ạ ẽ ị ả ễ ị

­ Ph t v a không đ u, viên g ch ti p xúc v i v a không kín kh p; t oế ữ ề ạ ế ớ ữ ắ ạ  
nên nh ng ch  r ng, vì v y khi gõ có ti ng b p. Bi n pháp kh c ph c: N uữ ỗ ỗ ậ ế ộ ệ ắ ụ ế  
viên g ch khi gõ có ti ng b p ít ta có th  gi  nguyên n u “b p” nhi u thìạ ế ộ ể ữ ế ộ ề  
ph i c y viên g ch đó ra c o s ch v a ca ph t v a m i và dán l i.ả ậ ạ ạ ạ ữ ế ữ ớ ạ

6. An toàn lao đ ng.ộ

­ Công nhân làm vi c   công tr ng nói chung ph i hi u bi t v  kĩ thu tệ ở ườ ả ể ế ề ậ  
an toàn lao đ ng đ i v i ngh  nghi p c à mình. Mu n th , c n ph i h c t pộ ố ớ ề ệ ủ ố ế ầ ả ọ ậ  
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kĩ nh ng bi n pháp an toàn lao đ ng và kĩ thu t an toàn quy đ nh đ i v i t ngữ ệ ộ ậ ị ố ớ ừ  
ngh , t ng vi c cũng nh  các quy đ nh đ i v i các thao tác lao đ ng m i, đ iề ừ ệ ư ị ố ớ ộ ớ ố  
v i vi c s  d ng các d ng c , máy móc, ph ng ti n và v t li u m i.ớ ệ ử ụ ụ ụ ươ ệ ậ ệ ớ

­ Tr c khi b t tay vào công vi c ph i thu c và nh  kĩ nh ng quy đ nhướ ắ ệ ả ộ ớ ữ ị  
v  an toàn lao đ ng đ i v i vi c mình làm và ph i ch u s  ki m tra c a cánề ộ ố ớ ệ ả ị ự ể ủ  
b  kĩ thu t ph  trách an toàn lao đ ng.ộ ậ ụ ộ

­ Đ i v i nh ng công vi c ph c t p, nguy hi m c n có bi n pháp an toànố ớ ữ ệ ứ ạ ể ầ ệ  
riêng bi t thì sau khi h c t p các bi n pháp đó, công nhân ph i đ c h c t pệ ọ ậ ệ ả ượ ọ ậ  
đ  thông th o vi c c a mình.ể ạ ệ ủ

­ Khi đ ì ca làm vi c, ng i ph  trách t , đ i s n xu t c a ca tr c ph iổ ệ ườ ụ ổ ộ ả ấ ủ ướ ả  
bàn giao l i cho ng i ph  trách ca sau tình hình công vi c, d ng c  và trangạ ườ ụ ệ ụ ụ  
b  cho phòng h  lao đ ng và ch  rõ nh ng n i nguy hi m c n chú ý đ n cácị ộ ộ ỉ ữ ơ ể ầ ế  
bi n pháp an toàn lao đ ng. Ng i ph  trách ca sau ph i ki m tra l i kĩ đệ ộ ườ ụ ả ể ạ ể 
phát hiên k p th i các hi n t ng thi u an toàn và có bi n pháp ngăn ng aị ờ ệ ượ ế ệ ừ  
tr c khi cho công nhân làm vi c. ướ ệ

­ Ng i th  xây   các công trình m i trên giàn giáo không đ c th p h nườ ợ ở ớ ượ ấ ơ  
hai hàng g ch so v i m t sàn công tác. Giàn giáo ph i có lan can cao ít nh t làạ ớ ặ ả ấ  
1m và ván làm lan can ph i đóng vào phía trong. T m ván ch n d i cùngả ấ ắ ướ  
ph i có b  r ng ít nh t là 15cm.ả ề ộ ấ

Bài 9 : P ĐÁ T MỐ Ấ (Đá t  nhiên, đá nhân t o)ự ạ

M c tiêu:ụ

­ Nêu đ c các yêu c u k  thu t c a m t  p đá t m.ượ ầ ỹ ậ ủ ặ ố ấ
­ Trình bày đ c trình t  các b c  p đá t m.ượ ự ướ ố ấ
­ Mô t  đ c đ c đi m và ph m vi s  d ng c a m t s  lo i đá t m.ả ượ ặ ể ạ ử ụ ủ ộ ố ạ ấ
­ Làm đ c các chi ti t neo, gi  đá t m.ượ ế ữ ấ
­ C t đ c đá t m b ng máy c t.ắ ượ ấ ằ ắ
­ p đ c đá t m đ t yêu c u k  thu t.ố ượ ấ ạ ầ ỹ ậ
­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng  m t  p đá t m.ể ượ ấ ượ ặ ố ấ
­ Rèn luy n tính t  m , c n th n và kiên trì trong luy n t pệ ỷ ỷ ẩ ậ ệ ậ
­ Tuân th  m i quy đ nh v  an toàn lao đ ng và v  sinh công nghi p.ủ ọ ị ề ộ ệ ệ

N i dung:ộ

1 . C u t o, ph m vi s  d ng:ấ ạ ạ ử ụ

a) C u t oấ ạ
C u t o m ch  p m t t ng th ng ti n hành theo m t s  cách:ấ ạ ạ ố ặ ườ ườ ế ộ ố
M ch  p ô c  (hình 9­1a)ạ ố ờ
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Hình 9­1

­ M ch ngang th ng, song song và cách đ u nhau, m ch đ ng so le nhauạ ẳ ề ạ ứ  
(hình 9­1b).

­ M ch ngang th ng, song song, không cách đ u nhau, mach đ ng so leạ ẳ ề ứ  
nhau (hình 9­1c).

 C u t o m t  p:ấ ạ ặ ố
­ p nh ng t m m ng 6 ÷ 10mm ch  c n dùng v a ximăng cát mác l nỐ ữ ấ ỏ ỉ ầ ử ớ  

h n 50 đ  dính k t viên  p vào t ng, không c n dùng móc s t đ  liên k t.ơ ể ế ố ườ ầ ắ ể ế  
C u t o các l p v t li u m t  p gi ng nh   p g ch tráng men (hình 9­1).ấ ạ ớ ậ ệ ặ ố ố ư ố ạ
Hình 9­2
Đá  pố
V a dính k tV a t o ph ngT ngữ ế ữ ạ ẳ ườ

p nh ng t m dày t  20mm tr  lên đ u ph i có móc liên k t vào t ng (h9­Ố ữ ấ ừ ở ề ả ế ườ
2).

A
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Hình 9­3
1.Đá t m; 2.Ch t kim lo i không r  ấ ố ạ ỉ ɸ=3mm
3.Móc thép b n liên k t t m  p vào t ngả ế ấ ố ườ

4. Bulông ɸ =10
b)Ph m vi s  d ng :ạ ử ụ

­ Đá có đ  b n c  h c cao, vân t  nhiên đ p, màu s c đa d ng, có thộ ề ơ ọ ự ẹ ắ ạ ể 
đánh bóng đ t yêu c u mong mu n. Do v y nó đ c dùng  p trang trí   m tạ ầ ố ậ ượ ố ở ặ  
ngoài công trình c  yêu c u th m mĩ cao nh  nhà văn hóa, khách s n, t ngớ ầ ẩ ư ạ ượ  
đài...

­ Tuy v y đá t  nhiên d i tác d ng c a m a, n ng nhi t đ  thay đ iậ ự ướ ụ ủ ư ắ ệ ộ ổ  
th t th ng nó b  co ngót n t tách theo vân đá, n c m a th m vào phong hóaấ ườ ị ứ ướ ư ấ  
b  m t, làm gi m mĩ quan công trình.ề ặ ả
2. Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

Đ  nghiêng c a m t  p theo ph ng th ng đ ng không đ c quá 2mm trên ộ ủ ặ ố ươ ẳ ứ ượ
1m dài và không quá 5mm trên toàn chi u cao m t  p.ề ặ ố

Hình9­3
Móc thép b n liên k t t m  p vào t ng; ả ế ấ ố ườ

­ Đ  l ch m t  p ngang và đ ng không đ c quá l,5mm trên 1m dài vàộ ệ ặ ố ứ ượ  
không quá 5mm trên toàn chi u dài m t hàng  p.ề ộ ố

­ Mép các t m  p k  nhau không đ c nhô cao, chênh l ch không quáấ ố ề ượ ệ  
1mm. N u nhô cao, chênh l ch t  1 ÷ 3mm thì ph i mài đo n nhô cao r iế ệ ừ ả ạ ồ  
đánh bóng. N u nhô cao quá 5mm thì ph i thay t m  p khác.ế ả ấ ố

­ Chi u r ng m ch  p quy đ nh theo đ  bóng c a m t đáề ộ ạ ố ị ộ ủ ặ :
­ Đ  bóng g ng và m t: M ch r ng l,5mm ± lmm.ộ ươ ượ ạ ộ
­ Đ  bóng g t, đ o: M ch r ng l0mm ± 2mm.ộ ọ ẽ ạ ộ
­ V a đ  vào ph n r ng gi a l ng đá và m t t ng là v a ximăng cátữ ổ ầ ỗ ữ ư ặ ườ ữ  

mác t  50 tr  lên.ừ ở
3. Công vi c chu n bệ ẩ ị :
­ D ng c :ụ ụ
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­ Máy c t, khoan, mài đáắ
­ Máy khoan bêtông
­ Búa c  khí (lo i nh  và v a)ơ ạ ỏ ừ
­ Nivô, th c t m, dây gai, qu  d iướ ầ ả ọ
­ V t li u:ậ ệ
­ Đá  p theo ch ng lo i, thi t k  đã khoan s n 2 l    c nh trên và c nhố ủ ạ ế ế ẵ ỗ ở ạ ạ  

d i (hình 9­4).ướ

Hình9­4

­ Bulông (ho c vít n  ặ ở ɸ  10)
­ Móc thép b nả
­ Ch t thép không rố ỉ
­ Keo g n k t nhanhắ ế
­ V a ximăng cátữ

4. Trình t  và ph ngự ươ   pháp  p:ố

­ Ki m tra đ  ph ng, để ộ ẳ ộ  th ng   đ ng   c aẳ ứ ủ  
t ng, n u t ng nghiêng quá 5mm trên toàn chi u cao m t  p thì ph i báoườ ế ườ ề ặ ố ả  
v i cán b  kĩ thu t đ  có gi i pháp x  lí.ớ ộ ậ ể ả ử

­ Dùng nivô và th c t m v ch 1 đu ng th ng n m ngang   chân t ngướ ầ ạ ừ ẳ ằ ở ườ  
cách n n 1 kho ng 3cm (b ng b  dày l p lát n n) r i đóng đinh t m n p gề ả ằ ề ớ ề ồ ạ ẹ ỗ 
(lati) theo đ ng này (hình 9­5).ườ

Hình9­5
­ Dùng dây d i, v ch 1 đu ng th ng đ ng   tâm m t  p (hình 9­5).ọ ạ ừ ẳ ứ ở ặ ố
­ X p  m t m đá  p trên lati b t đ u t  trung tâm đi v  phía hai đ uế ướ ấ ố ắ ầ ừ ề ầ  

xác đ nh v  trí hai viên m c cu i cùng   2 đ u, kho ng tr ng còn l i   2 đ uị ị ố ố ở ầ ả ố ạ ở ầ  
s  đu c  p b ng nh ng viên đá c t. V ch d u v  trí các t m  p trên la ti gẽ ợ ố ằ ữ ắ ạ ấ ị ấ ố ỗ 
(hình 9­6).
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Hình9­6

­ p hàng chân t ng:Ố ườ
­ Khoan t ng (theo v  trí l  đ c ch t trên mép viên  p) đ  b t bulôngườ ị ỗ ụ ố ố ể ắ  

(4) đ nh v  hai móc đ  s  (3)   mép d i c a viên  p (1) (hình 9­7a).ị ị ỡ ố ở ướ ủ ố
­ V  trí m c đ  ph i n m sát  a ti đa đóng c  đ nh t m. M t ng i đ tị ổ ỡ ả ằ ỉ ố ị ạ ộ ườ ặ  

t m  p t a lên 2 móc đ  gi  đi u ch nh cho t m  p th ng đ ng, ng i kiaấ ố ự ỡ ữ ề ỉ ấ ố ẳ ứ ườ  
khoan tu ng đ  b t bulông (4) đ nh v  hai móc s  (3)   mép trên c a viên  pờ ể ắ ị ị ố ở ủ ố  
(1). Móc thép s  (3) c  đ nh vào t ng nh  bulông (4), liên k t v i t m  pố ố ị ườ ờ ế ớ ấ ố  
nh  ch t tr  kim lo i s  (2). Ph i đi u ch nh cho t m  p th t ngang b ng,ờ ố ụ ạ ồ ả ề ỉ ấ ố ậ ằ  
th ng đ ng, m ch ngang ăn theo dây m i đ c c  đ nh bulông vào móc đẳ ứ ạ ớ ượ ố ị ỡ 
(hình 9­7b).

Hình9­7

­ Ti p t c làm nh  th  cho nh ng l m  p khác trong hàng.ế ụ ư ế ữ ấ ố
­ B m keo đông c ng nhanh vào m ch  p. Ph i dùng v i m m đ  lauơ ứ ạ ố ả ả ề ể  

m ch  p ngay, không đ  keo dính ra m t  p.ạ ố ể ặ ố
­ Đ  v a xi măng cát vào kho ng tr ng sau l ng t m  p ít nh t 3 đ t.ổ ữ ả ố ư ấ ố ấ ợ  

Đ t đ u đrí m t l p ch ng l0cm. Đ t th  hai đ  đ n n a t m, đ t th  ba đợ ả ộ ớ ừ ợ ứ ổ ế ử ấ ợ ứ ổ 
đ n ngang mép trên c a t m. Ch  v a khô ti p t c  p hàng ti p theo.ế ủ ấ ờ ữ ế ụ ố ế

­ p hàng ti p theo   trên, mép d i c a nó đ c t a lên mép trên c aỐ ế ở ướ ủ ượ ự ủ  
hàng d i, liên k t v i t m d i b ng hai ch t s  (2) (xem hình 7­35 m t c tướ ế ớ ấ ướ ằ ố ố ặ ắ  
A­A) mép trên liên k t v i móc thép b n (3) nh  hai ch t s  (2). Móc thépế ớ ả ờ ố ố  
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b n đ c c  đ nh vào t ng nh  bulông s  (4). Cũng nh   p hàng ch n, khiả ưự ố ị ườ ờ ố ư ố ẵ  
p c n có 2 ng i. M t ng i đ t nh  nhàng t m  p ăn kh p vào ch t s  2ố ả ườ ộ ườ ặ ẹ ấ ố ớ ố ố  

ch  s n c a hàng d i, gi  đi u ch nh cho t m  p th ng đ ng theo dây d iờ ẵ ủ ướ ữ ề ỉ ấ ố ẳ ứ ọ  
ng i kia b t bulông c  đ nh móc thép b n s  3 vào t ng gi  cho mép trênườ ắ ố ị ả ố ườ ữ  
t m  p không b  xê d ch. Ti p t c làm nh  th  v i nh ng viên khác trongấ ố ị ị ế ụ ư ế ớ ữ  
hàng.

­ Sau khi đã ki m tra l i đ  th ng đ ng, ngang b ng đ  r ng và đ  th ngể ạ ộ ẳ ứ ằ ộ ộ ộ ẳ  
c a m ch, c  đ nh t m  p ch c ch n, ti n hành các b c ti p ĩheo nh   pủ ạ ố ị ấ ố ắ ắ ế ướ ế ư ố  
hàng chân.

­ Sau khi  p xong m t t ng dùng l i dao b ng h p kim màu (đ ngố ặ ườ ưỡ ằ ợ ồ  
thau) đ  c o s ch nh ng v a ximăng dính trên m t đá r i lau s ch b ng n cể ạ ạ ữ ữ ặ ồ ạ ằ ướ  
nóng. Nh ng v t s t m    c nh t m  p đ u ch p l i b ng mát tít màu h pữ ế ứ ẻ ở ạ ấ ố ẻ ắ ạ ằ ợ  
v i màu đá  p.ớ ố

­ N i các t m  p   góc lõm (hình 9­8a).ố ấ ố ỏ
­ N i các t m  p   góc l i (hình 9­8b, c, d).ố ấ ố ở ồ

Hình9­8: N i gócố

T m  p; 2. Ch t tr ; 3. Móc thép b n; 4. Bulông( vít n ); 5. Ch t ch  Uấ ố ố ụ ả ở ố ữ

Hình9­8 b, c, d

5. Các sai ph m th ng g p.ạ ườ ặ

­ M t  p b  nghiêng do quá trình  p không ki m tra th ng xuyên b ngặ ố ị ố ể ườ ằ  
dây d i (ho c nivô). N u tr ng h p nghiêng quá 5mm thì ph i tháo ra  p l i.ọ ặ ế ườ ợ ả ố ạ
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­ M t  p không ph ng, mép c nh các m t  p th ng b  kh p kh nh.ặ ố ẳ ạ ặ ố ườ ị ấ ể  
N u nhô cao chênh không quá 3mm dùng máy mài mài ph n nhô cao r i đánhế ầ ồ  
bóng. N u nhô cao quá 5mm ph i tháo t m đó ra  p l i.ế ả ấ ố ạ

6. An toàn lao đ ng trong khi th c hi n công vi cộ ự ệ ệ .
­ Đ  đ m b o không x p quá t i v t li u lên sàn và lên giàn giáo, c nể ả ả ế ả ậ ệ ầ  

ph i treo các b n quy đ nh gi i h n và s  đ  b  trí v t li u. ả ả ị ớ ạ ơ ồ ố ặ ệ
­ Làm trên cao ph i có dây an toànả
­ N u t m đá l n n ng mà làm trên cao thì ph i dùng t i.ế ấ ớ ặ ả ờ

Bài 10:TÍNH KH I L NG V T LI U NHÂN CÔNGỐ ƯỢ Ậ Ệ

M c tiêu:ụ

­ Mô t  đ c c u t o c a m t lát,  p.ả ượ ấ ạ ủ ặ ố
­ Trình bày đ c b ng tính toán kh i l ng.ượ ả ố ượ
­ Ch  ra đ c các đ n giá áp d ng.ỉ ượ ơ ụ
­ Phân tích đ c kh i l ng, v t li u, nhân công trong công tác lát,  p.ượ ố ượ ậ ệ ố
­ Tính đ c kh i l ng đúng.ượ ố ượ
­ L p đ c b ng tính kh i l ng, nhân công, v t liêu cho công tác lát,ậ ượ ả ố ượ ậ  

p.ố
­ Rèn luy n tính t  m , c n th n và kiên trì trong tính toán.ệ ỷ ỷ ẩ ậ
­ Tuân th  m i quy đ nh v  đ n giá xây d ng c  b n c a B  Xây d ngủ ọ ị ề ơ ự ơ ả ủ ộ ự  

ban hành.
N i dung:ộ

1. Đ nh m c v t li u; nhân công (ị ứ ậ ệ đ nh m c d  toán xây d ng c  b nị ứ ự ự ơ ả ).
a) Khái ni mệ
Đ nh m c d  toán xây d ng c  b n (chi ti t và t ng h p) xác đ nh l ng v tị ứ ự ự ơ ả ế ổ ợ ị ượ ậ  
li u, nhân công, máy thi công c n thi t đ  hoàn thành m t đ n v  kh i l ngệ ầ ế ể ộ ơ ị ố ượ  
công tác xây l p t ng đ i hoàn ch nh nh : 1m³ xây t ng ; 1m³ bêtông ; 1m²ắ ươ ố ỉ ư ườ  
trát... t  khâu chu n b  đ n khâu k t thúc công tác xây l p.ừ ẩ ị ế ế ắ
b) N i dung đ nh m c d  toán xây d ng c  b nộ ị ứ ự ự ơ ả
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­ Đ nh m c v t li u: L ng v t li u c n thi t đ  hoàn thành m t đ n vị ứ ậ ệ ượ ậ ệ ầ ế ể ộ ơ ị 
kh i l ng công tác xây l p g m: v t li u chính, v t li u ph .ố ượ ắ ồ ậ ệ ậ ệ ụ

­ V t li u chính: g ch, ximăng, cát, đá, s t, thép... đ c tính b ng đ n vậ ệ ạ ắ ượ ằ ơ ị 
th ng nh t, theo t ng ch ng lo i. Ví d : g ch: viên; ximăng: kg; đá: m³ v.v…ố ấ ừ ủ ạ ụ ạ

­ V t li u ph : đ c tính theo t    ph n trăm (%) trên chi phí v t li uậ ệ ụ ượ ỉ ỉệ ầ ậ ệ  
chính.

­ Đ nh m c nhân công: S  công c n thi t đ  hoàn thành m t đ n v  kh iị ứ ố ầ ế ể ộ ơ ị ố  
lu ng xây l p t  khâu chu n b  đ n khâu k t thúc trong đó k  c  th  và phợ ắ ừ ẩ ị ế ế ể ả ợ ụ 
(c  công ph c v  xây l p, b c d  v n chuy n v t li u trong ph m vi m tả ụ ụ ắ ố ỡ ậ ể ậ ệ ạ ặ  
b ng xây l p).ằ ắ

­ Đ nh m c máyị ứ : S  ca máy c n thi t đ  hoàn thành m t đ n v  kh iố ầ ế ể ộ ơ ị ố  
l ng xây l p.ượ ắ
Tính v t li u.ậ ệ

STT Lo i v t li u và quy cáchạ ậ ệ S  l ngố ượ Đ n vơ ị Ghi chú

1 2 3 4 5

Tính nhân công.

STT Lo i v t li u và quy cáchạ ậ ệ S  l ngố ượ Đ n vơ ị Ghi chú
1 2 3 4 5

c) Ví dụ
   1. Đ c b n v .ọ ả ẽ
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Hình 10­1

2. Đ nh m c d  toán xây d ng c  b nị ứ ự ự ơ ả
Thành ph n công vi c:ầ ệ
Chu n b , v n chuy n v t li u trong ph m vi 30m, tr n v a láng v a, c tẩ ị ậ ể ậ ệ ạ ộ ữ ữ ắ  
g ch, đá, lát g ch, đá, mi t m ch, lau chùi v  sinh b  m t, hoàn thi n côngạ ạ ế ạ ệ ề ặ ệ  
tác lát đ m b o yêu c u k  thu t.ả ả ầ ỹ ậ
AK.51100 LÁT G CH CH , G CH THẠ Ỉ Ạ Ẻ

Đ n v  tính: 1mơ ị 2
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Mã 
hi uệ

Công tác
xây l pắ

Thành ph n hao ầ
phí

Đ n ơ
vị

Lát g ch chạ ỉ Lát g ch thạ ẻ

V t li u ậ ệ
AK.51
1

Lát g ch ạ
chỉ

G ch ch , g ch ạ ỉ ạ
thẻ

viên 40 44,5

Lát g ch ạ
thẻ

V a mi t m ch ữ ế ạ m3 0,00255 0,00275

V a lót ữ m3 0,0255 0,0255
Nhân công 3,5/7 công 0,136 0,156

10 20
AK.51200 LÁT N N, SÀNỀ

Đ n v  tính: 1mơ ị 2

Mã 
hi uệ

Công 
tác xây 
l pắ

Thành 
ph nầ
hao phí

Đ n vơ ị

Kích th c g ch (mm)ướ ạ
150x1
50

200x2
00

200x3
00

300x3
00

AK.51
2

Lát n n,ề V t li uậ ệ

sàn G chạ m2 1,005 1,005 1,005 1,005
V a ữ m3 0,016 0,025 0,025 0,025
Xi măng  kg 0,85 0,85 0,85 0,80
Xi măng tr ngắ kg 0,24 0,20 0,18 0,16
V t li u khácậ ệ % 0,5 0,5 0,5 0,5

Nhân công 4,0/7 côn
g

0,183 0,175 0,173 0,17

Máy thi công
Máy c t g ch ắ ạ
1,7KW

ca 0,03 0,03 0,03 0,03

10 20 30 40
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Đ n v  tính: 1mơ ị 2

Mã 
hi uệ

Công 
tác xây 
l pắ

Thành 
ph nầ
hao 
phí

Đ n vơ ị
Kích th c g ch (mm)ướ ạ

400x
400

500x
500

450x
600

600x
600

600x
900

AK.51
2

Lát 
n n,ề

V t li uậ ệ

sàn G chạ m2 1,005 1,005 1,005 1,005 1,005
V a ữ m3 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025
Xi măng  kg 0,80 0,75 0,70 0,65 0,60
Xi măng tr ngắ kg 0,12 0,10 0,10 0,10 0,10
V t li u khácậ ệ % 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

Nhân công 4,0/7 côn
g

0,15 0,15 0,15 0,14 0,12

Máy thi công
Máy c t g ch ắ ạ
1,7KW

ca 0,035 0,04 0,04 0,04 0,04

50 60 70 80 90

Ghi chú:
Tr ng h p lát g ch granite nhân t o thì máy thi công đ c nhân h  s  1,3 so ườ ợ ạ ạ ượ ệ ố
v i đ nh m c t ng  ng.ớ ị ứ ươ ứ

AK.52000 LÁT, DÁN G CH VẠ Ỉ
Đ n v  tính: 1mơ ị 2

Mã 
hi uệ

Công tác
xây l pắ

Thành ph nầ
hao phí

Đ n ơ
vị

Lát g ch vạ ỉ Dán g ch vạ ỉ

AK.52
1

Lát g ch vạ ỉ V t li uậ ệ
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G ch v  ạ ỉ m2 1,005 1,005

V a ữ m3 0,0155 ­

Keo dán kg ­ 0,5

AK.52
2

Dán g ch ạ
vỉ

Xi măng tr ng ắ kg 2,0 2,0

V t li u khácậ ệ % 1 1,5

Nhân công 
4,0/7

công 0,2 0,22

10 10

AK.53000 LÁT B C TAM C P, B C C U THANG Ậ Ấ Ậ Ầ
Đ n v  tính: 1mơ ị 2

Mã hi uệ Công tác 
xây l pắ

Thành 
ph n hao ầ

Đ n vơ ị B c tam ậ
c pấ

B c c u ậ ầ
thang

AK.531 Lát b c ậ V t li uậ ệ 10 10

AK.54000 LÁT G CH CH NG NÓNG Ạ Ố
Đ n v  tính: 1mơ ị 2

Mã
hi uệ

Thành ph nầ
hao phí

Đơ
n vị

G ch ạ
22x10,5x

G chạ
22x15x1

G ch ạ
22x22x1

AK.54
1

AK.54
2

G ch ạ
22x10,5x15
G chạ
22x15x10,5
G ch ạ
22x22x10,5

V t li uậ ệ

G chạ viên 40 29 21

V a mi t m chữ ế ạ m3 0,0075 0,0050 0,0055

V a lótữ m3 0,0255 0,0255 0,0255

V t li u klhácậ ệ % 1,0 1,0 1,0



55

AK.54
3

Nhân công 3,5/7 côn
g

0,20 0,18 0,17

10 10 10

AK.55000LÁT G CH SÂN, N N Đ NG, V A HÈẠ Ề ƯỜ Ỉ

Thành ph n công vi c:ầ ệ
Chu n b  d ng c , v n chuy n v t li u trong ph m vi 30m, tr n v a, lát ẩ ị ụ ụ ậ ể ậ ệ ạ ộ ữ
g ch, mi t m ch đánh đ  d c theo yêu c u k  thu t, b o đ m an toàn giao ạ ế ạ ộ ố ầ ỹ ậ ả ả
thông, ph n móng tính riêng.ầ

AK.55100 LÁT G CH XI MĂNG Ạ
AK.55200LÁT G CH LÁ D A Ạ Ừ
AK.55300 LÁT G CH XI MĂNG T  CHÈN Ạ Ự
Đ n v  tính: 1mơ ị 2

Mã
hi uệ

Công tác
xây l pắ

Thành 
ph nầ
hao phí

Đ nơ
vị G ch xi ạ

măng

G ch lá ạ
d aừ

G ch xi măngạ
t  chènự
Chi u d y (cm)ề ầ

3,5 5,5

AK.551

AK.552

AK.553

Lát g ch xi ạ
măng

Lát g ch lá ạ
d aừ

Lát g ch xi ạ
măng t  chènự

V t li uậ ệ
G ch xi măng ạ m2 1,01 ­ ­ ­
G ch lá d a ạ ừ viên  ­ 44,5 ­ ­
G ch xi măng t  ạ ự
chèn

m2 ­ ­ 1,01 1,01

V a lótữ m3 0,0255 0,0255 ­ ­
V a mi t m chữ ế ạ m3 ­ 0,0028 ­ ­
Xi măng PC30 kg 0,08 ­ ­ ­
Nhân công 4,0/7 công 0,18 0,19 0,14 0,16

10 10 10 20

AK.55400 LÁT G CH Đ T NUNGẠ Ấ
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Đ n v  tính: 1mơ ị 2

Mã hi uệ
Công tác 
xây l pắ

Thành 
ph n ầ
hao phí

Đ n vơ ị
Kích th c g ch (mm)ướ ạ

300x300 350x350 400x400

AK.554 Lát g chạ  
V t li uậ ệ
G ch ạ 10 20 30

AK.56100 LÁT ĐÁ C M TH CH, ĐÁ HOA C NG N N, SÀN Ẩ Ạ ƯƠ Ề

Đ n v  tính: 1mơ ị 2

Mã 
hi u ệ

Công tác 
xây l pắ

Thành 
ph n ầ
hao phí 

Đ n ơ
v  ị

Ti t di n đá (mế ệ 2)

≤ 0,16 ≤ 0,25 >0,25

AK.561 V t li uậ ệ
Lát đá
c m ẩ
th ch,ạ
hoa
c ng ươ

Đá  m2 1,05 1,05 1,05
V a xi măngữ m3 0,021 0,021 0,021
Xi măng tr ng ắ kg 0,5 0,35 0,25
V t li u khácậ ệ % 1,0 1,0 1,0
Nhân công 4,0/7 công  0,50 0,435 0,37
Máy thi công
Máy c t 1,7KWắ ca 0,15 0,15 0,15

10 20 30

Ghi chú: Lát đá c m th ch, đá hoa c ng b c tam c p, b c c u thang ẩ ạ ươ ậ ấ ậ ầ
hao phí nhân công nhân h  s  1,35 so v i đ nh m c lát đá n n sàn t ng  ngệ ố ớ ị ứ ề ươ ứ

AK.56100 LÁT ĐÁ C M TH CH, ĐÁ HOA C NG N N, SÀN Ẩ Ạ ƯƠ Ề

Đ n v  tính: 1mơ ị 2
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Mã 
hi u ệ

Công tác 
xây l pắ

Thành 
ph n ầ
hao phí 

Đ n ơ
v  ị

Ti t di n đá (mế ệ 2)

≤ 0,16 ≤ 0,25 >0,25

AK.561 V t li uậ ệ
Lát đá
c m ẩ
th ch,ạ
hoa
c ng ươ

Đá  m2 1,05 1,05 1,05
V a xi măngữ m3 0,021 0,021 0,021
Xi măng tr ng ắ kg 0,5 0,35 0,25
V t li u khácậ ệ % 1,0 1,0 1,0
Nhân công 4,0/7 công  0,50 0,435 0,37
Máy thi công
Máy c t 1,7KWắ ca 0,15 0,15 0,15

10 20 30

Ghi chú: Lát đá c m th ch, đá hoa c ng b c tam c p, b c c u thang ẩ ạ ươ ậ ấ ậ ầ
hao phí nhân công nhân h  s  1,35 so v i đ nh m c lát đá n n sàn t ng  ngệ ố ớ ị ứ ề ươ ứ

AK.56200 LÁT ĐÁ B C TAM C P, B C C U THANG, M T B  CÁC Ậ Ấ Ậ Ầ Ặ Ệ
LO I (B  B P, B  BÀN, B  LAVABO...)Ạ Ệ Ế Ệ Ệ

Đ n v  tính:1 mơ ị 2

Mã hi uệ
Công tác 
xây l pắ

Thành 
ph n ầ
hao phí

Đ n vơ ị
B c tam ậ
c pấ

B c c u ậ ầ
thang

M t b  ặ ệ
các lo iạ
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AK.562 Lát đá 
b c tam ậ
c p, b cấ ậ  
c u ầ
thang, 
m t bặ ệ
các lo i.ạ

V t li uậ ệ
Đá granít 
t  nhiênự
V a xi ữ
măng
Xi măng 
tr ngắ
V t li u ậ ệ
khác

Nhân 
công 
4,0/7

Máy thi 
công
Máy c t ắ
1,7KW

m2

m3

kg
%

công

ca

1,05
0,025
0,15
0,5

0,45

0,20

1,05
0,025
0,15
0,5

0,50

0,20

1,05
0,025
0,15
0,5

0,62

0,35

10 20 30

AK.57000 BÓ V A HÈ, Đ NG B NG T M BÊ TÔNG ĐÚC S N Ỉ ƯỜ Ằ Ấ Ẵ

Thành ph n công vi c:ầ ệ
­ Chu n b , v n chuy n v t li u trong ph m vi 30m, tr n v a, l p v a, mi t ẩ ị ậ ể ậ ệ ạ ộ ữ ắ ỉ ế
m ch hoàn ch nh b o qu n v a theo đúng yêu c u k  thu t.ạ ỉ ả ả ỉ ầ ỹ ậ

Đ n v  tính: 1mơ ị

Mã
hi uệ

Công tác 
xây l p ắ

Thành 
ph n ầ
hao phí 

Đ nơ
v  ị

Bó v a ỉ
th ng ẳ

Bó v a cong ỉ
20x20cm

18x22
x100cm

18x33
x100cm
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AK.57
1

AK.57
2

Bó v a th ng ỉ ẳ
hè, đ ng ườ
b ng t m bê ằ ấ
tông đúc s nẵ

Bó v a cong hè,ỉ  
đ ng b ng ườ ằ
t m bê tông ấ
đúc s nẵ

V t li uậ ệ
T m bê tông ấ m 1,025 1,025 1,025
V a xi măngữ m3 0,005 0,0053 0,015
Nhân công 
4,0/7

côn
g

0,1 0,14 0,46

10 20 10

TÀI LI U THAM KH OỆ Ả

­ Giáo trình K  thu t N  theo ph ng pháp mô đun T p th  giáo viênỹ ậ ề ươ ậ ể  
Tr ng Trung h c Xây d ng – B  Xây d ng ­ Nhà xu t b n Xây d ng nămườ ọ ự ộ ự ấ ả ự  
2000.
          ­ Giáo trình K  thu t thi công – Nhà xu t b n Xây d ng Hà N i nămỹ ậ ấ ả ự ộ  
2012.
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