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Hà N i, năm 2011ộ

I. Lêi nãi ®Çu
Th c hi n ch  tr ng nâng cao trình đ , chu n hóa đ i ngũ giáo viên d yự ệ ủ ươ ộ ẩ ộ ạ  

ngh   c a ề ủ T ng c c d y ngh . Tr ng Cao đ ng ngh  C  đi n – Xây d ng vàổ ụ ạ ề ườ ẳ ề ơ ệ ự  

Nông lâm Trung B  đã ti n hành xây d ng "Ch ng trình và Tài li u b i d ngộ ế ự ươ ệ ồ ưỡ  

k  năng ngh  cho giáo viên d y ngh  K  thu t xây d ng" Theo Quy t đinh sỹ ề ạ ề ỹ ậ ự ế ố 

365/QĐ­TCDN ngày 19 tháng 8 năm 2011 c a T ng c c d y ngh .ủ ổ ụ ạ ề

B  c c và n i dung tài li u đ c vi t theo t ng công vi c (mô đun) .M iố ụ ộ ệ ượ ế ừ ệ ỗ  

công vi c( mô đun)  đ c vi t và phân tích sâu t ng k  năng  ngh  đ  ng i h cệ ượ ế ừ ỹ ề ể ườ ọ  

ti p thu d  dàng . H c xong m t  mô đun ng i h c có th  làm ngay đ c m tế ễ ọ ộ ườ ọ ể ượ ộ  

vi c c  th  .ệ ụ ể

N i dung mô đun ộ L p đ t đ ng  ng n c ắ ặ ườ ố ướ  này đ c chia thành 02  bàiượ  

nh  sau : ư

Bài 1: Gia công và l p đ t đ ng  ng c p n c trong nhàắ ặ ườ ố ấ ướ  

Bài 2: Gia công và l p đ t đ ng  ng thoát n c khu v  sinhắ ặ ườ ố ướ ệ  

Đ c nghiên c u   biên  so n v i   s  quan  tâm và góp ý c a  các  đ ngượ ứ ạ ớ ự ủ ồ  

nghi p. Hy v ng đây s  là tài li u b  ích giúp cho vi c gi ng d y và b i d ngệ ọ ẽ ệ ổ ệ ả ạ ồ ưỡ  

k  năng ngh  cho giáo viên d y ngh  K  thu t xây d ng, đ ng th i cũng là tàiỹ ề ạ ề ỹ ậ ự ồ ờ  

li u tham kh o cho b n đ c quan tâm đ n lĩnh v c này .ệ ả ạ ọ ế ự

Trong quá trình th c hi n xây d ng ch ng trình và biên so n tài li uự ệ ự ươ ạ ệ  

không th  tránh kh i sai sót. R t mong nh n đ c ý ki n đóng góp c a b n đ cể ỏ ấ ậ ượ ế ủ ạ ọ  

và đ ng nghi p đ  chúng tôi ti p t c hòan ch nh tài li u đ c t t h n.ồ ệ ể ế ụ ỉ ệ ượ ố ơ
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II. N I DUNG T NG QUÁT VÀ PHÂN B  TH I GIAN C A MÔ­ĐUNỘ Ổ Ổ Ờ Ủ

S  TTố Tên bài h cọ

Th i gian đào t o (gi )ờ ạ ờ

T nổ

g số

Trong đó
Th iờ

gian h cọ

Kiể

m tra
1 Bài 1: Gia công và l p đ t đ ng  ng c pắ ặ ườ ố ấ  

n c trong nhàướ  

12 12

2 Bài 2: Gia công và l p đ t đ ng  ng ắ ặ ườ ố

thoát n c khu v  sinhướ ệ  

16 12 4

T ng c ngổ ộ 28 24 4

III. N I DUNG TÀI LI UỘ Ệ

Bài 1: Gia công và l p đ t đ ng  ng c p n c trong nhàắ ặ ườ ố ấ ướ

A. M c tiêuụ : Sau khi h c xong bài h c, ng i h c có k  năng: ọ ọ ườ ọ ỹ

­ Gia công và l p đ t đ c đ ng  ng c p n c trong nhà  đúng yêu c u k  ắ ặ ượ ườ ố ấ ướ ầ ỹ

thu t ậ

 B. N i dung: ộ

1. Tên b c 1:ướ   Chu n b  d ng c , v t li u, hi n tr ngẩ ị ụ ụ ậ ệ ệ ườ

1.1 Lý thuy t liên quan: ế

H  th ng c p n c trong nhà dùng đ  đ a m ng l i c p n c bên ngoàiệ ố ấ ướ ể ư ạ ướ ấ ướ  

nhà đ n m i d ng c  thi t b  v  sinh ho c s n xu t máy móc s n xu t bên trongế ọ ụ ụ ế ị ệ ặ ả ấ ả ấ  

nhà.
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* Các ký hi u v  h  th ng c p n c trong nhàệ ề ệ ố ấ ướ
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* Phân lo i v  s  l c đ  h  th ng c p n c trong nhàạ ề ơ ượ ồ ệ ố ấ ướ

a) Phân lo i theo ch c năngạ ứ

­ H  th ng c p n c sinh ho t ăn u ngệ ố ấ ướ ạ ố

­ H  th ng c p n c s n xu t.ệ ố ấ ướ ả ấ

­ H  th ng c p n c ch a cháy.ệ ố ấ ướ ữ

­ H  th ng c p k t h p các h  th ng trên.ệ ố ấ ế ợ ệ ố

b) Phân lo i theo áp l c đ ng  ng ngoài nhàạ ự ườ ố

* H  th ng c p n c đ n gi n:ệ ố ấ ướ ơ ả

H  th ng đ c s  d ng khi áp l c đ ng  ng ngoài nhà luôn đ m b oệ ố ượ ử ụ ự ườ ố ả ả  

đ a n c đ n m i thi t b , d ng c  bên trong nhà k  c  các d ng c  v  sinh ư ướ ế ọ ế ị ụ ụ ể ả ụ ụ ệ ở 

v  trí cao nh t c a ngôi nhà.ị ấ ủ

* H  th ng c p n c có két n c trên mái:ệ ố ấ ướ ướ
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­ H  th ng đ c áp d ng khi áp l c đ ng  ng n c ngoài nhà khôngệ ố ượ ụ ự ườ ố ướ  

đ m b o th ng xuyên đ a n c đ n các d ng c , thi t b  v  sinh trong ngôiả ả ườ ư ướ ế ụ ụ ế ị ệ  

nhà.

­Két n c trên mái làm nhi m v  tr  n c khi áp l c đ ng  ng ngoàiướ ệ ụ ữ ướ ự ườ ố  

nhà cao và t o áp l c cung c p toàn b  ngôi nhà khi áp l c đ ng  ng ngoàiạ ự ấ ộ ự ườ ố  

th p.ấ

­Trên đ ng  ng d n n c t  đáy két xu ng có b  trí van m t chi u, chườ ố ẫ ướ ừ ố ố ộ ề ỉ 

cho n c t  đáy két xu ng mà không cho n c vào đáy két đ  tránh làm xáo tr nướ ừ ố ướ ể ộ  

c n   đáy két.ặ ở

* H  th ng c p n c có tr m b mệ ố ấ ướ ạ ơ

­H  th ng này áp d ng trong tr ng h p áp l c  ng ngoài nhà không đ mệ ố ụ ườ ợ ự ố ả  

b o th ng xuyên.ả ườ

­Máy b m làm nhi m v  thay cho két n c. Máy b m m  theo chu kơ ệ ụ ướ ơ ở ỳ 

b ng tay hay t  đ ng.ằ ự ộ
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­H  th ng này không kinh t  b ng két n c vì t n thêm thi t b , ng iệ ố ế ằ ướ ố ế ị ườ  

qu n lý.ả

­ Trong tr ng h p áp l c bên ngoài hoàn toàn không đ m b o thì c n cóườ ợ ự ả ả ầ  

b m tăng áp liên t c.ơ ụ

*H  th ng có két và tr m b m.ệ ố ạ ơ

­H  th ng này áp d ng trong tr ng h p áp l c  ng ngoài nhà hoàn toànệ ố ụ ườ ợ ự ố  

không đ m b oả ả

­Máy b m làm vi c theo chu k  (ch  ch y trong gi  cao đi m, ngoài ra vàoơ ệ ỳ ỉ ạ ờ ể  

các gi  khác, thì dùng két n c cung c p cho ngôi nhà).ờ ướ ấ

*H  th ng c p n c cho két n c, tr m b m và b  ch a n c ng m.ệ ố ấ ướ ướ ạ ơ ể ứ ướ ầ

7



­H  th ng áp d ng trong tr ng h p áp l c bên ngoài nhà không đ m b oệ ố ụ ườ ợ ự ả ả  

và quá th p, l u l ng không đ .ấ ư ượ ủ

*  ng c p n cỐ ấ ướ

­ Yêu c u v i  ng c p n c bên trong nhà: B n, ch ng ăn mòn c  h c, tr ngầ ớ ố ấ ướ ề ố ơ ọ ọ  

l ng nh , chi u dài l n đ  gi m m i n i, l p ráp d  dàng, nhanh chóng, cóượ ỏ ề ớ ể ả ố ố ắ ễ  

kh  năng u n cong, hàn đ c d  dàng.ả ố ượ ễ

­ Các lo i  ng th ng dùngạ ố ườ

a)  ng thép m  k m .Ố ạ ẽ

b)  ng thép không g  :Ố ỉ
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c)  ng nh a:Ố ự

d)  ng và các chi ti t b ng h p kim và h p kim màu:Ố ế ằ ợ ợ

*  ng đ ng Ố ồ *  ng chì Ố *  ng gangỐ

* D ng c , thi t b  thi côngụ ụ ế ị

+ Máy c t  ng, máy c t g ch, khoan, máy ren  ng, ê tô, máy cu n  ng.ắ ố ắ ạ ố ố ố

+ C  lê, tu c n  vít, th c đoờ ố ơ ướ , v ch d u, th c th ng, nivôạ ấ ướ ẳ

* V t li u:ậ ệ

+  ng thép tráng k m đ ng kính t  15­100Ố ẽ ườ ừ

+  ng nh a  đ ng kính t  15­100Ố ự ườ ừ

+  ng gang đ ng kính t  15­100 Ố ườ ừ

1.2  Trình t  thao tác: ự

­ Xác đ nh kh i l ng thi côngị ố ượ

­ Xác đ nh s  l ng thi t b , d ng c , v t t  c n thi t đ  thi côngị ố ượ ế ị ụ ụ ậ ư ầ ế ể

­ Chu n b  đ y đ  thi t b , d ng c , v t t  ẩ ị ầ ủ ế ị ụ ụ ậ ư

­ Đo l y d u, đ nh v  v  trí l p đ tấ ấ ị ị ị ắ ặ

2. Tên b c 2ướ   Gia công đ ng  ngườ ố

2.1 Lý thuy t liên quan:ế

a­ C t  ng ắ ố

* D ng cụ ụ

C a : c a dùng đ n đ  c t  ng b ng thép , đ ng , nh a …ư ư ế ể ắ ố ằ ồ ự

C u t o c a c a g m có khung c a và l i c a ấ ạ ủ ư ồ ư ưỡ ư

+ Khung c a : là thanh thép d p u n hình ch  U , có 2 lo i khung c a :ư ẹ ố ữ ạ ư  

lo i khung c a và lo i khung c a r i . Lo i r i có th  đi u ch nh đ c chi u dàiạ ư ạ ư ờ ạ ờ ể ề ỉ ượ ề  

đ  l p v i nhi u lo i l i c a khác nhau .ể ắ ớ ề ạ ưỡ ư

+ L i c a : là thanh thép dày 0,6 ưỡ ư �  0,8mm r ng t  ộ ừ �  15mm , l i c aưỡ ư  

làm b ng thép các bon d ng c  ho c làm b ng thép gió . Hai đ u l i có l  nhằ ụ ụ ặ ằ ầ ưỡ ỗ ỏ 
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đ  l p lên khung c a , d c theo l i c a là răng c a có b c răng chu n nh  ,ể ắ ư ọ ưỡ ư ư ướ ẩ ỏ  

khi c t các v t li u c ng dày dùng l i c a có b c răng chu n l n .ắ ậ ệ ứ ưỡ ư ướ ẩ ớ

C a s tư ắ

+ Cách m c l i c a lên  ng :ắ ưỡ ư ố

­  N i đai  c đ  lùi tay c a di đ ng vào g n tay c a c  đ nh ớ ố ể ư ộ ầ ư ố ị

­ Đ u m t đ u l i c a vào rãnh c a tay c a c  đ nh , lu n ch t c  đ nhầ ộ ầ ưỡ ư ủ ư ố ị ồ ố ố ị  

l i c a ưỡ ư

­ Đ t đ u còn l i vào rãnh c a c a tay c a di đ ng , lu n ch t gi  ặ ầ ạ ư ủ ư ộ ồ ố ữ

­ V n đai  c tai h ng đ  căng l i c a ặ ố ồ ể ưỡ ư

Chú ý :

­ L c căng l i c a v a ph i tránh quá trùng ho c quá căng ự ưỡ ư ừ ả ặ

­ Khi l p l i c a ph n răng nh n c a răng c a h ng v  phía đai  c taiắ ưỡ ư ầ ọ ủ ư ướ ề ố  

h ng ồ

* Trình t  c a  ng ự ư ố

­ Đ c b n v  đ  xác đ nh chi u dài và đ ng kính  ng c a đo n c n c t ọ ả ẽ ể ị ề ườ ố ủ ạ ầ ắ

­ Chu n b  d ng c  v t t  , c a êtô k p  ng , th c dây ho c th c lá ,ẩ ị ụ ụ ậ ư ư ẹ ố ướ ặ ướ  

v ch d u ,  ng ạ ấ ố

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng câbf c t và v ch d u ị ề ạ ố ắ ạ ấ
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­ Đ t  ng c n c t lên êtô và k p ch t , chú ý l c k p v a đ  đ  tránh làmặ ố ầ ắ ẹ ặ ự ẹ ừ ủ ể  

bi n d ng  ng .ế ạ ố

­ C t  ng : Đ u tiên c t theo m t ph ng ngang 1 . Khi l i c a c t đ tắ ố ầ ắ ặ ẳ ưỡ ư ắ ứ  

chi u dày  ng thì nghiên l i c a v  phía ng c theo th  t  2,3,4 . Khi khôngề ố ưỡ ư ề ự ứ ự  

nghiên đ c n a thì n i êtô , xoay  ng , k p ch t  ng và ti p t c c a nh  trênượ ữ ớ ố ẹ ặ ố ế ụ ư ư  

cho t i khi m ch c a khép kín .ớ ạ ư

­ Ki m tra :ể

+ Đ m b o chính xác chi u dài đo n  ng c n c t ả ả ề ạ ố ầ ắ

+ M ch c t ph i g n và không b  l ch ạ ắ ả ọ ị ệ

* C t  ng b ng d ng c  c tắ ố ằ ụ ụ ắ

Ph ng pháp c a đ  c t  ng cho năng su t th p, d  gây s t m  răng c a ,ươ ư ể ắ ố ấ ấ ễ ứ ẻ ư  

m t  ng sau khi c t khó ph ng và không đ p . Do v y hi n nay có nhi u cácặ ố ắ ẳ ẹ ậ ệ ề  

d ng c  chuyên đùng đ  c t  ng .ụ ụ ể ắ ố

+ S  b  m t s  d ng c  c t  ng :ơ ộ ộ ố ụ ụ ắ ố

C u t o c a m i lo i d ng c  c t  ng ấ ạ ủ ọ ạ ụ ụ ắ ố
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Các bánh c t quay đ c xung quanh tr c c a chúng ắ ượ ụ ủ

a­ Bánh c t  ng gangắ ố b­ Bánh c t  ng m ngắ ố ỏ c­ Bánh c t  ng dàyắ ố

D ng c  c t  ng gang b ng xíchụ ụ ắ ố ằ

+ Trình t  c t  ng b ng d ng c  c t ự ắ ố ằ ụ ụ ắ

­ Đ c b n v  đ  xác đ nh chi u dài và đ ng kính  ng đo n  ng c n c t ọ ả ẽ ể ị ề ườ ố ạ ố ầ ắ

Chu n b  d ng c  v t t  , c a , êtô , k p  ng , th c dây ho c th c lá , v chẩ ị ụ ụ ậ ư ư ẹ ố ướ ặ ướ ạ  

d u ,  ngấ ố

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng c n c t và v ch d u .ị ề ạ ố ầ ắ ạ ấ
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­ C t  ng ắ ố

+L ng d ng c  c t vào  ngồ ụ ụ ắ ố

Cách s  d ng d ng c  c t  ngử ụ ụ ụ ắ ố

+ Xoay tay c m đ  cho các bánh ép ch t v i  ng   v  trí c n c t ầ ể ặ ớ ố ở ị ầ ắ

+ C m tay quay , quay d ng c  xung quanh  ng , các con lăn s  lănầ ụ ụ ố ẽ  

quanh  ng đ  t o thành các v t lõm .ố ể ạ ấ

+Sau 2 vòng quay , xoay tay quay đ  các bánh c t bóp ch t  ng h nể ắ ặ ố ơ  

n a và  ăn sâu vào  ng .ữ ố

+Làm ti p t c nh  trên t i khi nào  ng b  đ t ế ụ ư ớ ố ị ứ

­Ki m tra ể

V i các  ng đ ng nh  s  d ng ph ng pháp c t nh  hình vớ ố ồ ỏ ử ụ ươ ắ ư ẽ

Cách c t  ng đ ngắ ố ồ

* C t  ng b ng máyắ ố ằ
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+D ng c  và thi t b  :ụ ụ ế ị

­ D ng c  đ   ng : ụ ụ ỡ ố  

­ Thi t b  c t  ng ế ị ắ ố

Máy c t  ng có nhi u lo i , d i đây gi i thi u m t s  lo i máy c t  ng ắ ố ề ạ ướ ớ ệ ộ ố ạ ắ ố

                           

+ Trình t  c t  ng b ng máyự ắ ố ằ

­ Đ c b n v : sau khi đ c b n v  xác đ nh đ c đ ng kính  ng, chi uọ ả ẽ ọ ả ẽ ị ượ ườ ố ề  

dài đo n  ng c n c tạ ố ầ ắ

­ Chu n b  thi t b  d ng c : th c lá ho c th c dây , v ch d u, giá đẩ ị ế ị ụ ụ ướ ặ ướ ạ ấ ỡ 

ng, máy c t  ng. Ki m tra ngu n đi n cũng nh  tình tr ng đ u n i dây đ ngố ắ ố ể ồ ệ ư ạ ấ ố ộ  

c  đi n c a máy c t v i ngu n đi n .ơ ệ ủ ắ ớ ồ ệ

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng, v ch d uị ề ạ ố ạ ấ

­ C t  ng:ắ ố

+ Đ t  ng đã đ c v ch d u lên giá đ  và máy c t.  ng ph i đ tặ ố ượ ạ ấ ỡ ắ ố ả ặ  

n m ngang ( đi u ch nh b ng d ng c  đ   ng)ằ ề ỉ ằ ụ ụ ỡ ố
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+  n c n đi u khi n  đ  ki m tra l i v  trí c t. N u không đúng c nẤ ầ ề ể ể ể ạ ị ắ ế ầ  

ti n hành đi u ch nh l iế ề ỉ ạ

+ Nh n công t c n i đi n cho máy và  n c n đi u khi n đ  c tấ ắ ố ệ ấ ầ ề ể ể ắ  

ng. Chú ý l c  n v a ph iố ự ấ ừ ả

+ Sau khi c t xong nh  công t c đi n và đ a c n đi u khi n v  vắ ả ắ ệ ư ầ ề ể ề ị 

trí ban đ uầ

b. U n  ngố ố

­ U n  ng là 1 công vi c t o cho  ng có hình dáng, đ  cong c n thi t phùố ố ệ ạ ố ộ ầ ế  

h p v i thi t k .ợ ớ ế ế

­ U n  ng là 1 công vi c r t ph  bi n và quan tr ng trong công ngh  giaố ố ệ ấ ổ ế ọ ệ  

công và l p đ t đ ng  ng. H u h t các  ng sau khi ch  t o đ u   d ng th ng.ắ ặ ườ ố ầ ế ố ế ạ ề ở ạ ẳ  

Mu n ti n hành l p  ng theo thi t k  thì khi thi công nhi u khi ph i ti n hànhố ế ắ ố ế ế ề ả ế  

u n  ng.ố ố

* Các ph ng pháp u n  ngươ ố ố

Có 3 ph ng pháp u n  ng:ươ ố ố

­ U n  ng nóng có đ m cát và bàn  i th  công.ố ố ệ ủ ủ

­ U n  ng nóng b ng dòng đi n cao t ng trên các máy.ố ố ằ ệ ầ

­ U n  ng ngu i trên các máy và đ  gá chuyên dùng.ố ố ộ ồ

* Các d ng c  và thi t b  u n  ngụ ụ ế ị ố ố

­ Nh ng d ng c  u n  ng trên hình 40 dùng đ  s  d ng u n  ng thép,ữ ụ ụ ố ố ể ử ụ ố ố  

đ ng v i đ ng kính  ng t i 22mm. Góc đ  u n t i đa là 180ồ ớ ườ ố ớ ộ ố ố 0.

­ Khi c n u n nh ng  ng có đ ng kính t ng đ i l n s  d ng máy u nầ ố ữ ố ườ ươ ố ớ ử ụ ố  

có tr  l c thu  l cợ ự ỷ ự
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* Trình t  u n  ngự ố ố

+ U n  ng nóng b ng bàn  i th  công:ố ố ằ ủ ủ
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­ Đ c b n v  : sau khi đ c b n v  xác đ nh đ c đ ng kính  ng c nọ ả ẽ ọ ả ẽ ị ượ ườ ố ầ  

u n, góc đ  u nố ộ ố

­ Chu n b  d ng c  thi t b : đ  gá, lò nung, m u ki m tra, th c lá ho cẩ ị ụ ụ ế ị ồ ẫ ể ướ ặ  

th c dây, c a ho c máy c t  ng, êtô k p  ngướ ư ặ ắ ố ẹ ố

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng, v ch d uị ề ạ ố ạ ấ

­ C t  ngắ ố

­ Xác đ nh ch  c n u n và v ch d uị ỗ ầ ố ạ ấ

­ D n cát vào  ng cát dùng đ  cho vào  ng ph i khô và đ c l c s ch b iồ ố ể ố ả ượ ọ ạ ụ  

b n và đ c l c sàng qua m t l i có kích th c qui đ nh và đ m b o đ  đ ngẩ ượ ọ ắ ướ ướ ị ả ả ộ ồ  

đ u.ề

­ Các b c cho cát vào  ngướ ố

+ H  nóng  ng đ  h i  m trong  ng bay ra h tơ ố ể ơ ẩ ố ế

+ B t nút g  và 1 đ u và đ  cát vào đ u  ng theo chi u th ng đ ngị ỗ ầ ổ ầ ố ề ẳ ứ

+ Làm ch t  ng b ng cách gõ bên ngoài cát b ng d ng c  thích h pặ ố ằ ằ ụ ụ ợ  

(búa tay)

+ Đ  ti p cát vào  ng và gõ đ u nh  trên t i khi không th y m c cátổ ế ố ề ư ớ ấ ứ  

trong  ng h  xu ng n aố ạ ố ữ

+ B t nút g  vào đ u còn l iị ỗ ầ ạ

­ Đ t nóng  ng, ph ng ti n đ t  ng đ n gi n là dùng lò rènố ố ươ ệ ố ố ơ ả

Đ t  ng lên b p quan sát màu c a ph n  ng nung. Theo kinh nghi m khiặ ố ế ủ ầ ố ệ  

màu  ng đ t t i màu đ  t i và các v y ôxít bong ra ngoài h t là lúc  ng đ tố ạ ớ ỏ ươ ả ế ố ạ  

nhi t đ  đ  u n. Chi u dài nung ph i v a đ  đ  u n, chi u dài nung ph  thu cệ ộ ể ố ề ả ừ ủ ể ố ề ụ ộ  

vào góc  ng và đ ng kính  ngố ườ ố

­ U n  ngố ố

+ Đ t  ng đã đ c nung nóng lên đ  gá ho c máy u nặ ố ượ ồ ặ ố

+ Có th  u n b ng tay, chân, ho c máy u nể ố ằ ặ ố
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+ Khi u n ph i u n t  t , đ u đ n đ  tránh làm n t v   ng và chố ả ố ừ ừ ề ặ ể ứ ỡ ố ỉ 

u n 1 l n đ  đ t góc đ  c n thi t.ố ầ ể ạ ộ ầ ế

+ U n  ng quá 3ố ố 0 so v i góc yêu c uớ ầ

­ Ki m traể

Dùng m u c t t  t m thép ph ng theo bán kính trong c a  ng đ  ki m traẫ ắ ừ ấ ẳ ủ ố ể ể  

trong quá trình u n cũng nh  sau khi u n.ố ư ố

+ U n ngu i  ngố ộ ố

U n ngu i đ c s  d ng r ng rãi khi ch  t o và l p  ng có đ ng kínhố ộ ượ ử ụ ộ ế ạ ắ ố ườ  

đ n 150mm; u n ngu i đ c chia làm 3 hình th c chính:ế ố ộ ượ ứ

­ U n ngu i có hai đi m t aố ộ ể ự

­ U n b ng con lănố ằ

­ U n có đ m lõi trongố ệ

U n ngu i có th  đ c s  d ng trên các d ng c  u n khác nhau. D i đây gi iố ộ ể ượ ử ụ ụ ụ ố ướ ớ  

thi u trình t  u n  ng b ng máy u n  ng có tr  l c thu  l cệ ự ố ố ằ ố ố ợ ự ỷ ự

Trình t  u n ngu i có 2 đi m t a ự ố ộ ể ự

­ Đ c b n v ; sau khi đ c b n v  xác đ nh đ c đ ng kính  ng c n u n,ọ ả ẽ ọ ả ẽ ị ượ ườ ố ầ ố  

góc đ  u nộ ố

­ Chu n b  d ng c  thi t b : máy u n  ng, m u ki m tra, th c lá ho cẩ ị ụ ụ ế ị ố ố ẫ ể ướ ặ  

th c dây , c a ho c máy c t côn, êtô k o  ngướ ư ặ ắ ẹ ố

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng, v ch d uị ề ạ ố ạ ấ

­ C t  ngắ ố

­ Xác đ nh ch  c n u n và v ch d uị ỗ ầ ố ạ ấ

­ Tu  theo đ ng kính  ng và cung u n đ t các cung đ nh hình và các g iỳ ườ ố ố ặ ị ố  

t a thích h p và đ ng bự ợ ồ ộ

­ Đ t  ng vào gi a 2 g i t aặ ố ữ ố ự
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­ Tác đ ng vào b m tay đ  nén d u trong xi lanh. Chuy n đ ng t nh ti nộ ơ ể ầ ể ộ ị ế  

s  đ c truy n cho cung u n. Cung này làm cho  ng s  b  u n theo bán kính quiẽ ượ ề ố ố ẽ ị ố  

đ nh.ị

­ M  van x  d u cho cung u n tr  v  v  trí ban đ u.ở ả ầ ố ở ề ị ầ

­ Ki m tra sau khi u n.ể ố

c­ S a mép  ngử ố

Các  ng sau khi gia công c t th ng đ  l i các rìa x m   các mép ho cố ắ ườ ể ạ ờ ở ặ  

mép  ng không ph ng, m t ph ng mép không th ng góc v i đ ng tr c  ngố ẳ ặ ẳ ẳ ớ ườ ụ ố  

ho c trong quá trình v n chuy n hay b o qu n không c n th n đã làm cho mépặ ậ ể ả ả ẩ ậ  

ng b  bi n d ng. Đ  không làm  nh h ng đ n ch t l ng gia công   cácố ị ế ạ ể ả ưở ế ấ ượ ở  

b c ti p theo nh  gia công ren đ u  ng ho c hàn v i m t bích thì c n ti nướ ế ư ầ ố ặ ớ ặ ầ ế  

hành s a ch a mép  ng.ử ữ ố

V i các  ng có rìa x m   mép  ng, ho c khi mép  ng không ph ng sauớ ố ờ ở ố ặ ố ẳ  

khi c  đ nh  ng trên êtô s  d ng giũa ho c máy mài tay đ  s a.ố ị ố ử ụ ặ ể ử

V i các  ng mà đ u  ng b  bi n d ng, s  d ng búa, đe, b o d ng, ki mớ ố ầ ố ị ế ạ ử ụ ả ưỡ ể  

tra đ  n n s a.ể ắ ử

Ngoài ra ng i ta có th  s a mép  ng trên máy đa năng c t ren và s a mépườ ể ử ố ắ ử  

ng.ố

d­ Ren  ng b ng bàn ren th  côngố ằ ủ

Trang b  c a 1 bàn ren th  công g m: êtô k p  ng, bàn doa ren, l i ren,ị ủ ủ ồ ẹ ố ưỡ  

tay quay.

*  Bàn ren  ngố

­ B  ph n đ nh tâm: g m có 3 ch u c p đ  gi   ng   v  trí đúng tâm c aộ ậ ị ồ ấ ặ ể ữ ố ở ị ủ  

bàn ren. Đi u khi n ra, vào các ch u c p b ng tay đi u khi n n m trên bàn ren.ề ể ấ ặ ằ ề ể ằ

­ Tay quay: Dùng đ  truy n l c cho bàn rentwf tay ng i công nhân. Khiể ề ự ườ  

tác d ng l c vào tay quay s  làm cho bàn ren quay cùng chi u hay ng c chi uụ ự ẽ ề ượ ề  
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kim đ ng h  nh  c  c u cóc hãm. Tay quay dài 500mm đ c n i v i bàn renồ ồ ờ ơ ấ ượ ố ớ  

b ng m i ghép ren.ằ ố

­ Bàn ren: dùng đ  c t ren. Bàn ren g m có các b  ph n:ể ắ ồ ộ ậ

+M t đ ng: N m   v  trí ngoài cùng bàn ren trên m t đ ng có ghiặ ộ ằ ở ị ặ ộ  

các s  1/2", 3/4", 1, 1.1/4", 1.1/2", 2"   dùng đ  c t ren cho các  ng t ng  ngố ể ắ ố ươ ứ  

� 15, � 20, � 25, � 32, � 440, � 50 

+M t tĩnh: N m phía trong m t đ ng . Trên m t tĩnh có 1 v ch lõmặ ằ ặ ộ ặ ạ  

sâu. Khi gia công cho 1 trong các lo i  ng trên c n ph i ch nh v ch lõm trùng v iạ ố ầ ả ỉ ạ ớ  

v ch ghi trên m t đ ng qui đ nh cho lo i  ng  y.ạ ặ ộ ị ạ ố ấ

­ L i dao ren: G m có 3 b  l i dao ren t ng  ng v i c p s  ghi trênưỡ ồ ộ ưỡ ươ ứ ớ ặ ố  

m t đ ng c a bàn ren 1/2ặ ộ ủ "­ 3/4", 1­1.1/4”, 1.1/2”­2”.

­ M t b  l i dao ren g m 4 chi c đ c nhét vào 4 rãnh trên m t đ ng.ộ ộ ưỡ ồ ế ượ ặ ộ  

Các rãnh đ c đ t cách xung quanh bàn ren. Trên các rãnh và các l i ren đ uượ ặ ưỡ ề  

đ c đánh s  v  trí. Khi l p l i ren c n ph i l p đúng v  trí qui đ nh. Khi ren,ượ ố ị ắ ưỡ ầ ả ắ ị ị  

các l i ren đ c đi u ch nh ra vào đ c (đi u ch nh đ  sâu c a ren) b ng tayưỡ ượ ề ỉ ượ ề ỉ ộ ủ ằ  

đi u khi n.ề ể
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* Trình t  ren  ngự ố

­ Đ c b n v  k  thu t xác đ nh đ ng kính  ng.ọ ả ẽ ỹ ậ ị ườ ố

­ Chu n b  d ng c  nh : bàn ren, l i ren phù h p v i đ ng kính  ng,ẩ ị ụ ụ ư ưỡ ợ ớ ườ ố  

êtô k p  ng,  ng thép tráng k m, d u nh t.ẹ ố ố ẽ ầ ớ

­ Gá và k p ch t  ng trên êtô.ẹ ặ ố

­ S a ch a đ u mépử ữ ầ

­ L p bàn ren vào đ u  ng, đ y ch t gi u vào thân  ng và l i dao renắ ầ ố ẩ ố ữ ố ưỡ  

m m vào đ u thành  ng.ớ ầ ố

­ Quay bàn ren theo chi u kim đ ng h  đ  r ch đ ng ren trên chi u dàiề ồ ồ ể ạ ườ ề  

c n renầ

­ Quay bàn ren tr  ra, xi t ch t thêm l i dao ren và ti p t c renở ế ặ ưỡ ế ụ

­ Tháo bàn ren và ki m tra răng renể

­Đ  gi m ma sát, nhi t trong quá trình ren c n tra d u nh t vào b  m t giaể ả ệ ầ ầ ớ ề ặ  

công.
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e ­Ren  ng b ng máy ren  ngố ằ ố

*Thi t b  ren  ngế ị ố

­ Ph n c  s  d ng đ ng c  đi n t c đ  1500vòng/phút, có b  gi m t cầ ơ ử ụ ộ ơ ệ ố ộ ộ ả ố  

cho tr c chính c a máy.ụ ủ

­ Mâm c p  ng: k p ch t  ng khi gia công. Khi gia công xoay vành ngoàiặ ố ẹ ặ ố  

mâm c p, cho  ng vào mâm c p. Khi làm vi c mâm c p s  t  c p ch t  ng nhặ ố ặ ệ ặ ẽ ự ặ ặ ố ờ 

các qu  văng trong mâm c p.ả ặ

­ B  ph n đ nh tâm  ng: Dùng đ  đ nh tâm  ng trùng v i tâm bàn c t ren ộ ậ ị ố ể ị ố ớ ắ

­ Bàn c t ren: có c u t o t ng t  nh  bàn c t ren c a bàn ren th  công.ắ ấ ạ ươ ự ư ắ ủ ủ  

Bàn c t ren đ c l p v i bàn xe dao c a máyắ ượ ắ ớ ủ

­  Bàn xe dao: Chuy n đ ng t nh ti n theo chi u tr c  ng đ  t o ren theoể ộ ị ế ề ụ ố ể ạ  

chi u dài  ng khi c t ren.ề ố ắ

­  B m d u khi gia côngơ ầ

­ Đ  tăng công năng c a máy, trên máy c t ren còn b  trí b  ph n dao c tể ủ ắ ố ộ ậ ắ  

dùng đ  c t  ng và b  ph n s a mép  ngể ắ ố ộ ậ ử ố
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* Trình t  gia công ren b ng máyự ằ

­ Đ c b n v  k  thu t xác đ nh đ ng kính  ngọ ả ẽ ỹ ạ ị ườ ố

­ Chu n b  thi t b  d ng c  nh : máy c t ren, l i ren phù h p v i đ ngẩ ị ế ị ụ ụ ư ắ ưỡ ợ ớ ườ  

kính  ng,  ng thép tráng k m, d u nh t.ố ố ẽ ầ ớ

­ Ki m tra ngu n đi n cũng nh  tình tr ng đ u n i dây đ ng c  đi n c aể ồ ệ ư ạ ấ ố ộ ơ ệ ủ  

máy ren  v i ngu n đi n .ớ ồ ệ

­ L p dao ren phù h p v i đ ng kính  ng vào bàn gá dao.ắ ợ ớ ườ ố

­ Gá và k p  ng trên ch u c p c a máyẹ ố ấ ặ ủ

­ S a đ u mép  ng.ử ầ ố

­ Đi u ch nh l i dao ren m m vào đ u thành  ng.ề ỉ ưỡ ớ ầ ố

­ Đóng đi n cho máy làm vi c. Trong quá trình ren  ng quay tròn theo tr cệ ệ ố ụ  

máy, bàn gá l i dao ren chuy n đ ng t nh ti n d c tr c đ  r ch đ ng ren trênưỡ ể ộ ị ế ọ ụ ể ạ ườ  

chi u dài  ng c n ren.ề ố ầ
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­ Khi đã ren h t chi u dài c n ren g t tay đi u khi n  đ  tách l i ren kh iế ề ầ ạ ề ể ể ưỡ ỏ  

ng.ố

­ Quay bàn ren tr  ra xi t ch t thêm l i dao ren t i khi đ t yêu c u. ở ế ặ ưỡ ớ ạ ầ

­ T t máy, tháo  ng ra kh imáy và ki m tra răng ren.ắ ố ỏ ể

2.2 Trình t  thao tác:ự

* C t  ng:ắ ố

+ C t  ng b ng c aắ ố ằ ư

­ Đ c b n v  đ  xác đ nh chi u dài và đ ng kính  ng c a đo n c n c t ọ ả ẽ ể ị ề ườ ố ủ ạ ầ ắ

­ Chu n b  d ng c  v t t  , c a êtô k p  ng , th c dây ho c th c lá ,ẩ ị ụ ụ ậ ư ư ẹ ố ướ ặ ướ  

v ch d u ,  ng ạ ấ ố

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng c n c t và v ch d u ị ề ạ ố ầ ắ ạ ấ

­ Đ t  ng c n c t lên êtô và k p ch t , chú ý l c k p v a đ  đ  tránh làmặ ố ầ ắ ẹ ặ ự ẹ ừ ủ ể  

bi n d ng  ng .ế ạ ố

­ C t  ng ắ ố

­ Ki m tra ể

+ C t  ng b ng d ng c  c tắ ố ằ ụ ụ ắ

­ Đ c b n v  đ  xác đ nh chi u dài và đ ng kính  ng đo n  ng c n c t ọ ả ẽ ể ị ề ườ ố ạ ố ầ ắ

­ Chu n b  d ng c  v t t  , c a , êtô , k p  ng , th c dây ho c th c lá ,ẩ ị ụ ụ ậ ư ư ẹ ố ướ ặ ướ  

v ch d u ,  ngạ ấ ố

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng c n c t và v ch d u .ị ề ạ ố ầ ắ ạ ấ

­ C t  ng ắ ố

+L ng d ng c  c t vào  ngồ ụ ụ ắ ố

+ Xoay tay c m đ  cho các bánh ép ch t v i  ng   v  trí c n c t ầ ể ặ ớ ố ở ị ầ ắ

+ C m tay quay , quay d ng c  xung quanh  ng , các con lăn s  lănầ ụ ụ ố ẽ  

quanh  ng đ  t o thành các v t lõm .ố ể ạ ấ

+Sau 2 vòng quay , xoay tay quay đ  các bánh c t bóp ch t  ng h nể ắ ặ ố ơ  

n a và  ăn sâu vào  ng .ữ ố
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+Làm ti p t c nh  trên t i khi nào  ng b  đ t ế ụ ư ớ ố ị ứ

­Ki m tra ể

+ C t  ng b ng máyắ ố ằ

­ Đ c b n vọ ả ẽ

­ Chu n b  thi t b  d ng cẩ ị ế ị ụ ụ

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng, v ch d uị ề ạ ố ạ ấ

­ C t  ng:ắ ố

+ Đ t  ng đã đ c v ch d u lên giá đ  và máy c t.  ng ph i đ tặ ố ượ ạ ấ ỡ ắ ố ả ặ  

n m ngang ( đi u ch nh b ng d ng c  đ   ng)ằ ề ỉ ằ ụ ụ ỡ ố

+  n c n đi u khi n  đ  ki m tra l i v  trí c t. N u không đúng c nẤ ầ ề ể ể ể ạ ị ắ ế ầ  

ti n hành đi u ch nh l iế ề ỉ ạ

+ Nh n công t c n i đi n cho máy và  n c n đi u khi n đ  c tấ ắ ố ệ ấ ầ ề ể ể ắ  

ng. ố

+ Sau khi c t xong nh  công t c đi n và đ a c n đi u khi n v  vắ ả ắ ệ ư ầ ề ể ề ị 

trí ban đ uầ

* U n  ngố ố

+ U n  ng nóng b ng bàn  i th  công:ố ố ằ ủ ủ

­ Đ c b n vọ ả ẽ

­ Chu n b  d ng c  thi t bẩ ị ụ ụ ế ị

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng, v ch d uị ề ạ ố ạ ấ

­ C t  ngắ ố

­ Xác đ nh ch  c n u n và v ch d uị ỗ ầ ố ạ ấ

­ D n cát vào  ng ồ ố

­ Các b c cho cát vào  ngướ ố

+ H  nóng  ng đ  h i  m trong  ng bay ra h tơ ố ể ơ ẩ ố ế

+ B t nút g  và 1 đ u và đ  cát vào đ u  ng theo chi u th ng đ ngị ỗ ầ ổ ầ ố ề ẳ ứ

+ Làm ch t  ng b ng cách gõ bên ngoài cát b ng d ng c  thích h p ặ ố ằ ằ ụ ụ ợ
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+ Đ  ti p cát vào  ng và gõ đ u nh  trên t i khi không th y m c cátổ ế ố ề ư ớ ấ ứ  

trong  ng h  xu ng n aố ạ ố ữ

+ B t nút g  vào đ u còn l iị ỗ ầ ạ

­ Đ t nóng  ng, ph ng ti n đ t  ng đ n gi n là dùng lò rènố ố ươ ệ ố ố ơ ả

­ U n  ngố ố

+ Đ t  ng đã đ c nung nóng lên đ  gá ho c máy u nặ ố ượ ồ ặ ố

+ Có th  u n b ng tay, chân, ho c máy u nể ố ằ ặ ố

+ Khi u n ph i u n t  t , đ u đ n đ  tránh làm n t v   ng và chố ả ố ừ ừ ề ặ ể ứ ỡ ố ỉ 

u n 1 l n đ  đ t góc đ  c n thi t.ố ầ ể ạ ộ ầ ế

+ U n  ng quá 3ố ố 0 so v i góc yêu c uớ ầ

­ Ki m traể

+ U n ngu i  ngố ộ ố

­ Chu n b  d ng c  thi t b : máy u n  ng, m u ki m tra, th c lá ho cẩ ị ụ ụ ế ị ố ố ẫ ể ướ ặ  

th c dây , c a ho c máy c t côn, êtô k o  ngướ ư ặ ắ ẹ ố

­ Xác đ nh chi u dài đo n  ng, v ch d uị ề ạ ố ạ ấ

­ C t  ngắ ố

­ Xác đ nh ch  c n u n và v ch d uị ỗ ầ ố ạ ấ

­ Tu  theo đ ng kính  ng và cung u n đ t các cung đ nh hình và các g iỳ ườ ố ố ặ ị ố  

t a thích h p và đ ng bự ợ ồ ộ

­ Đ t  ng vào gi a 2 g i t aặ ố ữ ố ự

­ Tác đ ng vào b m tay đ  nén d u trong xi lanh. Chuy n đ ng t nh ti nộ ơ ể ầ ể ộ ị ế  

s  đ c truy n cho cung u n. Cung này làm cho  ng s  b  u n theo bán kính quiẽ ượ ề ố ố ẽ ị ố  

đ nh.ị

­ M  van x  d u cho cung u n tr  v  v  trí ban đ u.ở ả ầ ố ở ề ị ầ

­ Ki m tra sau khi u n.ể ố

* S a mép  ngử ố

* Ren  ngố
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­ Đ c b n v  k  thu t xác đ nh đ ng kính  ng.ọ ả ẽ ỹ ậ ị ườ ố

­ Chu n b  d ng cẩ ị ụ ụ ­ Gá và k p ch t  ng trên êtô.ẹ ặ ố

­ S a ch a đ u mépử ữ ầ

­ L p bàn ren vào đ u  ng, đ y ch t gi u vào thân  ng và l i dao renắ ầ ố ẩ ố ữ ố ưỡ  

m m vào đ u thành  ng.ớ ầ ố

­ Quay bàn ren theo chi u kim đ ng h  đ  r ch đ ng ren trên chi u dàiề ồ ồ ể ạ ườ ề  

c n renầ

­ Quay bàn ren tr  ra, xi t ch t thêm l i dao ren và ti p t c renở ế ặ ưỡ ế ụ

­ Tháo bàn ren và ki m tra răng renể

­Đ  gi m ma sát, nhi t trong quá trình ren c n tra d u nh t vào b  m t giaể ả ệ ầ ầ ớ ề ặ  

công.

3. Tên b c 3ướ   L p đ t đ ng  ngắ ặ ườ ố

3.1 Lý thuy t liên quan:ế

a­ Đo l y d u đ nh v  tuy n  ngấ ấ ị ị ế ố

* T m quan tr ng c a vi c l y d u và đ nh v  tuy n  ngầ ọ ủ ệ ấ ấ ị ị ế ố

Vi c l y d u đ nh v  tuy n  ng đ  xác đ nh đ ng đi c a tuy n  ng và vệ ấ ấ ị ị ế ố ể ị ườ ủ ế ố ị 

trí l p đ t c a thi t b . Vi c l y d u không chính xác  s   nh h ng đ n ch tắ ặ ủ ế ị ệ ấ ấ ẽ ả ưở ế ấ  

l ng l p đ t.ượ ắ ặ

* Nh ng đi u chú ý khi l y d uữ ề ấ ấ

­ Vi c  l y d u ph i tuân th  d ng đ ng đi,  đ  d c,  đ  cao,  đ  dài,ệ ấ ấ ả ủ ạ ườ ộ ố ộ ộ  

đ ng kính  ng theo nh  b n v  thi t k .ườ ố ư ả ẽ ế ế

­ Trên b n v  thi t k ; các đ ng tr c và cao đ   đ c ghi b ng cao đả ẽ ế ế ườ ụ ộ ượ ằ ộ 

đ c ghi b ng kí hi u ượ ằ ệ

Các d u ch  cao đ  ghi là “c t”. Ký hiêu a: con s  ch  cao đ  (mét) so v iấ ỉ ộ ố ố ỉ ộ ớ  

m t n n sàn t ng 1 c a ngôi nhàặ ề ầ ủ

­ D u ch  đ ng tr c g i là timấ ỉ ườ ụ ọ
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­ Khi v ch d u đ  qui đ nh v  trí các đ ng tr c, cao đ  c a  ng, ta đánhạ ấ ể ị ị ườ ụ ộ ủ ố  

d u lên các k t c u ki n trúc mà đ ng  ng đi qua nh  đánh d u lên t ng, lênấ ế ấ ế ườ ố ư ấ ườ  

sàn, lên d m. Tuy n  ng ph i đ m b o không làm  nh h ng đ n các k t c uầ ế ố ả ả ả ả ưở ế ế ấ  

xây d ng.ự

­ Căn c  vào tim và c t chu n đ  xác đ nh t t c  các kích th c khác c nứ ố ẩ ể ị ấ ả ướ ầ  

thi t cho vi c l p  ng.ế ệ ắ ố

* D ng c  đo l y d uụ ụ ấ ấ

Máy tr c đ c, nivô n c, dây, qu  d i, th c th ng, êke, v ch d uắ ạ ướ ả ộ ướ ẳ ạ ấ

* Trình t  và ph ng pháp đánh d uự ươ ấ

­ Đ c b n v  đ  xác đ nh đ ng đi c a  ng và v  trí c a các thi t b .ọ ả ẽ ể ị ườ ủ ố ị ủ ế ị

­ Căn c  vào v  trí c a các đ ng  ng d n n c cho trên b n v , dùngứ ị ủ ườ ố ẫ ướ ả ẽ  

th c, nivô, qu  d i, v ch d u đ  v ch d u lên t ng, sàn.ướ ả ọ ạ ấ ể ạ ấ ườ

­ Xác đ nh v  trí thoát phù h p v i t ng thi t b  v  sinh và đánh d u v  tríị ị ợ ớ ừ ế ị ệ ấ ị  

c a các thi t b .ủ ế ị

­ Dùng nivô, máy tr c đ c đ  l y đ  d c n u c nắ ạ ể ấ ộ ố ế ầ
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V ch d u đ ng  ng và các ph  ki n b n t mạ ấ ườ ố ụ ệ ồ ắ

b­ L p đ t đ ng  ng c p n cắ ặ ườ ố ấ ướ

* Đ c đi m c a h  th ng c p n c trong nhàặ ể ủ ệ ố ấ ướ

Tu  theo yêu c u s  d ng c a 1 s  công trình mà có nh ng ngu n n cỳ ầ ử ụ ủ ố ữ ồ ướ  

cung c p khác nhauấ

H  th ng c p n c trong nhà dùng  ng thép đen, thép tráng k m,  ngệ ố ấ ướ ố ẽ ố  

nh a... có nh ng lo i l p n i, có nh ng lo i l p ng m, có nh ng lo i xuyên quaự ữ ạ ắ ổ ữ ạ ắ ầ ữ ạ  

t ng nhà, móng, n n nhàườ ề

Vi c thi công l p đ t đ ng  ng c p n c trong nhà có th  đ c ti nệ ắ ặ ườ ố ấ ướ ể ượ ế  

hành trong, ho c sau khi thi công xong công trình. Vì v y vi c k t h p xây và l pặ ậ ệ ế ợ ắ  

quan tr ng sao cho vi c thi công đ c thu n ti n d  dàngọ ệ ượ ậ ệ ễ

* Nh ng qui đ nh v  thi công đ ng  ngữ ị ề ườ ố
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­ Khi thi công ph i đ m b o đúng theo yêu c u thi t kả ả ả ầ ế ế

­ Đ t k  ho ch ti n đ  phân chia công trình thành các giai đo n, b  trí cácặ ế ạ ế ọ ạ ố  

t  đ i theo dây truy n nh p nhàng  và cân đ iổ ộ ề ị ố

­ T t c  các m i n i  ng, các thi t b  ph i đ c b  trí   n i d  dàng thaoấ ả ố ố ố ế ị ả ượ ố ở ơ ễ  

tác.

­ Các đ ng  ng d n n c nóng, h i nóng đi qua t ng, sàn nhà ph iườ ố ẫ ướ ơ ườ ả  

đ c b c v t li u cách nhi t và có thi t b  đ   ng dãn n  t  do.ượ ọ ậ ệ ệ ế ị ể ố ở ự

­ Nh ng đ ng  ng d n n c s ch ph c v  sinh ho t, ăn u ng, s n xu tữ ườ ố ẫ ướ ạ ụ ụ ạ ố ả ấ  

th c ph m thu c men... không đ c b  trí đ ng  ng qua khu v  sinhự ẩ ố ượ ố ườ ố ệ

­ Các đ ng  ng n i v i nhau 1 góc l n h n ho c b ng 90ườ ố ố ớ ớ ơ ặ ằ 0  theo chi uề  

n c ch y.ướ ả

­ Nh ng đ ng  ng thi công d  dang thì ph i t m th i nút l i.ữ ườ ố ở ả ạ ờ ạ

­ Nh ng đ ng  ng ph i hàn m t bích thì bích ph i vuông góc v i  ng.ữ ườ ố ả ặ ả ớ ố  

Chi u dày c a bích ph i đ u đ n không đ c th a vào bên trong  ng.ề ủ ả ề ặ ượ ừ ố

­ Khi v n êcu vào bulông đ  xi t ch t 2 m t bích thì ph i v n đ i x ngặ ể ế ặ ặ ả ặ ố ứ  

nhau t ng đôi m t. Đ u th a c a bulông không đ c l n h n 1/2 đ ng kínhừ ộ ầ ừ ủ ượ ớ ơ ườ  

c a bulông.ủ

­ Khi hàn ho c c t  ng không đ c đ  l i rìa x m trong đ ng  ngặ ắ ố ượ ể ạ ờ ườ ố

­ Ong qua móng t ng, h  van, ph i làm vòm theo qui đ nhườ ố ả ị

­ Đ ng  ng d n n c s ch và đ ng  ng d n n c b n đ t cách nhauườ ố ẫ ướ ạ ườ ố ẫ ướ ẩ ặ  

t i thi u là 0,2m theo ph ng ngang. N u đi chéo nhau thì đ ng  ng d n n cố ể ươ ế ườ ố ẫ ướ  

s ch   bên trên đ ng  ng d n n c b n và cách nhau ít nh t là 0,2m.ạ ở ườ ố ẫ ướ ẩ ấ

­Đ ng  ng d n n c ph i cách các đ ng dây đi n, thông tin ít nh t làườ ố ẫ ướ ả ườ ệ ấ  

0,75m

* Trình t  thi công đ ng  ng c p n c trong nhàự ườ ố ấ ướ

Vi c thi công đ c ti n hành theo các b c:ệ ượ ế ướ

+ Nghiên c u h  s  thi t kứ ồ ơ ế ế
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H  s  thi t k  bao g m các m c sau:ồ ơ ế ế ồ ụ

­ B n v  k  thu t: bao g m b n v  m t b ng công trình thi công, b n vả ẽ ỹ ậ ồ ả ẽ ặ ằ ả ẽ 

các công trình liên quan (đ ng  ng c p n c, thoát n c ), s  đ  ph i c nh hườ ố ấ ướ ướ ơ ồ ố ả ệ 

th ng, v  trí các thi t b  v  sinh, các m t c t chi ti t ( ng qua t ng, sàn móng,ố ị ế ị ệ ặ ắ ế ố ườ  

xí, ti u)ể

­ B n thuy t minh k  thu t tính toán, kích th c.ả ế ỹ ậ ướ

­ B n kh i l ng, tiên l ng tính toánả ố ượ ượ

Sau b c này yêu c u c n n m đ c:ướ ầ ầ ắ ượ

­ V  trí, chi u dài, đ ng kính c a đ ng c p n c trong nhà.ị ề ườ ủ ườ ấ ướ

­ V  trí, s  l ng các thi t b  dùng n c nh : vòi l y n c, van khoá, cácị ố ượ ế ị ướ ư ấ ướ  

thi t b  v  sinh. Xác đ nh đ c chi u dài, đ ng kính c a các đ ng d n n cế ị ệ ị ượ ề ườ ủ ườ ẫ ướ  

nhánh (t i các thi t b  dùng n c)ớ ế ị ướ

­ Xác đ nh đ c s  l ng, ki u lo i các ph  ki n ph c v  cho vi c n iị ượ ố ượ ể ạ ụ ệ ụ ụ ệ ố  

ghép đ ng  ng.ườ ố

­ K t h p v i bên xây l p bi n pháp, k  ho ch ti n đ  thi côngế ợ ớ ậ ệ ế ạ ế ộ

+ Chu n b  d ng c  , thi t b , nguyên v t li u ẩ ị ụ ụ ế ị ậ ệ

­ Các lo i c lê,  m  l t  c m tay  ,  các lo i  c lê chuyên dùng nh  c lêạ ờ ỏ ế ầ ạ ờ ư ờ  

ch p , c lê tháo l p nhanh , c lê xích , c lê k p  ng .ụ ờ ắ ờ ờ ẹ ố

­ Búa , đ c , tuan vitụ ơ

­ Th c dây , th c lá , ni ,vô qu  d i , mũi v ch ướ ướ ả ọ ạ

­ Máy khoan c m tay ầ

­ Etô

­ C a s t ho c d ng c  c t  ng , máy ren  ng ư ắ ặ ụ ụ ắ ố ố

­ Bàn ren th  công ho c máy ren  ng ủ ặ ố

­ Các lo i  ng thép ho c thép ho c nh a theo yêu c u ạ ố ặ ặ ự ầ

­ Các lo i ph  ki n ph  v  cho vi c n i  ng ạ ụ ệ ụ ụ ệ ố ố

­ Xi măng . g ch đá ạ
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­ Đinh vít , vít n  ,đai gi   ng ở ữ ố

­ Các lo i keo dán ạ

­ Dây đay, s n ơ

+ Đo và l y d u đ nh v  tuy n  ng ( ph n a)ấ ấ ị ị ế ố ầ

+ T o đ ng đ t  ng ạ ườ ặ ố

Trên c  s  d u đ nh v  đã đ c v ch trên sàn , s  d ng búa , đ c , ho cơ ở ấ ị ị ượ ạ ử ụ ụ ặ  

máy c t bê tông đ  t o đ ng đ t  ng .ắ ể ạ ườ ặ ố
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Đ ng đ t  ng ph i theo kích th c đ ng kính  ng , d ng đ ng đi , đườ ặ ố ả ướ ườ ố ạ ườ ộ 

d c , cao đ  và kính th c c a các l  ch  .ố ộ ướ ủ ỗ ờ

Đ ng đ t  ng ph i phù h p v i k t c u trúc xây d ng .ườ ặ ố ả ợ ớ ế ấ ự

Đ c rãnh đ t  ng ph i đ m b o đ  sâu đ t  ng , đ  thăng b ng , v i cácụ ặ ố ả ả ả ộ ặ ố ộ ằ ớ  

đ ng đ t  ng đ ng , nên đ c t  d i lên trên .ườ ặ ố ứ ụ ừ ướ

Sau khi t o đ ng đ t  ng xong c n ki m tra , ch nh s a l i cho đúng v iạ ườ ặ ố ầ ể ỉ ử ạ ớ  

yêu c u .ầ

+ Gia công  ng (B c 2)ố ướ

+ L p đ t đ ng  ng d n n c vào nhà ắ ặ ườ ố ẫ ướ

­ Cách b  trí đ ng  ng d n n c vào nhà ố ườ ố ẫ ướ

­ N i đ ng  ng d n n c vào nhà v i đ ng  ng chính: dùng Tê hay Đaiố ườ ố ẫ ướ ớ ườ ố  

kh i thuở ỷ
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  Trong tr ng h p đ ng  ng d n n c đi qua t ng nhà, móng nhà đ  đườ ợ ườ ố ẫ ướ ườ ể ề 

phòng công trình b  lún làm  nh h ng đ n đ ng  ng c n ph i t o l  quaị ả ưở ế ườ ố ầ ả ạ ỗ  

t ng, móng. L  có đ ng kính l n h n đ ng kính  ng 200mm đ  cho  ngườ ỗ ườ ớ ơ ườ ố ể ố  

chui qua sau đó dùng dây đay và đ t sét xung quanh ho c l p chui qua 1  ng l ngấ ặ ắ ố ồ

+ L p đ t đ ng  ng d n n c trong nhàắ ặ ườ ố ẫ ướ

• Đ nh v   ngị ị ố

  Đ  c  đ nh đ ng  ng, ph  ki n  ng và các thi t b  trên t ng, sàn nhà,ể ố ị ườ ố ụ ệ ố ế ị ườ  

tr n nhà và các k t c u xây d ng khác c n ph i s  d ng các thi t b  c  đ nh. ầ ế ấ ự ầ ả ử ụ ế ị ố ị

Các lo i thi t b  c  đ nhạ ế ị ố ị

Nút g :ỗ

Nút có  u đi m: d  ki m, r , s  d ng cho các l  có hình d ng khác nhauư ể ễ ế ẻ ử ụ ỗ ạ

Nh c đi m: khi khô, d  b  co ngót , không ch u đ c t i tr ng n ng vàượ ể ễ ị ị ượ ả ọ ặ  

t i tr ng th ng đ ngả ọ ẳ ứ

Nút chì:

Nút có nh c đi m: d  ki m, s  d ng cho các l  có hình d ng khác nhauượ ể ễ ế ử ụ ỗ ạ

Nh c đi m: không ch u đ c t i tr ng n ng và t i tr ng th ng đ ngượ ể ị ượ ả ọ ặ ả ọ ẳ ứ

Nút nh a:ự

u đi m: S n có, giá r , v n v a v i các vít ho c bu lông chu n Ư ể ẵ ẻ ặ ừ ớ ặ ẩ

Nh c đi m: D  b  m m khi b  nóng, không l p v a v i các l  có hìnhượ ể ễ ị ề ị ắ ừ ớ ỗ  

d ng không bình th ng, không ch u đ c t i tr ng th ng đ ngạ ườ ị ượ ả ọ ẳ ứ

• Ph ng pháp c  đ nh  ng b ng bulông+ nươ ố ị ố ằ ở

35



 ­ Ch n bulông có đ  dài phù h p v i đ  dày c a v t li u và đ  sâu t iọ ộ ợ ớ ộ ủ ậ ệ ộ ố  

thi u c a bulông trong bêtông ph i nh m đ t đ c l c gi  l n nh t.ể ủ ả ằ ạ ượ ự ữ ớ ấ

­ Ch n n  phù h p v i c  bulông đã ch n.ọ ở ợ ớ ỡ ọ

 ­ L p bulông vào nắ ở

 ­ Ch n mũi khoan thích h p theo đ ng kính ngoài c a n  đã ch n và ti nọ ợ ườ ủ ở ọ ế  

hành khoan lỗ

­ L p bulông và n  vào l  đã khoanắ ở ỗ

­ Dùng clê ho c m  l ch xi t ch t mũ bulông. Đ  đ t đ c đ  n  nh tặ ỏ ế ế ặ ể ạ ượ ộ ở ấ  

đ nh c n v n ch t mũ bulông ho c ít nh t là h  3 ren trên bulông. Đ  kho  c aị ầ ặ ặ ặ ấ ở ộ ẻ ủ  

bulông cũng ph  thu c vào đ  chính xác c a đ ng kính l  khoan, l  quá r ngụ ộ ộ ủ ườ ỗ ỗ ộ  

s  làm gi m l c gi u bulông.ẽ ả ự ữ

­ Tháo mũ bulông

­ L p đai gi   ng vào các bulôngắ ữ ố

­ L p mũ bulông, dùng clê ho c m  l ch xi t ch t bu lông.ắ ặ ỏ ế ế ặ

Bu lông + nở

�  Ph ng pháp c  đ nh b ng vít, nươ ố ị ằ ở

­ Ch n vít ho c bulông có đ  dài phù h p v i đ  dày v t li u đ  sâu t iọ ặ ộ ợ ớ ộ ậ ệ ộ ố  

thi u c a vít, bulông trong bêtông ph i nh m đ t đ c l c gi  l n nh t.ể ủ ả ằ ạ ượ ự ữ ớ ấ

­ Ch n n  phù h p v i c  vít, bulông đã ch n.ọ ở ợ ớ ỡ ọ

­ Ch n mũi khoan thích h p theo đ ng kính ngoài c a n  đã ch n và ti nọ ợ ườ ủ ở ọ ế  

hành khoan l .ỗ
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­ Dùng búa đ  đóng n  vào l  đã khoan.ể ở ỗ

­ Đ t đai gi   ng và dùng tuan vít ho c clê đ  l p vít ho c bulôngặ ữ ố ơ ặ ể ắ ặ

­ Đ  thi t b  c  đ nh ch u l c l n nên s  d ng bi n pháp đ  chôn đai giể ế ị ố ị ị ự ớ ử ụ ệ ể ữ 

ng vào trong t ng. Đai đ c chèn ch t b ng v a xi măng +s i đáố ườ ượ ặ ằ ữ ỏ

�  Ph ng pháp n i  ngươ ố ố

    ng thép tráng k mỐ ẽ

­ V i h  th ngđ ng  ng c p n c trong nhà th ng s  d ng m i ghépớ ệ ố ườ ố ấ ướ ườ ử ụ ố  

ren cho  ng thép tráng k m.ố ẽ

­ Các ph  tùng n i  ngụ ố ố

Đ  n i các  ng l i v i nhau ng i ta s n xu t các ph  tùng n i  ng cóể ố ố ạ ớ ườ ả ấ ụ ố ố  

các đ ng kính khác nhau phù h p v i đ ng kính ngoài c a  ng.Ph  tùng cóườ ợ ớ ườ ủ ố ụ  

ren trong đ  n i v i 2 đ u  ng có ren ngoài Có các ph  tùng n i  ng sau đây:ể ố ớ ầ ố ụ ố ố

ng l ng (măng xông)Ố ồ   : Dùng đ  n i 2  ng th ng có đ ng kính khácể ố ố ẳ ườ  

nhau. Khi n i ph i v n h t ren   2 đ u  ng đ  đ m b o đ  kín.ố ả ặ ế ở ầ ố ể ả ả ộ

Côn: dùng đ  n i 2  ng tnawngr hàng có đ ng kính khác nhau.ẻ ố ố ườ

R c co (b  ba): ắ ộ dùng đ  n i các lo i  ng th ng trong tr ng h p thi côngẻ ố ạ ố ẳ ườ ợ  

khó khăn (v ng k t c u nhà khoongxoay  ng vào ren đ c ho c dùng khi s aướ ế ấ ố ượ ặ ử  

ch a  ng...ữ ố )
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Thông tam (tê): dùng đ  n i 3 nhánh  ng (nhánh r  vuông góc v i nhánhể ố ố ẽ ớ  

chính). Đ ng kính 3 nhánh có th  b ng nhau ho c có th  khác nhau. Nánh rườ ể ằ ặ ể ẽ 

bao gi  đ ng kính cuungx nh  h n ho c b ng đ ng kính nhánh chín. Haiờ ườ ỏ ơ ặ ằ ườ  

nhánh chính có đ ng kính luôn b ng nhau.ươ ằ

Thông t  (th p):ứ ậ  dùng đ  n i 2  ng c t nhau vuông góc, 4 nhánh c a thôngể ố ố ắ ủ  

t  đ ng kính b ng nhau ho c 2 nhánh th ng b ng nhau t ng đôi m t.ứ ườ ằ ặ ẳ ằ ừ ộ

Cút:  dùng đ  n i 2 đ u  ng g p nhau 90ể ố ầ ố ặ 0  đ ng kính b ng nhau ho cươ ằ ặ  

khác nhau.

Nút (bulông): dùng đ  b t t m th i 1 đ u  ng mà sau này có th  n i dàiể ị ạ ờ ầ ố ể ố  

thêm

­ Khi đo đ  c t  ng c n chú ý t i ph n  ng n m trong ph  ki n. Đ c bi tể ắ ố ầ ớ ầ ố ằ ụ ệ ặ ệ  

 các khúc qu o vuông góc.ở ẹ

­ Khi l p ráp  ng đ  đ m b o cho m i ghép đ c kín dung băng keo PTFEắ ố ể ả ả ố ượ  

ho c dây đai t m s n cu n ch t vào đ u ren theo chi u mà ren  ng đ c v n.ặ ẩ ơ ố ặ ầ ề ố ượ ặ  

Sau đó l p  ng và v n b ng tay cho đén lúc ph i dùng m  l ch. Nên v n ch mắ ố ặ ằ ả ỏ ế ặ ậ  

đ  không làm phát nhi t   mói ghép.ể ệ ở
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­ Khi xi t s  d ng 2 m  l ch v n  ng, 1 chi c gi  1 chi c v n  ng phế ử ụ ở ế ặ ố ế ữ ế ặ ố ụ 

ki n. Chú ý c n ch n m  l ch v a t m và còn   trong tình tr ng k  thu t t tệ ầ ọ ỏ ế ừ ầ ở ạ ỉ ậ ố  

nghĩa là ngàm k p ph i ăn ch c vào  ng và  c c a ph  ki n. Không nên s  d ngẹ ả ắ ố ố ủ ụ ệ ử ụ  

các m  l ch đã y u ho c b  tu t răng.ỏ ế ế ặ ị ộ

ng nh a d oỐ ự ẻ

­ V i các khúc qu o s  d ng đ ng  ng nh a d o đ  n i s  gi m điớ ẹ ử ụ ườ ố ự ẻ ể ố ẽ ả  

nhi u đo n n i nhề ạ ố ỏ

­ Có 2 lo i  ng nh a d o:  ng nh a PB (Polybutylen) dùng đ  truy nạ ố ự ẻ ố ự ể ề  

n c nóng và n c l nh. Ong PE (Polietylen) dùng riêng cho n c l nhướ ướ ạ ướ ạ
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­V i  ng d o s  d ng dao th ng đ  c t (không nên dùng c a)ớ ố ẻ ử ụ ườ ể ắ ư

­ Đ u n i có rãnh x p n p ăn kh p v i1 đo n  ng d o. Khi n i  ng nh aầ ố ế ế ớ ớ ạ ố ẻ ố ố ự  

d o ch  c n c t ông sau đó n i vào n i sau đó dung dây đai b ng inox (h p kimẻ ỉ ầ ắ ố ố ằ ợ  

không g ) đ  xi t ch t. Đ  cho d  n i có th  ngâm đ u n i vào trong n c sôiỉ ể ế ặ ể ễ ố ể ầ ố ướ  

tr c khi n i.ướ ố

­ Đ u n i loe: lo i đ u này b ng đ ng ho c b ng nh a dùng đ  n i v iầ ố ạ ầ ằ ồ ặ ằ ự ể ố ớ  

các vòi.  Mu n cho đ u n i khít ta nên c t mi ng  ng nh a th t g n. Sau khiố ầ ố ắ ệ ố ự ậ ọ  

lu n đai  c vào  ng nh a nhúng đ u  ng nh a vào n c sôi r i nong nó b ngồ ố ố ự ầ ố ự ướ ồ ằ  

đ u nong chu n. Khi đ u loe đã ngu i ta nhét đ u loe vào đ u n i r i dùng 2 mầ ẩ ầ ộ ầ ầ ố ồ ỏ 

l t v n đai  c vào đ u n i. ế ặ ố ầ ố

 

­Đ u n i lèn đ n :có thêm nhi u các chi ti t khác nh  đ m , vòng kh c,ầ ố ộ ề ế ư ệ ấ  

vòng ch n (hình v ). Dùng lo i đ u n i này không c n ph i nong đ u  ng.ặ ẽ ạ ầ ố ầ ả ầ ố

ng nh a c ngỐ ự ứ

­ Ph  ki n n i  ng nh aụ ệ ố ố ự
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­Tr c khi c t  ng ph i đo th t chu n kích th c n u không v a t n v tướ ắ ố ả ậ ẩ ướ ế ừ ố ậ  

li u l i v a m t công c a b t ho c n i thêm. Có th  đ t  ng trong khuôn đệ ạ ừ ấ ư ớ ặ ố ể ặ ố ể 

c a ho c dùng d ng c  c t  ng .ư ặ ụ ụ ắ ố
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C t  ng nh a c ngắ ố ự ứ

­ M i khi c n n i m t đo n  ng c n ph i c t m t  ng dài đúng v a t mỗ ầ ố ộ ạ ố ầ ả ắ ộ ố ừ ầ  

sau khi đã tr  đi ph n  ng vào kh p   2 đ u. ừ ầ ố ớ ở ầ

­ Khi c t dùng l i c a mau v i s  răng 24­ 32 răng / 25mm. M i đo nắ ưỡ ư ớ ố ỗ ạ  

ng leo t ng cách nhau 15­20mm c n có đai gi  ch c  ng.ố ườ ầ ữ ắ ố

­ Dùng gi y ráp làm ráp b  m t l p ráp c a  ng.ấ ề ặ ắ ủ ố

­ Dùng keo dán  ng ph t lên b  m t đ u n i c a  ng . Khi ph t, l p keoố ế ề ặ ầ ố ủ ố ế ớ  

trên m t  ng c n có đ  dày đ  giúp cho m i ghép đ c ch t và ph t thêm m tặ ố ầ ộ ể ố ượ ặ ế ộ  

l p m ng   m t trong và quanh mi ng đ u n i c a ph  ki n.ớ ỏ ở ặ ệ ầ ố ủ ụ ệ

­ B ng đ ng tác n i nhanh đút  ng vào ph  ki n và xoay nhanh n a vòngằ ộ ố ố ụ ệ ử  

cho keo dàn đ u m ch n i r i tr  ngay l i v  trí đã đánh d u, nh  th  keo s  tr iề ạ ố ồ ả ạ ị ấ ư ế ẽ ả  

đ u quanh đ u n i và đ t đ  ch c nh  ý.ề ầ ố ạ ộ ắ ư
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­ Chùi s ch l p keo bên ngoài mép n i tr c khi nó khô.ạ ớ ố ướ

­ N u đ u  ng không sâu lu n khăn chùi s ch l p keo th a trong lòng  ng.ế ầ ố ồ ạ ớ ừ ố

­ N u  ng và ph  ki n n i v i nhau b ng ren c n ph i cu n băng keoế ố ụ ệ ố ớ ằ ầ ả ố  

tr c khi l p ráp .ướ ắ

• Th  đ  kín và đ  ch u áp l c đ ng  ngử ộ ộ ị ự ườ ố

­ B t các đ u ch  c a đ ng  ng .Dùng b m, b m n c vào bên trong v iị ầ ờ ủ ườ ố ơ ơ ướ ớ  

m t áp l c th  và th i gian nh t đ nh.ộ ự ử ờ ấ ị

3.2 Trình t  thao tácự

+ Nghiên c u h  s  thi t kứ ồ ơ ế ế

+ Chu n b  d ng c  , thi t b , nguyên v t li uẩ ị ụ ụ ế ị ậ ệ
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+ Đo và l y d u đ nh v  tuy n  ng ấ ấ ị ị ế ố

+ T o đ ng đ t  ng ạ ườ ặ ố

+ Gia công  ngố

+ L p đ t đ ng  ng d n n c vào nhà ắ ặ ườ ố ẫ ướ

+ L p đ t đ ng  ng d n n c trong nhàắ ặ ườ ố ẫ ướ

• Đ nh v   ngị ị ố

• C  đ nh  ng ố ị ố

• N i  ngố ố

• Th  đ  kín và đ  ch u áp l c đ ng  ngử ộ ộ ị ự ườ ố

4. Tên b c 4: Ki n tra nghi m thu bàn giaoướ ể ệ

4.1 Lý thuy t liên quanế

Công tác nghi m thu đ c ti n hành ngay sau khi đã thi công  công trình .ệ ượ ế  

Công tác này nh m ki m tra l i ch t l ng, kh i l ng toàn b  công trình đã thiằ ể ạ ấ ượ ố ượ ộ  

công. Khi ki m tra  th c t  căn c  vào b n thi t  k , các quy ph m c a nhàể ự ế ứ ả ế ế ạ ủ  

n c . Công trình v  đ ng  ng c n ph i ki m tra vi c l p ráp, đ  kín c a cácướ ề ườ ố ầ ả ể ệ ắ ộ ủ  

m i n i, yêu c u v  v  sinh, đ  ch u áp l c. Khi ki m tra th y công trình đãố ố ầ ề ệ ộ ị ự ể ấ  

hoàn thành đúng th i  h n, đ t các yêu c u k  thu t,  đ m b o đúng các quyờ ạ ạ ầ ỹ ậ ả ả  

ph m, quy đ nh trong h  s  thi t k  thì ti n hành l p biên b n bàn giao côngậ ị ồ ơ ế ế ế ậ ả  

trình cho các đ n v , cá nhân s  d ng. Vi c bàn giao ph i làm đúng th  t c, đ yơ ị ử ụ ệ ả ủ ụ ầ  

đ  h  s  và ch  ký c a các c  quan, cá nhân liên quan.ủ ồ ơ ữ ủ ơ

4.2 Trình t  thao tácự

­ Ki m tra s  l ng, v  trí, hình dáng, kích th cể ố ượ ị ướ

­ Ki m tra đ  kín, đ  ch u áp l c c a các m i n iể ộ ộ ị ự ủ ố ố

­ Ki m tra công tác v  sinh, th m mể ệ ẩ ỹ

­ Nghi m thu bàn giao  ệ

       C. Tóm t t trình t  th c hi n ho c quy trình công nghắ ự ự ệ ặ ệ
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STT Tên các b c côngướ  
vi cệ

D ng c ,ụ ụ  
thi t b , v tế ị ậ  

tư

Yêu c u kầ ỹ  
thu tậ

Các chú ý về  
an toàn lao  

đ ngộ
1 B c   1:   Chu n   bướ ẩ ị 

d ng   c ,   v t   li u,ụ ụ ậ ệ  

hi n tr ngệ ườ

+   Máy   c tắ  
ng,   máy   c tố ắ  

g ch,   khoan,ạ  
máy ren  ng, êố  
tô,   máy   cu nố  

ng.ố
+ C   lê,   tu cờ ố  
n   vít,   th cơ ướ  
đo,  v ch d u,ạ ấ  
th c   th ng,ướ ẳ  
nivô
* V t li u:ậ ệ
+   ng   thépố  
tráng   k mẽ  
đ ng kính tườ ừ 
15­100
+   ng   nh aố ự  
đ ng kính tườ ừ 
15­100
+   ng   gangố  
đ ng kính tườ ừ 
15­100 

Đ y   đ ,   ch cầ ủ ắ  

ch n,   đ m   b oắ ả ả  

tiêu  chu n hi nẩ ệ  

hành,   s   d ngử ụ  

thu n   ti n,   anậ ệ  

toàn

2 B c   2:   Gia   côngướ  

đ ng  ngườ ố

+   Máy   c tắ  
ng,   máy   c tố ắ  

g ch,   khoan,ạ  
máy ren  ng, êố  
tô,   máy   cu nố  

ng.ố
+ C   lê,   tu cờ ố  
n   vít,   th cơ ướ  
đo,  v ch d u,ạ ấ  
th c   th ng,ướ ẳ  
nivô
* V t li u:ậ ệ
+   ng   thépố  

Đúng hình dáng, 

kích th c, đ mướ ả  

b o   đ   kín,ả ộ  

ch c   ch n   vàắ ắ  

m   quan   c nỹ ầ  

thi tế

C n có đ y đầ ầ ủ 
b o   h   laoả ộ  
đ ng.   Chú   ýộ  
th c   hi n   cácự ệ  
quy đ nh an toànị  
khi   s   d ngử ụ  
thi t   b   máyế ị  
móc   và   an   toàn 
đi n ệ
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tráng   k mẽ  
đ ng kính tườ ừ 
15­100
+   ng   nh aố ự  
đ ng kính tườ ừ 
15­100
+   ng   gangố  
đ ng kính tườ ừ 
15­100 

3 B c   3:  ướ L p   đ tắ ặ  

đ ng  ngườ ố

+ C   lê,   tu cờ ố  
n   vít,   th cơ ướ  
đo,  v ch d u,ạ ấ  
th c   th ng,ướ ẳ  
nivô
* V t li u:ậ ệ
+   ng   thépố  
tráng   k mẽ  
đ ng kính tườ ừ 
15­100
+   ng   nh aố ự  
đ ng kính tườ ừ 
15­100
+   ng   gangố  
đ ng kính tườ ừ 
15­100 

­ Đ m b o đúngả ả  

s  l ng, v  trí,ố ượ ị  

hình   dáng,   kích 

th c.ướ

­   Đ m   b o   đả ả ộ 

kín,   đ   ch u   ápộ ị  

l cự

­   Đ m   b oả ả  

th m   m   c nẩ ỹ ầ  

thi tế

C n có đ y đầ ầ ủ 
b o   h   laoả ộ  
đ ng.   Chú   ýộ  
th c   hi n   cácự ệ  
quy đ nh an toànị  
khi   s   d ngử ụ  
thi t   b   máyế ị  
móc   và   an   toàn 
đi n ệ

4 B c   4:   Ki m   tra,ướ ể  

nghi m thu bàn giaoệ

Ni   vô,   th cướ  

mét,   thi t   bế ị 

ki m   tra   để ộ 

kín, áp l cự

Đ m b o chínhả ả  

xác theo yêu c uầ  

thi t kế ế
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Bài 2: Gia công và l p đ t đ ng  ng thoát n c khu v  sinhắ ặ ườ ố ướ ệ

A. M c tiêuụ : Sau khi h c xong bài h c, ng i h c có k  năng: ọ ọ ườ ọ ỹ

­ Gia công và l p đ t đ c đ ng  ng thoát n c khu v  sinhắ ặ ượ ườ ố ướ ệ  b o đ m ả ả

các yêu c u k  thu t.ầ ỹ ậ

 B. N i dung: ộ

1. Tên b c 1:ướ   Chu n b  d ng c , v t li u, hi n tr ngẩ ị ụ ụ ậ ệ ệ ườ

1.1 Lý thuy t liên quan: ế

a­ C u t o h  th ngấ ạ ệ ố

H  th ng thoát n c khu v  sinh bao g m các b  ph n.ệ ố ướ ệ ồ ộ ậ

b­  ng th i nhánhỐ ả
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Là đo n n m ngang   các t ng nhà d n n c t  các thi t b  v  sinh ph  t iạ ằ ở ầ ẫ ướ ừ ế ị ệ ụ ả  

n c đ n  ng thoát đ ng.  ng nhánh có đ  d c ph  thu c vào đ ng kính  ng,ướ ế ố ứ ố ộ ố ụ ộ ườ ố  

h ng v  phía  ng th i đ ng.ướ ề ố ả ứ

Đ  d c đ t  ng:ộ ố ặ ố

N c th i đ c thoát nh  đ ng  ng đ t  ng d n. Do đó n u gi m đ  d cướ ả ượ ờ ườ ố ặ ố ẫ ế ả ộ ố  

đ t  ng thì v n t c n c ch y trong  ng cũng gi m đi. N u ti p t c gi m đ nặ ố ậ ố ướ ả ố ả ế ế ụ ả ế  

m c nào đó thì trong  ng b t đ u l ng c n. C n đ ng l i trong  ng s  c n trứ ố ắ ầ ắ ặ ặ ọ ạ ố ẽ ả ở 

thoát n c th i. Đ ng kính nh  nh t c a  ng nhánh Dmin = 50mm.ướ ả ườ ỏ ấ ủ ố

Đ  d c đ t  ngộ ố ặ ố

Đ ng kính  ng Dườ ố  

(mm)

Đ  d c tiêu chu n (i)ộ ố ẩ Đ  d c t i thi u (i)ộ ố ố ể

50

75

100

125

150

200

0,035

0,025

0,020

0,015

0,010

0,008

0,025

0,020

0,012

0,010

0,007

0,005

N u  ng nhánh l p t  2 thi t b  v  sinh tr  lên thì đ u mút c a nó ph i l pế ố ắ ừ ế ị ệ ở ầ ủ ả ắ  

ng t y r a (s  trình bày   ph n sau).ố ẩ ử ẽ ở ầ

c­  ng th i đ ngỐ ả ứ

ng th i đ ng đ c đ t th ng su t các t ng nhà d n n c th i t  các  ngỐ ả ứ ượ ặ ẳ ố ầ ẫ ướ ả ừ ố  

nhánh ch y vào đ a xu ng  ng x . ng th i đ ng ph i đ c g n thi t b  vả ư ố ố ả Ố ả ứ ả ượ ầ ế ị ệ 

sinh khó thoát n c nh t. Do v y trong h  th ng thoát n c trong nhà  ng th iướ ấ ậ ệ ố ướ ố ả  

đ ng ph i đ c đ t g n b  xí.ứ ả ượ ặ ầ ệ
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Đ ng kính  ng th i đ ng l n h n đ ng kính  ng th i nhánh. Trên  ngườ ố ả ứ ớ ơ ườ ố ả ố  

đ ng, cách sàn nhà 1m, b  trí c a ki m tra,  ng đ ng ph i b  trí cao h n máiứ ố ử ể ố ứ ả ố ơ  

nhà 0,7m đ  làm l  thoát khí ( ng th ng h i).ể ỗ ố ố ơ

d­  ng xỐ ả

Là đo n  ng cu i cùng n i t   ng th i đ n b  t  ho i. Đ ng kính  ngạ ố ố ố ừ ố ả ế ể ự ạ ườ ố  

x  ph i  l n  đ ng kính  ng  th i  đ ng và chi u dài   ng x  ph  thu c vàoả ả ớ ườ ố ả ứ ề ố ả ụ ộ  

đ ng kính  ng.ườ ố

75 �  D �  100 thì Lmax = 10m

100 < D �  150 Lmax = 15m

D > 150 Lmax = 20m

D là đ ng kính  ng, Lmax là chi u dài  ng t i đa.ườ ố ề ố ố

Đ  d c đ t  ng ph i l y theo tính toán nh ng thông th ng l y đ  d cộ ố ặ ố ả ấ ư ườ ấ ộ ố  

th c t  l n h n đ  d c tiêu chu n đ  d  dàng thoát n c, có th  n i nhi u  ngự ế ớ ơ ộ ố ẩ ể ễ ướ ể ố ề ố  

đ ng chung vào m t  ng x , khi đó ph i tính toán đ ng  ng x  c  th .ứ ộ ố ả ả ườ ố ả ụ ể

e­ Các lo i  ng thoát n cạ ố ướ

ng thoát n c đ c làm b ng nh ng v t li u khác nhau nh : gang, s tỐ ướ ượ ằ ữ ậ ệ ư ắ  

tráng k m, bêtông, phibrô ximăng, sành s  … tùy theo t ng tr ng h p c  th  taẽ ứ ừ ườ ợ ụ ể  

ch n lo i  ng cho phù h p v i yêu c u s  d ng.ọ ạ ố ợ ớ ầ ử ụ

*  ng gangỐ

Đ c dùng  trong các  nhà  công c ng quan  tr ng và  các  công  trình côngượ ộ ọ  

nghi p.  ng gang đ c ch  t o theo ki u m t đ u loe (mi ng bát) và m t đ uệ ố ượ ế ạ ể ộ ầ ệ ộ ầ  

tr n có đ ng kính 50, 100, 150mm chi u dài t  500 – 2000 tùy theo đ ng kínhơ ườ ề ừ ườ  

ng.ố
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*  ng sành và các  ng phibrô ximăngỐ ố

Các lo i  ng này th ng đ c s  d ng trong các nhà t p th , giá thành rạ ố ườ ượ ử ụ ậ ể ẻ 

nh ng đ  b n kém d  v .  ng đ c ch  t o theo ki u m t đ u loe m t đ uư ộ ề ễ ỡ ố ượ ế ạ ể ộ ầ ộ ầ  

tr n (t ng t   ng gang) có đ ng kính t  50 ơ ươ ự ố ườ ừ �  150 chi u dài m t đo n  ngề ộ ạ ố  

500 �  1000.

*  ng thépỐ

Ch  dùng đ  làm các đo n  ng n i th ng đ ng t  ch u gi t, ch u r a, ch uỉ ể ạ ố ố ẳ ứ ừ ậ ặ ậ ử ậ  

t m, ti u xu ng các đ ng  ng nhánh,  ng có đ ng kính < 50mm chi u dàiắ ể ố ườ ố ố ườ ề  

m i đo n  ng t  500 – 1000.ỗ ạ ố ừ

*  ng nh aỐ ự

ng nh a hi n nay dùng ph  bi n và có th  dùng  ng nh a n i, ngo i đ uỐ ự ệ ổ ế ể ố ự ộ ạ ề  

t t.  ng nh a ch  t o có nhi u đ ng kính khác nhau 10 – 200,  ng nh a cóố Ố ự ế ạ ề ườ ố ự  

nh c đi m nhanh b  lão hóa khi nhi t đ  cao.ượ ể ị ệ ộ

*  ng t y r a ( ng súc r a)Ố ẩ ử ố ử  
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Đ c l p   đ u mút c a  ng nhánh khi  ng ph c v  t  2 d ng c  v  sinhượ ắ ở ầ ủ ố ố ụ ụ ừ ụ ụ ệ  

tr  lên, nh t là  ng nhánh d n phân.ở ấ ố ẫ

ng t y r a th c ch t ch  là 1 đo n  ng cong 90Ố ẩ ử ự ấ ỉ ạ ố o có nút b ng gang đ y l iằ ậ ạ  

đ u  ng.  ng t y r a có tác d ng sau khi thông t c xong s  dùng n c s ch đ uầ ố Ố ẩ ử ụ ắ ẽ ướ ạ ấ  

vào ( ng t y r a) áp l c n c s ch s  đ y h t c n, b n còn đ ng l i ra ngoài.ố ẩ ử ự ướ ạ ẽ ẩ ế ặ ẩ ọ ạ

* L  ki m traỗ ể  (mi ng ki m tra)ệ ể

L  ki m tra dùng đ  xem xét tình hình làm vi cỗ ể ể ệ  

c a  ng và thông t c khi c n thi t. L  ki m tra b  tríủ ố ắ ầ ế ỗ ể ố  

trên  ng đ ng cách m t sàn 1000. Thông th ng m iố ứ ặ ườ ỗ  

t ng nhà b  trí m t l  ki m tra. T i thi u nh t là 3ầ ố ộ ỗ ể ố ể ấ  

t ng ph i có m t l .ầ ả ộ ỗ

N u  ng nhánh dài quá 6m cũng c n ph i đ tế ố ầ ả ặ  

m t c a ki m tra. C a ki m tra, th ng đ c chộ ử ể ử ể ườ ượ ế 

t o g n li n v i m t đo n  ng có n p đ y vít b ngạ ắ ề ớ ộ ạ ố ắ ậ ằ  

bulông có th  m  ra khi c n.ể ở ầ

*  ng thông h iỐ ơ

Là đo n  ng k  ti p  ng đ ng v t cao h n mái ạ ố ế ế ố ứ ượ ơ �  700 cách xa c a s , c aử ổ ử  

đi, ban công > 4000.

ng thông h i có tác d ng d n các h i khí đ c ra kh i m ng l i thoátỐ ơ ụ ẫ ơ ộ ỏ ạ ướ  

n c và đi u hòa áp su t gi a trong  ng và ngoài tr i.ướ ề ấ ữ ố ờ
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* D ng c , thi t b  thi côngụ ụ ế ị

+ Máy c t  ng, máy c t g ch, khoan, máy ren  ng, c a s t, ê tô.ắ ố ắ ạ ố ư ắ

+ C  lê, m  l t, tu c n  vít, búa, đ c, th c đoờ ỏ ế ố ơ ụ ướ , v ch d u, th c th ng,ạ ấ ướ ẳ  

nivô

* V t li u:ậ ệ

+ Các lo i  ng gang ho c nh a… theo yêu c u ạ ố ặ ự ầ

+ Các lo i ph  ki n ph c v  cho vi c n i  ng.ạ ụ ệ ụ ụ ệ ố ố

+ Đinh vít, n , đai gi  ph c v  cho vi c c  đ nh  ng.ở ữ ụ ụ ệ ố ị ố

+ Các lo i keo dánạ

1.2  Trình t  thao tác: ự

­ Xác đ nh kh i l ng thi côngị ố ượ

­ Xác đ nh s  l ng thi t b , d ng c , v t t  c n thi t đ  thi côngị ố ượ ế ị ụ ụ ậ ư ầ ế ể

­ Chu n b  đ y đ  thi t b , d ng c , v t t  ẩ ị ầ ủ ế ị ụ ụ ậ ư

­ Đo l y d u, đ nh v  v  trí l p đ tấ ấ ị ị ị ắ ặ

2. Tên b c 2ướ   Gia công đ ng  ng (T ng t  bài 1)ườ ố ươ ự

2.2 Lý thuy t liên quan:ế

a­ C t  ng ắ ố

b. U n  ngố ố

c­ S a mép  ngử ố
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d­ Ren  ng ố

2.2 Trình t  thao tác:ự

a­ C t  ng ắ ố

b. U n  ngố ố

c­ S a mép  ngử ố

d­ Ren  ng ố

3. Tên b c 3ướ   L p đ t đ ng  ngắ ặ ườ ố

3.1  Lý thuy t liên quan:ế

* L p đ t d ng  ngắ ặ ườ ố

+ L p đ t   nh ng nhà đã xây xong có t ng b ng g ch ho c bêtông.ắ ặ ở ữ ườ ằ ạ ặ

­ Đ ng  ng có th  ch y gi a ph n tr ng c a các b c t ng, đ t n i bênườ ố ể ạ ữ ầ ố ủ ứ ườ ặ ổ  

ngoài t ng ho c c t t ng, chôn chìm trong t ng tùy theo yêu c u c a ng iườ ặ ắ ườ ườ ầ ủ ườ  

s  d ng và đi u ki n k  thu t công trình cho phép.ử ụ ề ệ ỹ ậ

­ Đo n đ ng  ng qua t ng đ c dùng lo i  ng n i (hình a).ạ ườ ố ườ ượ ạ ố ố

­ M t t ng đã  p g ch trang trí ph i c t ngang trang trí ch a ch  đ t  ngặ ườ ố ạ ả ắ ừ ỗ ặ ố  

và vòi. Đ  sâu v t c t ph  thu c vào đ ng  ng và lo i vòi.ộ ế ắ ụ ộ ườ ố ạ

Trong nhi u tr ng h p ph i g  h n m t hàng g ch  p sau đó c t rãnh đ tề ườ ợ ả ỡ ẳ ộ ạ ố ắ ặ  

ng. Chi u sâu c t l n h n đ ng kính  ng đ  đ m b o sau khi đ t  ng viênố ề ắ ớ ơ ườ ố ể ả ả ặ ố  

g ch đ c  p l i đúng v  trí cũ.ạ ượ ố ạ ị
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T t c  công vi c l p ráp, n i  ng đ u đ c th c hi n trong t ng tr cấ ả ệ ắ ố ố ề ượ ự ệ ườ ướ  

khi  p l i hàng g ch.ố ạ ạ

Chú ý: Khi c t hàng g ch  p đ  đ t  ng c n b o v  m t t ng cho kh iắ ạ ố ể ặ ố ầ ả ệ ặ ườ ỏ  

r n, v  nh ng hàng g ch bên c nh, ho c làm l  t ng.ạ ỡ ữ ạ ạ ặ ở ườ

­  T ng  b ng  bêtông:  Dùng  máy c t   chuyên  d ng   đ   c t   t ng  b ngườ ằ ắ ụ ể ắ ườ ằ  

bêtông đ  đ t  ng và vòi nh  tr ng h p t ng b ng g ch   trên. Đ  sâu c aể ặ ố ư ườ ợ ườ ằ ạ ở ộ ủ  

rãnh c t ph  thu c vào đ ng kính  ng và vòi. Sau khi đ t và n i  ng và vòi,ắ ụ ộ ườ ố ặ ố ố  

t ng ph i đ c trát l i b ng v a ximăng.ườ ả ượ ạ ằ ữ

­ Chú ý an toàn khi s  d ng máy c t.ử ụ ắ

Máy c t làm vi c v i t c đ  cao (vài nghìn vòng/phút). Do v y r t d  x yắ ệ ớ ố ộ ậ ấ ễ ả  

ra tai n n lao đ ng cho ng i và làm h ng công trình có s n. Do v y ng i sạ ộ ườ ỏ ẵ ậ ườ ử 

d ng máy c t c n nghiên c u k  bi n pháp thi công và hi u rõ quy trình s  d ngụ ắ ầ ứ ỹ ệ ể ử ụ  

máy và th c hi n nghiêm quy trình c t.ự ệ ắ

a­ L p đ t  ng thoát đ ng.ắ ặ ố ứ

 + Trong tr ng h p  ng thoát là  ng nh a : ph ng pháp n i  ng gi ngườ ợ ố ố ự ươ ố ố ố  

nh  trong ph n l p đ t h  th ng c p n c. M i n i  ng nh a có th  dán b ngư ầ ắ ặ ệ ố ấ ướ ố ố ố ự ể ằ  

keo ho c l p b ng gioăng, đ u mi ng bát h ng ng c chi u dòng ch y.ặ ắ ằ ầ ệ ướ ượ ề ả

  + Tr ng h p  ng thoát đ ng là  ng gang:ườ ợ ố ứ ố

  ­ H  th ng  ng n c làm b ng  ng gang r t n ng n , do v y khi l p rápệ ố ố ướ ằ ố ấ ặ ề ậ ắ  

c n ph i n p đ ng  ng th t ch c ch n.ầ ả ẹ ườ ố ậ ắ ắ

  ­ M i n i  ng gang có th  b ng gioăng cao su. Thao tác l p  ng gang lo iố ố ố ể ằ ắ ố ạ  

này nh  hình vư ẽ
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­ Tr ng  ng gang 2 đ u tr n s  d ng đ m và đai thép đ  n iườ ố ầ ơ ử ụ ệ ể ố

­ V i đ ng  ng thoát đ ng l p n i c  cách 1,5m ph i đóng đai gi   ngớ ườ ố ứ ắ ổ ứ ả ữ ố
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b­ L p  ng thoát nhánhắ ố

  ­  ng thoát nhánh có th  dùng cho 1 thi t b  ho c nhi u thi t b  .Ố ể ế ị ặ ề ế ị

  ­ V i các  ng thoát phân, ta có th  dùng ch ch 135ớ ố ể ế 0  l p t  t ng d i . Cácắ ừ ầ ươ  

xí t  t ng 2 tr  lên đ c thoát vào  ng đ ng chung. Xí c a t ng 1 thoát th ngừ ầ ở ượ ố ứ ủ ầ ẳ  

xu ng b  ph t.ố ể ố

­ V i các  ng thoát nhánh cho nhi u thi t b  c n ph i t o đ  d c cho  ngớ ố ề ế ị ầ ả ạ ộ ố ố  

nhánh.

  ­L p  ng thông h i: Trên  ng thoát đ ng ta có th  n i thêm  ng thôngắ ố ơ ố ứ ể ố ố  

h i.  ng thông h i ph i cao h n mái nhà t i thi u là 0,7m và ph i có ch p cheơ Ố ơ ả ơ ố ể ả ớ  

m a.ư
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ng thoát nhánhỐ

c­ Ph ng pháp n i  ngươ ố ố

+ Ph  tùng n i  ngụ ố ố

Đ  n i các ch  ngo t, cong, ch  r  ta dùng các thi t b  n i  ng b ng gang,ể ố ỗ ặ ỗ ẽ ế ị ố ố ằ  

sành, s  … nh  cút (90ứ ư o, 110, 135, 150) côn tê, th p th ng, th p chéo (45, 60)ậ ẳ ậ  

ng cong ch  S và các đ an  ng ng n.ố ữ ọ ố ắ

1. Cút 900;  2. Côn chuy n;  3. Tê th ng;  4. Tê chéo.ể ẳ
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5. Th p th ng;ậ ẳ

6. Th p chéo;ậ

7.  ng ch  S;ố ữ

8.  ng l ng;ố ồ

9.  ng ng n.ố ắ

+ Ph ng pháp n i  ngươ ố ố

­  ng gang:Ố

Đ u tr n c a  ng này l ng vào mi ng loe c a  ng kia. 2/3 chi u dài khe hầ ơ ủ ố ồ ệ ủ ố ề ở 

c a m i n i   phía trong x m s i gai t m bitum. Ph n còn l i x m ximăng.ủ ố ố ở ả ợ ẩ ầ ạ ả

­  ng sành s , phibrô ximăng: đ u tr n c a  ng này l ng vào mi ng loe c aỐ ứ ầ ơ ủ ố ồ ệ ủ  

ng kia sau đó dùng ximăng cát mác 75 x m l i.ố ả ạ

Chú ý: mi ng loe c a  ng bao gi  cũng đ t ng c đ u so v i h ng n cệ ủ ố ờ ặ ượ ầ ớ ướ ướ  

ch y.ả

­  ng thép: th ng dùng măng xông có ren đ  n iỐ ườ ể ố
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­  ng nh a:  ng nh a đ c n i v i nhau b ng ren, b ng keo ho c s nỐ ự ố ự ượ ố ớ ằ ằ ặ ơ  

chuyên dùng.

d­ M t s  bi n pháp thông r a h  th ng thoát n cộ ố ệ ử ệ ố ướ

 ­ Đ ng  ng b  t c ngh n do rác r i d n vào h  th ng đ ng  ng . Đườ ố ị ắ ẽ ưở ẫ ệ ố ườ ố ể 

thông r a có th  s  d ng các bi n pháp nh  hình vử ể ử ụ ệ ư ẽ
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3.2 Trình t  thao tácự

+ Nghiên c u h  s  thi t kứ ồ ơ ế ế
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+ Chu n b  d ng c  , thi t b , nguyên v t li uẩ ị ụ ụ ế ị ậ ệ

+ Đo và l y d u đ nh v  tuy n  ng ấ ấ ị ị ế ố

+ T o đ ng đ t  ng ạ ườ ặ ố

+ Gia công  ngố

+ L p đ t đ ng  ng thoát n c khu v  sinhắ ặ ườ ố ướ ệ

• Đ nh v   ngị ị ố

• C  đ nh  ng ố ị ố

• N i  ngố ố

• Th  đ  kín và đ  ch u áp l c đ ng  ngử ộ ộ ị ự ườ ố

4. Tên b c 4: Ki n tra nghi m thu bàn giaoướ ể ệ

4.1 Lý thuy t liên quanế

Công tác nghi m thu đ c ti n hành ngay sau khi đã thi công  công trình .ệ ượ ế  

Công tác này nh m ki m tra l i ch t l ng, kh i l ng toàn b  công trình đã thiằ ể ạ ấ ượ ố ượ ộ  

công. Khi ki m tra  th c t  căn c  vào b n thi t  k , các quy ph m c a nhàể ự ế ứ ả ế ế ạ ủ  

n c . Công trình v  đ ng  ng c n ph i ki m tra vi c l p ráp, đ  kín c a cácướ ề ườ ố ầ ả ể ệ ắ ộ ủ  

m i n i, yêu c u v  v  sinh, đ  ch u áp l c. Khi ki m tra th y công trình đãố ố ầ ề ệ ộ ị ự ể ấ  

hoàn thành đúng th i  h n, đ t các yêu c u k  thu t,  đ m b o đúng các quyờ ạ ạ ầ ỹ ậ ả ả  

ph m, quy đ nh trong h  s  thi t k  thì ti n hành l p biên b n bàn giao côngậ ị ồ ơ ế ế ế ậ ả  

trình cho các đ n v , cá nhân s  d ng. Vi c bàn giao ph i làm đúng th  t c, đ yơ ị ử ụ ệ ả ủ ụ ầ  

đ  h  s  và ch  ký c a các c  quan, cá nhân liên quan.ủ ồ ơ ữ ủ ơ

4.2 Trình t  thao tácự

­ Ki m tra s  l ng, v  trí, hình dáng, kích th cể ố ượ ị ướ

­ Ki m tra đ  kín, đ  ch u áp l c c a các m i n iể ộ ộ ị ự ủ ố ố

­ Ki m tra công tác v  sinh, th m mể ệ ẩ ỹ

­ Nghi m thu bàn giao  ệ

       C. Tóm t t trình t  th c hi n ho c quy trình công nghắ ự ự ệ ặ ệ
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STT Tên các b c côngướ  
vi cệ

D ng c ,ụ ụ  
thi t b , v tế ị ậ  

tư

Yêu c u kầ ỹ  
thu tậ

Các chú ý về  
an toàn lao  

đ ngộ
1 B c   1:   Chu n   bướ ẩ ị 

d ng   c ,   v t   li u,ụ ụ ậ ệ  

hi n tr ngệ ườ

+   Máy   c tắ  
ng,   máy   c tố ắ  

g ch,   khoan,ạ  
máy   ren   ng,ố  
c a s t, ê tô.ư ắ
+   C   lê,   mờ ỏ 
l t,   tu c   nế ố ơ 
vít,   búa,   đ c,ụ  
th c   đoướ , 
v ch   d u,ạ ấ  
th c   th ng,ướ ẳ  
nivô
+   Các   lo iạ  

ng   gangố  
ho c   nh a…ặ ự  
theo yêu c u ầ
+   Các   lo iạ  
ph   ki nụ ệ  
ph c   v   choụ ụ  
vi c n i  ng.ệ ố ố
+ Đinh vít, n ,ở  
đai   gi   ph cữ ụ  
v   cho   vi cụ ệ  
c  đ nh  ng.ố ị ố
+ Các lo i keoạ  
dán

Đ y   đ ,   ch cầ ủ ắ  

ch n,   đ m   b oắ ả ả  

tiêu  chu n hi nẩ ệ  

hành,   s   d ngử ụ  

thu n   ti n,   anậ ệ  

toàn

2 B c   2:   Gia   côngướ  

đ ng  ngườ ố

+   Máy   c tắ  
ng,   máy   c tố ắ  

g ch,   khoan,ạ  
máy   ren   ng,ố  
c a s t, ê tô.ư ắ
+   C   lê,   mờ ỏ 
l t,   tu c   nế ố ơ 
vít,   búa,   đ c,ụ  
th c   đoướ , 
v ch   d u,ạ ấ  

Đúng hình dáng, 

kích th c, đ mướ ả  

b o   đ   kín,ả ộ  

ch c   ch n   vàắ ắ  

m   quan   c nỹ ầ  

thi tế

C n có đ y đầ ầ ủ 
b o   h   laoả ộ  
đ ng.   Chú   ýộ  
th c   hi n   cácự ệ  
quy đ nh an toànị  
khi   s   d ngử ụ  
thi t   b   máyế ị  
móc   và   an   toàn 
đi n ệ
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th c   th ng,ướ ẳ  
nivô
+   Các   lo iạ  

ng   gangố  
ho c   nh a…ặ ự  
theo yêu c u ầ
+   Các   lo iạ  
ph   ki nụ ệ  
ph c   v   choụ ụ  
vi c n i  ng.ệ ố ố
+ Đinh vít, n ,ở  
đai   gi   ph cữ ụ  
v   cho   vi cụ ệ  
c  đ nh  ng.ố ị ố
+ Các lo i keoạ  
dán

3 B c   3:  ướ L p   đ tắ ặ  

đ ng  ngườ ố

+   C   lê,   mờ ỏ 
l t,   tu c   nế ố ơ 
vít,   búa,   đ c,ụ  
th c   đoướ , 
v ch   d u,ạ ấ  
th c   th ng,ướ ẳ  
nivô
+   Các   lo iạ  

ng   gangố  
ho c   nh a…ặ ự  
theo yêu c u ầ
+   Các   lo iạ  
ph   ki nụ ệ  
ph c   v   choụ ụ  
vi c n i  ng.ệ ố ố
+ Đinh vít, n ,ở  
đai   gi   ph cữ ụ  
v   cho   vi cụ ệ  
c  đ nh  ng.ố ị ố
+ Các lo i keoạ  
dán

­ Đ m b o đúngả ả  

s  l ng, v  trí,ố ượ ị  

hình   dáng,   kích 

th c.ướ

­   Đ m   b o   đả ả ộ 

kín,   đ   ch u   ápộ ị  

l cự

­   Đ m   b oả ả  

th m   m   c nẩ ỹ ầ  

thi tế

C n có đ y đầ ầ ủ 
b o   h   laoả ộ  
đ ng.   Chú   ýộ  
th c   hi n   cácự ệ  
quy đ nh an toànị  
khi   s   d ngử ụ  
thi t   b   máyế ị  
móc   và   an   toàn 
đi n ệ

4 B c   4:   Ki m   tra,ướ ể  

nghi m thu bàn giaoệ

Ni   vô,   th cướ  

mét,   thi t   bế ị 

Đ m b o chínhả ả  

xác theo yêu c uầ  
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ki m   tra   để ộ 

kín, áp l cự

thi t kế ế
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