
CH NG TRINH MÔ ĐUN ĐAO TAO: HAN HÔ QUANG̀ ̀ ̀ ̀ƯƠ ̣

Mã s  mô đun: MĐ 24ố
Th i gian môn h c: 85 gi ;                       ( Lý thuy t: 15 gi  ;  Th c hành :ờ ọ ờ ế ờ ự  
70 gi )ờ

I. VI TRI, TINH CHÂT CUA MÔ ĐUŃ ́ ̣́ ̉ :
­  V  trí mô đun: B  trí h c sau khi k t thúc mô đun: MĐ 20.ị ố ọ ế
­   Tính ch t c a mô đun: Đây là mô đun c  b n giúp ng i h c hìnhấ ủ ơ ả ườ ọ  

thành các k  năng s  d ng d ng c  và máy hàn dùng cho ngh  hàn. H cỹ ử ụ ụ ụ ề ọ  
xong mô đun này ng i h c có kh  năng v n hành đ c máy hàn, thi t bườ ọ ả ậ ượ ế ị 
trong lĩnh v c ngh  và hàn hàn n i đ c c t thép trong xây d ng.ự ề ố ượ ố ự

II. MUC TIÊU CUA MÔ ĐUN:̣ ̉
  * Ki n th c:ế ứ

­ Trình bày đ c ph ng pháp s  d ng máy hàn đi n h  quang.ượ ươ ử ụ ệ ồ
­ Nêu đ c các yêu c u ký thu t c a m i hàn h  quang.ượ ầ ậ ủ ố ồ
­ Trình bày đ c ph ng pháp gây h  quang .ượ ươ ồ
­ Đánh giá đ c ch t l ng m i hàn h  quang .ượ ấ ượ ố ồ
­ Phân tích đ c kh i l ng v t li u nhân công trong công vi c hàn hượ ố ượ ậ ệ ệ ồ 

quang.
  * K  năng:ỹ

­ S  d ng đ c máy hàn đi n h  quang.ử ụ ượ ệ ồ
­ Hàn n i đ c c t thép trong xây d ng.ố ượ ố ự
­ Tính toán đ c kh i l ng v t li u nhân công trong công vi c hàn hượ ố ượ ậ ệ ệ ồ 
quang.

  * Thái đ :ộ
     ­    Rèn luy n tính c n th n, t  m  chính xác, g n gàng ,ti t ki m trongệ ẩ ậ ỷ ỷ ọ ế ệ  
quá trình làm vi c.ệ

III. NÔI DUNG CUA MÔ ĐUṆ ̉  :
   1. N i dung t ng quát và phân ph i th i gian:ộ ổ ố ờ

Tên các bài trong mô đun Th i gianờ



Số 
TT

T ngổ  
số

Lý 
thuy tế

Th cự  
hành

Ki mể  
tra*

1 V n hành máy hàn đi n h  quang ậ ệ ồ
tay (Máy hàn ASTRO 250DC).

10 2 8

2 Gây h  quang và di chuy n que hàn.ồ ể 12 2 10
3 Kh i đ u n i m i và k t thúc m i ở ầ ố ố ế ố

hàn.
11 1 10

4 Hàn n i c t thép ch ng mí.ố ố ồ 11 1 8 2
5 Hàn n i c t thép có thanh  p.ố ố ố 9 1 8
6 Hàn n i c t thép có t m lót hình ố ố ấ

máng.
9 1 8

7 C t thép Các­Bon b ng que hàn ắ ằ
đi n h  quang tay.ệ ồ

10 2 8

8 Ki m tra ch t l ng m i hàn b ng ể ấ ượ ố ằ
ph ng pháp không phá h ng.ươ ỏ

3 3

9 Tính v t li u, nhân công trong quá ậ ệ
trình hàn.

10 2 6 2

C ngộ 85 15 66 4
       * Ghi chú:  Th i gian ki m tra đ c tích h p gi a lý thuy t v i th cờ ể ượ ợ ữ ế ớ ự  
hành đ c tính vào gi  th c hànhượ ờ ự

   2. N i dung chi ti t:ộ ế

Bài 1: V n hành máy hàn đi n h  quang tay ậ ệ ồ (Máy hàn ASTRO 250DC)
Th i gian: 10  giờ ờ

M c tiêu c a bài:ụ ủ
*Ki n th c:ế ứ

­ Mô t  đ c c u t o, nguyên lý làm vi c c a máy hàn ASTRO ả ượ ấ ạ ệ ủ
250DC.

­ Nêu đ c ph ng pháp đ u và đi u ch nh ngu n đi n vào  máy ượ ươ ấ ề ỉ ồ ệ
hàn. 
*K  năng: ỹ

­ V n hành và s  d ng đ c máy hàn ASTRO 250DC..ậ ử ụ ượ
­ Bi t cách b o qu n , x  lý s  c  máy hàn đi n. ế ả ả ử ự ố ệ

*Thái đ :ộ



­ Có ý th c t  ch c k  lu t, có tác phong công nghi p.ứ ổ ứ ỷ ậ ệ
­ Có tính c n th n, t  m , ch u khó.ẩ ậ ỷ ỷ ị
­ Tuân th  các quy đ nh an toàn lao đ ng v  đi n khi s  d ng máy ủ ị ộ ề ệ ử ụ

hàn.

1. C u t o máy hàn.ấ ạ
2. Nguyên lý làm vi c.ệ
3. Đi u ch nh dòng đi n.ề ỉ ệ
4. B o qu n và s  lý s  c  máy hàn. ả ả ử ự ố

Bài 2: Gây h  quang và di chuy n que hàn.           ồ ể  Th i gian: 12  ờ
giờ
M c tiêu c a bài:ụ ủ
* Ki n th cế ứ :

­ Gi i thích đ c các ph ng pháp gây h  quang và b n ch t c a ả ượ ươ ồ ả ấ ủ
hi n t ng này.ệ ượ

­ Phân bi t đ c s  khác bi t gi a các chuy n đ ng và các cách di ệ ượ ự ệ ữ ể ộ
chuy n que hàn.ể
* K  năng:ỹ  

­ Gây đ c h  quang và di chuy n que hàn đúng cách, đúng t c đ .ượ ồ ể ố ộ
* Thái đ :ộ

­ Có ý th c t  ch c k  lu t, có tác phong công nghi p.ứ ổ ứ ỷ ậ ệ
­ Có tính c n th n, t  m , ch u khó.ẩ ậ ỷ ỷ ị
­ Tuân th  các quy đ nh an toàn lao đ ng v  đi n khi s  d ng máy ủ ị ộ ề ệ ử ụ

hàn.
   

1. Ph ng pháp gây h  quang.ươ ồ
­ Ph ng pháp gây h  quang ma sát.ươ ồ
­ Ph ng pháp gây h  quang m  th ng.ươ ồ ổ ẳ

2. Tác d ng c a đi n, t  tr ng đ i v i h  quang hàn.ụ ủ ệ ừ ườ ố ớ ồ
3.  Di chuy n que hàn .ể

­ Các chuy n đ ng c  b n c a que hàn.ể ộ ơ ả ủ
­ Các cách đ a que hàn.ư

   4. An toàn lao đ ng:ộ



Bài 3: Kh i đ u n i m i và k t thúc m i hàn.        ở ầ ố ố ế ố  Th i gian:  11ờ  
giờ

M c tiêu c a bài:ụ ủ
* Ki n th c:ế ứ

­ Nêu đ c các hi n t ng t i v  trí kh i đ u, n i m i và k t thúc ượ ệ ượ ạ ị ở ầ ố ố ế
m i hàn.ố
* K  năng: ỹ

­ Gây đ c h  quang và di chuy n que hàn đúng cách, đúng t c đ .ượ ồ ể ố ộ
­ Th c hi n  đ c các ph ng pháp kh i đ u, n i m i và k t thúc ự ệ ượ ươ ở ầ ố ố ế

m i hàn.ố
* Thái đ :ộ

­ Có ý th c t  ch c k  lu t, có tác phong công nghi p.ứ ổ ứ ỷ ậ ệ
­ Có tính c n th n, t  m , ch u khó.ẩ ậ ỷ ỷ ị
­ Tuân th  các quy đ nh an toàn lao đ ng v  đi n khi s  d ng máy ủ ị ộ ề ệ ử ụ

hàn
 

1. Kh i đ u m i hàn.ở ầ ố
2. N i m i hàn.ố ố
3. K t thúc m i hàn.ế ố

   4. An toàn lao đ ng trong quá trình hàn.ộ
\

Bài 4: Hàn n i c t thép ch ng mí.                 ố ố ồ Th i gian:  11  giờ ờ
M c tiêu c a bài:ụ ủ
* Ki n th c:ế ứ

­ Trình bày đ c các yêu c u k  thu t m i hàn đính.ượ ầ ỹ ậ ố
­ Nêu đ c các hi n t ng t i v  trí kh i đ u, n i m i và k t thúc ượ ệ ượ ạ ị ở ầ ố ố ế

m i hàn.ố
* K  năng: ỹ

­ Hàn đ c m i hàn ch ng mí trên phôi thép đ m b o yêu c u k  ượ ố ồ ả ả ầ ỹ
thu t.ậ
* Thái đ :ộ

­ Có ý th c t  ch c k  lu t, có tác phong công nghi p.ứ ổ ứ ỷ ậ ệ
­ Có tính c n th n, t  m , ch u khó.ẩ ậ ỷ ỷ ị



­ Tuân th  các quy đ nh an toàn lao đ ng v  đi n khi s  d ng máy ủ ị ộ ề ệ ử ụ
hàn
   
1. Hàn n i c t thép ch ng mí.ố ố ồ

­ Đ c đi m.ặ ể
­ K  thu t hàn.ỹ ậ

2. An toàn lao đ ng trong quá trình hàn.ộ

Bài 5: Hàn n i c t thép có thanh  p.                     ố ố ố  Th i gian:  9  ờ
giờ
M c tiêu c a bài:ụ ủ
*Ki n th c:ế ứ

­ Trình bày đ c các yêu c u k  thu t m i hàn đính.ượ ầ ỹ ậ ố
­ Nêu đ c các hi n t ng t i v  trí kh i đ u, n i m i và k t thúc ượ ệ ượ ạ ị ở ầ ố ố ế

m i hàn.ố
* K  năng: ỹ

­ Hàn đ c m i hàn có thanh  p trên phôi thép đ m b o yêu c u k  ượ ố ố ả ả ầ ỹ
thu t.ậ
* Thái đ :ộ

­ Có ý th c t  ch c k  lu t, có tác phong công nghi p.ứ ổ ứ ỷ ậ ệ
­ Có tính c n th n, t  m , ch u khó.ẩ ậ ỷ ỷ ị
­ Tuân th  các quy đ nh an toàn lao đ ng v  đi n khi s  d ng máy ủ ị ộ ề ệ ử ụ

hàn
   
1. Hàn n i c t thép có thanh  p.ố ố ố

­ Đ c đi m.ặ ể
­ K  thu t hàn.ỹ ậ

2. An toàn lao đ ng trong quá trình hàn.ộ

Bài 6: Hàn n i c t thép có t m lót hình máng.           ố ố ấ  Th i gian: 9 ờ  
giờ
M c tiêu c a bài:ụ ủ
* Ki n th c:ế ứ



­ Trình bày đ c các yêu c u k  thu t  hàn n i c t thép có t m lót ượ ầ ỹ ậ ố ồ ấ
hình máng.

­ Nêu đ c các hi n t ng t i v  trí kh i đ u, n i m i và k t thúc ượ ệ ượ ạ ị ở ầ ố ố ế
m i hàn.ố

­ V n d ng ki n th c đã h c   bài tr c đ  th c hi n đ ng hàn.ậ ụ ế ứ ọ ở ướ ể ự ệ ườ
* K  năng: ỹ

­ Hàn đ c m i hàn có t m lót hình máng trên phôi thép đ m b o ượ ố ấ ả ả
yêu c u k  thu t.ầ ỹ ậ
* Thái đ :ộ

­ Có ý th c t  ch c k  lu t, có tác phong công nghi p.ứ ổ ứ ỷ ậ ệ
­ Có tính c n th n, t  m , ch u khó.ẩ ậ ỷ ỷ ị
­ Tuân th  các quy đ nh an toàn lao đ ng v  đi n khi s  d ng máy ủ ị ộ ề ệ ử ụ

hàn.
   
1. Hàn n i c t thép có t m lót hình máng:ố ố ấ

­ Đ c đi m.ặ ể
­ K  thu t hàn.ỹ ậ

2. An toàn lao đ ng trong khi th c hi n công vi c:ộ ự ệ ệ

Bài 7: C t thép Các­Bon b ng que hàn đi n h  quang tay. ắ ằ ệ ồ  Th i gian:ờ  
10 giờ
M c tiêu c a bài:ụ ủ
* Ki n th c:ế ứ

­ Nêu đ c nguyên lý c t thép Các­ bon b ng que hàn có thu c b c.ượ ắ ằ ố ọ
­ Trình bày đ c các yêu c u k  thu t c t thép Các­ bon b ng que ượ ầ ỹ ậ ắ ằ

hàn có thu c b c.ố ọ
* K  năng: ỹ

­ Th c hi n đ c đ ng c t th ng, đ ng c t cong trên phôi thép ự ệ ượ ườ ắ ẳ ườ ắ
đ m b o yêu c u k  thu t.ả ả ầ ỹ ậ
Thái đ :ộ

­ Có ý th c t  ch c k  lu t, có tác phong công nghi p.ứ ổ ứ ỷ ậ ệ
­ Có tính c n th n, t  m , ch u khó.ẩ ậ ỷ ỷ ị
­ Tuân th  các quy đ nh an toàn lao đ ng v  đi n khi s  d ng c t.ủ ị ộ ề ệ ử ụ ắ

   



1. Nguyên lý.
2. K  thu t c t.ỹ ậ ắ

­ C t theo đ ng th ng.ắ ườ ẳ
­ C t theo đ ng cong.ắ ườ

  3. An toàn lao đ ng trong khi th c hi n công vi c:ộ ự ệ ệ

Bài 8: Ki m tra ch t l ng m i hàn b ng ph ng pháp không pháể ấ ượ ố ằ ươ  
h ng.ỏ

 Th i gian: 3  giờ ờ
M c tiêu c a bài:ụ ủ
* Ki n th c:ế ứ

­ Trình bày đ c các ch  tiêu đánh giá ch t l ng m i hàn.ượ ỉ ấ ượ ố
­ Nêu đ c đ c ph ng pháp ki m tra m i hàn.ượ ượ ươ ể ố
­ Phân tích đ c các nguyên nhân d n đ n m i hàn không đ m b o ượ ẫ ế ố ả ả

yêu c u.ầ
* K  năng: ỹ

­ Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m i hàn.ể ượ ấ ượ ố
* Thái đ :ộ

­ Có ý th c t  ch c k  lu t, tinh th n trách nhi m trong công vi c.ứ ổ ứ ỷ ậ ầ ệ ệ
­ Có tính c n th n, t  m .ẩ ậ ỷ ỷ

                  
1. Các ch  tiêu đánh giá ch t l ng m i hàn.ỉ ấ ượ ố
2. Các ph ng pháp ki m tra.ươ ể

­ Ki m tra b ng ph ng pháp phá h ng.ể ằ ươ ỏ
­ Ki m tra b ng ph ng pháp không phá h ng.ể ằ ươ ỏ

  3. An toàn lao đ ng trong khi th c hi n công vi c:ộ ự ệ ệ

Bài 9: Tính v t li u nhân công trong quá trình hàn.       ậ ệ  Th i gian: ờ
10 giờ
M c tiêu c a bài:ụ ủ
* Ki n th c:ế ứ

­ Trình bày đ c n i dung đ nh m c v t li u, nhân công trong công ượ ộ ị ứ ậ ệ
vi c hàn.ệ
* K  năng:ỹ



­ Đ c đ c b n v  thi t k .ọ ượ ả ẽ ế ế
­ T ng h p đ c kh i l ng, công vi c có cùng đ nh m c d  toán.ổ ợ ượ ố ượ ệ ị ứ ự
­ L p đ c b ng tính kh i l ng các công vi c, b ng t ng h p ậ ượ ả ố ượ ệ ả ổ ợ

nhân công.
­ K  năng tính toánỹ

* Thái đ :ộ
­ Kiên trì, c n th n, t  m  trong tính toán tránh nh m l n.ẩ ậ ỷ ỷ ầ ẫ

                
1. Đ c b n vọ ả ẽ
2. Gi i thi u đ nh m c d  toán công vi c hàn.ớ ệ ị ứ ự ệ

­ B ng tính kh i l ng.ả ố ượ
­ B ng tính hao h t do thi công.ả ụ
­ B ng phân tích v t li u, nhân côngả ậ ệ
­ B ng t ng h p nhân công.ả ổ ợ

3. Ví d  tính toán:ụ

IV. ĐIÊU KIÊN TH C HIÊN MÔ ĐUN:̀ ̣ Ự ̣
­ V t li u.ậ ệ

+ V  ghi chép, bút vi t, bút chì, th c, com paở ế ướ
+ Thép tròn các lo i ( Theo t ng mô đun)ạ ừ
+ T p b n v  mô hình ( C a c u ki n trên).ậ ả ẽ ủ ấ ệ
+ Phôi hàn thép (40 x 4).
+ Que hàn 3,2 mm.

­ D ng c  và trang thi t b :ụ ụ ế ị
+ Máy hàn. 
+ Máy mài ( C m tay, c  đ nh).ầ ố ị
+ Máy c t c t thép.ắ ố
+ Dây hàn, khí hàn.
+ Ti vi, đ u video.ầ
+ Búa các lo i.ạ
+ Vam các lo i.ạ
+ Th c các lo i.ướ ạ

­ H c li u.ọ ệ
+ B n v  phóng ph n nguyên lý ả ẽ ầ c u t o máy hàn.ấ ạ



+ M t s  mô hình h c c .ộ ố ọ ụ
+ Tài li u tham kh o: C m nang hàn, công ngh  hàn, k  thu t hàn.ệ ả ẩ ệ ỹ ậ

­ Ngu n l c khác:ồ ự
+ Ng i h c lườ ọ ý thuy t t i phòng h c, ế ạ ọ

      + Ng i h c đ c th c t p t i x ng, và đi th c t p đ  có đi u ườ ọ ượ ự ậ ạ ưở ự ậ ể ề
ki n ti p xúc th c t .ệ ế ự ế
V. PH NG PHAP VA NÔI DUNG ĐANH GIA:́ ̀ ́ ́ƯƠ ̣

­ Ph ng pháp đánh giá: Đánh giá thông qua k t qu  bài ki m tra vi t ươ ế ả ể ế
và th c hành  trong quá trình và k t thúc mô đun.ự ế
­ N i dung đánh giá:ộ

* Ki n th c: Đ c đánh giá b ng m t bài ki m tr lý thuy t đ t đ c cácế ứ ượ ằ ộ ể ế ạ ượ  
yêu c u sau.ầ

+ Trình bày ph ng pháp ki m tra, đánh ch t l ng m i hàn b ng ươ ể ấ ượ ố ằ
ph ng pháp không phá h ng.ươ ỏ

+Trình bày đ c các yêu c u k  thu t đ ng hàn n i c t thép có ượ ầ ỹ ậ ườ ố ố
t m lót hình máng .ấ

+ Nêu đ c các hi n t ng t i v  trí kh i đ u, n i m i và k t thúc ượ ệ ượ ạ ị ở ầ ố ố ế
m i hàn.ố

+ Tính đ c kh i l ng, nhân công, v t li u công vi c hàn.ượ ố ượ ậ ệ ệ
* K  năng: Đ c đánh giá b ng 1 bài th c hành th c hiên đ c các ỹ ượ ằ ự ự ượ
công vi c sau.ệ

+ Hàn n i c t thép ch ng mýố ố ồ
     * Thái đ : Đ c đánh giá trong quá trình h c t p l y k t qu  h c t p  ộ ượ ọ ậ ấ ế ả ọ ậ
đ  nh n xét, đánh giá v  s  ph n đ u, rèn luy n c a m i ng i h c.ể ậ ề ự ấ ấ ệ ủ ỗ ườ ọ

VI. H NG DÂN TH C HIÊN MÔ ĐUN:́ ̃ƯƠ Ự ̣
        1. Ph m vi áp d ng c a mô đun:ạ ụ ủ  ch ng trinh mô đun nay đ c s̀ ̀ươ ượ ử 
d ng đ  gi ng d y cho trình đ  Cao đ ng ngh  Ky thuât xây d ng.̃ụ ể ả ạ ộ ẳ ề ̣ ự
    2. H ng d n m t s  đi m chính v  ph ng pháp gi ng d y mô đun: ướ ẫ ộ ố ể ề ươ ả ạ
      ­ Ph n h c lý thuy t đ c h c t i phòng h c lý thy t c n có b n vầ ọ ế ượ ọ ạ ọ ế ầ ả ẽ 
phóng đ  minh hoể ạ
    ­ Ph n h c th c hành đ c t  ch c t i x ngầ ọ ự ượ ổ ứ ạ ưở
    ­ Ph ng pháp d y:ươ ạ
          + Ph n lý thuy t dùng ph ng pháp thuy t trình , tr c quanầ ế ươ ế ự



           + Ph n th c hành gi ng gi i, thao tác m u, h ng d n th c hànhầ ự ả ả ẫ ướ ẫ ự  
trong quá trình

+ Ph n h ng d n th ng xuyên; giáo viên bao quát đ  h ng d nầ ướ ẫ ưỡ ể ướ ẫ  
b  tr , u n n n các l i trong thao tácổ ợ ố ắ ỗ
    3. Tr ng tâm c a mô đun :ọ ủ  Hàn n i c t thép có t m lót hình máng, C tố ố ấ ắ  
thép các­ bon b ng que hàn h  quang tay, ằ ồ
    4. Tài li u c n tham kh o: ệ ầ ả
    ­ Tiêu chu n k  thu t thi công và nghi m thu k t c u bê tông và bê tôngẩ ỹ ậ ệ ế ấ  
c t thép  Nhà xu t  b n Xây d ng năm 2008.ố ấ ả ự
    ­ Tài li u h c t p theo mô đun ngh  S t hàn – Ch  biên Hoàng M c ­ ệ ọ ậ ề ắ ủ ộ
Nhà xu t b n Xây d ng năm 1998.ấ ả ự
    ­ Giáo trình c t thép biêt hàn ­ Nhà xu t b n  Xây d ng năm 2007. ố ấ ả ự
    ­ Giáo trình công ngh  hàn ­ Tác gi  Bùi Văn H nh ­ Nhà xu t b n giáo ệ ả ạ ấ ả
d c 2006.   ụ
     ­ Giáo trình công ngh  K  thu t hàn ­ Nhà xu t b n Xây d ng năm ệ ỹ ậ ấ ả ự
2005.


