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trong t ng giai đo n biên so n giáo trình đ  giáo trình hoàn thành theo đúngừ ạ ạ ể  
tiêu chí nhà tr ng đ  ra. ườ ề
Tôi cũng xin chân thành c m  n các thành viên trong h i đ ng nh n xét c aả ơ ộ ồ ậ ủ  
Phòng Đào T o ,Khoa C  Khí Ch  T o đã giúp đ  trong quá trình biên so n. ạ ơ ế ạ ỡ ạ
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Bài 1. TRÁT TR  TRÒNỤ
M c tiêu :ụ
 Nêu đ c các yêu c u k  thu t c a m t trát tr  tròn.ượ ầ ỹ ậ ủ ặ ụ
 Trình bày đ c trình t   và ph ng pháp trát.ượ ự ươ
 Nêu đ c các sai ph m th ng g p trong quá trình trát.ượ ạ ườ ặ
 Trát đ c tr  tròn đ t yêu c u k  thu t.ượ ụ ạ ầ ỹ ậ
 Ki m tra, đánh giá ch t l ng m t trát tr  tròn.ể ấ ượ ặ ụ
 C n cù, c n th n, t  m  trong h c t p. ầ ẩ ậ ỷ ỷ ọ ậ
 Có tinh th n trách nhi m trong quá trình làm vi c đ c l p, theo nhóm.ầ ệ ệ ộ ậ
 Th c hi n t t các quy đ nh v  an toàn lao đ ng.ự ệ ố ị ề ộ
N i dung chính :ộ
1. Yêu c u k  thu t c a v a trát tr  tròn:ầ ỹ ậ ủ ữ ụ
     L p v a trát đ t đ c các yêu c u kĩ thu t sau: ớ ữ ạ ượ ầ ậ

� V a trát ph i bám ch c vào b  m t các k t c u công trình.ử ả ắ ề ặ ế ấ
� Lo i v a và chi u d y l p v a trát ph i đúng yêu c u c a thi t k .ạ ữ ề ầ ớ ữ ả ầ ủ ế ế
� B  m t l p v a trát ph i ph ng, nh n.ề ặ ớ ữ ả ẳ ẵ
� M t tr  tròn đ u, đúng kích th c.ặ ụ ề ướ

2. Công tác chu n b  tr c khi trátẩ ị ướ  :
� Chu n b  v t li u : v aẩ ị ậ ệ ữ
� Chu n b  d ng c  g m nh ng d ng c  thông th ng nh  : th c t m ,ẩ ị ụ ụ ồ ữ ụ ụ ườ ư ướ ầ  

ni vô , qu  d i , bay , bàn xoa , bàn tà l t ả ọ ộ
� Ngoài các d ng c  thông th ng trên còn c n các d ng cụ ụ ườ ầ ụ ụ
 Th c vanh (hình 1.1) : Th c làm b ng g  , ch t d o , kích th cướ ướ ằ ỗ ấ ẽ ướ  

hình d ng ph  thu c vào ti t di n trạ ụ ộ ế ệ ụ
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         hình 1.1                                                             hình 2.2 
 Th c vanh chuyên dùng (hình 1.2) : Dùng đ  trát nh ng đo n c t cóướ ể ữ ạ ộ  

đo n vum thuôn. Tùy theo đ  cong vum thuôn c a c t mà ta gia côngạ ộ ủ ộ  
th c cho phù h p .ướ ợ

Th c làm b ng g  bào nh n ti t di n 30x30mm và có chi u dài b ng chi uướ ằ ỗ ẵ ế ệ ề ằ ề  
cao c a c t c n trát .ủ ộ ầ

� Chu n b  giàn giáo.ẩ ị
� V  sinh , t o  m b  m t trát .ệ ạ ẩ ề ặ
� Ki m tra th ng đ ng , ph ng m t , kích th c đ ng kính tr  .ể ẳ ứ ẳ ặ ướ ườ ụ

3. Trình t  và ph ng pháp trátự ươ  tr  tròn :ụ
+ Làm m c trátố :
 Đóng m t đinh   phía trên c a c t ngoài cùng sao cho đ u mũ đinh cáchộ ở ủ ộ ầ  

b  m t c t b ng chi u d y l p trát.ề ặ ộ ằ ề ầ ớ
 Dóng xu ng chân c t đ  đóng cái th  2.ố ộ ể ứ
 Căng dây gi a 2 đinh đã đóng, đ  xác đ nh đ  th ng đ ng c a c t.ữ ể ị ộ ẳ ứ ủ ộ
 Căng dây đ  xác đ nh th ng hàng c a dãy c tể ị ẳ ủ ộ
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 Đ i v i các c t đo n vum thuôn, th  dây d iố ớ ộ ạ ả ọ t   trên   xu ng   thôngừ ố  
qua hi u các bán kính đóng đinh đ  xác đ nh v  trí m t trát.ệ ể ị ị ặ

 Trát g  m c bao quanh c t nh  nh ng cái đai. Đ  trát các đ ng gờ ố ộ ư ữ ể ườ ờ 
m c ph i s  d ng th c vanh (hình 1.1). Đ i v i các c t có đo n vum thuôn,ố ả ử ụ ướ ố ớ ộ ạ  
ph i làm 2 lo i vanh n u c n chính xác ph i làm nhi u h n.ả ạ ế ầ ả ề ơ

 V i c t có ti t di n thay đ i làm m c c n chú ý đ n h ng c a giaoớ ộ ế ệ ổ ố ầ ế ướ ủ  
tuy n sao cho sau khi trát m t ngoài c t không b  vênh v n.ế ặ ộ ị ặ

 Khuôn vanh tròn móc vào các đinh đóng   ph n trên ho c các móc làmở ầ ặ  
s n trên c t. Kho ng cách gi a th c vanh và thân c t đ c trát b ng v aẵ ộ ả ữ ướ ộ ượ ằ ử  
th ch cao. Khi v a khô c ng dùng búa gõ nh  vào khuôn đ  g  khuôn ra. N uạ ữ ứ ẹ ể ỡ ế  
trên đ ng g  m c này còn có l  r ng thì ph i trát thêm vào r i xoa nh n.ườ ờ ố ỗ ỗ ả ồ ẵ

Đ ng g  m c cũng có th  đ c đúc s n b ng v a th ch cao nh  khuônườ ờ ố ể ượ ẵ ằ ữ ạ ờ  
vanh tròn đ t trên m t t m ván b ng ph ng sau đó c t g  m c thành 2 ph nặ ộ ấ ằ ẳ ắ ờ ố ầ  
đ  g n lên c t   các v  trí c n thi t.ể ắ ộ ở ị ầ ế

      Đ ng g  m cườ ờ ố  
trên các c t có ti tộ ế  
di n   bán   nguy tệ ệ  
cũng   đ c   làmượ  
t ng   t ,     đâyươ ự ở  
không   s   d ngử ụ  
khuôn hình tròn mà 
dùng   khuôn   bán 
nguy t.ệ

      Đ ng g  m cườ ờ ố  
cũng   có   th   làmể  
b ng   v a   th ng,ằ ữ ườ  
làm m c   đ nh trố ở ỉ ụ 
tr c dùng d i đ  làm m c   chân tr . S  l ng m c làm cho vành đai m cướ ọ ể ố ở ụ ố ượ ố ố  
t i thi u là 4 (hình 1.3).ố ể

                                                         
Đ  đ m b o cho vành đai m c đ c tròn khi lên v a n icác m c cùng caoể ả ả ố ượ ữ ố ố  

đ  v i nhau xong dùng th c vanh tì lên 3 m c ti p xúc đ u v i c nh congộ ớ ướ ố ế ề ớ ạ  
c a th c. Dùng bàn xoa l n cong đ u theo đai m c đ  xoa đai m c choủ ướ ượ ề ố ể ố  
nh n.ẵ
+ Trát l p v a lót :ớ ữ

Trong ph m vi c a m t ô trát có các v  trí lõm sâu, ph i lên v a vào các v  tríạ ủ ộ ị ả ữ ị  
đó tr c cho tr  t ng đ i ph ng m i lên v a trát cho ô đó.ướ ụ ươ ố ẳ ớ ữ

    Tr c khi lên v a ph i t o đ   m cho tr  c n trát. Chú ý t o  m cho m iướ ữ ả ạ ộ ẩ ụ ầ ạ ẩ ọ  
ch  t ng đ i đ u nhau.ỗ ươ ố ề
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    Dùng bay ho c bàn xoa đ a v a l n theo đ ng cong c a tr . V a đ cặ ư ữ ượ ườ ủ ụ ữ ượ  
lên theo t ng v t liên ti p nhau kín h t m t trát trong ph m vi c a d i m c.ừ ệ ế ế ặ ạ ủ ả ố  
Khi trát ph i mi t m nh tay đ  v a bám ch c vào tr  . L p v a lót cũng c nả ế ạ ể ữ ắ ụ ớ ữ ầ  
trát cho t ng đ i ph ng đ  l p v a sau đ c khô đ u.ươ ố ẳ ể ớ ữ ượ ề

+ Trát l p v a m t :ớ ữ ặ

   Thông th ng khi l p v a lót đã se m t (đ i v i v a tam h p và v a vôi) thìườ ớ ữ ặ ố ớ ữ ợ ữ  
trát l p v a m t. Th ng dùng bàn xoa đ  lên v a đôi lúc k t h p v i bay đớ ữ ặ ườ ể ữ ế ợ ớ ể 
b  sung v a vào nh ng ch  h p, ch  còn thi u c n l ng v a ít. Vì là l pổ ữ ữ ỗ ẹ ỗ ế ầ ượ ữ ớ  
ngoài cùng nên khi lên v a n u th y xu t hi n s n, đ t, h p ch t h u c ...ữ ế ấ ấ ệ ạ ấ ợ ấ ữ ơ  
ph i l y ra n u không khi cán ph ng, xoa nh n s  b  v p th c hay bàn xoa,ả ấ ế ẳ ẵ ẽ ị ấ ướ  
khi quét vôi s  có v t loang l  r t x u.ẽ ế ổ ấ ấ

  Dùng bay ho c bàn xoa đ a v a l n theo đ ng cong c a tr . ặ ư ữ ượ ườ ủ ụ
+ Cán t o m t cong tr  :ạ ặ ụ

Khi cán th c tì lên đai m c trên và d i nh ng thu c ph i đ m b o luônướ ố ướ ư ớ ả ả ả  
th ng đ ng, n u th c b  nghiêng thì khi cán xong m t tr  s  không tròn. Cánẳ ứ ế ướ ị ặ ụ ẽ  
xong dùng th c vanh tròn đ a d c và vuông góc v i tr  đ  ki m tra l i đướ ư ọ ớ ụ ể ể ạ ộ 
tròn đ u. N u đ t yêu c u thì xoa nh n.ề ế ạ ầ ẵ

    + Xoa nh n b  m t trát :ẵ ề ặ  Khi xoa k t h p xoa th ng đ ng và đ a bàn xoaế ợ ẳ ứ ư  
l n đ u theo chi u cong c a tr  đ n khi m t tr  nh n đ u là đ c.ượ ề ề ủ ụ ế ặ ụ ẵ ề ượ
4. Nh ng sai ph m th ng g p :ữ ạ ườ ặ
 Các đai m c không tròn đ u , không th ng .ố ề ẳ
 L p trát lót dày quá .ớ
 L p v a trát không tròn đ u .ớ ữ ề
 Th c cán không sát m t m c .ướ ặ ố
  Trên b  m t xu t hi n nh ng ch  b  s i n    gi a có đ m tr ng hay vàng.ề ặ ấ ệ ữ ỗ ị ủ ổ ở ữ ố ắ  
Nguyên nhân do trong v a còn nh ng h t vôi s ng, nh ng h t này qua th iữ ữ ạ ố ữ ạ ờ  
gian s  hút  m và tăng th  tích lên làm n  l p v a ph  bên ngoài. Đ  tránhẽ ẩ ể ổ ớ ữ ủ ể  
hi n t ng nà  ph i dùng sàng có m t 0,5 x 0,5mm đ  l c vôi tr c khi tr nệ ượ ỵ ả ắ ể ọ ướ ộ  
v a. Vôi ph i tôi t i thi u v i th i gian 1,5 tháng trong đi u ki n có đ  n c.ữ ả ố ể ớ ờ ề ệ ủ ướ
   L p v a trát b  r n n t: là do l p v a trát quá d y không trát theo t ng l p.ớ ữ ị ạ ứ ớ ử ầ ừ ớ  
Do trát trong đi u ki n th i ti t nóng, khô hanh mà n n trát không đ c làmề ệ ờ ế ề ượ  

m kĩ. Đ  kh c ph c ph i chia ra thành nhi u l p đ  trát, n n trát ph i  m kĩẩ ể ắ ụ ả ề ớ ể ề ả ẩ  
đ c bi t trong đi u ki n th i ti t khô hanh. Khi trát v i lo i v a có nhi uặ ệ ề ệ ờ ế ớ ạ ữ ề  
ch t k t dính hay v a b  nhão quá cũng gây ra tình tr ng n t r n.ấ ế ữ ị ạ ứ ạ
  L p v a trát b  bong b p, tróc l : Hi n t ng này xu t hi n   b t kì lo iớ ữ ị ộ ở ệ ượ ấ ệ ở ấ ạ  
v a nào mà không ph  thu c vào thành ph n c a v a. S  dĩ có hi n t ngữ ụ ộ ầ ủ ữ ở ệ ượ  
này là vì v a đ c trát trên b  m t đã quá khô, b  m t c n trát không làm vữ ượ ề ặ ề ặ ầ ệ 
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sinh s ch s  đ c bi t là rêu m c, d u m , bám trên b  m t. Đ  kh c ph cạ ẽ ặ ệ ố ầ ỡ ề ặ ể ắ ụ  
ph i làm v  sinh th t s ch, t i  m lên b  m t c n trát. Trát   nh ng n iả ệ ậ ạ ướ ẩ ề ặ ầ ở ữ ơ  
luôn luôn  m cũng gây ra tróc l .ẩ ở
  Trên b  m t xu t hi n các ch t b n nh  than, mùn, đ t... là do vôi, cát l nề ặ ấ ệ ấ ẩ ư ấ ẫ  
các t p ch t, c n l c kĩ tr c khi s  d ng nh  cát ph i sàng, vôi ph i l cạ ấ ầ ọ ướ ử ụ ư ả ả ọ  
thành s a vôiữ .
5. An toàn lao đ ng:ộ
a) Công tác chu n b  m t trátẩ ị ặ

  Các d ng c  ph i đ c chu n b  ch c ch n.ụ ụ ả ượ ẩ ị ắ ắ

   Khi đ c đ o làm ph ng m t trát ph i c m d ng c  nh  đ c, búa m t cáchụ ẽ ẳ ặ ả ầ ụ ụ ư ụ ộ  
ch c ch n. Chú ý h ng c a m nh v n b n ra không làm  nh h ng đ nắ ắ ướ ủ ả ụ ắ ả ưở ế  
ho t đ ng c a cá nhân và các ho t đ ng khác c a đ ng đ i.ạ ộ ủ ạ ộ ủ ồ ộ

b) Công tác v n chuy n v t li u lên sàn công tácậ ể ậ ệ
Đ i v i v n chuy n b ng th  công: th ng dùng dây đ  bu c vào xô,ố ớ ậ ể ằ ủ ườ ể ộ  

thùng đ  kéo lên sàn công tác. Dây kéo d  b  đ t do đ  b n kém. Các móc n iể ễ ị ứ ộ ề ố  
bu c d  b  tu t do v y ph i th ng xuyên ki m tra l i đ  b n c a dây, độ ễ ị ộ ậ ả ườ ể ạ ộ ề ủ ộ 
v ng ch c c a các m i n i bu c tru c khi kéo v n chuy n. Tuy t đ i khôngữ ắ ủ ố ố ộ ớ ậ ể ệ ố  
đu c qua  l i   trong ph m vi  nh h ng c a xô   thùng  trong quá   trình v nợ ạ ạ ả ưở ủ ậ  
chuy n.ể
     V n chuy n b ng máy: Ph i n m đ c n i quy an toàn s  d ng thi t bậ ể ằ ả ắ ượ ộ ử ụ ế ị 
đi n, ng i th  ph i bi t đ c ph ng pháp v n hành. Không s  d ng máyệ ườ ợ ả ế ượ ươ ậ ử ụ  
đ  đ a ng i lên xu ng.ể ư ườ ố
c) An toàn trong quá trình làm vi cệ

 Ng i th  ph i làm đúng thao tác. Khi s  d ng các d ng c  c m tayườ ợ ả ử ụ ụ ụ ầ  
nh  dao, th c, bay, bàn xoa ph i c m ch c không đ  tr t r i...ư ướ ả ầ ắ ể ượ ơ

 Không đ c v i đ  thao tác d  b  h t h ng gây tai n n.ượ ớ ể ễ ị ụ ẫ ạ
          Không đ c đ ng trên b u c a s , thành lan can, ôvăng, g  c a... đượ ứ ậ ử ổ ờ ử ể 
trát

 Ph i có đ  các trang thi t b  phòng h  lao đ ng phù h p v i lo i côngả ủ ế ị ộ ộ ợ ớ ạ  
vi c và ăn m c ph i g n gàng đ  d  dàng thao tác.ệ ặ ả ọ ể ễ

 Trong quá trình lao đ ng ng i th  không đ c s  d ng các ch t kíchộ ườ ợ ượ ử ụ ấ  
thích nh  r u, bia...ư ượ

 C m không đ c đi dép không có quai h u lên giáo đ  thao tác.ấ ượ ậ ể
 Nh ng ng i không đ  s c kh e không đ c lên trên giáo đ  làm côngữ ườ ủ ứ ỏ ượ ể  

tác trát.
 Không đu c ch y nh y đùa ngh ch trên sàn công tác.ợ ạ ả ị
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Bài 2.  TRÁT G  CONGỜ
M c tiêu :ụ
 Nêu đ c yêu c u k  thu t c a trát g  cong.ượ ầ ỹ ậ ủ ờ
 Trình bày đ c trình t  và ph ng pháp trát g  cong.ượ ự ươ ờ
 Nêu đ c các sai ph m, nguyên nhân, bi n pháp kh c ph c.ượ ạ ệ ắ ụ
 Trát đ c g  cong  đ t các yêu c u k  thu t.ượ ờ ạ ầ ỹ ậ
 Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t trát.ể ượ ấ ượ ặ
 C n cù, c n th n, t  m  trong h c t p. ầ ẩ ậ ỷ ỷ ọ ậ
 Có tinh th n trách nhi m trong quá trình làm vi c đ c l p, theo nhóm.ầ ệ ệ ộ ậ
 Th c hi n t t các quy đ nh v  an toàn lao đ ng.ự ệ ố ị ề ộ
N i dung chính :ộ
1.Yêu c u k  thu t c a v a trát g  cong :ầ ỹ ậ ủ ữ ờ
     L p v a trát đ t đ c các yêu c u kĩ thu t sau: ớ ữ ạ ượ ầ ậ
 V a trát đúng lo i, đúng mác theo yêu c u thi t k .ữ ạ ầ ế ế
 Đúng  hình dáng, kích th c c a g .ướ ủ ờ
 Đúng đ  cong theo yêu c u.  ộ ầ
 B  m t l p v a trát ph i ph ng, nh n.ề ặ ớ ữ ả ẳ ẵ
2. Công tác chu n b  tr c khi trátẩ ị ướ  :

� Chu n b  v t li u : v aẩ ị ậ ệ ữ
� Chu n b  d ng c  g m nh ng d ng c  thông th ng nh  : th c t m ,ẩ ị ụ ụ ồ ữ ụ ụ ườ ư ướ ầ  

ni vô , qu  d i , bay , bàn xoa , bàn tà l t .ả ọ ộ
� Ngoài các d ng c  thông th ng trên còn c n các d ng cụ ụ ườ ầ ụ ụ

 Th c cong (hình 2.1) ,ướ  bàn xoa cong  (hình 2.2) : 

   
                         hình 2.1
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hình 2.2
� Chu n b  giàn giáo.ẩ ị
� V  sinh , t o  m b  m t trát .ệ ạ ẩ ề ặ
� Ki m tra g  tr c khi trátể ờ ướ  :

+ Ki m tra kích th c g .ể ướ ờ
+ Ki m tra đ  cong c a g .ể ộ ủ ờ

3. Trình t  và ph ng pháp trátự ươ  g  congờ  :
+ Làm m c trátố :

           Căn c  vào thi t k , đ  l i lõm c a g  đ  t  đó xác đ nh kích th c,ứ ế ế ộ ồ ủ ờ ể ừ ị ướ  
hình dáng làm m c trát g .ố ờ
            M c đ c làm   hai đ u g , n u g  có bán kính cong l n ph i làmố ượ ở ầ ờ ế ờ ớ ả  
thêm m c trung gian phù h p v i chi u dài th c.ố ợ ớ ề ướ

      M c ph i đ m b o đúng hình dáng, kích th c .ố ả ả ả ướ
     + Trát l p v a lót :ớ ữ
    Dùng bay lên v a l p lót cho toàn b  b  m t g  trong ph m vi gi a 2 d iữ ớ ộ ề ặ ờ ạ ữ ả  
m c.ố

+ Trát thành gờ: S  d ng hai th c cong  p hai bên thành g  đ i v i gử ụ ướ ố ờ ố ớ ờ 
đ ng nghiêng, trên m t và d i m t g  đ i v i g  ngang.ứ ặ ướ ặ ờ ố ớ ờ

Đi u ch nh cho c nh th c ăn ph ng v i m c   thành g , r i gông l iề ỉ ạ ướ ẳ ớ ố ở ờ ồ ạ  
b ng gông s t  6÷  8, sau đó lên v a l p m t, v a l p m t ph ng v i c nhằ ắ ɸ ɸ ữ ớ ặ ữ ớ ặ ẳ ớ ạ  
th c  ướ
     Xoa: Dùng bàn xoa xoa d c theo th c đ  v a dàn đ u và ph ng theo m tọ ướ ể ử ề ẳ ặ  
th c.ướ

+ Tháo th c: Tr c tiên b  gông s t m t tay gi  th c d i sau đó bướ ướ ỏ ắ ộ ữ ướ ướ ỏ 
h t gông và tháo th c d i, tháo th c trên.ế ướ ướ ướ

+ Trát m t d i gặ ướ ờ: Đ t th c vào thành g  đi u ch nh cho c nh th cặ ướ ờ ề ỉ ạ ướ  
ph ng v i m t m c   m t d i g . Gi  th c c  đ nh b ng tay ho c gôngẳ ớ ặ ố ở ặ ướ ờ ữ ướ ố ị ằ ặ  
s t .ắ

Tháo th c đ t vào c nh g , cán th c t  c nh g  vào phía trong đ  v aướ ặ ạ ờ ướ ừ ạ ờ ể ữ  
ph ng v i m t m c.ẳ ớ ặ ố

+ Trát m t gặ ờ: Đ t th c vào thành g , đi u ch nh th c ăn ph ng v iặ ướ ờ ề ỉ ướ ẳ ớ  
m c m t g , gi  th c c  đ nh trát v a.ố ặ ờ ữ ướ ố ị ữ

+ Trát   đ u   gầ ờ:   Dùng   bay   nh   và   th c   ng n   đ   trát   đ u   g .ỏ ướ ắ ể ầ ờ
Trát đ u g  t ng t  trát c nh góc nh ng làm v  trí nh .ầ ờ ươ ự ạ ư ị ỏ

+ Xoa nh nẵ : Sau khi trát, k t h p v i th c v i bàn xoa xoa nh n choế ợ ớ ướ ớ ẵ  
g . Đ t th c vào thành g  đ  xoa nh n m t g , đ t th c vào m t g  xoaờ ặ ướ ờ ể ẵ ặ ờ ặ ướ ặ ờ  
nh n cho thành g , đ t th c vào thành g  xoa nh n cho m t d i g .ẵ ờ ặ ướ ờ ẵ ặ ướ ờ

Chú ý:

Trong quá trình trát g  có th  xoa nh n ngay cho g  tùy theo m c đ  khô,  tờ ể ẵ ờ ứ ộ ướ  
c a v a trát g .ủ ữ ờ

 Đ t th c đ  xoa nh n, th c đ t ph ng v i m t m c.ặ ướ ể ẵ ướ ặ ẳ ớ ặ ố
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 Xoa d c theo chi u dài c a g , khi xoa đ n đ u g  thì ph i xoa t  đ uọ ề ủ ờ ế ầ ờ ả ừ ầ  
g  vào trong.ờ
4. Nh ng sai ph m th ng g p :ữ ạ ườ ặ
      M c không cùng n m trên đ ng cong .ố ằ ườ
      L p lót trát không kín đ u .ớ ề
      M t trát thành g  không th ng đ ng .ặ ờ ẳ ứ
      M t trát d  g  cong không đ u .ặ ạ ờ ề
      Đ  cong m t g  không đ u .ộ ặ ờ ề
      Đ u g  trát không t o thành góc . ầ ờ ạ
  Trên b  m t xu t hi n nh ng ch  b  s i n    gi a có đ m tr ng hay vàng.ề ặ ấ ệ ữ ỗ ị ủ ổ ở ữ ố ắ  
Nguyên nhân do trong v a còn nh ng h t vôi s ng, nh ng h t này qua th iữ ữ ạ ố ữ ạ ờ  
gian s  hút  m và tăng th  tích lên làm n  l p v a ph  bên ngoài. Đ  tránhẽ ẩ ể ổ ớ ữ ủ ể  
hi n t ng nà  ph i dùng sàng có m t 0,5 x 0,5mm đ  l c vôi tr c khi tr nệ ượ ỵ ả ắ ể ọ ướ ộ  
v a. Vôi ph i tôi t i thi u v i th i gian 1,5 tháng trong đi u ki n có đ  n c.ữ ả ố ể ớ ờ ề ệ ủ ướ
   L p v a trát b  r n n t: là do l p v a trát quá d y không trát theo t ng l p.ớ ữ ị ạ ứ ớ ử ầ ừ ớ  
Do trát trong đi u ki n th i ti t nóng, khô hanh mà n n trát không đ c làmề ệ ờ ế ề ượ  

m kĩ. Đ  kh c ph c ph i chia ra thành nhi u l p đ  trát, n n trát ph i  m kĩẩ ể ắ ụ ả ề ớ ể ề ả ẩ  
đ c bi t trong đi u ki n th i ti t khô hanh. Khi trát v i lo i v a có nhi uặ ệ ề ệ ờ ế ớ ạ ữ ề  
ch t k t dính hay v a b  nhão quá cũng gây ra tình tr ng n t r n.ấ ế ữ ị ạ ứ ạ
  L p v a trát b  bong b p, tróc l : Hi n t ng này xu t hi n   b t kì lo iớ ữ ị ộ ở ệ ượ ấ ệ ở ấ ạ  
v a nào mà không ph  thu c vào thành ph n c a v a. S  dĩ có hi n t ngữ ụ ộ ầ ủ ữ ở ệ ượ  
này là vì v a đ c trát trên b  m t đã quá khô, b  m t c n trát không làm vữ ượ ề ặ ề ặ ầ ệ 
sinh s ch s  đ c bi t là rêu m c, d u m , bám trên b  m t. Đ  kh c ph cạ ẽ ặ ệ ố ầ ỡ ề ặ ể ắ ụ  
ph i làm v  sinh th t s ch, t i  m lên b  m t c n trát. Trát   nh ng n iả ệ ậ ạ ướ ẩ ề ặ ầ ở ữ ơ  
luôn luôn  m cũng gây ra tróc l .ẩ ở
  Trên b  m t xu t hi n các ch t b n nh  than, mùn, đ t... là do vôi, cát l nề ặ ấ ệ ấ ẩ ư ấ ẫ  
các t p ch t, c n l c kĩ tr c khi s  d ng nh  cát ph i sàng, vôi ph i l cạ ấ ầ ọ ướ ử ụ ư ả ả ọ  
thành s a vôiữ .
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Bài 3. TRÁT VÒM CONG NHI U CHI UỀ Ề
M c tiêu :ụ
 Nêu đ c yêu c u k  thu t c a trát vòm  cong nhi u chi u.ượ ầ ỹ ậ ủ ề ề
 Trình bày đ c trình t  và ph ng pháp trát. ượ ự ươ
 Trát đ c g  cong  đ t các yêu c u k  thu t.ượ ờ ạ ầ ỹ ậ
 Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t trát.ể ượ ấ ượ ặ
 C n cù, c n th n, t  m  trong h c t p. ầ ẩ ậ ỷ ỷ ọ ậ
 Có tính sáng t o trong quá trình th c hi n công vi c.ạ ự ệ ệ
 Ch p hành t t các quy đ nh v  an toàn lao đ ng.ấ ố ị ề ộ
N i dung chính :ộ
1.Yêu c u k  thu t c a trát vòm cong nhi u chi u :ầ ỹ ậ ủ ề ề
     L p v a trát đ t đ c các yêu c u kĩ thu t sau: ớ ữ ạ ượ ầ ậ
 V a trát đúng lo i, đúng mác theo yêu c u thi t k .ữ ạ ầ ế ế
 V a trát đ  b  d y và bám ch c.ữ ủ ề ầ ắ
 M t trát theo các chi u cong đ u.  ặ ề ề
2. Công tác chu n b  tr c khi trátẩ ị ướ  :

� Chu n b  v t li u : v aẩ ị ậ ệ ữ
� Chu n b  d ng c  g m nh ng d ng c  thông th ng nh  : th c t m ,ẩ ị ụ ụ ồ ữ ụ ụ ườ ư ướ ầ  

ni vô , qu  d i , bay , bàn xoa , bàn tà l t .ả ọ ộ
  Chu n b  giàn giáo.ẩ ị

� Ki m tra đ  cong c a vòm. ể ộ ủ
� V  sinh , t o  m b  m t trát .ệ ạ ẩ ề ặ

3. Trình t  và ph ng pháp trátự ươ  vòm cong nhi u chi u :ề ề
+ Làm m c trátố :

           Căn c  vào thi t k , đ  l i lõm c a vòm đ  t  đó xác đ nh kích th c,ứ ế ế ộ ồ ủ ể ừ ị ướ  
hình dáng làm m c trát vòm.ố
           M c đ c làm   hai đ u vòm, n u vòm có bán kính cong l n ph i làmố ượ ở ầ ế ớ ả  
thêm m c trung gian phù h p v i chi u dài th c.ố ợ ớ ề ướ

      M c ph i đ m b o đúng hình dáng, kích th c .ố ả ả ả ướ
     + Trát l p v a lót :ớ ữ
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    Dùng bay lên v a l p lót cho toàn b  b  m t vòm trong ph m vi gi a 2 d iữ ớ ộ ề ặ ạ ữ ả  
m c.ố

+ Trát l p v a m t ớ ữ ặ : S  d ng hai th c cong  p hai bên thành vòm.ử ụ ướ ố
Đi u ch nh cho c nh th c ăn ph ng v i m c   thành vòm , r i gông l iề ỉ ạ ướ ẳ ớ ố ở ồ ạ  

b ng gông s t  6 ÷  8, sau đó lên v a l p m t, v a l p m t ph ng v i c nhằ ắ ɸ ɸ ữ ớ ặ ữ ớ ặ ẳ ớ ạ  
th c  ướ
     Xoa nh nẵ : Sau khi trát, k t h p v i th c v i bàn xoa xoa nh n cho vòm.ế ợ ớ ướ ớ ẵ  
ph i gi  bàn xoa luôn ăn ph ng v i 2 c nh th c đ  m t ph ng, tránh tìnhả ữ ẳ ớ ạ ướ ể ặ ẳ  
tr ng m t trát b  l i ,lõm gi a.ạ ặ ị ồ ữ

   Đ t th c đ  xoa nh n, th c đ t ph ng v i m t m c.ặ ướ ể ẵ ướ ặ ẳ ớ ặ ố

   Xoa d c theo chi u dài vòm, khi xoa đ n đ u vòm thì ph i xoa t  đ u vòmọ ề ế ầ ả ừ ầ  
vào trong.
4. Nh ng sai ph m th ng g p :ữ ạ ườ ặ
      Xác đ nh sai tâm   đ nh vòm .ị ở ỉ
      Làm m c không đúng đ  cong theo yêu c u .ố ộ ầ
      L p v a trát lót không bám ch c .ớ ữ ắ
      L p v a t o thành m t cong không đ u .ớ ữ ạ ặ ề
      Th c cán không sát m t m c .ướ ặ ố
      M t trát không nh n .ặ ẵ
  Trên b  m t xu t hi n nh ng ch  b  s i n    gi a có đ m tr ng hay vàng.ề ặ ấ ệ ữ ỗ ị ủ ổ ở ữ ố ắ  
Nguyên nhân do trong v a còn nh ng h t vôi s ng, nh ng h t này qua th iữ ữ ạ ố ữ ạ ờ  
gian s  hút  m và tăng th  tích lên làm n  l p v a ph  bên ngoài. Đ  tránhẽ ẩ ể ổ ớ ữ ủ ể  
hi n t ng nà  ph i dùng sàng có m t 0,5 x 0,5mm đ  l c vôi tr c khi tr nệ ượ ỵ ả ắ ể ọ ướ ộ  
v a. Vôi ph i tôi t i thi u v i th i gian 1,5 tháng trong đi u ki n có đ  n c.ữ ả ố ể ớ ờ ề ệ ủ ướ
   L p v a trát b  r n n t: là do l p v a trát quá d y không trát theo t ng l p.ớ ữ ị ạ ứ ớ ử ầ ừ ớ  
Do trát trong đi u ki n th i ti t nóng, khô hanh mà n n trát không đ c làmề ệ ờ ế ề ượ  

m kĩ. Đ  kh c ph c ph i chia ra thành nhi u l p đ  trát, n n trát ph i  m kĩẩ ể ắ ụ ả ề ớ ể ề ả ẩ  
đ c bi t trong đi u ki n th i ti t khô hanh. Khi trát v i lo i v a có nhi uặ ệ ề ệ ờ ế ớ ạ ữ ề  
ch t k t dính hay v a b  nhão quá cũng gây ra tình tr ng n t r n.ấ ế ữ ị ạ ứ ạ
  L p v a trát b  bong b p, tróc l : Hi n t ng này xu t hi n   b t kì lo iớ ữ ị ộ ở ệ ượ ấ ệ ở ấ ạ  
v a nào mà không ph  thu c vào thành ph n c a v a. S  dĩ có hi n t ngữ ụ ộ ầ ủ ữ ở ệ ượ  
này là vì v a đ c trát trên b  m t đã quá khô, b  m t c n trát không làm vữ ượ ề ặ ề ặ ầ ệ 
sinh s ch s  đ c bi t là rêu m c, d u m , bám trên b  m t. Đ  kh c ph cạ ẽ ặ ệ ố ầ ỡ ề ặ ể ắ ụ  
ph i làm v  sinh th t s ch, t i  m lên b  m t c n trát. Trát   nh ng n iả ệ ậ ạ ướ ẩ ề ặ ầ ở ữ ơ  
luôn luôn  m cũng gây ra tróc l .ẩ ở
  Trên b  m t xu t hi n các ch t b n nh  than, mùn, đ t... là do vôi, cát l nề ặ ấ ệ ấ ẩ ư ấ ẫ  
các t p ch t, c n l c kĩ tr c khi s  d ng nh  cát ph i sàng, vôi ph i l cạ ấ ầ ọ ướ ử ụ ư ả ả ọ  
thành s a vôiữ .
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5. An toàn lao đ ng:ộ
a) Công tác chu n b  m t trátẩ ị ặ

  Các d ng c  ph i đ c chu n b  ch c ch n.ụ ụ ả ượ ẩ ị ắ ắ

   Khi đ c đ o làm ph ng m t trát ph i c m d ng c  nh  đ c, búa m t cáchụ ẽ ẳ ặ ả ầ ụ ụ ư ụ ộ  
ch c ch n. Chú ý h ng c a m nh v n b n ra không làm  nh h ng đ nắ ắ ướ ủ ả ụ ắ ả ưở ế  
ho t đ ng c a cá nhân và các ho t đ ng khác c a đ ng đ i.ạ ộ ủ ạ ộ ủ ồ ộ

b) Công tác v n chuy n v t li u lên sàn công tácậ ể ậ ệ
Đ i v i v n chuy n b ng th  công: th ng dùng dây đ  bu c vào xô,ố ớ ậ ể ằ ủ ườ ể ộ  

thùng đ  kéo lên sàn công tác. Dây kéo d  b  đ t do đ  b n kém. Các móc n iể ễ ị ứ ộ ề ố  
bu c d  b  tu t do v y ph i th ng xuyên ki m tra l i đ  b n c a dây, độ ễ ị ộ ậ ả ườ ể ạ ộ ề ủ ộ 
v ng ch c c a các m i n i bu c tru c khi kéo v n chuy n. Tuy t đ i khôngữ ắ ủ ố ố ộ ớ ậ ể ệ ố  
đu c qua  l i   trong ph m vi  nh h ng c a xô   thùng  trong quá   trình v nợ ạ ạ ả ưở ủ ậ  
chuy n.ể
     V n chuy n b ng máy: Ph i n m đ c n i quy an toàn s  d ng thi t bậ ể ằ ả ắ ượ ộ ử ụ ế ị 
đi n, ng i th  ph i bi t đ c ph ng pháp v n hành. Không s  d ng máyệ ườ ợ ả ế ượ ươ ậ ử ụ  
đ  đ a ng i lên xu ng.ể ư ườ ố
c) An toàn trong quá trình làm vi cệ

 Ng i th  ph i làm đúng thao tác. Khi s  d ng các d ng c  c m tayườ ợ ả ử ụ ụ ụ ầ  
nh  dao, th c, bay, bàn xoa ph i c m ch c không đ  tr t r i...ư ướ ả ầ ắ ể ượ ơ

 Không đ c v i đ  thao tác d  b  h t h ng gây tai n n.ượ ớ ể ễ ị ụ ẫ ạ
          Không đ c đ ng trên b u c a s , thành lan can, ôvăng, g  c a... đượ ứ ậ ử ổ ờ ử ể 
trát

 Ph i có đ  các trang thi t b  phòng h  lao đ ng phù h p v i lo i côngả ủ ế ị ộ ộ ợ ớ ạ  
vi c và ăn m c ph i g n gàng đ  d  dàng thao tác.ệ ặ ả ọ ể ễ

 Trong quá trình lao đ ng ng i th  không đ c s  d ng các ch t kíchộ ườ ợ ượ ử ụ ấ  
thích nh  r u, bia...ư ượ

 C m không đ c đi dép không có quai h u lên giáo đ  thao tác.ấ ượ ậ ể
 Nh ng ng i không đ  s c kh e không đ c lên trên giáo đ  làm côngữ ườ ủ ứ ỏ ượ ể  

tác trát.
 Không đu c ch y nh y đùa ngh ch trên sàn công tác.ợ ạ ả ị
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Bài 4. TRÁT PHÀO CONG
M c tiêu :ụ
 Nêu đ c yêu c u k  thu t c a trát phào cong.ượ ầ ỹ ậ ủ
 Trình bày đ c trình t   và ph ng pháp trát. ượ ự ươ
 Nêu đ c các sai ph m, nguyên nhân, bi n pháp kh c ph c.ượ ạ ệ ắ ụ
 Trát đ c phào  đ t các yêu c u k  thu t.ượ ạ ầ ỹ ậ
 Ki m tra, đánh giá đ c ch t l ng m t trát.ể ượ ấ ượ ặ
 C n cù, c n th n, t  m  trong h c t p. ầ ẩ ậ ỷ ỷ ọ ậ
 Có tinh th n trách nhi m trong quá trình làm vi c đ c l p, theo nhóm.ầ ệ ệ ộ ậ
 Th c hi n t t các quy đ nh v  an toàn lao đ ng.ự ệ ố ị ề ộ
N i dung chính :ộ
1. C u t o, tác d ng c a phàoấ ạ ụ ủ  :

+ C u t o :ấ ạ  Phào là lo i ch  có ti t di n l n đ c trát t i giao tuy n c a 2ạ ỉ ế ệ ớ ượ ạ ế ủ  
m t tu ng, tr n v i t ng, d m, c t... nh m chuy n hóa đi m nhìn gi a m tặ ờ ầ ớ ườ ầ ộ ằ ể ể ữ ặ  
ph ng này v i m t ph ng kia t o c m giác đ p d  ch u.ẳ ớ ặ ẳ ạ ả ẹ ễ ị

Phào có nhi u hình dáng khác nhau (hình 4.1).ề      
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a : b  r ng cánh phào ; b : bán kính lòng phào ; c: b  dày cánh phàoề ộ ề
  + Tác d ng :ụ
 Phào trát v i m c đích trang trí, nâng cao giá tr  th m mĩ . ớ ụ ị ẩ
2. Yêu c u k  thu t c a v a trát phào congầ ỹ ậ ủ ữ  :
    L p v a trát đ t đ c các yêu c u kĩ thu t sau: ớ ữ ạ ượ ầ ậ
  V a trát đúng lo i, đúng mác theo yêu c u thi t k .ữ ạ ầ ế ế
  Đúng v  trí, hình dáng, kích th c.ị ướ
  Đúng đ  cong c a phào.  ộ ủ
3. Công tác chu n b  tr c khi trátẩ ị ướ  :

� Chu n b  v t li u : v a trát ẩ ị ậ ệ ữ
� Chu n b  d ng c  g m nh ng d ng c  thông th ng nh  : th c t m ,ẩ ị ụ ụ ồ ữ ụ ụ ườ ư ướ ầ  

ni vô , qu  d i , bay , bàn xoa , bàn tà l t .ả ọ ộ
� Ngoài các d ng c  thông th ng trên còn c n các d ng c  ụ ụ ườ ầ ụ ụ

 Th c c : Dùng đ  làm m c trát lòng phào  (hình 4.1) ,ướ ữ ể ố
 Th c đ c làm b ng nh a, tôn, g ... Th c có bán kính cong R b ng bánướ ượ ằ ự ỗ ướ ằ  
kính lòng phào

hình 4.1
 Th c xoa nh n lòng phào (hình 4.2)ướ ẵ
Sau khi trát thành hình s  b  dùng th c kéo d c theo lòng phào. V i phàoơ ộ ướ ọ ớ  
lõm dùng th c (hình 4.2a), phào l i dùng th c (hình 4.2bướ ồ ướ  ) 
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        hình 4.2a                              hình 4.2b
 Th c trát c nh phào (hình 4.3).ướ ạ
V i c nh phào đ n dùng th c (hình 4.3b), phào kép dùng th c trát c nhớ ạ ơ ướ ướ ạ  

(hình 4.3a) th c có chi u dài b ng 600 ÷ 800.ướ ề ằ
c ı: B ng chi u d y cánh phào.ằ ề ầ
h: Chi u r ng b n th c = 30 ÷ 40.ề ộ ả ướ

Hình 4.3
� Chu n b  giàn giáo.ẩ ị
� V  sinh , t o  m b  m t trát .ệ ạ ẩ ề ặ
� Ki m tra kích th c, đ  cong c a phào.ể ướ ộ ủ

4. Trình t  và ph ng pháp trátự ươ  phào cong :
 B c 1: Ki m tra l i v  trí trát v  đ  ph ng, th ng.ướ ể ạ ị ề ộ ẳ ẳ
 B c 2: L y d u v ch chi u r ng cánh phào trên m t tr n và t ngướ ấ ấ ạ ề ộ ặ ầ ườ  

(hình 4.4).   
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hình 4.4

1: v ch trên t ng         hình 4.4ạ ườ
2: v ch trên tr nạ ầ
                                                

 B c 3: Trát lót. Dùng bay trát m t l p v a m ng 2 ÷ 8mm cách đ ngướ ộ ớ ữ ỏ ườ  
đã v ch d u 2 ÷ 3mm trát m nh tay đ  v a bám ch c vào t ng, tr n.ạ ấ ạ ể ữ ắ ườ ầ

 B c 4: Trát c nh. V i phào đ n dùng th c (hình 4.3b) c nh th cướ ạ ớ ơ ướ ạ ướ  
trùng v i đ ng v ch đ u. Dùng bay lên v a . C nh phào chính là ch  đ nớ ườ ạ ấ ữ ạ ỉ ơ  
(phào đ n) ch  kép (phào kép). Phào kép dùng th c trát  c nh (hình 4.3a).ơ ỉ ướ ạ  
C nh phào đ c t o b i ch  kép (hình 4.5).ạ ượ ạ ở ỉ

Hình 4.5
Có  th  dùng th c trát c nh đ  trát ch  (1) (Hình 4.6). Dùng th c trátể ướ ạ ể ỉ ướ  

c nh (hình 4.7) đ t ph n lõm c a th c trùm lên c nh s  l đ  trát ti p c nhạ ặ ầ ủ ướ ạ ố ể ế ạ  
s  2 (hình 4.6).ố

hình 4.6                        hình 4.7
Trong đó c, đ, e là kích th c c a ch  s  (1) thu c cánh phào. Khi trát c nhướ ủ ỉ ố ộ ạ  

s  1 dùng c nh th c (1) (hình 4.7). Trát c nh s  2 dùng th c v  trí (2) (hìnhố ạ ướ ạ ố ướ ị  
4.6)

 B c 5: Trát lòng phào, dùng bay lên v a gi a 2 ph n cánh phào đã trátướ ữ ữ ầ  
chú ý l n cong theo hình dáng c a phào trát làm nhi u l p đ  v a không bượ ủ ề ớ ể ữ ị 
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ch y. Khi đã hoàn thành m t cong lòng phào, dùng th c trát lòng phào đ aả ặ ướ ư  
d c theo chi u dài phào, hai cánh c a th c sát v i hai c nh cánh phào.ọ ề ủ ướ ớ ạ

Chú ý: Đ a đ u tay đ  không b  h ng cánh phào (hình 4.8).ư ề ể ị ỏ

hình 4.8
V i th  lành ngh  th ng dùng th c th ng đ  vét lòng phào theo đ  congớ ợ ề ườ ướ ẳ ể ộ  

c a thi t k .ủ ế ế
5. Nh ng sai ph m th ng g p :ữ ạ ườ ặ
  Không ki m tra tr c khi trát đ  phát hi n nh ng sai l chể ướ ể ệ ữ ệ
  Đo v ch d u b  saiạ ấ ị
  Trát làm m t v ch d uấ ạ ấ
  C nh không cong đ uạ ề
  Lòng phào không đ u ề
  C nh b  s t m .ạ ị ứ ẻ
  Trên b  m t xu t hi n nh ng ch  b  s i n    gi a có đ m tr ng hay vàng. ề ặ ấ ệ ữ ỗ ị ủ ổ ở ữ ố ắ
   L p v a trát b  r n n t .ớ ữ ị ạ ứ
  L p v a trát b  bong b p, tróc l .ớ ữ ị ộ ở
  Trên b  m t xu t hi n các ch t b n nh  than, mùn, đ t... là do vôi, cát l nề ặ ấ ệ ấ ẩ ư ấ ẫ  
các t p ch t, c n l c kĩ tr c khi s  d ng nh  cát ph i sàng, vôi ph i l cạ ấ ầ ọ ướ ử ụ ư ả ả ọ  
thành s a vôiữ
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TÀI LI U THAM KH OỆ Ả

 Giáo trình K  thu t ngh  N  theo ph ng pháp mô đun t p th  giáo viênỹ ậ ề ề ươ ậ ể  
Tr ng trung h c Xây d ng s  2 – B  Xây d ng Nhà xu t b n Xây d ngườ ọ ự ố ộ ự ấ ả ự  
năm 2000.

19


	Bài 1. TRÁT TRỤ TRÒN
	1. Yêu cầu kỹ thuật của vữa trát trụ tròn:
	2. Công tác chuẩn bị trước khi trát :
	3. Trình tự và phương pháp trát trụ tròn :
	4. Những sai phạm thường gặp :
	5. An toàn lao động:

	Bài 2. TRÁT GỜ CONG
	1.Yêu cầu kỹ thuật của vữa trát gờ cong :
	2. Công tác chuẩn bị trước khi trát :
	3. Trình tự và phương pháp trát gờ cong :
	4. Những sai phạm thường gặp :

	Bài 3. TRÁT VÒM CONG NHIỀU CHIỀU
	1.Yêu cầu kỹ thuật của trát vòm cong nhiều chiều :
	2. Công tác chuẩn bị trước khi trát :
	3. Trình tự và phương pháp trát vòm cong nhiều chiều :
	4. Những sai phạm thường gặp :
	5. An toàn lao động:

	Bài 4. TRÁT PHÀO CONG
	1. Cấu tạo, tác dụng của phào :
	2. Yêu cầu kỹ thuật của vữa trát phào cong :
	3. Công tác chuẩn bị trước khi trát :
	4. Trình tự và phương pháp trát phào cong :
	5. Những sai phạm thường gặp :


