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GI I THI U M C TIÊU BÀI Ớ Ệ Ụ
H CỌ

Ki n th cế ứ  :Hs bi t đ c ế ượ qui trình qu n ấ và các 
yêu c u k  thu tầ ỹ ậ  khi qu n máy bi n áp (MBA) m t ấ ế ộ
pha

 K  năng­ hành viỹ  :Nh c nh  HS quan tâm đ n các ắ ở ế
yêu c u k  thu t c a t ng b c đ  đ m b o ầ ỹ ậ ủ ừ ướ ể ả ả an t n đi nồ ệ  
cho máy và cho ng i s  d ng ườ ử ụ

Thái độ : Quan tâm đ n vi c đ m b o ế ệ ả ả an toàn lao 
đ ng và an toàn v  đi nộ ề ệ  cho máy và ng i s  d ngườ ử ụ



CÁC B C QU N ƯỚ Ấ
MBA M T PHAỘ



1/Vì sao ph i b  trí v  trí ra đ u dây?ả ố ị ầ

B C 1:ƯỚ  QU N DÂY Ấ

1.V  SẼ Ơ Đ  B  TRÍ CÁC DÂY RAỒ Ố  

2/Yêu c u c a vi c b  trí ra đ u dây?ầ ủ ệ ố ầ
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• Ra đ u dây   m t B­B’ầ ở ặ   s  ẽ
b  m c k t c a sị ắ ẹ ử ổ

• Ch  có th  ra đ u dây   ỉ ể ầ ở
m t A­A’ặ



• Nh  v y , ch  có th  ra đ u dây   m t A­A’, ư ậ ỉ ể ầ ở ặ
t c m t ngoài c a s .ứ ặ ử ổ

Ngoài ra còn l u ý, khi qu n cách đi n, các ư ấ ệ
mép g p c a cách đi n cũng nên đ a ra ấ ủ ệ ư
vùng ngoài c a s  đ  tránh tình tr ng vào ử ổ ể ạ
dây MBA không đ c do c a s  b  ch tượ ử ổ ị ậ
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Nh  v y ,ngoài vi c ph i đ a đ u dây ra ư ậ ệ ả ư ầ
ngoài c a s  còn ph i ử ổ ả l u ý s p x p th  t  ư ắ ế ứ ự
dây ra, sao cho khi đ u dây vào các công t c ấ ắ
ho c c c đ u dây, ặ ọ ấ dây không b  ch ng chéo ị ồ
và d  phân bi tễ ệ
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V  sẽ ơ đ  b  trí dây ra   v  trí th c t  ồ ố ở ị ự ế để :

 Các đ u dây ra ph i n m trong khu v c ầ ả ằ ự
không vư ng c a s  ớ ử ổ

 Sau này n i m ch không b  vố ạ ị ư ng và d  ớ ễ
phân bi tệ



2. QU N DÂYẤ    
 NH NG ĐI U C N L U Ý KHI QU N DÂYỮ Ề Ầ Ư Ấ

­ Luôn nh  ớ c  đ nhố ị  gi y cách đi n   l p đ u tiên ấ ệ ở ớ ầ
cũng nh  v  trí c a đ u dây đ u tiênư ị ủ ầ ầ

­ Qu n dây theo t ng l p, ch t, đ u tay, dây ấ ừ ớ ặ ề
th ng, song hàng v i nhau, c n gi  dây cho s c ẳ ớ ầ ữ ứ
căng v a ph i, tránh làm tr y s t dâyừ ả ầ ướ



­ Gi a 2 l p dây, cũng nh  gi a dây qu n th  ữ ớ ư ữ ấ ứ
c p và s  c p đ u ấ ơ ấ ề c n ph i có l p gi y cách ầ ả ớ ấ
đi nệ



­ Khi qu n xong , ph i b c k  l p cách đi n ng i ấ ả ọ ỹ ớ ệ ồ
cùng, sau đĩ m i tháo ra kh i khuớ ỏ ơn gỗ

­ Khi đ a các đ u dây ra, cũng nh  các đ u n i dây ư ầ ư ầ ố
, nh t thi t ph i ấ ế ả dùng  ng gen b cố ọ  cách đi nệ  bên 
ngoài đ  tránh ch m đi n vào lõi thép cũng nh  ể ạ ệ ư
v i l p dây bên d iớ ớ ướ



   Có các cách vào lõi sau, hãy ch n cách ọ đúng 
nh t và gi i thích :ấ ả

1. Các lá ch  E vào cùng phíaữ

2. Vào t ng lá ch  E r i ừ ữ ồ đ o ả đ u, sau ầ đó 
chèn ch  Iữ

3. Vào t ng x p 2 ho c 3 lá ch  E r i ừ ấ ặ ữ ồ đ o ả
đ u, sau ầ đó chèn ch  Iữ

BƯ C 2: L NG LÕI THÉP VÀO Ớ Ồ
CU N DÂYỘ



 Cách 3 : L ng ch  E ồ ữ
trư c, c  2 ho c 3 lá ớ ứ ặ
l i ạ đ o ả đ u. Sau ầ đó 
ghép ch  I, ữ h n ch  ạ ế
t i ố đa khe hở

 Chú ý ghép h t s  lá ế ố
thép đã tính, n u ế
không khi ho t ạ đ ng ộ
MBA s  b  nóng quá ẽ ị
m c, máy s  b  h ng.ứ ẽ ị ỏ

 Dùng búa g  v  lá thép cho ph ng, tránh làm ỗ ỗ ẳ
cong vênh lá thép



BƯ C 3 :ĐO VÀ KI M TRA KHI CHỚ Ể ƯA N I Ố
NGU NỒ

M t que n i vào ộ ố đ uầ  dây qu n ấ

Que kia n i vào ố cu iố  dây qu nấ

THÔNG M CH: Ạ kim lên, R   ≈ 0Ω  

H  M CH:Ở Ạ  kim không lên, R = ∞ 

1.KI M TRA THÔNG M CHỂ Ạ :(Dùng 
VOM, thang RX1)

0V 220V

0V 24V



M t que ch m vào ộ ạ đ u ầ dây qu n ấ

Que kia ch m vào ạ lõi thép

CH M LÕI :Ạ  (thang đo Rx1) kim lên , R có 
giá tr  nhị ỏ

KHÔNG CH M LÕI :Ạ  kim không lên

2.KI M TRA CH M Ể Ạ
LÕI: 



M t que ch m vào ộ ạ đ u dây qu n ầ ấ

Que kia ch m vào lõi thépạ   

CÁCH ĐI N T TỆ Ố   : R ≥ 1M Ω

3.KI M TRA CÁCH ĐI N:Ể Ệ



BƯ C 4: S Y, T M CH T CÁCH ĐI NỚ Ấ Ẩ Ấ Ệ

1. M T S  V T LI U T MỘ Ố Ậ Ệ Ẩ

Ch t véc­niấ : 
* Ch t véc­ni béo là ch t véc­niấ ấ  có ngu n g c d u th o ồ ố ầ ả
m c, mau khôộ

*  Các lo i véc­ni t  nhiên ho c nhân t o thạ ự ặ ạ ư ng ờ đư c ợ
pha trong dung môi thư ng là tinh d u ờ ầ đ  véc­ni ể đ  ủ
l ng, d  th m sâu và khô nhanhỏ ễ ấ

Ch t nh a cách ấ ự đi nệ  :
 Là nh ng ch t có th  hoá l ng   nhi t ữ ấ ể ỏ ở ệ đ  cao nhộ ư 
nh a ự đư ng ho c nh a h n h pờ ặ ự ỗ ợ

Ch t sấ ơn t ng h pổ ợ  :
 ít dùng cho MBA nh  vì d  làm h ng êmayỏ ễ ỏ



2. TRÌNH T  T M S Y:Ự Ẩ Ấ

Ngâm vào ch t cách ấ
đi n cho ệ đ n khi ế
không còn b t khí n i ọ ổ
lên. Ch t cách ấ đi n ệ
hâm nóng   50ở 0C

 Nh c kh i máy ấ ố
t m ra kh i ch t ẩ ỏ ấ
cách đi n, ệ đ  lên giá ể
cho ch y h t véc­ni ả ế
th a.ừ

S y khô   nhi t ấ ở ệ đ  ộ
700­750C đ n khi ế đo đ  ộ
cách đi n ệ đ t yêu c u .ạ ầ

S y khô cu n dây   ấ ộ ở
nhi t ệ đ  kho ng 60ộ ả 0C 
trong 3 giờ

12

3
4



Ngâm vào ch t cách ấ
đi n cho ệ đ n khi ế
không còn b t khí n i ọ ổ
lên. Ch t cách ấ đi n ệ
hâm nóng   50ở 0C

Nh c kh i máy ấ ố
t m ra kh i ch t ẩ ỏ ấ
cách đi n, ệ đ  lên giá ể
cho ch y h t véc­ni ả ế
th a.ừ

S y khô   nhi t ấ ở ệ đ  ộ
700­750C

S y khô cu n dây   ấ ộ ở
nhi t ệ đ  kho ng 60ộ ả 0C 
trong 3 giờ

1 2

3

4



BƯ C 5 : L P RÁP MÁY BI N ÁP VÀO Ớ Ắ Ế
VỎ

­ N i các ố đ u dây vào chuy n m ch, ầ ể ạ đ ng h , áp ồ ồ
tô mát, m ch b o v …ạ ả ệ

­ Chuy n m ch, ể ạ đ ng h , áp tô mát… ph i ồ ồ ả đư c ợ
c  ố đ nh trên v    v  trí thu n ti n khi s  d ng ị ỏ ở ị ậ ệ ử ụ
và đ p v  hình th cẹ ề ứ

­ Ki m tra ch  s  c a ể ỉ ố ủ đ ng h , chuông báo quá ồ ồ
áp…



BƯ C 6: KI M TRA KHI N I V I Ớ Ể Ố Ớ
NGU N ĐI N VÀ V N HÀNH THỒ Ệ Ậ Ử

 Nhi t ệ đ  không vộ ư t quá 40ợ 0C

1.KI M TRA KHÔNG T IỂ Ả
Cho máy ch y không t i trong th i gian 30 phút. Máy ạ ả ờ
đ t yêu c u sau là máy t t:ạ ầ ố

 Máy v n hành êm, không có ti ng kêu rè ậ ế
phát ra t  lõi thépừ

 Đi n áp ra ệ phù h pợ  v i tr  s  ớ ị ố đ nh m c ị ứ
thi t kế ế

 Không có hi n tệ ư ng ch p m ch   2 cu n ợ ậ ạ ở ộ
dây

Yêu c u v  ầ ề đ  tộ ăng nhi t ệ độ

Ti ng  n khi máy ho t ế ồ ạ đ ngộ

Yêu c u v  ầ ề đi n áp th  c pệ ứ ấ

Yêu c u v  ầ ề đ  cách ộ đi nệ



 Nhi t ệ đ  không vộ ư t quá 50ợ 0C

2.KI M TRA CÓ T IỂ Ả

Cho máy ch y   ch  ạ ở ế đ  ộ đ y t i trong th i gian 30 phút ầ ả ờ
(đúng công su t thi t k )  Máy ấ ế ế đ t yêu c u sau là máy t t:ạ ầ ố

 Máy không rung, không có ti ng kêu rè phát ế
ra t  MBAừ

 Đi n áp ra ệ đúng v i tr  s  ớ ị ố đ nh m c thi t ị ứ ế
kế

Yêu c u v  ầ ề đ  tộ ăng nhi t ệ độ

Ti ng  n khi máy ho t ế ồ ạ đ ngộ

Yêu c u v  ầ ề đi n áp th  c pệ ứ ấ



T NG K T Ổ Ế
BÀI



BƯ C 1: QU N DÂYỚ Ấ

 S P X P Đ U DÂY RAẮ Ế Ầ

 QU N DÂYẤ

 Dây ra không n m trong khu v c c a sằ ự ử ổ

 Dây ra không b  vị ư ng, d  phân bi tớ ễ ệ

 Dây qu n thành t ng l p, dây th ng và song ấ ừ ớ ẳ
hàng

 Ph i có cách ả đi n gi a t ng l p dây , gi a 2 ệ ữ ừ ớ ữ
cu n dây ( n u qu n cách ly )ộ ế ấ

 Ph i ả đ m b o cách ả ả đi n gi a cu n dây và lõi ệ ữ ộ
thép



BƯ C 2 : L NG LÕI THÉP VÀO CU N DÂYỚ Ồ Ộ

 Các lá thép ph i x p xen k , h n ch  t i ả ế ẽ ạ ế ố đa 
khe h  không khíở

 Chú ý ph i vào ả đ  s  lá thép ủ ố đã tính, tránh làm 
cong vênh lá thép



BƯ C 3 : ĐO VÀ KI M TRA KHI CHỚ Ể ƯA N I NGU NỐ Ồ

 KI M TRA THÔNG M CHỂ Ạ

KI M TRA CH M LÕIỂ Ạ

KI M TRA CÁCH ĐI NỂ Ệ

THÔNG M CH : kim lên (R   0≈Ạ Ω)
H  M CH :kim không lên (R r t l n)        Ở Ạ ấ ớ
           

KHÔNG CH M LÕI:Ạ  kim không 
lên (R r t l n)ấ ớ

CH M LÕI :kim lên (R nh )Ạ ỏ

CÁCH ĐI N T T KHI R ≥ 1M Ệ Ố Ω



BƯ C 4: S Y, T M CH T CÁCH ĐI NỚ Ấ Ẩ Ấ Ệ

S y khôấ    ở nhi t ệ đ  th pộ ấ   (kho ng 60ả 0C)

Ngâm MBA trong dung d ch ch t cách ị ấ đi n, ệ
sau đó nh c ra ấ đ  ráoể   

Ti p t c s y khôế ụ ấ    nhi t ở ệ đ  70ộ 0­750 C

Chú ý ch n lo i véc­ni khô nhanh ọ ạ đ  tránh làm ể
h ng l p ê­mayỏ ớ



BƯ C 5 : L P RÁP MÁY BI N ÁP VÀO VỚ Ắ Ế Ỏ

Chuy n m ch, ể ạ đ ng h , áp tô mát… ph i ồ ồ ả đư c ợ
c  ố đ nh trên v    v  trí thu n ti n khi s  d ng ị ỏ ở ị ậ ệ ử ụ
và đ p v  hình th cẹ ề ứ



BƯ C 6 : KI M TRA KHI N I V I NGU N ĐI N VÀ Ớ Ể Ố Ớ Ồ Ệ
V N HÀNH THẬ Ử 

 KI M TRA KHÔNG T I MBAỂ Ả

 KI M TRA CÓ T I MBAỂ Ả

 Nhi t ệ đ  không vộ ư t quá 40ợ 0C

 Máy ch y êmạ

 Không có hi n tệ ư ng ch p m chợ ậ ạ

 Đi n áp ra phù h p v i thi t kệ ợ ớ ế ế

 Nhi t ệ đ  không vộ ư t quá 50ợ 0C

 Máy ch y êmạ

 Đi n áp ra ệ đúng v i thi t kớ ế ế
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