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GIOI THIEU MUC TIEU BAI
HOC

Kién thic :Hs biét dugc qui trinh quan va cac
éu cau ky thuat khi quan may bién ap (MBA) mot

KV ning- hanh vi :Nhac nhd HS quan tim dén céc
u cau kY thudt cUa tlng budc d€ ddm bdo an t6n dién
o mdy va cho ngu'0i sU dung

Thai do : Quan tdm dén viéc dam béo an toan lao
ong va an toan vé dién cho may va nguoi su dung
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| CAc BUGC QUAN
MBA MOT PHA




BUOC 1: QUAN DAY

1.VE SO PO BO TRi CAC DAY RA

/Vi sao phai bo tri vi tri ra dau day?

2/Yéu cau cua viéc bo tri ra dau day?




__ NI

i

* Ra dau ddy & mat B-B’> sé * Chi c6 thé ra dau diy &
| bi mac ket ctra s6 mat A-A’




 *Nhu vay , chi cé thé ra dau day & mat A-A’,
1 ttic mat ngoai cura so.

goai ra con luu y, khi quan cach dién, cac
ép gap cua cach dién ciing nén dua ra
iIng ngoai ctra s dé tranh tinh trang vao
ay MBA khéng duoc do ctra s6 bi chat







hu vay ,ngoai viéc phai dua dau day ra
oai cira s6 con phai luu y sap xép thu tu
ay ra, sao cho khi dau day vao cac cong tac
ac coc dau day, day khéng bi chéng chéo
de phén biét










é s0'd0 b tri diy ra &' vi tri thuc té dé :

" Cac dau day ra phadi nam trong khu vuc
khong vudng ctra sO

= Sau nay n®i mach khong bi vudng va de
phan biét




C b A N A,I ~
2. QUAN DAY

Luén nhé co dinh giay cach dién & 16p dau tién
(ing nhu vi tri cua dau day dau tién

Quan day theo tung 16p, chat, déu tay, day
ang, song hang vai nhau, can gitr day cho suc
ang vura phai, tranh lam tray suét day




Gilra 2 I6p day, ciing nhu giiia day quan thu
ap va so cap déu can phai co I8p giay cach
ién




1 - Khi dua cac dau day ra, cling nhu cac dau noi day
1, nhat thiét phai dung 6ng gen boc cach dién bén

| ngoai dé tranh cham dién vao 16i thép cling nhu
vOi I6p day bén dudi

- Khi quan xong , phadi boc kY 18p cach dién ngoi
cung, sau di m&i thio ra khoi khuon go




BUOC 2: LONG LOI THEP VAO

CUON DAY
Co cac cach vao loi sau, hay chOn cach dung

nhdt va giai thich :
Cac la chur E vao cung phia

Vao tung 14 ch@t E roi ddo dau, sau dé
chén chur I

Vao tung xap 2 hoac 3 14 chit E roi dao
dau, sau do chén chur I




* Cdch 3 : LOng ch@t E
trudc, ct 2 hoac 3 14
lai ddo dau. Sau dé
ghép chir I, han ché
t0i da khe ho

" Chii y ghép hét s0 ld
thép da tinh, néu
khong khi hoat dOong
MBA se bi nong qud
mUtc, mdy sé bi hong.

" Dung biia g0 vO la thép cho phi‘?\ng, tranh lam

| cong vénh 14 thép
|




BUOC 3 :PO VA KIEM TRA KHI CHU A NOI

N L NGUON
1.KIEM TRA THONG MACH:(Dang 24V
- VOM, thang RX1)

. Mot que ndi vao dau day quan

THONG MACE: ki 1, &~ o0
HO MACH: kim khong 1én, R = 220V




RRELT L e R -

2.KIEM TRA CHAM
LOIL: _ 7 quan

Que kia cham vao 10i thép

CHAM LOI : (thang do RxI) kim 1én , R £

KHONG CHAM LOI : kim khong 1én
—

gia tri nho




e

3.KIEM TRA CACH PIEN:
MOt que cham vao dau diy quan

Que kia cham vao 16i thép

CACH PIEN TOT : R > 1M Q




w

mN BU()C 4: SA'Y T,&M CHAT CACH DBIEN

im

Chat véc-ni béo 1a chat véc-ni c6 ngudn gdc dau thao
Oc, mau kho

Cac loai véc-ni tu nhién hoac nhan tao thU'O‘ng duoc
! pha trong dung moi thu‘dng 1a tinh dau dé€ véc-ni dG
I0ng, de tham sau va kho nhanh

hat nh Ua cdch dién :

a nhu‘ng chat c6 thé hoa lOng @ nhiét dO cao nhu
hua duong hoac nhua hon hop

hét son téng hop :

t dung cho MBA nho vi dé lam hong émay




JINRRY 1 L ddenllA TGN

g TRINH TU TAM SAY:
| S

| *Ngam vao chat cach
| dién cho dén khi
khﬁng con bot khi noi
len. Chat cich dién
hﬁm néng & 50°C

>[4 )<

*Sé'y kho O nhiét do

70°-75°C dén khi do do
cdch dién dat yéu cau .

> 1)<

* Sy khé culn diy O
nhiét do khoang 60°C
trong 3 gio’

3

* Nhac khoi may
tam ra khoi chat
cach dién, dé 1én gia
cho chay hét véc-ni
thua.




1
| *Say kho cuOn day &

3

* Nhac khoi may

| tam ra khéi chat

| cach dién, dé l1én gia
cho chay hét véc-ni
thua.

2

* Ngam vao chat cach
di€n cho dén khi
khong con bot khi ndi
lén. Chat cach dién
ham néng & 50°C

4
*Say kho @ nhiét dO
70°-75°C




O

| - Oi cac dau day vao chuy&n mach, déng ho, ap
| t6 mat, mach bdo ve...

- Chuyén mach, déng ho, ap té6 mat... phdi duoc
cO dinh trén vO O vi tri thudn ti€n khi sU dung
va dep ve hinh thuc

|- Ki€m tra chi s6 cla dong hd, chudng bao qua



BUOC 6: KIEM TRA KHI NOT VOI

: NGUON DIEN VA VAN HANH THU

3Bk o8 ikduk $ino ih@dggo ti€ng kéu re

Diénsperdiphndpahw@idtpi s60 dinh mirc
hiet ke



e _n B
2. KIEM TRA CO TAI

o mdy chay O’ ché dé day tai trong thoi gian 30 phiit
| (diing cong suat thiét ké) May dat yéu cau sau la mdy tOt:

N N N

O Nii@t e sidvidog hi0lo

DB Nl AhEABL6 ti€ng kéu ré phat
a tu MBA

ﬂpé@rﬂ@mgﬁfﬁi{ﬁqaﬁ dinh muc thiét




TONG KET

BAT



BUGC 1: QUAN DAY

» SAP XEP PAU DAY RA

Déy ra khong nam trong khu vuc cla s6

Daéy ra khéng bi vuréng, de phain biét

" QUAN DAY

Dédy quan thanh timg 16p, ddy thang va song
ang

Phai cé cach dzen gilta tung 10p day , gitta 2
uln ddy ( néu quan cdch ly )

Phai dam bao cdch dién gilta cuOn ddy va 1o
hép




BUOC 2 : LONG LOI THEP VAO CUON DAY

Cdc ld thép phai x&p xen ké, han ché t6i da
he h6 khong khi

Chii ¥y phai vao du s0 ld thép da tinh, tranh lam
ng vénh ld thép




A4 1 ) _
BUOC 3 : PO VA KIEM TRA KHI CHUA NOI NGUON

= KIEM TRA THONG MACH

THONG MACH : kim Ién (R ~ 0Q)
HO MACH :kim khong 1én (R rat 16n)

"KIEM TRA CHAM LOI

KHONG CHAM LOI: kim khong
lén (R rat 16n)

CHAM LOI :kim lén (R nh9)

*KIEM TRA CACH PIEN

CACH PIEN TOT KHIR > 1M Q




| BUOGC 4: SAY, TAM CHAT CACH PIEN

ay kho O nhiét do th@p (khoang 60°C)

gdm MBA trong dung dich chdt cdch dién,
u dé nhdc ra dé€'rdo

i@p tuc sa@y kho & nhiét dé 70°-75° C

hi ¥ chon loai véc-ni khé nhanh d€ tranh lam
Ong 16p é-may




BUGC 5: LAP RAP MAY BIEN AP VAO VO

huy&n mach, déng hé, dp té mdt... phai duoc
5 dinh trén vO O vi tri thuan tién khi str dung
1 dep vé hinh thurc




L , .
BUOC 6 : KIEM TRA KHI NOI VOI NGUON DIEN VA
VAN HANH THU

» KIEM TRA KHONG TAI MBA

J Nhiét do khong vuot qua 40°C

d M4y chay ém

J Khong c6 hién tuong chap mach
[ Pién ap ra phu hop vai thiét ké

» KIEM TRA CO TAI MBA

1 Nhiét d6 khong vuot qua 50°C
J M4y chay ém
 Pién 4p ra ding voi thiét ké
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