
BÀI T P L N K  THU TẬ Ớ Ỹ Ậ
Đ  s  138ề ố

I/ N i dung:ộ
Cho m t chi ti t v i các yêu c u c  b n;ộ ế ớ ầ ơ ả
        Ch t xích máy kéo( Ø22 x 418), làm vi c trong đi u ki n ch ng màiố ệ ề ệ ố  
mòn, lõi c n đ  d o dai, b n đ  ch u va đ p.ầ ộ ẻ ề ể ị ậ
II/ Th c hi n:ự ệ
  Câu 1:
    B n v  chi ti t nh  ả ẽ ế ư hình 1.
    Đi u ki n làm vi c c a chi ti t:ề ệ ệ ủ ế

 Chi ti t làm vi c trong đi u ki n ch u mài mòn cao, ch u va đ p l n.ế ệ ề ệ ị ị ậ ớ
 Ch u t i tr ng rung đ ng.ị ả ọ ộ

    Đ  đáp  ng các đi u ki n làm vi c nh  trên, chi ti t ph i đáp  ng cácể ứ ề ệ ệ ư ế ả ư  
yêu c u v  c  tính:ầ ề ơ

 Đ  c ng: HB ≤ 197.ộ ứ
 Đ  b n: бộ ề b ≥ 800 N/mm2 
 Gi i h n ch y : бớ ạ ả c  ≥ 600 N/mm2 
 Đ  dãn dài:   ≥ 12 %δộ
 Đ  th t:   ≥ 50%Ψộ ắ
 Đ  dai va đ p: aộ ậ k ≥ 80 J/cm2 

  Câu 2:
     Đ  gia công chi ti t ch t xích máy kéo, ta có th  dùng các v t li u cóể ế ố ể ậ ệ  
các mác thép sau ( theo tiêu chu n Nga ГOCT): 15, 20, 45, 60, 15X, 20X,ẩ  
12XH3A, 15X , 20X ….Theo đi u ki n đ  bài đ a ra: chi ti t làm vi cΦ Φ ề ệ ề ư ế ệ  
trong đi u ki n ch u mài mòn,ch u va đ p và ch u t i tr ng rung đ ng, vìề ệ ị ị ậ ị ả ọ ộ  
v y chi ti t đòi h i b  m t có đ  b n, đ  c ng cao đ  ch u va đ p, lõi cóậ ế ỏ ề ặ ộ ề ộ ứ ể ị ậ  
đ  d o dai t ng đ i l n đ  ch ng g y h ng ch t khi làm vi c. Do đó taộ ẻ ươ ố ớ ể ố ẫ ỏ ố ệ  
ch n mác thép  20X .Φọ
    Thành ph n hóa h c c a thép 20X :Φầ ọ ủ

 % C = ( 0,17 ÷ 0,23) %
 % Si = (0,17 ÷ 0,37) %
 % Mn = (0,5 ÷ 0,8) %
 % Cr = (0,8 ÷ 1,1) %
 % P ≤ 0,035 %
 % S ≤ 0,035 %
 % Ni ≤ 0,30 %



 % V = ( 0,1 ÷ 0,2) %



Hình 2: B ng so sánh thành ph n hóa h c c a thép 20X  v i các mác thép t ng đ ng theo các tiêu chu n: Φả ầ ọ ủ ớ ươ ươ ẩ
Tiêu chu n Vi t Nam (TCVN), M  (ASTM), Nga (ГOCT), Nh t (JIS), Trung Qu c (GB):ẩ ệ ỹ ậ ố

Tiêu 
chu nẩ Mác thép

Thành ph n hóa h cầ ọ

% C % Si % Mn % Cr % P % S % Ni % V

TCVN 15CrV 0,17 ÷ 0,23 0,17 ÷ 0,37 0,5 ÷ 0,8 0,8 ÷ 1,1 ≤ 0,035  ≤ 0,035  ≤ 0,30  0,1 ÷ 0,2

ASTM 6120 0,17 ÷ 0,22 0,20 ÷ 0,35 0,70 ÷ 0,90 0,70 ÷ 0,90 ≤ 0,040 ≤ 0,040  ≥ 0,10

ГOCT 20XΦ 0,17 ÷ 0,23 0,17 ÷ 0,37 0,5 ÷ 0,8 0,8 ÷ 1,1 ≤ 0,035  ≤ 0,035  ≤ 0,30  0,1 ÷ 0,2

JIS SCr420 0,18 ÷ 0,23 0,15 ÷ 0,35 0,60 ÷ 0,85 0,9 ÷ 1,2 ≤ 0,030 ≤ 0,030 ≤ 0,25 

GB 20CrV 0,17 ÷ 0,23 0,17 ÷ 0,37 0,5 ÷ 0,8 0,8 ÷ 1,1   ≤ 0,30 0,1 ÷ 0,2

   Nh n xét:ậ
     Thành ph n hóa h c gi a các mác thép t ng đ ng có s  khác bi t r t nh  vì v y không  nh h ng đ n ầ ọ ữ ươ ươ ự ệ ấ ỏ ậ ả ưở ế
c  tính c a thép khi s  d ng b t c  mác thép c a n c nào.ơ ủ ử ụ ấ ứ ủ ướ



  Câu 3:
    Vai trò c a các nguyên t  h p kim chính trong thép 20X :Φủ ố ợ
    * Đ i v i c  tính:ố ớ ơ
          Các bon: do thành ph n c a Các bon trong thép ch  chi m ( 0,17 ÷ầ ủ ỉ ế  
0,23) % nên t  ch c t  vi c a thép là pherit và peclit nên thép có tính d o,ổ ứ ế ủ ẻ  
dai và b n.ề
      Mangan, Silic: thành ph n mangan chi m kho ng (0,5 ÷ 0,8) %, Silicầ ế ả  
kho ng (0,17 ÷ 0,37) % có tác d ng lo i b  tác h i c a l u hu nh trongả ụ ạ ỏ ạ ủ ư ỳ  
thép, hòa tan vào pherit nâng cao đ  b n, đ  c ng, tăng đ  th m tôi nh ngộ ề ộ ứ ộ ấ ư  
l i làm gi m đáng k  đ  d o và đ  dai làm cho thép dòn. Tuy nhiên tácạ ả ể ộ ẻ ộ  
d ng không l n do l ng ch a c a nó nh .ụ ớ ượ ứ ủ ỏ
      Ph t pho và l u hu nh: trong mác thép ch n, ph t pho và l u hu nhố ư ỳ ọ ố ư ỳ  
ch  đóng vai trò nh  t p ch t vì l ng ch a trong thép r t nh  (% P ≤ỉ ư ạ ấ ượ ứ ấ ỏ  
0,035 %; % S ≤ 0,035 %), không  nh h ng t i c  tính c a thép.ả ưở ớ ơ ủ
        Crôm và Niken: làm tăng đ  b n và đ  c ng cho thép không m nhộ ề ộ ứ ạ  
b ng Si và Mn nh ng l i không làm gi m nhi u đ  d o và đ  dai. Thépằ ư ạ ả ề ộ ẻ ộ  
đ c h p kim hóa b ng Crôm và  Niken thì  nâng cao đ c đ  b n, đượ ợ ằ ượ ộ ề ộ 
c ng, tăng m nh đ  th m tôi mà v n duy trì đ c đ  d o và đ  dai.ứ ạ ộ ấ ẫ ượ ộ ẻ ộ
     Vanadi: v i mác thép đã ch n, thành ph n Vanadi chi m ( 0,1 ÷ 0,2) %ớ ọ ầ ế  
có tác d ng làm tăng đ  b n, đ  d o và đ  dai cho thép. Vanadi có khụ ộ ề ộ ẻ ộ ả 
năng t o các bít m nh nên khi cho vào thép s  t o các bít có ki u m ngạ ạ ẽ ạ ể ạ  
đ n gi n làm tăng đ  c ng, tính ch ng mài mòn, nâng cao nhi t đ  tôi màơ ả ộ ứ ố ệ ộ  
v n gi  đ c kích th c h t nh ,nâng cao tính c ng nóng do v y nângẫ ữ ượ ướ ạ ỏ ứ ậ  
cao đ  dai và  c  tính. Ngoài  ra, Vanadi còn có   tác d ng tăng nhi t độ ơ ụ ệ ộ 
th ng hóa, nhi t đ    và tăng nhi t đ  tôi.ườ ệ ộ ủ ệ ộ
    * Đ i v i quá trình nhi t luy n:ố ớ ệ ệ
      Chuy n bi n khi nung nóng đ  tôi: Các thép thông th ng đ u có tể ế ể ườ ề ổ 
ch c peclit ( tr  m t s  thép đ c bi t), do đó khi nung nóng s  có chuy nứ ừ ộ ố ặ ệ ẽ ể  
bi n t  peclit thành austenit, các bít hòa tan vào austenit và h t austenitế ừ ạ  
phát tri n lên. Tuy nhiên có m t s  d c đi m sau:ể ộ ố ặ ể
        + S  hòa tan các bít h p kim khó khăn h n nên c n nhi t đ  tôi caoự ợ ơ ầ ệ ộ  
h n và th i gian gi  nhi t lâu h n.ơ ờ ữ ệ ơ
       + Các bít khó hòa tan vào austenit n m t i biên gi i h t nh  hàng ràoằ ạ ớ ạ ư  
gi  cho kích th c h t nh . Tác d ng này m nh v i V.Do đó thép h pữ ướ ạ ỏ ụ ạ ớ ợ  
kim gi  đ c h t thép nh  h n so v i thép các bon khi nung   cùng nhi tữ ượ ạ ỏ ơ ớ ở ệ  
đ .ộ
      S  phân hóa đ ng nhi t c a austenit quá ngu i và đ  th m tôi: Đây làự ẳ ệ ủ ộ ộ ấ  
tác d ng quan tr ng nh t và đi n hình nh t c a nguyên t  h p kim.ụ ọ ấ ể ấ ủ ố ợ
       + Khi hòa tan vào austenit t t c  các nguyên t  h p kim (tr  Co) v iấ ả ố ợ ừ ớ  



các m c đ  khác nhau đ u làm ch m t c đ  phân hóa đ ng nhi t c aứ ộ ề ậ ố ộ ẳ ệ ủ  
austenit quá ngu i ( làm đ ng cong ch  C ch y sang ph i) do đó làmộ ườ ữ ạ ả  
gi m t c đ  tôi t i h n. N u không hòa tan vào austenit mà   d ng các bítả ố ộ ớ ạ ế ở ạ  
s  có tác d ng ng c l i.ẽ ụ ượ ạ
       + Đ  th m tôi: Do làm gi m t c đ  tôi t i h n nên các nguyên t  h pộ ấ ả ố ộ ớ ạ ố ợ  
kim ( tr  Co) khi hòa tan vào austenit đ u làm tăng đ  th m tôi. Nh  tácừ ề ộ ấ ờ  
d ng này mà thép h p kim có th  tôi th u hay t  tôi ( làm ngu i trongụ ợ ể ấ ự ộ  
không khí v n t o thành mactenxit  thép gió) mà thép các bon không thẫ ạ ể 
có đ c.ượ

Hình 3: Thép C và thép h p kim hóa b ng Cr, W, Mo và Vợ ằ



Hình 4: S  đ  bi u di n s  gi m t c đ  tôi gi i h n (a) và s  tăng đơ ồ ể ễ ự ả ố ộ ớ ạ ự ộ 
th m tôi c a thép h p kim so v i thép Cấ ủ ợ ớ

        Chuy n bi n mactencit: Khi hòa tan vào austenit, các nguyên t  h pể ế ố ợ  
kim (tr  Co, Si, Al) đ u h  th p nhi t đ  chuy n bi n mactenxit do v yừ ề ạ ấ ệ ộ ể ế ậ  
làm tăng l ng austenit d  sau khi tôi. Do đó s  làm gi m đ  c ng sau khiượ ư ẽ ả ộ ứ  
tôi   t  1÷10 HRC. Tuy nhiên hoàn toàn có   th  kh c ph c đ c nh cừ ể ắ ụ ượ ượ  
đi m này b ng cách gia công l nh.ể ằ ạ
        Chuy n bi n khi ram: Nói chung các nguyên t  h p kim khi hòa tanể ế ố ợ  
vào mactenxit đ u c n tr  s  phân hóa c a nó khi ram có nghĩa là làm tăngề ả ở ự ủ  
các nhi t đ  chuy n bi n khi ram. Có hi n t ng trên là do các nguyên tệ ộ ể ế ệ ượ ố 
h p kim c n tr  khá m nh s  khu ch tán c a các bon. Do v y d n t i k tợ ả ở ạ ự ế ủ ậ ẫ ớ ế  
qu  sau:ả
           + Các bít t o ra r t nh  m n và phân tán làm tăng đ  c ng và tínhạ ấ ỏ ị ộ ứ  
ch ng mài mòn. Hi n t ng này g i là bi n tính phân tán. Trong m t số ệ ượ ọ ế ộ ố 
thép h p kim cao khi ram   nhi t đ  thích h p austenit d  chuy n bi nợ ở ệ ộ ợ ư ể ế  
thành mactenxit ram và các bít ti t ra nh  m n, phân tán làm đ  c ng tăngế ỏ ị ộ ứ  
lên so v i sau khi tôi g i là đ  c ng th  hai.ớ ọ ộ ứ ứ
      + Khi ram hay làm vi c   cùng nhi t đ , thép h p kim bao gi  cũng cóệ ở ệ ộ ợ ờ  
đ  b n, đ  c ng cũng nh  đ  dai cao h n (do ram cao h n kh  b   ngộ ề ộ ứ ư ộ ơ ơ ử ỏ ứ  
su t d  nhi u h n).ấ ư ề ơ
    Câu 4:
         Đ  đ m b o c  tính đ  đáp  ng đ c các yêu c u làm vi c c a chiể ả ả ơ ể ứ ượ ầ ệ ủ  
ti t, phôi thép ph i tr i qua các quá trình nhi t luy n. Các ch  đ  nhi tế ả ả ệ ệ ế ộ ệ  
luy n nh  sau:ệ ư



        :   là ph ng pháp nung nóng thép đ n nhi t đ  nh t đ nh và làmỦ Ủ ươ ế ệ ộ ấ ị  
ngu i ch m cùng là đ  đ t đ c t  ch c  n đ nh (g n v i t  ch c cânộ ậ ể ạ ượ ổ ứ ổ ị ầ ớ ổ ứ  
b ng) có đ  b n, đ  c ng th p nh t và đ  d o cao.   nh m m c đích:ằ ộ ề ộ ứ ấ ấ ộ ẻ Ủ ằ ụ
       + Gi m đ  c ng c a thép đ  d  gia công c t g t.ả ộ ứ ủ ể ễ ắ ọ
       + Làm tăng đ  d o đ  d  ti n hành bi n d ng ngu i.ộ ẻ ể ễ ế ế ạ ộ
       + Làm gi m hay kh  b  hoàn toàn  ng su t bên trong do gia công c tả ử ỏ ứ ấ ắ  
g t và bi n d ng.ọ ế ạ
       + Làm đ ng đ u thành ph n hóa h c trên v t đúc b  thiên tích.ồ ề ầ ọ ậ ị
       + Làm nh  h t thép.ỏ ạ
 Các ph ng pháp   g m có:   th p (Tươ ủ ồ Ủ ấ  ủ = 200 ÷ 600oC),   k t tinh l iủ ế ạ  
(Tủ = 600 ÷ 700oC),   hoàn toàn (Tủ ủ = Ac3  + (30 ÷ 50)oC),   không hoànủ  
toàn (Tủ = Ac1  + (30 ÷ 50)oC),   c u hóa (Tủ ầ ủ dao đ ng tu n hoàn quanhộ ầ  
nhi t đ  Acệ ộ 1, s  l ng chu trình ph  thu c vào kích th c chi ti t và m cố ượ ụ ộ ướ ế ứ  
đ  c u hóa) và   khu ch tán (Tộ ầ ủ ế ủ = 1100 ÷ 1150oC, gi  nhi t trong kho ngữ ệ ả  
10 ÷ 15h). 
 Đ i v i chi ti t ch t xích máy kéo nh  đ  bài cho ta có th  dùng ph ngố ớ ế ố ư ề ể ươ  
pháp nhi t luy n   đ ng nhi t. Ph ng pháp này giúp thép nh n đ c tệ ệ ủ ẳ ệ ươ ậ ượ ổ 
ch c t  vi là t  ch c peclit đ ng nh t và rut ng n đ c th i gian  .ứ ế ổ ứ ồ ấ ắ ượ ờ ủ
          Th ng hóa: Là ph ng pháp nhi t luy n g m có nung nóng thépườ ươ ệ ệ ồ  
đ n tr ng thái hoàn toàn là austenit, gi  nhi t và làm ngu i ngoài khôngế ạ ữ ệ ộ  
khí tĩnh.
 Th ng hóa có tác d ng nh    nh ng cũng có m t s  đ c đi m khác:ườ ụ ư ủ ư ộ ố ặ ể
       + V i thép C có thành ph n ≤ 0,25% n u   đ  c ng quá th p, phoi sớ ầ ế ủ ộ ứ ấ ẽ 
d o khó c t g t. Th ng hóa giúp kh c ph c đ c v n đ  này.ẻ ắ ọ ườ ắ ụ ượ ấ ề
             + Làm nh  xementit chu n b  cho quá trình gia công k t thúc. M cỏ ẩ ị ế ụ  
đích này th ng áp d ng khi tôi.ườ ụ
       + Phá l i xementit II c a thép sau cùng tích.ướ ủ
 Nhi t đ  th ng hóa đ c tính theo công th c:ệ ộ ườ ượ ứ

Tth = Ac3 + (30 ÷ 50)oC
V i mác thép 20X  thì AcΦớ 3 = 840oC và nhi t đ  th ng hóa Tệ ộ ườ th = (870 ÷ 
890)oC.
        Tôi: Trong các nguyên công nhi t luy n thì tôi là nguyên công quanệ ệ  
tr ng nh t vì nó t o chi thép đ  c ng và tính ch ng mài mòn cao nh t.ọ ấ ạ ộ ứ ố ấ
 Đ i v i thép 20X  ta c n tôi 2 l n. Tôi l n 1 v i nhi t đ  tôi TΦố ớ ầ ầ ầ ớ ệ ộ t = 880oC, 
làm ngu i trong d u. Tôi l n 2 v i nhi t đ  tôi Tộ ầ ầ ớ ệ ộ t = (770 ÷ 820)oC, môi 
tr ng làm ngu i là d u ho c n c.ườ ộ ầ ặ ướ
          Ram: Là ph ng pháp nhi t luy n g m nung nóng thép đã tôi đ nươ ệ ệ ồ ế  
nhi t đ  th p h n Acệ ộ ấ ơ 1, gi  nhi t và làm ngu i đ  bi n đ i t  ch c sau khiữ ệ ộ ể ế ổ ổ ứ  
tôi thành các t  ch c có tính ch t phù h p v i đi u ki n làm vi c qui đ nh.ổ ứ ấ ợ ớ ề ệ ệ ị  



Ram là nguyên công b t bu c đ i v i thép sau khi tôi.ắ ộ ố ớ
  Nhi t đ  ram c a thép 20X  là  TΦệ ộ ủ r  = 180oC, môi  tr ng làm ngu i làườ ộ  
không khí ho c d u.ặ ầ

Hình 5: Gi n đ  pha Fe  C:ả ồ

D a vài gi n đ  pha Fe  C ta th y thép C có cùng thành ph n C v i thépự ả ồ ấ ầ ớ  
20X  là thép C20 (%C = 0,2%).Φ
T  đó ta có:ừ
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Nh n xétậ : nhi t đ  t i h n Acệ ộ ớ ạ 3 và nhi t đ  th ng hóa Tệ ộ ườ th theo tính toán 
c a thép C cao h n so v i thép h p kim đã ch n.ủ ơ ớ ợ ọ
Khi làm ngu i ch m qua đi m t i h n Acộ ậ ể ớ ạ 3  t  ch c t  vi c a thép đ tổ ứ ế ủ ậ  
đ c nh  sau:ượ ư
  + Khi nhi t đ  làm ngu i Tệ ộ ộ ng = T* > Ac3, t  ch c t  vi c a thép là austenitổ ứ ế ủ  
hoàn toàn. %C = 0,2%
  + Khi nhi t đ  làm ngu i Tệ ộ ộ ng ≤ Ac3 , t  ch c austenit b  phân hóa thành tổ ứ ị ổ 
ch c ferit I + austenit (ferit đ c ti t ra t  pha austenit)ứ ượ ế ừ
  + Khi nhi t đ  làm ngu i Tệ ộ ộ ng ≥ Ac1 = 727oC t  ch c t  vi v n là ferit I +ổ ứ ế ẫ  



austenit.
   + Khi nhi t đ  làm ngu i Tệ ộ ộ ng  ≤ Ac1  t  ch c t  vi đ t đ c là ferit I +ổ ứ ế ạ ượ  
peclit
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C  tính c a pha αơ ủ I là r t m m, r t d o trong khi c  tính c a t  ch c peclitấ ề ấ ẻ ơ ủ ổ ứ  
(là t  ch c 2 pha ferit + xementit) có tính t ng h p cao, nghiêng nhi u vổ ứ ổ ợ ề ề 
c  tính c a pha ferit.ơ ủ
    Câu 5:
     Đ i v i chi ti t ch t xích máy kéo, do chi ti t có d ng tr  nên ph ngố ớ ế ố ế ạ ụ ươ  
pháp gia công th ng dùng là ph ng pháp ti n.ườ ươ ệ
     Khi gia công chi ti t ch t xích v i mác thép đã ch n b ng ph ng phápế ố ớ ọ ằ ươ  
ti n, trong quá trình gia công, b  m t c a chi ti t ti p xúc v i l i dao c tệ ề ặ ủ ế ế ớ ưỡ ắ  
s  sinh nhi t l n. Vì v y, tr c khi gia công ta x  lí nhi t b ng ph ngẽ ệ ớ ậ ướ ử ệ ằ ươ  
pháp   và th ng hóa v i Tủ ườ ớ ủ và Tth nh  đã phân tích   câu 4. Sau khi giaư ở  
công c  khí, quá trình nhi t luy n k t thúc bao g m: tôi 2 l n và ram th p,ơ ệ ệ ế ồ ầ ấ  
môi tr ng làm ngu i là d u ho c n c v i m c đích làm tăng đ  b n,ườ ộ ầ ặ ướ ớ ụ ộ ề  
đ  c ng cho lõi chi ti t, tăng kh  năng ch u mài mòn, ch u va đ p cho bộ ứ ế ả ị ị ậ ề 
m t chi ti t. ặ ế
     Sau khi tôi b  m t t  ch c t  vi đ t đ c là mactenxit và austenit d .ề ặ ổ ứ ế ạ ượ ư  
Hai t  ch c này có c  tính là r t c ng và có đ  b n cao nên giúp cho chiổ ứ ơ ấ ứ ộ ề  
ti t đ t đ  b n và đ  c ng t t nh t.ế ạ ộ ề ộ ứ ố ấ
      Sau khi ram th p b  m t, t  ch c nh n đ c là mactenxit ram có đấ ề ặ ổ ứ ậ ượ ộ 
c ng không kém sau khi tôi và có tính ch ng mài mòn l n.ứ ố ớ
     Khi không tìm đ c mác thép phù h p v i mác thép đã ch n, ta có thượ ợ ớ ọ ể 
thay th  b ng các mác thép t ng đ ng. Ví d  nh : 20X, 15X , 25X ,Φ Φế ằ ươ ươ ụ ư  
20XH..
      Ta có th  thay th  b ng mác thép 20X hay 15X . N u thay b ng haiΦể ế ằ ế ằ  
mác thép này s  gi m đ c giá thành s n ph m do ch t l ng c a thépẽ ả ượ ả ẩ ấ ượ ủ  
không t t b ng mác thép đã ch n nh ng cũng vì th  mà ch t l ng s nố ằ ọ ư ế ấ ượ ả  
ph m gi m xu ng (do không có thành ph n h p kim đ i v i thép 20X vàẩ ả ố ầ ợ ố ớ  
thành ph n C gi m xu ng đ i v i thép 15X  làm cho c  tính c a thépΦầ ả ố ố ớ ơ ủ  
gi m)ả
     Ph ng pháp thay th  t t h n là thay th  b ng thép 25X  ho c 20XH.Φươ ế ố ơ ế ằ ặ  
Hai mác thép này có c  tính t t h n mác thép đã ch n là 20X  (vì có thànhΦơ ố ơ ọ  
ph n C cao h n đ i v i thép 25X  và  nh h ng c a nguyên t  Ni t i cΦầ ơ ố ớ ả ưở ủ ố ớ ơ 
tính c a thép t t h n so v i  nh h ng c a nguyên t  V). Tuy nhiên, giáủ ố ơ ớ ả ưở ủ ố  
thành c a hai mác thép này s  cao h n giá thành c a mác thép 20X .Φủ ẽ ơ ủ


