HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4. CONG NGHE HAN THEP HOP KIM CAO CROM

4.1 Cong ngh¢ han thép khong gi crom

4.2 Cong nghe han thép khong gi austenit

4.3 Cong ngh¢ han thép khong gi duplex

4.4 Cong nghé han thép khong gi bién cliing két
tua

4.5 Cong nghe han thép mactenzit hoa gia

4.6 Cong nghe han thép austenit mangan

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 1
& CNKL




HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX
Thanh phan va tinh chat kim loai co ban

* La hop kim thu¢c hé Fe-Ni-Cr bao
gbm hai pha 1a ferit va austenit v6i
50% pha austenit phan b6 bén
trong pha nén ferit

« Céac nguyén t6 quan trong: Cr, Mo
(6n dinh hoa ferit) Ni, N (6n dinh
hoa austenit).

Tiéu chuan EN Cr Ni Mo N PREN
1.4462 22 5 3 0,17 35
1.4363 23 4 0 0,1 25

Chi s6 duong luong chdng an mon diém (Pitting Resistance Equivalent Number):
PREN = (%Cr) + (3,3 x %Mo) + (16 x %N).

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 2
& CNKL




HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX
» Thanh phan va tinh chdt kim loai co ban

« Cr: tang kha ning chdng an mon giita céc tinh thé.
« Mo: ting kha nang chong in mon diém.
« N: tang bién ctimg (dung dich rin xen k&), ting gidi han chay, d6
bén kéo; khong lam giam d6 dai cua thép.
« Céu trac 2 pha bao dam:
« Kha nang chéng in mon diém va an mon dudi ung suét t6t
hon so v6i thép khong gi austenit thong dung.
« D0 dai 16n hon va tinh han t6t hon thép khong gi ferit.
« Do bén cao hon thép khong gi austenit (so véi thép 304 va
316, gidi han chay cao gap di), cho phép giam duoc chiéu
day va khéi lugng két cau.

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 3
& CNKL




HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX

e Thanh phan va tinh chat kim loai co bdn

* Phan loai:

1. Thép khong gi duplex don gidn, vi du, 2304 (S32304, EN1.4363),
chi chira it hodc khong chira thém molybden.

2. Thép khong gi duplex thong dung, vi dy, loai 2205 (532205,
EN1.4462), chira 22%Cr ( > 80% luong thép khong gi duplex hién
dang dugc stir dung).

3. Thép khong gi duplex chitra 25% Cr, vi %u, loai 2505 (S32550) va
S31260.

4. Thép khong gi nhom superduplex, chira dén 25+26% Cr va c6
ham luong Mo va N nang cao, vi du, loai 2507 (S32750).

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 4
& CNKL




HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX

«  Thanh phan va tinh chat kim logi co ban

« Trong qua trinh ché tao:
1. Pha 16ng két tinh thanh ferit & 1450 °C.
2. Tai 1300 °C, dat 100% ferit trang thai ran.
3. 1300+800°, hinh thanh austenit, dat ty 1€ 50:50.
4. Sau do, to1 trong nudc dé cb dinh t6 chuc kim loai dé.
* Trong qua trinh han:
» C6 thé KLMH thiéu thoi gian can thigt tai 1300800 °C.
* Do do, kho dat duoc ty 1€ 50:50.
« Cac tng dung: thiét bi hoa dau, ning luong va van tai.

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi
& CNKL




HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX
Tinh han

. Té chirc t& vi va tinh chit kim loai mdi han:
« Khéng ché bang: chon thanh phan thich hop cia vat liéu han.
2. T6 chire kim loai viing anh hudng nhiét:
« Phu thudc chu trinh nhiét; rat nhay cam voi thong sb han.
« Trong ving bién nong chay, ty 18 F:A khac nhiéu 50:50.
Do d6 do dai vung anh hudng nhiét < so véi kim loai co ban.
Can bao dam F : A = (25+50) : (75+ 30):
Giir kha niang chéng an mon.
. Can tranh hinh thanh céac pha két tiia (gdy gion)
K¥ thuat han 601 hoi khong ché ty 18 F:A thong qua thanh phan
hoa hoc mdi han va toe do nguoi!

-lk‘b)'

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 6
& CNKL
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Cong nghé han dién néng chay

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX

Tinh han

1100 °C

300 °C

Ng6 Lé Thong, B/m Han
& CNKL
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HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX

 (Cong nghé han thép duplex tiéu bieu 2205:

1. Kim loai co ban (%): 0,016+0,022 C; 0,37+0,53 Si; 1,40+1,52
Mn; 21,5+22,2 Cr; 5,5+5,7 Ni; 2,9+3,1 Mo; 0,140+0,184 N.
PREN = 34+35 (v6i PREN = %Cr + 3,3 x %Mo + 16 x %N).

2. SMAW, SAW, GMAW, GTAW, FCAW.

3. Tdc d6 ngudi tang > ty 1& F:A tang tai ving AHN va KLMH.

4. Kim loai dép tiéu biéu (22%Cr hodc 25%Cr):

% C S P Si | Mn | Cr | Ni | Mo | Cu | N
min. [0,015 | - ~ 10300 [0,800 |22,5a[8,0 |32 — 0,140
max. | 0,045 [0,015 [0,025 [0,750 [2,000 [23,5 [10,0 [32,6 |0,50 |0,200

5. Lam sach va tam thuc mdi han: 1au hon thép A.

6. Xac dinh ty 1& F: chi dung gian 0 WRC 1992 (c6 tinh téi N).

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 8
& CNKL

Téc d6 ngudi qua Ion: chi cé F. Téc dd ngudi qua nhd: hinh thanh cac pha két tia
co hai.



HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

6.

%EF =0,54.FN +9,7

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX
Céng nghé han thép duplex tiéu biéu 2205:

diém theo ASTM A 562).

May do ham lugng ferit trong kim loai mdi han: feritscope
(trong vung anh hudng nhi¢t dung phuong phap kim tuong ludi

Ngb Lé Théng, B/m Han

L&i sét mém Tir trréng
xoay chidu
,,.-\\ ,,,- . tan s6 thap
Dengkichthich ,*,#=y| [N

1: Phan chira céu tric ferit
2: Phan nén thép

& CNKL




HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.3 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI DUPLEX
«  Céng nghé han thép duplex tiéu biéu 2205:
7. Ché d6 han va ning lugng dudng:
*  Khong nung nong so bd. Tip max = 150 °C.
*  Ngan lugng duong: (+ khong xir Iy nhiét sau khi han)

Qua trinh han q [kJ/mm]
Hb quang tay 0,55+2,05
Dién cuc nong chay, co xung 0,55+2,05
bi¢n cuc nong chay ; 0,70+2.,45
Dudi 16p thude ©0,50+1,70
Dién cuc khong nong chdy; Plasma 1,00+3,45
Ng6 Lé Thoéng, B/m Han DHBK Ha Noi 10

& CNKL

*Nung néng so b chi tac dong 1én dai nhiét do thap (F > A chi xay ra & dai nhiét
dd cao; nung so bd lam giam toc d6 ngudi, lam hinh thanh cac pha két taa).

*Khi bao vé chra 2%N.
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HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.4 CONG NGHE HAN THEP KHONG Gl
BIEN CUNG KET TUA

Thanh phan va tinh chat kim logi co ban:

Do bén cao (8622068 MPa tiy theo trang thai nhiét luyén).
Chéng an mon (twong duong AISI 302 va 304).

Chéng oxi hoa tot & nhiét d6 trung binh.

D@ gia cong: gia cong ¢ trang thai dd bén rat thap, sau d6 dugc
bén hoa (bién ctng két tia tai 480+620 °C).

5. Puoc bén hoa bang mactenzit, bén hoa phan tan hoic két hop ca

b=

hai. a
Hoa tan dung Lam ngudi Hoa gia (nung
dich dac > | nhanh (t6i) c6 kiém soat)
Ngd Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Noi 11

& CNKL

*Bién cirng két tha = bién clrng hoa gia = bén héa phan tan.

11



HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.4 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI

BIEN CUNG KET TUA

e Thanh phan va tinh chdt kim logi co ban:

& CNKL

Loai Ky hiéu | S6 UNS Thanh phan héa hoc, %
17-4 PH S17400 |0,04 C; 0,30 Mn; 0,60 Si; 16,0 Cr; 4,2 Ni; 3,4
M'flctenzit Cu; 0,25 Nb
(bén trung 15-5 PH S15500 | 0,04 C; 0,30 Mn; 0,40 Si; 15,0 Cr; 4,5 Ni;
binh) 3,4 Cu; 0,25 Nb
Mactenzit | PH 13-8 Mo | S13800 | 0,04 C; 0,03 Mn; 0,03 Si; 12,7 Cr; 8,2 Ni;
(bén cao) 2,2Mo; 1,1 Al
17-7 PH S17700 |0,07 C; 0,50 Mn;a0,30 Si; 17,0 Cr; 7,1 Ni; 1,2 Al
Nua PH 15-7 Mo | S15700 | 0,07 C; 0,50 Mn; 0,30 Si; 15,2 Cr; 7,1 Ni;
austenit 2,2 Mo; 1,2 Al
A-286 K66286 | 0,05 C; 1,45 Mn; 0,50 Si; 14,75 Cr; 25,2 5Ni;
Austenit 1,30 Mo; 0,15 Al; 0,30 V; 2,15 Ti; 0,005 B
17-10 P - 0,10 C; 0,60 Mn; 0,50 Si; 17,0 Cr; 11,0 Ni; 0,30
P
Ng6 Lé Thong, B/m Han PHBK Ha Noi 12

*PH = participation hardening

«Cong nghé san xuit thép loai nay: nung 8151040 °C - austenit. Sau d6 t6i, austenit >
mactenzit & 150=100 °C. Thich hop cho gia cong co va bién dang tao hinh. Hoa gia sau d6
& 485+620 °C trong thoi gian thich hop, thép tiép tuc dugc bién cting thong qua co ché hinh
thanh cac pha phan tan (ting do cimg va do bén).

12



HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.4 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI

BIEN CUNG KET TUA

» (Cong nghé han thép nhom mactenzit:

«  KLCB chéng an mon tét hon thép khong gi mactenzit thong
thuong.

«  Khong nung néng so bd hodc nung néng bd sung sau khi han.

«  KLCB: van, moc cai, truc chan vit, v.v.

«  Tinh han tot; khong ntt ngudi (it cacbon); ¢6 thé nirt nong néu
han v&i thép cacbon hodc thép hop kim thap.

*  Han ¢ trang thai u.

Sau khi han: austenit hoa va hoa gia nfian tao dé dat d6 bén va
kha nang chong an mon toi da.

Ky hiéu S5 UNS Que han Day han Thép khong gi khong
ddng nhét
Mactenzit
17-4 PH S17400 | AMS 5827B AMS 5827B E /ER 309 (Nb)
(17-4 PH) hodc | (17-4 PH) hoac
15-5PH S15500 | E 308 ER 308

*PH = precipitation hardening.

13



HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.4 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI
BIEN CUNG KET TUA
» (Cong nghé han thép nhom nira austenit:
«  KLCB chéng an mon tét hon thép khong gi mactenzit thong
thuong.
«  U: austenit, tinh déo cao, d& gia cong bién dang tao hinh nhu
thép 18 Cr — 8 Ni.

* (¢ thé nhanh chdéng bi bién cling sau khi gia cong va can dugc u

trung gian trong truong hop can tao hinh phc tap.
«  Sau khi ché tao, austenit > mactenzit théng qua nhiét luyén.
«  Khi do, s¢ dat dugc do bén yéi da bﬁn@ cach hoa gia, tao nén
trong qua trinh bién ctrng két tia va ram mactenzit.

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi
& CNKL

14
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HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.4 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI

UNG KET TUA

Cong nghe lEan tgrep nhom nita austenit:

Hau hét cac qua trinh han hd quang; TIG tot nhit dé tranh nt
néng khi han mot luot va giam thiéu t6n that nhom trong kim
loai méi han.

Khi han, nhi€t han c6 tac dung austenit hoa va u hoa tan dung
dich rén tai khu vuc ving anh huéng nhiét lién k& méi han.

Do d6, KLMH va ving AHN ¢ trang thai sau khi han: austenit.

Vi vdy, co thé han thep khong gi blen ctng két tha nira austenit
0 bat ky trang thai nao ma khong can nung nong so bo, khong
can kiém soat nhiét do gitra cac dudnghan hoic tdc do nguoi.

D6 bén mdi han = 90+-100% do bén cua kim loai co ban.

Ky hiéu S5 UNS Que han Day han Thep khong gi khong
ddng nhét
Nura austenit
17-7 PH S17700 | AMS 5827B (17-4 | AMS 5824A (17-7 PH) | E/ER 310. ENiCrFe-2

PH) hoac E 308, hoac ERNiCr-3
E 309

P 1 e AACy imYY am e PR SEN 1 =
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HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.4 CONG NGHE HAN THEP KHONG GI
BIEN CUNG KET TUA

Cong nghé han thép nhom austenit:
KLCB chdng an mon tot hon hau hét thép khong gi austenit Cr
— Ni.
Do dai va dap cao ¢ nhiét do > 650 °C, khong c¢6 tur tinh & trang
thai u va trang thai bién cung ket tua.
C6 thé han & trang théi 1.
Str dung trong cac tng dung nhu khung dong co phan luc, moc
cai va canh quat tuabin.
Nén han TIG véi q, nhé. Cé thé han SMAW.

Ky hiéu S5 UNS Que han Day han Thép khong gi khong
dong nhat
Austenit
A-286 K66286 | E 309 hodc ERNiCrFe-6 hodc E / ER 309 hoac
E 310 ERNiMo-3 E/ER 310
Ng6 Lé Thoéng, B/m Han DHBK Ha Noi 16
& CNKL
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HK9, 2005-06

“Thép ASTM A 538 co: 18 Ni (200), 18 Ni (250), va 18 Ni (300)). Sau nay con c6
them cap the tw 1a 18 Ni (350)

Cong nghé han dién néng chay

4.5 CONG NGHE HAN THEP MACTENZIT HOA GIA
e Thanh phan va tinh chdt KLCB:

«  KLCB: maraging steel = martensite (mactenzit) + aging (hoa
gia). Chung khong thyuc sy 1a loai thép mactenzit lan hoa gia
theo dung nghia. A 538:

ASTM A 538 Thanh phén héa hoc danh dinh [%]

Cap thép Ni Co Cr Mo Ti Al
Gr.A (200) 18 8 - 4 0,2 0,1
Gr.B (250) 18 8 - 5 0,4 0,1
Gr.C (300) 18 9 - 5 0,7 0,1
18 Ni (350) 18 12 4 1,3 0,1

D6 bén Gié6i han Podan | DO that Do dai pha | Do dai va
kéo chay [MPa] | dai [%] [%] huy dap [N.m]
[MPa] [m.N/mm?]
Gr.A (200) 1500 1400 10 60 24,5+38.5 475
Gr.B (250) 1790 1700 8 55 19,3 27,1
Gr.C (300) 2050 2000 7 40 12,8 20,3
18 Ni (350) 2450 2400 6 25 5,6+7,9 10,8

Mau thir Charpy cho d6 dai va dap & nhiét d6 thuong.

17



HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.5 CONG NGHE HAN THEP MACTENZIT HOA GIA

» Thanh phan va tinh chat KLCB:
«  KLCB: 18%, 20% va 25% Ni, cdng v6i mot luong cac nguyén
t6 hop kim khac lam chirc ning hoa gia.

* C, Mn, Sidugc coi la khong c6 loi va dugce gitt & ham lugng
thap 0,03% C; 0.10% Mn va 0,10% Si.

«  Trong céc loai thep maraging, thép ¢6 ham luong 18% Ni la loai
pho bién nhét vi co thé nhiét luyén don gian hon cac loai khac
dé dat téi co tinh t6i vu.

« Do bén khac nhau cua thép dat duoc tgéng qua ham lugng Co,
Mo, va Ti.

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 18
& CNKL
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HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.5 CONG NGHE HAN THEP MACTENZIT HOA GIA

e Thanh phan va tinh chdt KLCB:
+  KLCB: quy trinh nhi¢t luyén thép maraging

A ,
T, [°C] U hoa tan, nguéi nhanh
816  [~°°°°°
°C/1h
Héa gia (bién cirng két taa), ngusi nhanh
482 °C/3{..4h
Ms [===-"f-"""--
Mf ==
____________________________ 52 HRC B
U . A T, [h]
Ng6 Lé Thong, B/m Han PHBK Ha Noi 19

& CNKL

*Thép dwoc nung t&i 816 °C, dé hoa tan cac nguyén té bién cing (Ti va Al), sau d6
dwoc lam ngudi trong khong khi (Q).

*Tai nhiét d6 Ms (vao khoang 200 °C v,c'ri thép A538 Gr.B, va 160 °§3 vé’j A538
Gr.C), austenit > mactenzit va hoan tat & khoang 93 °C. Sy chuyén bien pha nay
xay ra trong mét dai rong toc d ngudi.

*Sau doé thép chlra hoan toan mactenzit dwgc héa gia khoang 1‘gi(‘)’ tai nhiét dé
khodng 482 °C, dé tao ra cac hat phan tan min bén trong pha nén kim loai.

*Khi tang th&i gian cta giai doan nay, dé cirng cling tang.

Mo: tham gia tryc tiép vao cac hat phan tan, lam bién cirng pha nén bang co ché
phan tan.

«Co: khoéng tham gia trwc tiép vao qua trinh bién cirng, nhwng c6 tac dung day
nhanh qua trinh nay.

*Mot diém d&c biét Ia trong qua trinh nung, chuyén bién pha tr alpha sang gamma
xay ra trong mét dai nhiét do hep (650+680 °C), nhwng chuyén bién pha theo chieu
nguoc lai tir gamma sang alpha lai xay ra & dai nhiét do rat thap (260+300 °C).
Diéu nay cho,phép s hoa gia mactenzit tai 485 °C kéo dai trong vai gid ma khong
c6 chuyén bién pha sang austenit.

19



HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.5 CONG NGHE HAN THEP MACTENZIT HOA GIA

» Tinh han va cong nghé han:

Ving AHN gom:

1. Vung nam sat moi han, duge nung t&i nhiét do du cao dé bi austenit hoa hoan
toan. Khi ngudi, né chuyén bién thanh mactenzit tho. Vung nay tuong doi mém
nhung s€ dat duoc do ciing toan bo & giai doan hoa gia sau do.

2. Vung hep bén canh, dugc nung tdi dai nhiét do 590+730 °C, gém mactenzit
cong v6i austenit tai xudt hién rit min. Ty 1é cua austenit ndy ting khi cong suat
nhiét han ting. Ving ndy mém va khong bién cimg & giai doan hoa gia sau do.
Vi vay khi han cin cha y han ché ving nay.

3. Vung niam xa dudng han nhét, c6 t6 chirc mactemrit va bi hoa gia & cac mirc do
khac nhau duéi 590 °C. Trén thuc té c6 thé bo qua khong xét dén ving nay.

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 20
& CNKL
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HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.5 CONG NGHE HAN THEP MACTENZIT HOA GIA

» Tinh han va cong nghé han:

«  Hau nhu khong niit ngudi do hydro, chil yéu vi ham lugng
cacbon trong mactenzit tai vung anh huéng nhiét rat thap, lam
cho mactenzit tuong doi mém ¢ trang thai sau khi han.

«  Tuy nhién, c6 thé niit néng vi:

—  Ham luong mangan thip lam cho thép dic biét nhay cam véi hién tuong
gion do luu huynh.

—  Ngoai ra sunphit titan cling 1a nguyén nhan nut nong.Ham lugng titan
cang cao thi kha nang nit néng cling tang.

—  Dé tranh nit néng va suy giam co tinh, cda han khong nung néng so bo
va Tip <120 °C.

—  Tét nhét: han TIG (cho phép co qq nhé va béo vé t6t viing han).

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 21
& CNKL
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HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.6 CONG NGHE HAN THEP AUSTENIT MANGAN

Thanh phan va tinh chat KLCB:

* Thép Hadfield hoac thép 13I": 11+14% Mn va 1,0+1,4% C va
0,7+1,4% Cr, Mo, Ni, V, Cu, Ti va Bi.

* Mangan co6 ai lug manh véi oxi, luu huynh va cacbop. Do d6 n6 cod

tac dung nhu chat khir oxi, gidm nut ndng va lam bién cung thép.

« Thép austenit mangan c6 cdu tric austenit & nhiét do thuong.

« Do bén cao, tinh déo t(‘)t,’d(f) dai dac bi¢t cao va kha nang chiu va
dap va chong mai mon tot.

* St dung nhu Y@t duc trong cac cl}i tiét nlaur gau xuc cta thiét bi thi
cong, ma nghién da, ghi duong sat, v.v.

« Tinh chat va Iy twong duong thép khong gi austenit.

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 22
& CNKL
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HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.6 CONG NGHE HAN THEP AUSTENIT MANGAN
e Thanh phan va tinh chdt KLCB:

« Tiét cacbit va chuyén bién pha sang peclit xay ra ¢ dai nhiét 4o
370+760 °C.

« Tinh dén nhiét thap (it hon thép cacbon 25%) > tich liiy nhiét
trong vat han khi han.

« Do dai cao nhung c6 giéi han chay tuwong ddi thap.

« Co ti‘nh cao 6 —45 °Q+76Q °C3 nhu:ng ¢ nhiét do cao, chfmg thiéu
do bén va tinh déo can thiét dé co thé chiu dugc ting suat han.

» Kha nang chiu nhiét va bén nhiét kém thaép austenit Cr — Ni.

Ng6 Lé Théng, B/m Han DHBK Ha Néi 23
& CNKL
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HK9, 2005-06

Cong nghé han dién néng chay

4.6 CONG NGHE HAN THEP AUSTENIT MANGAN

» Tinh han va cong nghé han:

* Tinh déo tang theo nhiét dd cho dén nhiét do chuyén bién pha cua
austenit. Trong 815+870 °C (tham chi t61 T, cua kim loai co béan)
c6 thé xay ra nit néng. Khi han can c6 cac bi¢n phap han ché nut
nong.

« Khi han, viéc nung néng nhiéu lan c6 thé 1am cho kim loai tiét ra
pha cacbit va lam chuyén bién mot phan pha austenit, lam giam
dang ke tinh déo cua thép.

* Vi vdy, thép austenit managan can dugcthan v6i mirc ning luong
dudng t6i thiéu. Qua trinh han chu yéu la han h6 quang, dung cho
c4 han noi 1an han dap.
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HK9, 2005-06 Cong nghé han dién néng chay

4.6 CONG NGHE HAN THEP AUSTENIT MANGAN

» Tinh han va cong nghé han:

» Khong nung noéng so b khi han.

« Pé tranh vung anh hudng nhié:[ bi nung néng qua mirc dan dén bi
gion, Tip <315 °C (nhiét d¢ bé mat kim loai co ban khong vuot
50 °C ¢ vi tri cach duong han 150 mm).

* qq t6i thiéu nhung van bao dam han ngiu & murc can thiét.
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Cong nghé han dién néng chay

4.6 CONG NGHE HAN THEP AUSTENIT MANGAN

» Tinh han va cong nghé han:

« SMAW (dong mét chiéu cuc nghich), dunghd quang ngan, khong
dao dong ngang que han. Han gian doan. Rén cac duong han bang
bua khi dang néng d6 nham giam tmg suat han. Cac mdi han nhiéu
luot can duge uu tién st dung vi cac lugt han sau co6 tdc dung ram
mactenzit xut hién trong cac luot han trudc do.

* Que han nhu THUWH-4 (GOST 2-65X25I'13H3), DIN ES8-
UM300-P), MC-16 (Kobe) hoac tuong duong.

« Thanh phan kim loai mdi han tiéu biéu (%) khi han cac loai que
han nay 1a 0,14 C; 0,63 Si; 16,89 Mn; 0,018 P; 0,004 S; 2,21 Ni;
15,30 Crva 0,12 N.

« Ngoai han hd quang tay, cac phuong phap han ty dong va ban tu
dong ciing thich hop cho han thép austenit managan, dac bi¢t han
bang day han 15i bot.
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