
K  HO CH D Y H C    Ế Ạ Ạ Ọ                                                  Th i gian th c hi n: 2ờ ự ệ  ti tế     L p: ớ Đi n 3ệ  
  S : 9/3 (ti t 35Ố ế 36)                                                           Th c hi n ngày 1  tháng 11 năm 2011   ự ệ

TÊN BÀI TH C HÀNHỰ
QU N MÁY BI N ÁP 1 PHA.Ấ Ế

I.    M C TIÊUỤ .
1. Ki n th cế ứ : 
   ­ Bi t đ c các yêu c u k  thu t c a t ng thao tác trong quy trình ế ượ ầ ỹ ậ ủ ừ qu n máy bi n ápấ ế  đ m ả

b o  ả
      an toàn v  đi n.ề ệ
   ­ L a ch n v t li u cách đi n phù h p v i t ng lo i máy bi n áp.  ự ọ ậ ệ ệ ợ ớ ừ ạ ế
2. K  năngỹ :

­ Nh c nh  các b n quan tâm t i các yêu c u k  thu t c a t ng b c trong quy trình ắ ỡ ạ ớ ầ ỹ ậ ủ ừ ướ qu n ấ
  máy bi nế  áp đ m b o an toàn v  đi n cho máy và cho ng i s  d ng.ả ả ề ệ ườ ử ụ

3. Thái độ:
   ­ Quan tâm t i vi c đ m b o an toàn lao đ ng và an toàn v  đi n cho máy và cho ng i s  ớ ệ ả ả ộ ề ệ ườ ử
      d ng.ụ

II.   CHU N BẨ Ị .
1. Giáo viên.
    a.  Chu n b  n i dung:ẩ ị ộ

­  Giáo viên nghiên c u “Giáo trình đi n dân d ng trang 65”.ứ ệ ụ
­  Phi u th c  t p.ế ự ậ

           b.  Chu n b  thi t b , d ng c  và v t li u:ẩ ị ế ị ụ ụ ậ ệ
­ Lõi máy bi n áp 1 pha công su t nh .ế ấ ỏ
­ Th c c p, Panme.ướ ặ
­ Máy chi u, n i dung….ế ộ

    
 2. H c sinhọ  (Chu n b  v t t , d ng c , …)ẩ ị ậ ư ụ ụ
                 ­ HS chu n b  sách v  và d ng c  h c t p.ẩ ị ở ụ ụ ọ ậ
III.  CÁC HO T Đ NG D Y VÀ H CẠ Ộ Ạ Ọ .

1.  n đ nh l pỔ ị ớ :  2  phút
2. Ki m tra bài cũ ể  5 phút

Câu 1: Em hãy trình bày công th c tính s  vòng dây qu n c a máy bi n áp.ứ ố ấ ủ ế
Câu 2: Em hãy trình bày các b c tính toán c a máy bi n áp.ướ ủ ế

             3. Gi ng bài m iả ớ   (80  phút)

TG N I DUNGỘ HO T Đ NG C A  GVẠ Ộ Ủ HO T Đ NG C A HSẠ Ộ Ủ
H NG D N M  Đ UƯỚ Ẫ Ở Ầ

3’
M C TIÊUỤ .
1. Ki n th cế ứ : 
­ Bi t đ c các yêu c u k  thu t c a t ng thao ế ượ ầ ỹ ậ ủ ừ
tác trong quy trình qu n máy bi n ápấ ế  đ m b o  ả ả
an toàn v  đi n.ề ệ
­ L a ch n v t li u cách đi n phù h p v i t ng ự ọ ậ ệ ệ ợ ớ ừ
lo i máy bi n áp.  ạ ế
2. K  năngỹ :
­ Nh c nh  các b n quan tâm t i các yêu c u k  ắ ỡ ạ ớ ầ ỹ

Ho t đ ng 1: Gạ ộ i i thi u m c tiêu bài h c c n đ t ớ ệ ụ ọ ầ ạ
trong ti t h c.ế ọ
GV gi i thi u m c tiêu bàiớ ệ ụ  
h c có g n li n v i ý th c ọ ắ ề ớ ứ
b o v  môi tr ngả ệ ườ

HS l ng nghe và ghi nhắ ớ



thu t c a t ng b c trong quy trình ậ ủ ừ ướ qu n máy ấ
bi nế  áp đ m b o an toàn v  đi n cho máy và choả ả ề ệ  
ng i s  d ng.ườ ử ụ
3. Thái độ:
­ Quan tâm t i vi c đ m b o an toàn lao đ ng vàớ ệ ả ả ộ  
an toàn v  đi n cho máy và cho ng i s  d ng.ề ệ ườ ử ụ

10’
1. Qu n dây máy bi n ápấ ế .
a. Tính s  vòng dây c a 1 l p và s  l p dây ố ủ ớ ố ớ
qu nấ .
S  vòng dây m t l p đ c tính nh  sau:ố ộ ớ ượ ư

Ví dụ:
Chi u cao c a s  là 30mm, đ ng kính dây là ề ử ổ ườ
0,17mm. S  vòng dây 1 l p là:ố ớ

)(1751
17,0

30
1 vonglopsovong ���

S  l p dây qu n:ố ớ ấ

N u s  l p dây qu n l , nên làm tròn. Sau đó ế ố ớ ấ ẻ
tính l i s  vòng dây c a m i l p qu n dây.ạ ố ủ ỗ ớ ấ

Ho t đ ng 2: Gạ ộ i i thi u cách tính s  vòng dây cho 1 ớ ệ ố
l p và s  l p dây qu n.ớ ố ớ ấ
GV d a vào lõi thép c  thự ụ ể 
và các s  li u nh : đ ng ố ệ ư ườ
kính dây, chi u cao c a s ,ề ử ố
… h ng d n HS tính theoướ ẫ  
công th c.ứ

GV đ a ra ví d  đ  minh ư ụ ể
h a.ọ

GV gi i thi u công th c ớ ệ ứ
tính s  l p dây qu n.ố ớ ấ
Tính s  l p qu n dây b ngố ớ ấ ằ  
cách chia t ng s  vòng choổ ố  
s  vòng dây c a m i l p.ố ủ ỗ ớ

HS quan sát, nghe và ghi 
nh .ớ

HS quan sát, nghe và ghi 
nh .ớ

HS quan sát, nghe và ghi 
nh .ớ

25’
b. Qu n dâyấ :
B c 1:ướ
­ Khi qu n vòng đ u tiên ph i dùng gi y cách ấ ầ ả ấ
đi n đ  gi  đ u dây, v  trí đ u dây không n m ệ ể ữ ầ ị ầ ằ
trong vùng c a s .ử ổ

Chú ý: các đ u dây ra ph i b  trí v  2 bên c a ầ ả ố ề ử
s .ổ
Trong 3 hình đ i đây, theo em hình nào qu n ướ ấ
dây x p l p đúng nh t?ế ớ ấ

Ho t đ ng 3: ạ ộ Tìm hi u cách qu n dây x p l p.ể ấ ế ớ
GV phân tích và thao tác 
m u.ẫ

HS quan sát, nghe và ghi 
nh .ớ



B c 2:ướ
­ Qu n dây theo t ng l p. Sau khi qu n xong 1 ấ ừ ớ ấ
l p, lót 1 l p gi y cách đi n  gi a 2 l p r i ti p ớ ớ ấ ệ ữ ớ ồ ế
t c qu n l p sau theo trình t  nh  trên.ụ ấ ớ ự ư

B c 3: ướ
­ Sau khi qu n xong cu n s  c p ta lót cách đi n ấ ộ ơ ấ ệ
gi a cu n sõ c p và cu n th  c p gi y cách ữ ộ ấ ộ ứ ấ ấ
đi n dày h n. Cách lót gi ng nh  khi lót t ng ệ ơ ố ứ ừ
l p.ớ

 

GV đ a ra các hình  nh ư ả
qu n dây x p l p đ  HS ấ ế ớ ể
tìm cách qu n x p l p ấ ế ớ
đúng nh t.ấ

GV phân tích và thao tác 
m u.ẫ

GV phân tích và thao tác 
m u.ẫ

HS quan sát và tr  l iả ờ

HS quan sát, nghe và ghi 
nh .ớ

HS quan sát, nghe và ghi 
nh .ớ

H NG D N TH NG XUYÊNƯỚ Ẫ ƯỜ
45’ 1. Qu n dây máy bi n ápấ ế .

a. Tính s  vòng dây c a 1 l p và s  l p dây ố ủ ớ ố ớ
qu nấ .
L y s  li u đã tính   bu i th c t p tr c nh :ấ ố ệ ở ổ ự ậ ướ ư

GV yêu c u HS th c hi n ầ ự ệ
m c 1:ụ
­ H ng d n HS s  d ng ướ ẫ ử ụ
công th c tính ứ sovong1lop

HS làm vi c nhómệ

HS th c hi n tính toán s  ự ệ ố
vòng dây c a 1 l p và s  ủ ớ ố



­ S  vòng dây cu n s  c p và th  c p.ố ộ ơ ấ ứ ấ
­ Đ ng kính dây qu n cu n s  c p và th  c p.ườ ấ ộ ơ ấ ứ ấ
­ Chi u cao c a s .ề ử ổ
­ Đ  dày l p cách đi nộ ớ ệ

b. Qu n dâyấ :
B c 1: Qu n l p đ u tiên.ướ ấ ớ ầ

B c 2: Lót cách đi n t ng l p.ướ ệ ừ ớ

B c 3: Lót cách đi n gi a cu n s  c p và th  ướ ệ ữ ộ ơ ấ ứ
c p.ấ

GV theo dõi thao tác qu n ấ
dây t ng nhóm HS. ừ

GV theo dõi thao tác qu n ấ
dây t ng nhóm HS. ừ

GV theo dõi thao tác qu n ấ
dây t ng nhóm HS. ừ

l p dây qu n.ớ ấ
­ L y s  li u đã tính.ấ ố ệ
­ S  vòng dây cu n s  ố ộ ơ
c p và th  c p.ấ ứ ấ
­ Đ ng kính dây qu n ườ ấ
cu n s  c p và th  c p.ộ ơ ấ ứ ấ
­ Chi u cao c a s .ề ử ổ
­ Đ  dày l p cách đi nộ ớ ệ

­ HS th c hi n qu n dây ự ệ ấ
theo nhóm.

­ HS th c hi n qu n dây ự ệ ấ
theo nhóm.

­ HS th c hi n qu n dây ự ệ ấ
theo nhóm.

H NG D N K T THÚCƯỚ Ẫ Ế
10’ CÁC TIÊU CHÍ. 

­ Làm có đúng qui trình không?
­ Qu n có đúng k  thu t không? ấ ỹ ậ
­ Th i gian hoàn thành bao nhiêu phút?ờ
­ Thái đ  tham gia th c hành nh  th  nào?ộ ự ư ế

­ GV h ng d n HS t  ướ ẫ ự
đánh giá và đánh giá chéo 
k t qu  th c hành theo cácế ả ự  
tiêu chí:
­ GV đánh giá k t qu  ế ả
th c hành c a t ng HS ự ủ ừ
thông qua t  đánh giá và ự
đánh giá chéo.
­ GV t ng k t, nh n xét ổ ế ậ
quá trình h c t p các nhómọ ậ  
và t ng HS.ừ

­ HS t  đánh giá và đánh ự
giá chéo k t qu  th c ế ả ự
hành theo các tiêu chí GV 
d  ra:ề
­ HS n p k t qu  đánh ộ ế ả
giá cho GV.
­ V  sinh công nghi p.ệ ệ

IV. C NG C  BÀIỦ Ố   (th i gian 5 phút)ờ
+ GV nh c l i ph n tr ng tâm c a bài h c.ắ ạ ầ ọ ủ ọ

V. D N DÒ, GIAO BÀIẶ   (th i gian 5 phút)ờ
Câu 1:  Trình bày các b c qu n dây máy bi n áp.ướ ấ ế
Câu 2: Cách gi  các đ u dây ra khi qu n  máy bi n áp.ữ ầ ấ ế

§ Đ c tr c bài “ọ ướ QU N MÁY BI N ÁP 1 PHAẤ Ế  “ trang 65 SGK.
VI. T  RÚT KINH NGHI M Ự Ệ (Chu n b  – T  ch c – Th c hi n).ẩ ị ổ ứ ự ệ

…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………….………………………………………………

           
               DUY T  Ệ                                                   .                    Nha trang, ngày 20 tháng 10  năm 2011
( T  tr ng b  môn / Giáo vổ ưở ộ ụ )                                                                          Giáo viên so n ạ



                                                                                                                             Tr n Vi t H ngầ ệ ư           


