
L I NÓI Đ UỜ Ầ

Môn h c s a ch a đ ng c  đ t trong và s a ch a g m ôtô xe  máyọ ử ữ ộ ơ ố ử ữ ầ  
là hai môn h c chuyên ngành c a ngh  s a ch a ôtô  xe máy, trang bọ ủ ề ử ữ ị 
nh ng ki n th c c  b n v  nguyên lý  c u t o,  ho t  đ ng, nh ng hữ ế ứ ơ ả ề ấ ạ ạ ộ ữ ư 
h ng, ph ng pháp ki m tra, b o d ng, s a ch a đ ng c  đ t trong vàỏ ươ ể ả ưỡ ử ữ ộ ơ ố  
các h  th ng thu c g m xe.ệ ố ộ ầ

T  v  trí tính ch t, yêu c u c a môn h c tài li u s a ch a ôtô  xeừ ị ấ ầ ủ ọ ệ ử ữ  
máy đ c  biên so n theo n i dung bài gi ng g m ba ph n:ượ ạ ộ ả ồ ầ

Ph n I: S a ch a đ ng c  đ t trong.ầ ử ữ ộ ơ ố
Ph n II: Lý lu n chung v  h  h ng và s a ch a.ầ ậ ề ư ỏ ử ữ
Ph n III: S a ch a ôtô  xe máy.ầ ử ữ
Ph n II và III đ c trình bày trong môn h c chung “S a ch a g mầ ượ ọ ử ữ ầ  

ôtô   xe máy”
Ngoài nh ng ki n th c c  b n chung nh t v  s a ch a các h  th ng,ữ ế ứ ơ ả ấ ề ử ữ ệ ố  

các b  ph n, c  c u c a ôtô, tài li u còn đ  c p đ n nh ng ki n th cộ ậ ơ ấ ủ ệ ề ậ ế ữ ế ứ  
m i, nh ng thành t u khoa h c k  thu t đã đ c  ng d ng trên ôtô  xeớ ữ ự ọ ỹ ậ ượ ứ ụ  
máy đ i m i hi n nay nh : Đ ng c  v i h  th ng phun xăng đi n t , Hờ ớ ệ ư ộ ơ ớ ệ ố ệ ử ệ 
th ng đánh l a đi n t , H  th ng ch ng hãm c ng bánh xe ABS, H p số ử ệ ử ệ ố ố ứ ộ ố 
t  đ ng, Đi u hoà nhi t đ ...nh m đáp  ng yêu c u v  gi ng d y n iự ộ ề ệ ộ ằ ứ ầ ề ả ạ ộ  
dung môn h c này. Tài li u đ c vi t trên c  s  t ng h p hai môn h cọ ệ ượ ế ơ ở ổ ợ ọ  
chuyên môn đ c ti n hành gi ng d y song song tr c đây là c u t oượ ế ả ạ ướ ấ ạ  
đ ng c , g m ôtô và môn h c s a ch a ôtô  xe máy. S  k t h p thànhộ ơ ầ ọ ử ữ ự ế ợ  
môn h c chung t o đi u ki n thu n l i trong vi c nghiên c u và gi ngọ ạ ề ệ ậ ợ ệ ứ ả  
d y cũng nh  h c t p c a h c sinh nh m đáp  ng cho nhu c u đào t oạ ư ọ ậ ủ ọ ằ ứ ầ ạ  
c a nhà tr ng.ủ ườ

Tài li u vi t ra không tránh kh i có  nh ng thi u sót,  r t mong sệ ế ỏ ữ ế ấ ự 
đóng góp ý ki n c a các đ ng nghi p và b n đ c đ  tài li u gi ng d yế ủ ồ ệ ạ ọ ể ệ ả ạ  
đ c hoàn thi n.ượ ệ

Ng i biên so nườ ạ

Ph n II. ầ  LÝ THUY T CHUNG V  Ế Ề
H  H NG VÀ S A CH AƯ Ỏ Ử Ữ

 
Ch ng 1.  CÁC D NG H   H NG VÀ NH NG PH NG PHÁPươ Ạ Ư Ỏ Ữ ƯƠ  

PH C H I CHI TI T MÁYỤ Ồ Ế



1.1 KHÁI NI M CHUNGỆ

1.1.1 Tu i th  c a ôtô  xe máy:ổ ọ ủ  

Tu i th  c a ôtô  xe máy đ c đánh giá b ng s  ho t đ ng c a nó vàổ ọ ủ ượ ằ ự ạ ộ ủ  
đ c tính t  lúc b t đ u ho t đ ng đ n lúc h  h ng không ho t đ ngượ ừ ắ ầ ạ ộ ế ư ỏ ạ ộ  
đ c n a. Ho c đ c đáng giá b ng s  ho t đ ng bình th ng gi a haiượ ữ ặ ượ ằ ự ạ ộ ườ ữ  
k  s a ch a l n. ỳ ử ữ ớ

�  Đ i v i ôtô: Tu i th  đ c đánh giá b ng quãng đ ng ho t đ ngố ớ ổ ọ ượ ằ ườ ạ ộ  
( km ) gi a hai k  s a ch a l n.ữ ỳ ử ữ ớ

�  Đ i v i xe máy tĩnh t i đ c đánh giá b ng s  gi  máy ho t đ ngố ớ ạ ượ ằ ố ờ ạ ộ  
gi a hai k  s a ch a l n.ữ ỳ ử ữ ớ

�  Tu i th  c a ôtô  xe máy ch u  nh h ng c a các y u t :ổ ọ ủ ị ả ưở ủ ế ố

+ C u t o c a chi ti t.ấ ạ ủ ế

+ V t li u ch  t o chi ti t.ậ ệ ế ạ ế

+ Quy trình công ngh  gia công chi ti t.ệ ế

+ Ch  đ  l p ghép.ế ộ ắ

+ Ch  đ  chăm sóc b o d ng.ế ộ ả ưỡ

+ Trình đ  s  d ng, ý th c trách nhi m cao, l ng tâm ngh  nghi pộ ử ụ ứ ệ ươ ề ệ  
trong vi c th c hi n đúng các quy trình, quy ph m k  thu t.ệ ự ệ ạ ỹ ậ

T t c  nh ng y u t  đó đ c th c hi n đúng yêu c u k  thu t thìấ ả ữ ế ố ượ ự ệ ầ ỹ ậ  
tu i th  c a ôtô   xe máy đ c lâu dài.ổ ọ ủ ượ

1.1.2 Hao mòn

Trong quá trình  s  d ng các chi ti t ôtô  xe máy đ u b  hao mòn d nử ụ ế ề ị ẫ  
đ n h  h ng. Nh ng h  h ng này ph  thu c ch  y u vào nh ng thi u sótế ư ỏ ữ ư ỏ ụ ộ ủ ế ữ ế  
trong công ngh  ch   t o  và  ch  đ ,   trình đ   s  d ng chăm sóc,  b oệ ế ạ ế ộ ộ ử ụ ả  
d ng.ưỡ



S  hao mòn càng tăng tu i th  càng gi m, n u v t quá gi i h n choự ổ ọ ả ế ượ ớ ạ  
phép d n đ n tai n n cho ôtô  xe máyẫ ế ạ

1.2  PHÂN LO I HAO MÒN.Ạ

D a theo tính ch t hao mòn thì chia ra làm hai lo i là hao mòn tự ấ ạ ự 
nhiên và hao mòn b t th ngấ ườ

1.2.1 Hao mòn t  nhiênự

Hao mòn này tuân theo m t quy đ nh nh t đ nh theo th i gian s  d ngộ ị ấ ị ờ ử ụ  
là hao mòn không th  tránh kh i. Hao mòn t  nhiên bao g m:ể ỏ ự ồ

1. Hao mòn c  h cơ ọ : Nguyên nhân ch  y u do ma sát gi a các chi ti tủ ế ữ ế  
có s  chuy n đ ng t ng đ i v i nhau.ự ể ộ ươ ố ớ

 2. Hao mòn hoá h cọ : Nguyên nhân x y ra   các chi ti t ti p xúc v iả ở ế ế ớ  
các thành ph n hoá h c trong nhiên li u, d u m , khí cháy.ầ ọ ệ ầ ỡ

             3.  Hao mòn do m iỏ : X y ra đ t ng t   các chi ti t ch u t i tr ngả ộ ộ ở ế ị ả ọ  
th ng xuyên thay đ i theo chu k .ườ ổ ỳ

1.2.2 Mòn h ng b t th ngỏ ấ ườ

X y ra đ t ng t trong m t th i gian ng n làm phá hu  hoàn toàn chiả ộ ộ ộ ờ ắ ỷ  
ti t, gây nguy hi m cho ôtô  xe máy và con ng i. H  h ng này khôngế ể ườ ư ỏ  
tuân theo m t quy lu t nào c  và không th  tránh kh i đ c.ộ ậ ả ể ỏ ượ

1.3  QUÁ TRÌNH MÀI MÒN CHI TI TẾ

1.3.1  nh h ng c a ma sát, d u bôi tr n đ n s  mài mòn chi Ả ưở ủ ầ ơ ế ự
ti tế

Ph n l n các chi ti t c a ôtô  xe máy ch u s    tác đ ng đ ng th iầ ớ ế ủ ị ự ộ ồ ờ  
c a m t s  d ng mài mòn. Trong đó quá trình mài mòn chi ti t do ma sátủ ộ ố ạ ế  
tuân theo m t  quy lu t theo th i gian s  d ng.  ộ ậ ờ ử ụ



Đ  th y rõ quá trình mài mòn c a chi ti t ta nghiên c u quá trình màiể ấ ủ ế ứ  
mòn c a m t c p l p ghép đi n hình là: C  tr c và   đ .ủ ộ ặ ắ ể ổ ụ ổ ỡ

Khi tr c ch a quay ( n = 0 ), n là s  vòng quay. Tr c t  sát v  m tụ ư ố ụ ỳ ề ộ  
phía   đ  t o khe h  S do tr ng l ng c a b n thân tr c.ổ ỡ ạ ở ọ ượ ủ ả ụ

Khi tr c quay ( n ≠ 0 ). Tr c b t đ u quay s  cu n theo m t l p d uụ ụ ắ ầ ẽ ố ộ ớ ầ  
bôi tr n chèn vào gi a tr c và   đ  làm cho tr c đ c nâng d n lên. L pơ ữ ụ ổ ỡ ụ ượ ầ ớ  
d u đó giúp cho s  mài mòn chi ti t do ma sát gây ra gi m đi r t nhi u vìầ ự ế ả ấ ề  
h  s  ma sát gi a hai b  m t chi ti t chuy n đ ng đ ng đ i đ c gi mệ ố ữ ề ặ ế ể ộ ươ ố ượ ả  
đi đáng k .         ( xem tác d ng c a d u bôi tr n – ch ng 5 h  th ng bôiể ụ ủ ầ ơ ươ ệ ố  
tr n ) ơ

1.3.2 Đ  th  mài mòn chi ti tồ ị ế

Quá trình mài mòn c a chi ti t theo th i gian có th  bi u di n trênủ ế ờ ể ể ễ  
tr c to  đ  vuông góc. Hình 1.31 là đ  th  bi u di n quá trình mài mònụ ạ ộ ồ ị ể ễ  
cc a chi ti t theo th i gianủ ế ờ

Tr c tung bi u di n đ  mài mòn ( ụ ể ễ ộ �  )

Tr c hoành bi u di n th i gian ho t đ ng c a chi ti t ( t )ụ ể ễ ờ ạ ộ ủ ế

 Nh n xét đ  th :ậ ồ ị

                           

                         Hình 1.31 Đ  th  mài mòn chi ti t theo th i gian.ồ ị ế ờ



�  Đo n OA có khe h  l p ghép ban đ u ạ ở ắ ầ � O.

�  Đo n AB có đ  d c l n, chi ti t mài mòn nhanh ạ ộ ố ớ ế � 1. Vì chi ti t m iế ớ  
ch  t o, đ  m p mô b  m t l n, áp l c tác d ng lên các đ nh nh p nhô bế ạ ộ ấ ề ặ ớ ự ụ ỉ ấ ề 
m t l n. Vì v y t t c  các máy m i ch  t o ho c s a ch a l n đ u quaặ ớ ậ ấ ả ớ ế ạ ặ ử ữ ớ ề  
giai đo n ch y rà tr n đ  san ph ng m p mô b  m t ban đ u tr c khiạ ạ ơ ể ẳ ấ ề ặ ầ ướ  
đ a vào ho t đ ng,  ng v i th i gian tư ạ ộ ứ ớ ờ 1 là th i gian ch y rà tr n.ờ ạ ơ

�  Đo n BC có đ  d c nh  ạ ộ ố ỏ � 2 đ  mài mòn tăng t  t  theo th i gianộ ừ ừ ờ  
ng v i tứ ớ 2. Vì các m p mô b  m t đã đ c san ph ng, l c ma sát gi m,ấ ề ặ ượ ẳ ự ả  

khe h  ma sát h p lý, ch  đ  bôi tr n t t. Đây là giai đo n s  d ng c aở ợ ế ộ ơ ố ạ ử ụ ủ  
chi ti t, th i gian này càng kéo dài thì tu i th  c a chi ti t càng cao. Mu nế ờ ổ ọ ủ ế ố  
v y ph i tuân th  tri t đ  nghiêm ng t các ch  đ  b o d ng và chămậ ả ủ ệ ể ặ ế ộ ả ưỡ  
sóc k  thu t đúng quy trình, quy ph m đ  đ m b o yêu c u k  thu t.ỹ ậ ạ ể ả ả ầ ỹ ậ

 �  Đo n CD: đ  d c l n, đ  mài mòn tăng r t nhanh ạ ộ ố ớ ộ ấ � 3 trong th i gianờ  
r t ng n tấ ắ 3 khe h  l p ghép r t l n gây lên va đ p các chi ti t trong quáở ắ ấ ớ ậ ế  
trình làm vi c, ch  đ  bôi tr n kém tác d ng. N u c  s  d ng thì các chiệ ế ộ ơ ụ ế ứ ử ụ  
ti t phá hu  r t nhanh. Đây là giai đo n phá hu  c a chi ti t và đi m C làế ỷ ấ ạ ỷ ủ ế ể  
đi m gi i h n c a khe h  bu c ph i s a ch a tr c khi s  d ng ti p.ể ớ ạ ủ ở ộ ả ử ữ ướ ử ụ ế

Tóm l i: quá trình mài mòn c a chi ti t máy chia làm ba giai đo n:ạ ủ ế ạ  
giai đo n ch y rà, giai đo n s  d ng, giai đo n phá hu . Trong đó giaiạ ạ ạ ử ụ ạ ỷ  
đo n s  d ng là giai đo n quan tr ng, mang l i hi u qu  kinh t  nh t.ạ ử ụ ạ ọ ạ ệ ả ế ấ

1.4 NH NG NGUYÊN NHÂN GÂY RA S  HAO MÒN, CÁC Y UỮ Ự Ế  
T   NH H NG Đ N QUÁ TRÌNH HAO MÒN.Ố Ả ƯỞ Ế

1.4.1. Hao mòn t  nhiênự

1.  Hao mòn c  h cơ ọ : Ch  y u do ma sát gi a các c p l p ghép cóủ ế ữ ặ ắ  
chuy n đ ng t ng đ i v i nhau. Tu  theo tính ch t bôi tr n cho c p l pể ộ ươ ố ớ ỳ ấ ơ ặ ắ  
ghép đó mà có th  chia ma sát làm ba lo i:ể ạ

+ Ma sát  t: Gi a hai b  m t c a hai chi ti t l p ghép v i nhau luônướ ữ ề ặ ủ ế ắ ớ  
luôn duy trì m t l p d u bôi tr n ngăn cách.ộ ớ ầ ơ



+ Ma sát n a  t: S  duy trì l p d u bôi tr n ngăn cách không liênử ướ ự ớ ầ ơ  
t c mà ch  y u do đ  nh t c a d u.ụ ủ ế ộ ớ ủ ầ

+ Ma sát khô: Gi a hai b  m t c a hai chi ti t l p ghép v i nhauữ ề ặ ủ ế ắ ớ  
không có l p d u bôi tr n.ớ ầ ơ

2. Hao mòn hoá h cọ : Do các ch t hoá h c gây lên.ấ ọ

3. Mòn h ng đ t xu tỏ ộ ấ : Không tuân th  ch  đ  s  d ng, b o d ngủ ế ộ ử ụ ả ưỡ  
k  thu t. Quá trình s a ch a, l p ghép, kh o nghi m, đi u ch nh khôngỹ ậ ử ữ ắ ả ệ ề ỉ  
đúng, không đ m b o k  thu t.ả ả ỹ ậ

Do b o qu n không t t, v t li u b  m i.ả ả ố ậ ệ ị ỏ

d. Các y u t   nh h ng đ n quá trình mài mòn do thi t k  chế ố ả ưở ế ế ế ế 
t oạ .

Bao g m: tính toán thi t k , công ngh  ch  t o, ch  đ  l p ghép,ồ ế ế ệ ế ạ ế ộ ắ  
đi u ki n làm vi c, ch n v t li u.ề ệ ệ ọ ậ ệ


