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L I GI I THI UỜ Ớ Ệ

Trong nh ng năm qua, d y ngh  đã có nh ng b c ti n v t b c c  vữ ạ ề ữ ướ ế ượ ậ ả ề 

s  l ng và ch t l ng, nh m th c hi n nhi m v  đào t o ngu n nhân l cố ượ ấ ượ ằ ự ệ ệ ụ ạ ồ ự  

k  thu t tr c ti p đáp  ng nhu c u xã h i. Cùng v i s  phát tri n c a khoaỹ ậ ự ế ứ ầ ộ ớ ự ể ủ  

h c công ngh  trên th  gi i, lĩnh v c c  khí ch  t o đã có nh ng b c phátọ ệ ế ớ ự ơ ế ạ ữ ướ  

tri n đáng k .ể ể

Ch ng trình khung qu c gia ngh  căt got kim loai đã đ c xây d ng trêńươ ố ề ̣ ̣ ượ ự  

c  s  phân tích ngh , ph n k  thu t ngh  đ c k t c u theo các môđun. Đơ ở ề ầ ỹ ậ ề ượ ế ấ ể 

t o đi u ki n thu n l i cho các c  s  d y ngh  trong quá trình th c hi n,ạ ề ệ ậ ợ ơ ở ạ ề ự ệ  

vi c biên so n giáo trình k  thu t ngh  theo theo các môđun đào t o ngh  làệ ạ ỹ ậ ề ạ ề  

c p thi t hi n nay.ấ ế ệ

Mô đun34: Phay đa giác    là mô đun đào t o ngh  đ c biên so n theoạ ề ượ ạ  

hình th c tích h p lý thuy t và th c hành. Trong quá trình th c hi n, nhómứ ợ ế ự ự ệ  

biên so n đã tham kh o nhi u tài li u trong và ngoài n c, k t h p v i kinhạ ả ề ệ ướ ế ợ ớ  

nghi m trong th c t  s n xu t. ệ ự ế ả ấ

M c d u có r t nhi u c  g ng, nh ng không tránh kh i nh ng khi mặ ầ ấ ề ố ắ ư ỏ ữ ế  

khuy t,   r t mong nh n đ c s  đóng góp ý ki n c a đ c gi  đ  giáo trìnhế ấ ậ ượ ự ế ủ ộ ả ể  

đ c hoàn thi n h n.ượ ệ ơ

                         Xin chân thành c m  n!ả ơ

                                                                              Tháng 6 năm 2012

                           Nhóm biên so nạ
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I. V  TRÍ, Ý NGHĨA, VAI TRÒ C A MÔ ĐUN: Ị Ủ

­ V  trí: Mô đun Phay đa giác đ c b  trí sau khi sinh viên đã h c xongị ượ ố ọ  

MH07; MH08; MH09; MH10; MH11; MH15; MĐ26.

­ Y nghia: Là mô đun chuyên môn ngh  thu c các môn h c, mô đun đàó ̃ ề ộ ọ  

t o ngh .ạ ề

II. M C TIÊU C A MÔ ĐUN:Ụ Ủ

­ Trình bày đ c công d ng, c u t o c a đ u phân đ  v n năng.ượ ụ ấ ạ ủ ầ ộ ạ

­ V  đ c s  đ  đ ng c a đ u phân đ  v n năng.ẽ ượ ơ ồ ộ ủ ầ ộ ạ

­ Phân đ  đ c nh ng ph n chia đ n gi n.ộ ượ ữ ầ ơ ả

­ Tính và l p đ c b  bánh răng thay th  khi phân đ  vi sai.ắ ượ ộ ế ộ

­ L p và đi u ch nh đ c đ u phân đ  trên máy phayắ ề ỉ ượ ầ ộ

­ Trình bày đ c ph ng pháp phay chi ti t đa giác và yêu c u k  thu tượ ươ ế ầ ỹ ậ  

khi phay chi ti t đa giác.ế

­ V n hành thành th o máy phay đ  phay chi ti t đa giác đúng qui trìnhậ ạ ể ế  

qui ph m, đ t c p chính xác 8÷10, đ  nhám c p 4÷5, đ t yêu c u k  thu t,ạ ạ ấ ộ ấ ạ ầ ỹ ậ  

đúng th i gian qui đ nh, đ m b o an toàn cho ng i và máy.ờ ị ả ả ườ

­ Phân tích đ c các d ng sai  h ng, nguyên nhân và cách kh c ph c.ượ ạ ỏ ắ ụ

­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c  trong h c t p.ự ọ ậ

III. N I DUNG C A MÔ ĐUN:Ộ Ủ

1. N i dung t ng quát và phân ph i th i gian:ộ ổ ố ờ
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Số

TT

Tên   các 

bài   trong 

mô đun

Th i gianờ

T ngổ  

số

Lý 

thuy tế

Th cự  

hành

Ki mể  

tra*

1

2

Đ u phân đ  v n năngầ ộ ạ

Phay chi ti t đa giác.ế

12

33

5

2

5

31

2

0

C ngộ 45 7 36 2

2. N i dung chi ti t:ộ ế

+ N i dung chi ti t, phân b  th i gian và hình th c gi ng d y c a ộ ế ổ ờ ứ ả ạ ủ bài 1

Tiêu 

đ /Ti uề ể  

tiêu đề

Th i   gianờ  

(gi )ờ
Hình th c gi ng d yứ ả ạ

T.S

ố

LT TH KT*

1. Công d ng, c u t o c a đ u phânụ ấ ạ ủ ầ  

đ  v n năng.ộ ạ

1 0,5 0,5 LT

2. S  đ  đ ng đ u phân đ  v n năng.ơ ồ ộ ầ ộ ạ 1 0,5 0,5 LT+TH

3. Phân đ  đ n gi nộ ơ ả . 1 1 LT

4. Phân đ  vi sai.ộ

4.1.Tính toán bánh răng thay th .ế

4.2. S  đ  l p bánh răng thay th . ơ ồ ắ ế

2

1

1

1,5

0,5

1

0,5

0,5

0

LT+TH

LT

5. Gá, l p đi u ch nh đ u phân đ  trênắ ề ỉ ầ ộ  

máy phay.

5.1.Gá l p đ u phân đ  trên máy phay.ắ ầ ộ

5.2.Đi u ch nh đ u phân đ .ề ỉ ầ ộ

5

2

1,5

1,5

0,5

0,5

3,5

1,5

1

LT+TH

LT+TH
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5.3.L p bánh răng thay th .ắ ế 1,5 0,5 1 LT+TH

* Ki m traể 2 2 LT+TH

+ N i dung chi ti t, phân b  th i gian và hình th c gi ng d y c a ộ ế ổ ờ ứ ả ạ ủ bài 2

Tiêu 

đ /Ti uề ể  

tiêu đề

Th i   gianờ  

(gi )ờ
Hình th c gi ng d yứ ả ạ

T.Số LT TH KT*

1. Các thông s  c  b n c a b  m t đaố ơ ả ủ ề ặ  

giác.

0,25 0,25 0 LT

2. Yêu c u k  thu t khi phay đa giácầ ỹ ậ 0,25 0,25 0 LT

3. Ph ng pháp gia côngươ

3.1.Gá l p đi u ch nh đ u phân đ  trênắ ề ỉ ầ ộ  

máy phay.

3.1.1.Gá  l p,  đi u ch nh đ u phân đắ ề ỉ ầ ộ 

tr c ti pự ế

3.1.2.Gá l p,  đi u ch nh đ u phân đắ ề ỉ ầ ộ 

gián ti p.ế

28

3

1,5

0,2

26,5

2,8   LT+TH

3.2. Gá l p, đi u ch nh phôi.ắ ề ỉ

3.2.1.Gá l p, đi u ch nh phôi trên đ uắ ề ỉ ầ  

phân đ  tr c ti p.ộ ự ế

3.2.2.Gá l p, đi u ch nh phôi trên đ uắ ề ỉ ầ  

phân đ  gián ti p.ộ ế

2 0,2 1,8   LT+TH

3.3. Gá l p, đi u ch nh dao.ắ ề ỉ 2 0,2 1,8   LT+TH
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3.3.1.Gá l p, đi u ch nh dao phay tr .ắ ề ỉ ụ

3.3.2.Gá l p đi u ch nh dao phay m tắ ề ỉ ặ  

đ uầ

3.4. Đi u ch nh máy.ề ỉ

3.4.1 Đi u ch nh máy b ng tay.ề ỉ ằ

3.4.2 Đi u ch nh máy t  đ ng.ề ỉ ự ộ

2 0,2 2,8   LT+TH

3.5. C t th  và đo.ắ ử 1 0,1 0,9 LT+TH

3.6. Ti n hành gia côngế

3.6.1.Phay đa giác b ng dao phay m tằ ặ  

đ u .ầ

3.6.2. Phay đa giác b ng dao phay tr .ằ ụ

18

9

9

0,4

0,2

0,2

17,6

8,8

8,8

LT+TH

LT+TH

4. D ng sai h ng, nguyên nhân và bi nạ ỏ ệ  

pháp đ  phòngề

1 0,2 0,8 LT+TH

5. Ki m tra s n ph m.ể ả ẩ 1,0 0 1,0 TH

6. V  sinh công nghi pệ ệ 0,5 0 0,0 TH

* Ki m traể

Yêu c u v  đánh giá hoàn thành mô dun.ầ ề

1. Ki m tra đánh giá tr c khi th c hi n mô đun:ể ướ ự ệ

        ­ Ki n th c: Đánh giá qua k t qu  c a MĐ, k t h p v i v n đáp ho cế ứ ế ả ủ ế ợ ớ ấ ặ  

tr c nghi m ki n th c đã h c có liên quan đ n MĐ34.ắ ệ ế ứ ọ ế

       ­ K  năng: Đ c đánh giá qua k t qu  th c hi n bài t p th c hành c a  MĐ.ỹ ượ ế ả ự ệ ậ ự ủ
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2. Ki m tra đánh giá trong khi th c hi n mô đun:ể ự ệ

        Giáo viên h ng d n quan sát trong quá trình h ng d n th ng xuyênướ ẫ ướ ẫ ườ  

v  công tác chu n b , thao tác c  b n, b  trí n i làm vi c...  Ghi s  theo dõiề ẩ ị ơ ả ố ơ ệ ổ  

đ  k t h p đánh giá k t qu  th c hi n môđun v  ki n th c, k  năng, thái đ . ể ế ợ ế ả ự ệ ề ế ứ ỹ ộ

3. Ki m tra sau khi k t thúc mô đun:ể ế

3.1. V  ki n th c:ề ế ứ

         Căn c  vào m c tiêu môđun đ  đánh giá k t qu  qua bài ki m tra vi t,ứ ụ ể ế ả ể ế  

ki m tra v n đáp, ho c tr c nghi m đ t các yêu c u sau:ể ấ ặ ắ ệ ạ ầ

­ Th c ch t, đ c đi m và ph m vi  ng d ng c a ph ng pháp Phay đaự ấ ặ ể ạ ứ ụ ủ ươ  

giác.

­ Nguyên lý ho t đ ng, cách s  d ng và quy đ nh v  an toàn c a cácạ ộ ử ụ ị ề ủ  

thi t b  dùng khi phay.ế ị

­ Ch  đ  căt khi phay, ́ế ộ

­ Các b c th c hi n phay, ướ ự ệ

3.2. V  k  năng:ề ỹ

             Đ c đánh giá b ng ki m tra tr c ti p các thao tác trên máy, qua ch tượ ằ ể ự ế ấ  

l ng c a bài t p th c hành đ t các k  năng sau:ượ ủ ậ ự ạ ỹ

­ V n hành, đi u ch nh ch  đ  căt trên may phay, may bao.́ ́ ́ ̀ậ ề ỉ ế ộ

­ Chu n b  phôi đê phay, bao.̀ẩ ị ̉

­ Th c hi n phay.ự ệ

3.3 V  thái đ :ề ộ

Đ c đánh giá qua quan sát, qua s  theo dõi đ t các yêu c u sau:ượ ổ ạ ầ

­ Ch p hành quy đ nh b o h  lao đ ng;ấ ị ả ộ ộ

­ Ch p hành n i quy th c t p;ấ ộ ự ậ

­ T  ch c n i làm vi c h p lý, khoa h c;ổ ứ ơ ệ ợ ọ

­ Ý th c ti t ki m nguyên v t li u;ứ ế ệ ậ ệ

­ Tinh th n h p tác làm vi c theo t , nhóm.ầ ợ ệ ổ
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BÀI 1: Đ U PHÂN Đ  V N NĂNGẦ Ộ Ạ

Mã bài: 34.1

Gi i thi u:ớ ệ

     Đ u phân đ  v n năng  là ph  tùng khá quan tr ng c a các lo i máy phayầ ộ ạ ụ ọ ủ ạ  

v n năngạ  ,nó có th  m  r ng kh  năng công ngh  c a máy phay lên r t nhi u.ể ở ộ ả ệ ủ ấ ề

                

M c tiêu:ụ

­ Trình bày đ c công d ng, c u t o c a đ u phân đ  v n năng.ượ ụ ấ ạ ủ ầ ộ ạ

­ V  đ c s  đ  đ ng c a đ u phân đ  v n năng.ẽ ượ ơ ồ ộ ủ ầ ộ ạ

­ Phân đ  đ c nh ng ph n chia đ n gi n.ộ ượ ữ ầ ơ ả

­ Tính và l p đ c b  bánh răng thay th  khi phân đ  vi sai và phayắ ượ ộ ế ộ  

rãnh xo n.ắ

­ L p và đi u ch nh đ c đ u phân đ  trên máy phay.ắ ề ỉ ượ ầ ộ

N i dung: ộ

1. Công d ng, c u t o c a đ u phân đ  v n năng.  ụ ấ ạ ủ ầ ộ ạ

1.1 Công d ng:ụ

       chia v n năng đ c s  d ng trong các tr ng h p sau:Ụ ạ ượ ử ụ ườ ợ

Gá phay các chi ti t nhi u b  m t,phay rãnh th ng trên các b  m t tr (tr cế ề ề ặ ẳ ề ặ ụ ụ  

then và tr c then hoa)  ho c đo n th ng c n chia thành các ph n b t k  đ uụ ặ ạ ẳ ầ ầ ấ ỳ ề  

ho c không đ u nh : thanh răng, dao phay, dao doa, kh c th c, kh c v chặ ề ư ắ ướ ắ ạ  

trên các vòng du xích ...
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Gá phay bánh răng   côn,bánh răng tr  răng th ng,phay rãnh trên m t đ uụ ẳ ặ ầ  

d ng tr ­ ly h p v u, rãnh xo n, rãnh xoáy,đ ng xo n  c ...ạ ụ ợ ấ ắ ướ ắ ố

 1.2 c u t o c a đ u phân đ  v n năng:ấ ạ ủ ầ ộ ạ

   Bao g m tr c chính (3) , tr c ph  (4) (Hình v ) đ  m  r ng kh  năng chiaồ ụ ụ ụ ẽ ể ở ộ ả  

trên   chia và kh  năng công ngh  c a máy phay. Tr c chính   chia v n năngụ ả ệ ủ ụ ụ ạ  

có th  xoay nghiêng so v i v  trí n m ngang lên phía trên góc t  0ể ớ ị ằ ừ 0  ­ 1000 và 

xu ng phía d i góc t   0ố ướ ừ 0 ­ 100  (H) là chi u cao t  tâm tr c chính   chia đ nề ừ ụ ụ ế  

m t bàn máy khi tr c chính   chia   v  trí n m ngang, (H) là thông s  c  b nặ ụ ụ ở ị ằ ố ơ ả  

ch  kích c    chia. Th ng có các c : H= 100ỉ ỡ ụ ườ ỡ �  135 �  160�  200...(Hình5)

(1)­ Tay quay (M): Trên tay quay có núm xoay 14 đ  rút ho c c m ch t đ nh vể ặ ắ ố ị ị 

C  vào các vòng l  trên đĩa chia gián ti p 9.ỗ ế

(2)­ V    chia đ  đ , gá các chi ti t b  ph n c a   chia. D i đáy v  có haiỏ ụ ể ỡ ế ộ ậ ủ ụ ướ ỏ  

ch t đ nh v  đ  đ nh v    chia trên rãnh T bàn máy.ố ị ị ể ị ị ụ

(3)­ Tr c chính l p trong thân 6, thân 6 có th  xoay trong v  2 đ  nghiêng tr cụ ắ ể ỏ ể ụ  

chính 3 lên trên ho c xu ng d i so v i v  trí n m ngang ph n tr c chính n mặ ố ướ ớ ị ằ ầ ụ ằ  

trong thân 6 có l p c  đ nh bánh răng vít v i s  răng Zắ ố ị ớ ố t = 40 ăn kh p v i tr cớ ớ ụ  

vít có s  đ u răng ố ầ

Kt = 1. Phía tr c tr c chính có l  côn moóc đ  l p đ u nh n 13 mang t mướ ụ ỗ ể ắ ầ ọ ấ  

g t t c 12. Phía ngoài có ren đ  l p mâm c p ba ch u và đĩa chia tr c ti p 11.ạ ố ể ắ ặ ấ ự ế  

10

13 12 11 C 10
9 5 7 5

4 8

3

6 3 5 2 1(M)

14
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Phía sau tr c chính cũng có l  côn moóc đ  l p tr c gá bánh răng khi chia viụ ỗ ể ắ ụ  

sai.

(4)­ Tr c ph  đ  l p bánh răng thay th  khi chia vi sai, phay rãnh xo n.ụ ụ ể ắ ế ắ

(5)­  Hai đai  c và vít hãm thân 6 v i v  2.ố ớ ỏ

(6)­ Thân   chia, phía trong r ng đ  l p tr c chính 3 và  c  c u gi m t c tr c vítụ ỗ ể ắ ụ ơ ấ ả ố ụ  

­ bánh vít.

(7)­ Vít hãm tr c chính sau khi chia. ụ

(8)­ Tay g t đi u ch nh b c l ch tâm phía trong thân 6 cho tr c vít ăn kh pạ ề ỉ ạ ệ ụ ớ  

ho c tách kh i bánh vít.ặ ỏ

(9)­ Đĩa chia gián ti p.ế

(10)­ Mi ng c  đ  xác đ nh góc quay c a đĩa chia tr c ti p (11) khi chia (n uế ữ ể ị ủ ự ế ế  

đĩa chia 11 không kh c v ch chia đ    c nh, mà có x  rãnh ho c khoan m tắ ạ ộ ở ạ ẻ ặ ộ  

vòng l  thì chi ti t 10 là tay g t đi u ch nh ch t đ nh v  C c m vào ho c rút raỗ ế ạ ề ỉ ố ị ị ắ ặ  

kh i rãnh, l  trên đĩa chia 11).ỏ ỗ

2. S  đ  đ ng đ u phân đ  v n năngơ ồ ộ ầ ộ ạ

Chuy n đ ng tr c ti pể ộ ự ế : Đi u ch nh b c l ch tâm cho tr c vít tách kh i bánhề ỉ ạ ệ ụ ỏ  

răng vít, quay tr c ti p tr c chính đ  th c hi n chia b ng đĩa chia tr c ti p 11ự ế ụ ể ự ệ ằ ự ế  

(lúc này quay tay quay M, tr c chính không quay).ụ

Chuy n đ ng gián ti p:ể ộ ế  G t tay quat 8 đi u ch nh b c l ch tâm cho tr cạ ề ỉ ạ ệ ụ  

vít ăn kh p bánh răng vít, lúc này đ  tr c chính quay đ c ph i quay tay quayớ ể ụ ượ ả  

M, chuy n đ ng s  truy n đ n tr c chính theo s  đ  nh  hình 6.ể ộ ẽ ề ế ụ ơ ồ ư
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 Hình 6: S  đ  chuy n đ ng gián ti p   chia v n năng.ơ ồ ể ộ ế ụ ạ

3. Phân đ  đ n gi n :ộ ơ ả

Ta c n chia đ u các đo n trên phôi ra Z ph n,m i l n chia tr c chính ầ ề ạ ầ ỗ ầ ụ ụ 

chia mang phôi ph i quay đi   vòng. V i s  đ c tính   chia là N, thì s  vòngả ớ ố ặ ụ ố  

quay (n) mà  tay quay M    chia ph i  quay đi  trong m i l n chia đ c tínhụ ả ỗ ầ ượ  

theo  công th c:ứ

n = 

Trªn hai mÆt cña ®Üa chia gi¸n tiÕp cã khoan nhiÒu vßng lç ®ång 

t©m víi sè lç kh¸c nhau, kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c lç trªn tõng vßng lç ®Òu 

12
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Z1
Z2

Z3

Z4

L

i=1

IV

II

III Kt=1 Zt=40

11

K

C

i=1

I

13

nhau. MÆt tríc ®Üa chia cã compa c÷ víi hai cµng A, B cã thÓ më ra, 

khÐp vµo.

4. Phân đ  vi saiộ

4.1.Tính toán bánh răng thay th .ế

   ­ Ch n Zc có s  răng g n v i s  răng th t Z,có th  l n h n ho c nh  h n.ọ ố ầ ớ ố ậ ể ớ ơ ặ ỏ ơ

   ­ Tính t  s  truy n:ỷ ố ề

i =  .=  c

c

Z
ZZN )( �

 =

         i = 

  Nghi m đi u ki n l p b o đ m th a mãn:ệ ề ệ ắ ả ả ỏ

                                         Z1 + Z2 �  Z3 + 15

Z3 + Z4 �  Z2 + 15

­ khi Zc > Z : đĩa chia ph i quay cùng chi u tay quay.ả ề

­ ­ khi Zc < Z : đĩa chia ph i quay ng c chi u tay quay ( có th  ph i l p thêmả ượ ề ể ả ắ  

bánh răng trung gian Z0 đ  đ o chi u quay khi không th a mãn đi u ki nể ả ề ỏ ề ệ  

trên).

4.2. S  đ  l p bánh răng thay th . ơ ồ ắ ế
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5. Gá, l p đi u ch nh đ u phân đ  trên máy phayắ ề ỉ ầ ộ

5.1.Gá l p đ u phân đ  trên máy phay.ắ ầ ộ

Lau s ch bàn máy phay đ  gá đ  gá đ c chính xác.ạ ể ồ ượ

L p và đi u ch nh đ u phân đ  và   đ ng lên bàn máy phay.ắ ề ỉ ầ ộ ụ ộ

Xác đ nh kho ng cách gi a hai mũi tâm theo chi u dài tr c gá ho c chi u dàiị ả ữ ề ụ ặ ề  

phôi. C  đ nh   đ ng,   chia.ố ị ụ ộ ụ

5.2.Đi u ch nh đ u phân đ .ề ỉ ầ ộ

Ki m tra đ  đ ng tâm c a hai mũi tâm b ng tr c tâm ho c đ ng h  so.ể ộ ồ ủ ằ ụ ặ ồ ồ

14
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5.3.L p bánh răng thay th . ắ ế

  Xác đ nh chính xác v  trí c a các bánh răng và l p(S   đ  nh  hình v ),ki mị ị ủ ắ ơ ồ ư ẽ ể  

tra s   ăn kh p  ­ chi u chuy n đ ng gi a bánh răng ch  đ ng và bánh răng bự ớ ề ể ộ ữ ủ ộ ị 

đ ng. ộ

Ví d : ụ
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BÀI 2: PHAY CHI TI T ĐA GIÁCẾ

Mà bài: 34.2                    Th i gian 33 giờ ờ

M c tiêuụ  :

­ Trình bày đ c ph ng pháp phay chi ti t đa giác và yêu c u k  thu tượ ươ ế ầ ỹ ậ  

khi phay chi ti t đa giác.ế

­ V n hành thành th o máy phay đ  phay chi ti t đa giác đúng qui trìnhậ ạ ể ế  

qui ph m, đ t c p chính xác 8÷10, đ  nhám c p 4÷5, đ t yêu c u k  thu t,ạ ạ ấ ộ ấ ạ ầ ỹ ậ  

đúng th i gian qui đ nh, đ m b o an toàn cho ng i và máy.ờ ị ả ả ườ

­ Phân tích đ c các d ng sai  h ng, nguyên nhân và cách kh c ph c.ượ ạ ỏ ắ ụ

16
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­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tích c cệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ ự  

trong h c t p.ọ ậ

1. Các thông s  c  b n c a b  m t đa giác.ố ơ ả ủ ề ặ

­ Chi u dài c nh a.ề ạ

­Góc   đ nh   αở ỉ

­S  c nh đa giác nố ạ

N u ế n là ch n thì m t n a s  tr c đ i x ng đi qua hai đ nh đ i nhau c a đaẵ ộ ử ố ụ ố ứ ỉ ố ủ  

giác và n a còn l i đi qua trung đi m c a hai c nh đ i. N u ử ạ ể ủ ạ ố ế n là l  thì t t cẻ ấ ả 

các tr c đ i x ng đ u đi qua m t đ nh và trung đi m c a c nh đ i di n v iụ ố ứ ề ộ ỉ ể ủ ạ ố ệ ớ  

đ nh  y.ỉ ấ

2. Yêu c u k  thu t khi phay đa giácầ ỹ ậ

T t c  các c nh b ng nhau và các góc   đ nh b ng nhau.ấ ả ạ ằ ở ỉ ằ

3. Ph ng pháp gia côngươ

3.1.Gá l p đi u ch nh đ u phân đ  trên máy phay.ắ ề ỉ ầ ộ

3.1.1.Gá l p, đi u ch nh đ u phân đ  tr c ti pắ ề ỉ ầ ộ ự ế

     ­ Trên đ u phân đ  tr c ti p ng i ta th ng chia s n thành 12 hay 24 lầ ộ ự ế ườ ườ ẵ ỗ 

ho c 12 hay 24 rãnh l p tr c ti p trên tr c chính đ u phân đ .Do v y ta cóặ ắ ự ế ụ ầ ộ ậ  

th  chia thành đa giác đ u 2,3,4,6,8,12 và 24 kho ng. ể ề ả
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   Lau s ch bàn máy, Gá   chia và   đ ng  lên bàn máy,đi u ch nh cho hai mũiạ ụ ụ ộ ề ỉ  

nh n trùng nhau.ọ

   Đi u ch nh b c l ch tâm cho tr c vít tách kh i bánh vít.Khi chia ta c n rútề ỉ ạ ệ ụ ỏ ầ  

ch t cài và quay tr c ti p tr c chính m t kho ng c n chia là : ố ự ế ụ ộ ả ầ n= 24/z (trong 

đó z là s  kho ng c n chia) ho c s  đ  đã tính toán.ố ả ầ ặ ố ộ

    Sau khi cài ch t l i thì khóa c  đ nh tr c chính l i.ố ạ ố ị ụ ạ

 ­ V i đĩa chia tr c ti p có kh c v ch chia đ    c nh đĩa chia (11),g m 360ớ ự ế ắ ạ ộ ở ạ ồ  

v ch,m i v ch có giá tr  1ạ ỗ ạ ị o.

� o = 

 Tr ng h p góc ườ ợ �  chia l  đ n phút thì xác đ nh ph n l  phút trên c  (10),giáẻ ế ị ầ ẻ ữ  

tr  m i v ch trên đó có giá tr  là 5 phút.ị ỗ ạ ị

        Hình 34­8: Xác đ nh góc quay trên đĩa chia tr c ti p có v ch chia đị ự ế ạ ộ

  Cách đi u ch nh: ta quay tr c chính   chia đ  v ch ch n đ  c n chia tren đĩaề ỉ ụ ụ ể ạ ẵ ộ ầ  

chia (11) đ n sát v ch “0” c a c   (10).Ti p t c quay hi u ch nh tr c chính đế ạ ủ ữ ế ụ ệ ỉ ụ ể 

v ch ch  ph n l  đ n phút c a góc ạ ỉ ầ ẻ ế ủ �  c n chia trên c  trùng v i m t v ch nàoầ ữ ớ ộ ạ  

đó trên đĩa chia. 

3.1.2.Gá l p, đi u ch nh đ u phân đ  gián ti p.ắ ề ỉ ầ ộ ế

­ Đi u ch nh b c l ch tâm cho tr c vít ăn kh p v i  bánh vít .Khi chia quay tayề ỉ ạ ệ ụ ớ ớ  

quay M đ  tr c chính mang phôi quay đi 1 góc ho c 1 kho ng c n chia.ể ụ ặ ả ầ

18
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3.2. Gá l p, đi u ch nh phôi.ắ ề ỉ

3.2.1.Gá l p, đi u ch nh phôi trên đ u phân đ  tr c ti p.ắ ề ỉ ầ ộ ự ế

   Phôi gá đ c ch ng trên hai mũi tâm ,m t đ u  gá b ng  c p t c (hình v ). ượ ố ộ ầ ằ ặ ố ẽ

3.2.2.Gá l p, đi u ch nh phôi trên đ u phân đ  gián ti p.ắ ề ỉ ầ ộ ế

   Gá phôi trên tr c gá b ng  c p t c và s  d ng hai mũi tâm, ho c mâm c pụ ằ ặ ố ử ụ ặ ặ  

3;4 ch u gi a đ u chia và   đ ng c a máy phay v n năng(ấ ữ ầ ụ ộ ủ ạ N u phía tr cế ụ  

chính   chia có gá mâm c p  thì  m t đ u gá mâm c p, m t đ u ch ng tâmụ ặ ộ ầ ặ ộ ầ ố  

phía   đ ng)ụ ộ . Dùng ph n màu chà lên b  m t phôi và ti n hành l y tâm theoấ ề ặ ế ấ  

ph ng pháp chia đ ng tròn thành 2 ho c 4 ph n đ u nhau trên đ ng tròn.ươ ườ ặ ầ ề ườ
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3.3. Gá l p, đi u ch nh dao.ắ ề ỉ

3.3.1.Gá l p, đi u ch nh dao phay tr .ắ ề ỉ ụ

    Ch nọ  dao phay có đ ng kính  phù h p v i ti t  di n b  m t đa giác c nườ ợ ớ ế ệ ề ặ ầ  

gia công Gá dao trên tr c chính, xi t nh , đi u ch nh và xi t ch t dao.ụ ế ẹ ề ỉ ế ặ

3.3.2.Gá l p đi u ch nh dao phay m t đ uắ ề ỉ ặ ầ       

    Ch nọ  dao phay có đ ng kính  phù h p v i ti t  di n b  m t đa giác c nườ ợ ớ ế ệ ề ặ ầ  

gia công Gá dao trên tr c chính, xi t nh , đi u ch nh và xi t ch t dao.ụ ế ẹ ề ỉ ế ặ

3.4. Đi u ch nh máy.ề ỉ

3.4.1 Đi u ch nh máy b ng tay.ề ỉ ằ

Đi u ch nh t c đ  tr c chính.ề ỉ ố ộ ụ

    Dao  phay m t đ u có đ ng kính dao ặ ầ ườ �  = 120 mm đi u ch nh t c đ  tr cề ỉ ố ộ ụ  

chính 200 �  300 v/p. 

V i dao phay ngón đ ng kính ớ ườ �  = 20 mm đi u ch nh t c đ  tr c chính t  300ề ỉ ố ộ ụ ừ  

÷ 400 v/p. Tr c khi c t cho dao ra xa phôi b t máy ch y không t i.quay cácướ ắ ậ ạ ả  

tay quay bàn m y đúng chi u ti n. Bât hê thông t i nguôi điêu chinh voi t í ́ ̀ ̀ ́ấ ề ế ̣ ̣ ươ ̣ ̉ ươ  

n c vao v  trí dao và phôi.̀ướ ị

3.4.2 Đi u ch nh máy t  đ ng.ề ỉ ự ộ

Điêu chinh cac tay gat hôp tôc đô ban may đ a tôc đô ban may vê b c̀ ́ ́ ̀ ́ ́ ̀ ́ ̀ ́̉ ̣ ̣ ̣ ư ̣ ươ  

tiên S = 30 ÷ 40 mm/p. Kiêm tra lai chuyên đông băng cac cho ban may th ć ̀ ́ ̀ ́̉ ̣ ̉ ̣ ự  

hiên chay không t i xem ban may đa chuyên đông ôn đinh ch a. Ham chăt cac̀ ́ ̃ ̃ ̣́ ̣ ả ̉ ̣ ̉ ̣ ư ̣  

ban may không chuyên đông. Điêu chinh dao lai gân phôi cach phôi t  1 – 2̀ ́ ̀ ̀ ́ ̀̉ ̣ ̉ ̣ ư  

mm đong tay gat cho ban may chuyên đông t  đông. Măt quan sat vung giá ̀ ́ ́ ́ ̣̀ ̉ ̣ ự ̣  

công tay luôn đê tai vi tri tay gat t  đông nêu co s  cô tra tay gat vê vi tri ań ́ ́ ́ ̀̉ ̣ ̣ ̣ ự ̣ ự ̉ ̣ ̣ ̣  

toan cho ban may d ng lai.̀ ̀ ́ ̀ư ̣

20
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3.5. C t th  và đo.ắ ử

   Cho dao ti n g n phôi , D ch chuy n bàn máy d c , m  máy cho dao quay,ế ầ ị ể ọ ở  

cho dao ch m vào phôiạ

cho dao ti p t c c t đ n h t chi u sâu (t=0.2),Ng ng máy, đ a phôi v  v  tríế ụ ắ ế ế ề ừ ư ề ị  

ban đ u, chia m t khác r i ti p t c phay c t th . ầ ặ ồ ế ụ ắ ử

3.6. Ti n hành gia công.ế

3.6.1.Phay đa giác b ng dao phay m t đ u .ằ ặ ầ

­ Cho dao quay,đi u ch nh chi u sâu c t ề ỉ ề ắ

­ Phay c t thô h t các b  m t.ắ ế ề ặ

­ Đo ki m tra kích th c các c nh,ki m tra góc và phay lát c t tinh,chi u sâuể ướ ạ ể ắ ề  

lát c t tinh đ  kho ng 0.5mm.ắ ể ả

3.6.2. Phay đa giác b ng dao phay trằ ụ. 
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4. D ng sai h ng, nguyên nhân và bi n pháp đ  phòngạ ỏ ệ ề

­ sai kích th c: ướ

Do tao tác đo ki m không đúng,đi u ch nh máy sai thao tác.ể ề ỉ

­ Các c nh c a đa giác không đ u nhau:ạ ủ ề

Do l p đ u phân đ  ch a chính xác,không trùng tâmắ ầ ọ ư

­ Các góc c a đa giác không đ u nhauủ ề

Do tính kho ng chia sai,th a ho c thi u 1 l . ả ừ ặ ế ỗ

5. Ki m tra s n ph m.ể ả ẩ

­ Dùng th c c p ki m tra các c nh,dùng th c đo góc  đo ki m tra các gócướ ặ ể ạ ướ ể  

c a đa giác.ủ

6. V  sinh công nghi p ệ ệ

IV. ĐI U KI N TH C HI N MÔ ĐUN:Ề Ệ Ự Ệ

­ V t li u: ậ ệ

+ Thép t m, thép tròn , gang, d u nh n, gi  lau, dung d nh t i ngu i.ấ ầ ờ ẻ ị ướ ộ

+ Gi y vi t, s  ghi chép, máy tính cá nhân, b ng l ng giác, bút vi t vàấ ế ổ ả ượ ế  

bút chì.
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­ D ng c  và trang thi t b :ụ ụ ế ị

+ Máy phay đ ng, ngang v n năng.ứ ạ

+ Các lo i đ u phân đ  v n năng.ạ ầ ộ ạ

+ Các lo i th c c p ( 1/20, 1/50 ), pan me, d ng, đ ng h  so, v tạ ướ ặ ưỡ ồ ồ ậ  

m u.ẫ

+ Dao Phay ngón, phay m t đ u.ặ ầ

+ D ng c  c m tay và các trang thi t b  b o h  lao đ ng .ụ ụ ầ ế ị ả ộ ộ

­ H c li u:ọ ệ

+ Tranh  nh, b n v  treo t ng, b n v  gi y trong.ả ả ẽ ườ ả ẽ ấ

+ Phi u công ngh .ế ệ

+ Giáo trình k  thu t Phay.ỹ ậ

­ Ngu n l c khác:ồ ự

+ X ng th c hành.ưở ự

+ S  l ng 5 sinh viên th c t p t i m i máy.ố ượ ự ậ ạ ỗ

+ M i giáo viên h ng d n qu n lýỗ ướ ẫ ả  20 sinh viên.

V. PHU NG PHÁP VÀ N I DUNG ĐÁNH GIÁ:Ơ Ộ

1. Ph ng pháp đánh giá:ươ   V n đáp,  tr c nghi m, vi t,  bài t p  th c hành.ấ ắ ệ ế ậ ự  

Th c hi n theo quy ch   thi, ki m tra và công nh n t t nghi p trong d y nghự ệ ế ể ậ ố ệ ạ ề 

h  chính quy ban hành kèm theo Quy t đ nh s  14/2007/QĐ­BLĐTBXH ngàyệ ế ị ố  

24/5/2007 c a  B   tr ng B  Lao đ ng ­ Th ng binh và Xã  h iủ ộ ưở ộ ộ ươ ộ

2. N i dung đánh giáộ  :

+ Ki n th c: ế ứ Trình bày đ c công d ng, c u t o c a đ u phân đ  v nượ ụ ấ ạ ủ ầ ộ ạ  

năng. Trình bày đ c yêu c u k  thu t khi phay chi ti t đa giác. Phân tíchượ ầ ỹ ậ ế  

đ c các d ng sai  h ng, nguyên nhân và cách kh c ph c.ượ ạ ỏ ắ ụ
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+ K  năng: ỹ V  đ c s  đ  đ ng c a đ u phân đ  v n năng. Phân đẽ ượ ơ ồ ộ ủ ầ ộ ạ ộ 

đ c nh ng ph n chia đ n gi n. Tính và l p đ c b  bánh răng thay th  khiượ ữ ầ ơ ả ắ ượ ộ ế  

phân đ  vi sai . L p và đi u ch nh đ c đ u phân đ  trên máy phay. V n hànhộ ắ ề ỉ ượ ầ ộ ậ  

thành th o máy phay đ  phay chi ti t đa giác đúng qui trình qui ph m, đ t c pạ ể ế ạ ạ ấ  

chính xác 8÷10, đ  nhám c p 4÷5, đ t yêu c u k  thu t, đúng th i gian quiộ ấ ạ ầ ỹ ậ ờ  

đ nh, đ m b o an toàn cho ng i và máy.ị ả ả ườ

+ Thái đ :  ộ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, chệ ỷ ậ ẩ ậ ủ 

đ ng và tích c c  trong h c t p.ộ ự ọ ậ

VI. H NG D N TH C HI N MÔ ĐUN:ƯỚ Ẫ Ự Ệ

1. Ph m vi áp d ng ch ng trình:ạ ụ ươ

Mô đun Phay đa giác  đ c s  d ng đ  gi ng d y cho trình đ  đào t oượ ử ụ ể ả ạ ộ ạ  

Cao đ ng ngh  C t g t kim lo i.ẳ ề ắ ọ ạ

2. H ng d n m t s  đi m chính v  ph ng pháp gi ng d y mô đun đào t o:ướ ẫ ộ ố ể ề ươ ả ạ ạ

          ­ Giáo viên tr c khi gi ng d y ph i căn c  vào n i dung c a t ng bàiướ ả ạ ả ứ ộ ủ ừ  

h c,  chu n b  đ y đ  các đi u ki n th c hi n bài h c đ  đ m b o ch tọ ẩ ị ầ ủ ề ệ ự ệ ọ ể ả ả ấ  

l ng gi ng d y.ượ ả ạ

           ­ Khi gi ng d y, c n giúp ng i h c th c hi n thao tác c a t ng kả ạ ầ ườ ọ ự ệ ủ ừ ỹ 

năng chính xác và nh n th c đ y đ  vai trò, v  trí c a t ng bài h c.ậ ứ ầ ủ ị ủ ừ ọ

­ Giáo viên h ng d n ph i ki m tra đánh giá th ng xuyên trong quáướ ẫ ả ể ườ  

trình sinh viên th c t p t i x ng.ự ậ ạ ưở

­ Có th  t  ch c phân nhóm th c t p đ  ti n cho công tác qu n lý vàể ổ ứ ự ậ ể ệ ả  

đánh giá. 

3. Nh ng tr ng tâm ch ng trình c n chú ý:ữ ọ ươ ầ

Tr ng tâm c a mô đun là  bài 1.ọ ủ

4. Tài li u c n tham kh o:ệ ầ ả
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­ Nguy n Nh  Tễ ư ự , Gia công c t g t trên máy công c , ĐH BK 1995.ắ ọ ụ

­ Ph m Quang Lê. ạ K  thu t phayỹ ậ . NXB Công nhân k  thu t, 1980.ỹ ậ
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Bào­Mài. NXB Đà N ng, 2000.ẵ
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