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Giáo trình này s  d ng làm tài li u gi ng d y n i b  trong tr ng caoử ụ ệ ả ạ ộ ộ ườ  

đ ng ngh  Công nghi p Hà N iẳ ề ệ ộ

Tr ng Cao đ ng ngh  Công nghi p Hà N i không s  d ng và khôngườ ẳ ề ệ ộ ử ụ  

cho phép b t k  cá nhân hay t  ch c nào s  d ng giáo trình này v i m c đíchấ ỳ ổ ứ ử ụ ớ ụ  

kinh doanh.

M i trích d n, s  d ng giáo trình này v i m c đích khác hay   n i khácọ ẫ ử ụ ớ ụ ở ơ  

đ u ph i đ c s  đ ng ý b ng văn b n c a tr ng Cao đ ng ngh  Côngề ả ượ ự ồ ằ ả ủ ườ ẳ ề  

nghi p Hà N iệ ộ

2
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L I GI I THI UỜ Ớ Ệ

Trong nh ng năm qua, d y ngh  đã có nh ng b c ti n v t b c c  vữ ạ ề ữ ướ ế ượ ậ ả ề 

s  l ng và ch t l ng, nh m th c hi n nhi m v  đào t o ngu n nhân l cố ượ ấ ượ ằ ự ệ ệ ụ ạ ồ ự  

k  thu t tr c ti p đáp  ng nhu c u xã h i. Cùng v i s  phát tri n c a khoaỹ ậ ự ế ứ ầ ộ ớ ự ể ủ  

h c công ngh  trên th  gi i, lĩnh v c c  khí ch  t o nói đã có nh ng b cọ ệ ế ớ ự ơ ế ạ ữ ướ  

phát tri n đáng k .ể ể

Ch ng trình khung qu c gia ngh  căt got kim loai đã đ c xây d ng trêńươ ố ề ̣ ̣ ượ ự  

c  s  phân tích ngh , ph n k  thu t ngh  đ c k t c u theo các môđun. Đơ ở ề ầ ỹ ậ ề ượ ế ấ ể 

t o đi u ki n thu n l i cho các c  s  d y ngh  trong quá trình th c hi n,ạ ề ệ ậ ợ ơ ở ạ ề ự ệ  

vi c biên so n giáo trình k  thu t ngh  theo theo các môđun đào t o ngh  làệ ạ ỹ ậ ề ạ ề  

c p thi t hi n nay.ấ ế ệ

     Mô đun 35: Phay bánh răng tr  răng th ng ụ ẳ là mô đun đào t o ngh  đ cạ ề ượ  

biên so n theo hình th c tích h p lý thuy t và th c hành. Trong quá trình th cạ ứ ợ ế ự ự  

hi n, nhóm biên so n đã tham kh o nhi u tài li u trong và ngoài n c, k tệ ạ ả ề ệ ướ ế  

h p v i kinh nghi m trong th c t  s n xu t. ợ ớ ệ ự ế ả ấ

M c d u có r t nhi u c  g ng, nh ng không stránh kh i nh ng khi mặ ầ ấ ề ố ắ ư ỏ ữ ế  

khuy t,   r t mong nh n đ c s  đóng góp ý ki n c a đ c gi  đ  giáo trìnhế ấ ậ ượ ự ế ủ ộ ả ể  

đ c hoàn thi n h n.ượ ệ ơ

                         Xin chân thành c m  n!ả ơ

                                                                          Tháng 6 năm 2012

          Nhóm biên so nạ
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M C L CỤ Ụ

MÔ ĐUN:  PHAY BÁNH RĂNG TR  RĂNG TH NGỤ Ẳ

Mã s  mô đunố : MĐ 35

I. V  TRÍ, TÍNH CH T C A MÔ ĐUN:Ị Ấ Ủ

 V  trí:ị

 + Môn đun Phay bánh răng tr  răng th ngụ ẳ  đ c b  trí sau khi sinh viênượ ố  
đã h c xong: ọ MH07; MH08; MH09; MH10; MH11; MH15; MĐ26.

 Tính ch t:ấ

  + Là mô đun chuyên môn ngh  thu c các môn h c, mô đun đào t oề ộ ọ ạ  
ngh ; ề

+ Là công ngh  gia công bánh răng (thô) dùng trong d ng s n xu t đ nệ ạ ả ấ ơ  
chi c, s a ch a và hàng lo t nh .ế ử ữ ạ ỏ

II. M C TIÊU C A MÔ ĐUNỤ Ủ :

4
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 Trình bày đ c các nguyên lý gia công bánh răng.ượ

 Xác đ nh đ c các thông s  đ ng h c c  b n c a bánh răng tr  răngị ượ ố ộ ọ ơ ả ủ ụ  
th ng.ẳ

 Phân bi t đ c dao phay mô đun và dao phay lăn răng, dao x c răng.ệ ượ ọ

 Ch n đ c dao phay mô đun khi gia công bánh răng tr  răng th ng.ọ ượ ụ ẳ

 Trình bày đ c các yêu c u k  thu t khi phay bánh răng tr  răngượ ầ ỹ ậ ụ  
th ng.ẳ

 Phân tích đ c ph ng pháp phay bánh răng tr  răng th ng trên máyượ ươ ụ ẳ  
phay đ ng, máy phay ngang.ứ

 L a ch n đ c d ng c  c t, d ng c  ki m tra, d ng c  gá phù h p.ự ọ ượ ụ ụ ắ ụ ụ ể ụ ụ ợ

 Tính toán và l p đ c b  bánh răng thay th  khi phân đ  vi sai.ắ ượ ộ ế ộ

 Ch n đ c ch  đ  c t khi phayọ ượ ế ộ ắ

 V n hành thành th o máy phay đ  phay bánh răng tr  răng th ng đúngậ ạ ể ụ ẳ  
qui trình qui ph m, răng đ t c p chính xác 8÷6, đ  nhám c p 4÷5, đ t yêu c uạ ạ ấ ộ ấ ạ ầ  
k  thu t, đúng th i gian qui đ nh, đ m b o an toàn cho ng i và máy.ỹ ậ ờ ị ả ả ườ

 Gi i thích đ c các d ng sai  h ng, nguyên nhân và cách kh c ph c.ả ượ ạ ỏ ắ ụ

 Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  
c c  trong h c t pự ọ ậ

III. N I DUNG C A MÔ ĐUN:Ộ Ủ

1. N i dung t ng quát và phân ph i th i gianộ ổ ố ờ

Số

TT

Tên các 
bài trong 
mô đun

Th i gianờ

T ngổ  
số

Lý 
thuy tế

Th cự  
hành

Kiể
m 

tra*

1 Thông s  đ ng h c c a bánh răngố ộ ọ ủ  
tr  răng th ngụ ẳ

3 3 0 0
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2 Phay bánh răng tr  răng th ng.ụ ẳ 57 5 51 1

C ngộ 60 8 51 1

2. N i dung chi ti t:ộ ế

N i dung chi ti t, phân b  th i gian và hình th c gi ng d y c a ộ ế ổ ờ ứ ả ạ ủ bài 1:

Tiêu 
đ /Ti uề ể  
tiêu đề

Th i gianờ  
(gi )ờ Hình th c gi ng d yứ ả ạ

T.S
ố

LT TH KT
*

1. Khái quát v  các ph ng pháp gia côngề ươ  
răng.

1.1. Ph ng pháp gia công bao hình.ươ

1.2. Ph ng pháp gia công chép hình.ươ

0,75 0,75 0 LT

2. Các thông s  c  b n c a bánh răng trố ơ ả ủ ụ 
răng th ng.ẳ

2.1. Mô đun

2.2. S  răngố

2.3. Đ ng kính vòng chiaườ

2.4. Đ ng kính vòng đ nhườ ỉ

2.5. Đ ng kính vòng chânườ

2.6. Góc ăn kh pớ

0,75 0,75 LT

3. Ph ng pháp ki m tra bánh răng tr  ươ ể ụ
răng th ngẳ

0,5 0,5 0 LT

4. Dao phay mô đun.

4.1. C u t o, phân lo i.ấ ạ ạ

4.2. Ph ng pháp ch n dao phay mô đun ươ ọ
khi phay bánh răng th ng.ẳ

1 1 0 LT

* ki m traể

6
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Bài 1:  THÔNG S  Đ NG L C H C C A BÁNH RĂNG TR  RĂNGỐ Ộ Ự Ọ Ủ Ụ  
TH NGẲ

Th i gian: 3 giờ ờ

Mã bài: 35.1

Gi i thi u: ớ ệ
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   Bánh răng là lo i chi ti t đ c s  d ng r ng rãi và ph  bi n trong nghànhạ ế ượ ử ụ ộ ổ ế  

c  khí dùng đ  truy n ,bi n đ i chuy n đ ng.ơ ể ề ế ổ ể ộ

  Bánh răng tr  có  lo i răng th ng,răng nghiêng, răng xo n,răng ch  V.Vụ ạ ẳ ắ ữ ề 

nguyên lý c u t o, các bánh răng đ u có các thông s  c  b n t ng t  bánhấ ạ ề ố ơ ả ươ ự  

răng tr  răng th ng. Do đó có th  l y bánh răng tr  răng th ng đ  tìm hi uụ ẳ ể ấ ụ ẳ ể ể  

các thông s  c  b n c a bánh răng.   ố ơ ả ủ

M c tiêu:ụ

 Trình bày đ c các nguyên lý gia công bánh răng.ượ

 Xác đ nh đ c các thông s  đ ng h c c  b n c a bánh răng tr  răngị ượ ố ộ ọ ơ ả ủ ụ  
th ng.ẳ

 Phân bi t đ c dao phay mô đun và dao phay lăn răng, dao x c răng.ệ ượ ọ

 Ch n đ c dao phay mô đun khi gia công bánh răng tr  răng th ng.ọ ượ ụ ẳ

 Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  
c c  trong h c t p.ự ọ ậ

1. Khái quát v  các ph ng pháp gia công răng.ề ươ

1.1. Ph ng pháp gia công bao hình.ươ

1.2. Ph ng pháp gia công chép hình.ươ

2. Các thông s  c  b n c a bánh răng tr  răng th ng.ố ơ ả ủ ụ ẳ

2.1. Mô đun

 Môduyn ăn kh p mớ (mm): là thông s  c  b n cho bánh răng, bi u th  c  răng toố ơ ả ể ị ỡ  
hay nh .Là đ i l ng chi u dài nh  h n b c ăn kh p pi l n . Bánh răng c nỏ ạ ượ ề ỏ ơ ướ ớ ầ ầ  
truy n l c l n ph i có Môduyn l n và ng c l i. ề ự ớ ả ớ ượ ạ

                  

2.2. S  răngố

 S  răng Z: Là t  s  gi a đ ng kính vòng chia v i môđuyn ăn kh p c aố ỷ ố ữ ườ ớ ớ ủ  

bánh răng:  

Z= 6 đ n 1000 răng,th ng chế ườ ế 

t o s  răng là b i s  c a 5 ho cạ ố ộ ố ủ ặ  

4

8
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2.3. Đ ng kính vòng chiaườ

- Đ ng kính vòng chia Dườ p  là vòng tròn ti p xúc gi a hai bánh răng khi ănế ữ  

kh p (còn g i là vòng lăn, vòng tròn nguyên b n).ớ ọ ả

- Đ ng kính vòng tròn c  s  Dườ ơ ở o  là vòng tròn làm c  s  thi t k  (v ) lênơ ở ế ế ẽ  

s n răng bánh răng (trên vòng tròn c  s  ta có th  xác đ nh tâm quay đ  v  ườ ơ ở ể ị ể ẽ  

v ch d u   s n răng nh ng bánh răng c  l n). ạ ấ ườ ữ ỡ ớ

2.4. Đ ng kính vòng đ nhườ ỉ

- Đ ng kính vòng tròn đ u răng Dườ ầ a là vòng tròn đi qua đ u răng các răng.ầ

2.5. Đ ng kính vòng chânườ

- Đ ng kính vòng tròn chân răng Dườ c  là vòng tròn đi qua đáy rãnh răng các 

răng.

2.6. Góc ăn kh pớ
 Góc ăn kh p : Là góc h p b i gi a đ ng ti p tuy n v i s n răng t iớ ợ ở ữ ườ ế ế ớ ườ ạ  

vòng chia v i đ ng tr c đ i x ng c a răng bánh răng. Góc ăn kh p  có thớ ườ ụ ố ứ ủ ớ ể 

b ng 14ằ 030’; 150 và 200. Nh ng thông d ng là 20ư ụ 0 (góc  còn   g i là góc áp l c).ọ ự

- Đ  h  chân răng C: Là khe h  gi a đ u bánh răng này v i đáy rãnh răngộ ở ở ữ ầ ớ  

bánh răng kia khi hai bánh răng ăn kh p (chính là kho ng cách gi a vòng c  sớ ả ữ ơ ở 

v i vòng chân răng.ớ

3. Ph ng pháp ki m tra bánh răng tr  răng th ngươ ể ụ ẳ

 Ki m tra theo kho ng pháp tuy n chung b ng th c c p ho c panme ể ả ế ằ ướ ặ ặ

đo răng

 Kho ng pháp tuy n chung (W) xác đ nh theo công th c:ả ế ị ứ

Trong đó m, Z: Môđuyn và s  răng c a bánh răng đ c ki m tra.ố ủ ượ ể

Zn: s  răng bao đ  đo kho ng W, và đ c tính theo công th c  khi ố ể ả ượ ứ

 = 200 thì 
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Zn tính ra th ng là s  l , nên ph i làm tròn theo nguyên t c n u s  l   0,4 ườ ố ẻ ả ắ ế ố ẻ

l y tròn lên cho đ c m t đ n v . N u s  l  < 0,4 thì b  ph n l  ch  l y ph nấ ượ ộ ơ ị ế ố ẻ ỏ ầ ẻ ỉ ấ ầ  

nguyên.

4. Dao phay mô đun.

4.1. C u t o, phân lo i.ấ ạ ạ

Dao phay môđuyn có mdao=mbánh răng dao =  bánh răng; s  dao (Nố =
0) 

G m có dao phay đĩa môduyn và dao phay ngón môduyn.ồ

 Dao  phay môđuyn đĩa dùng đ   c t thô,tinh bánh răng tr  răng th ng, c t thôể ắ ụ ẳ ắ  
bánh răng nghiêng,c t  tr c then hoa thân khai theo ph ng pháp c t đ nh hình.ắ ụ ươ ắ ị

C u t o dao phay môđuyn đĩa đ c ch  t o theo hai lo i: ấ ạ ượ ế ạ ạ

  +Lo i thô có prôphin l i c t không đ c mài đ  c t thô răng.ạ ưỡ ắ ượ ể ắ

   + Lo i Tinh có prôphin l i c t đ c mài.ạ ưỡ ắ ượ

Trên các răng c a dao  phay thô t o ra các rãnh đ  làm v n phoi. Góc tr củ ạ ể ụ ướ  
c a dao phay  Gama =5 đ n 10 đ , góc sau anpha = 10 đ n 15 đ . Trên các daoủ ế ộ ế ộ  
phay tinh thì  góc tr c  là o.ướ

  Dao phay ngón môđuyn : dùng đ  c t răng th ng,răng nghiêng c a bánh răngể ắ ẳ ủ  
tr   và c t răng ch  V c a các bánh răng có m= 10 – 50.ụ ắ ữ ủ

C u t o Dao phay ngón môđuyn g m hai ph n: Ph n l i c t và ph n chuôiấ ạ ồ ầ ầ ưỡ ắ ầ  
đ  k p ch t dao vào tr c chính máy (hình v )ể ẹ ặ ụ ẽ

 Ph n c t c a dao có th  li n m t kh i ,có th  l p ghép và có th  hàn m nhầ ắ ủ ể ề ộ ố ể ắ ể ả  
h p kim.Prôphin c a răng dao đ c mài và h t l ng.ợ ủ ượ ớ ư

4.2. Ph ng pháp ch n dao phay mô đun khi phay bánh răng th ng.ươ ọ ẳ

   Ch n b  g m 8 dao đ  c t các bánh răng có môđuyn t i 8, và m t b  g m ọ ộ ồ ể ắ ớ ộ ộ ồ
15 con dao đ  c t các bánh răng có môđuyn l n h n 8.ể ắ ớ ơ

 Và căn c  s  răng Z bánh răng đ  ch n theo b ng sau:ứ ố ể ọ ả

Ch n s  hi u dao phay đĩa mô đuyn đ  phay bánh răngọ ố ệ ể

B  8 daoộ
S  daoố  

(N0=)
1 2 3 4 5 6 7 8

S  răngố  

bánh răng 

12 � 1

3

1416 1720 2125 2634 3554 55134 135 

và 

10
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đ cượ  

phay (Z)

than

h 

răng

B  15 dao và  26 daoộ

S  daoố
N0=

S  răngố  
(Z) bánh 

răng đ cượ  
phay

S  daoố
N0=

S  răng (Z) bánh răng đ c phayố ượ

B  15 daoộ B  26 daoộ B  15 daoộ B  26 daoộ

1 12 5 5 2629 2627

1 13 13 5  2829
2 14 14 5 3034 3031
2  15 5  3234
2 1516 16 6 3541 3537
3 1718 17 6  3841
3  18 6 4254 4246
3 1920 19 6  4754
3  20 7 5579 5565
4 2122 21 7  6679

   4  22 7 80134 80102
4 2325 23 7  103134

4  2425 8 và thanh 
răng

và thanh 
răng
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Bài 2: PHAY BÁNH RĂNG THANH RĂNG Th i gian: 57 giờ ờ

Mà bài: 35.2

Gi i thiêu:́ơ ̣

Bánh răng tr  răng th ng có h ng răngụ ẳ ướ  
song song tr c quay bánh răng và th ng dùngụ ườ  
đ  truy n chuy n đ ng quay gi a hai tr cể ề ể ộ ữ ụ  
song song, v  trí ăn kh p gi a các bánh răngị ớ ữ  
trên các tr c trong các h p t c đ  có th  thayụ ộ ố ộ ể  
đ i d  dàng.ổ ễ

12
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M c tiêu:ụ

 Trình bày đ c ph ng pháp phay bánh răng tr  răng th ng và các yêuượ ươ ụ ẳ  
c u k  thu t khi phay bánh răng tr  răng th ng.ầ ỹ ậ ụ ẳ

 Ch n đ c ch  đ  c t khi phay.ọ ượ ế ộ ắ

 L a ch n đ c d ng c  c t, d ng c  ki m tra, d ng c  gá phù h p.ự ọ ượ ụ ụ ắ ụ ụ ể ụ ụ ợ

 Tính toán và l p đ c b  bánh răng thay th  khi phân đ  vi sai.ắ ượ ộ ế ộ

 V n hành thành th o máy phay đ  phay bánh răng tr  răng th ng đúngậ ạ ể ụ ẳ  
qui trình qui ph m, răng đ t c p chính xác 8 ÷ 6, đ  nhám c p 4÷5, đ t yêuạ ạ ấ ộ ấ ạ  
c u k  thu t, đúng th i gian qui đ nh, đ m b o an toàn cho ng i và máy.ầ ỹ ậ ờ ị ả ả ườ

 Gi i thích đ c các d ng sai  h ng, nguyên nhân và cách kh c ph c.ả ượ ạ ỏ ắ ụ

 Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tích c c  ệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ ự

trong h c t p.ọ ậ

N i dung chi ti t, phân b  th i gian và hình th c gi ng d y c a ộ ế ổ ờ ứ ả ạ ủ bài 2

Tiêu 
đ /Ti uề ể  
tiêu đề

Th i gianờ  
(gi )ờ Hình th c gi ng d yứ ả ạ

T.S
ố

LT TH KT*

1. Yêu c u k  thu t khi phay bánh ầ ỹ ậ
răng tr  răng th ng.ụ ẳ

0,5 0,5 LT

2. Tính toán phân độ 1 0,5 0,5 LT+TH

3. Ph ng pháp phay bánh răng trươ ụ 
răng th ng.ẳ

3.1.   Gia   công   trên   máy   phay   ngang 
v n năngạ

3.1.1.   Gá   l p,   đi u   ch nh   đ u   phânắ ề ỉ ầ  
đ .ộ

3.1.2. Gá l p, đi u ch nh phôiắ ề ỉ

3.1.3. Gá l p, đi u ch nh dao.ắ ề ỉ

3.1.4. Đi u ch nh máy.ề ỉ

3.1.4.2.Đi u ch nh máy b ng tay.ề ỉ ằ

51

25

1

1

1

2

3,6

1,8

0,2

0,2

0,2

0,4

47,4

23,2

0,8

0,8

0,8

1,6

LT+TH

LT+TH

LT+TH

LT+TH
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3.1.4.2.Đi u ch nh máy t  đ ng.ề ỉ ự ộ

3.1.5. C t th  và đo.ắ ử

3.1.6. Ti n hành gia côngế

1

1

1

17

0,2

0,2

0,2

0,6

0,8

0,8

0,8

16,4

LT+TH

LT+TH

LT+TH

3.2.   Gia   công   trên   máy   phay   đ ngứ  
v n năngạ

3.2.1. Gá l p, đi u ch nh đ u phân đắ ề ỉ ầ ộ

3.2.2. Gá l p, đi u ch nh phôiắ ề ỉ

3.2.3. Gá l p, đi u ch nh dao.ắ ề ỉ

3.2.4. Đi u ch nh máy.ề ỉ

3.1.4.2.Đi u ch nh máy b ng tay.ề ỉ ằ

3.1.4.2.Đi u ch nh máy t  đ ng.ề ỉ ự ộ

3.2.5. C t th  và đo.ắ ử

3.2.6. Ti n hành gia công.ế

26

1

1

1

2

1

1

1

18

1,8

0,2

0,2

0,2

0,4

0,2

0,2

0,2

0,6

24,2

0,8

0,8

0h,8

1,6

0,8

0,8

0,8

17,6

LT+TH

LT+TH

LT+TH

LT+TH

LT+TH

LT+TH

LT+TH

4.   D ng   sai   h ng,   nguyên   nhân   vàạ ỏ  
bi n pháp đ  phòngệ ề

1 0,2 0,8 LT+TH

5. Ki m tra s n ph mể ả ẩ 1 0,2 0,8 LT+TH

6. V  sinh công nghi p.ệ ệ 1,5 0 1,5 TH

* Ki m tra.ể 1 1 LT+TH

1. Yêu c u k  thu t khi phay bánh răng tr  răng th ng.ầ ỹ ậ ụ ẳ

2. Tính toán phân độ
 Tính toán chia răng:
              

14
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3. Ph ng pháp phay bánh răng tr  răng th ng.ươ ụ ẳ

3.1. Gia công trên máy phay ngang v n năngạ

3.1.1. Gá l p, đi u ch nh đ u phân đắ ề ỉ ầ ộ

+ L p và đi u ch nh đ u phân đ ,   đ ng lên bàn máy, ki m tra và đi u ch nhắ ề ỉ ầ ộ ụ ộ ể ề ỉ  
đ  chi u cao đ u phân đ  và   đ ng cao b ng nhau và song song v i h ngể ề ầ ộ ụ ộ ằ ớ ướ  
ti n d c c a  bàn máy.ế ọ ủ

 

3.1.2. Gá l p, đi u ch nh phôiắ ề ỉ

3.1.3. Gá l p, đi u ch nh dao.ắ ề ỉ
 Gá dao lên tr c dao, đi u ch nh cho b  d y dao đ i x ng qua tâm chia đôiụ ề ỉ ề ầ ố ứ  
phôi.

 Đi u ch nh com pa c  đ  ch n vòng l  và kho ng l  c ng thêm trong m iề ỉ ữ ể ọ ỗ ả ỗ ộ ỗ  
l n chia.ầ

3.1.4. Đi u ch nh máy.ề ỉ
 Ch n ch  đ  c t ( Tìm hi u trong ch ng v  ch  đ  c t khi phay)ọ ế ộ ắ ể ươ ề ế ộ ắ

3.1.5. C t th  và đo.ắ ử
 Đi u ch nh cho dao ti p xúc nh  đ ng sinh chi ti t, đ a phôi ra xa dao và ề ỉ ế ẹ ườ ế ư
l y chi u sâu c t.ấ ề ắ
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 Chia răng th : Chia h t m t vòng ki m tra s  v t c t th  so v i s  răng c n ử ế ộ ể ố ế ắ ử ớ ố ầ
gia. N u s  v t c t th  không b ng s  răng c n gia công thì tìm hi u nguyên ế ố ế ắ ử ằ ố ầ ể
nhân sau đó th c hi n chia l i.ự ệ ạ
N u s  v t c t th  b ng v i s  răng Z c n gia công  thì ti p t c th c hi n ế ố ế ắ ử ằ ớ ố ầ ế ụ ự ệ
c t thô, c t tinh và k t h p ki m tra bánh răng.ắ ắ ế ợ ể

3.1.6. Ti n hành gia công.ế

3.2. Gia công trên máy phay đ ng v n năngứ ạ

3.2.1. Gá l p, đi u ch nh đ u phân đắ ề ỉ ầ ộ

3.2.2. Gá l p, đi u ch nh phôiắ ề ỉ

3.2.3. Gá l p, đi u ch nh dao.ắ ề ỉ

3.2.4. Đi u ch nh máy.ề ỉ

3.2.5. C t th  và đo.ắ ử

3.2.6. Ti n hành gia công.ế

4. D ng sai h ng, nguyên nhân và bi n pháp đ  phòngạ ỏ ệ ề

5. Ki m tra s n ph m.ể ả ẩ

 đo Kho ng pháp tuy n chung W.ả ế

  

 Ki m tra chi u d y răng trên vòng chia: ể ề ầ

16
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6. V  sinh công nghi p. ệ ệ

IV. ĐI U KI N TH C HI N MÔ ĐUN:Ề Ệ Ự Ệ

 V t li u: ậ ệ

+ Thép thanh,  phôi đã qua gia công ti n, d u nh n, gi  lau, dung d nhệ ầ ờ ẻ ị  
t i ngu i.ướ ộ

+ Gi y vi t, s  ghi chép, máy tính cá nhân, b ng l ng giác, bút vi t vàấ ế ổ ả ượ ế  
bút chì.

 D ng c  và trang thi t b :ụ ụ ế ị

+ Máy Phay v n năng, máy phay chuyên dùngạ

+ Đ u chia đ  các lo i.ầ ộ ạ

+ Các lo i êtô và m t s  đ  gá thông d ng.ạ ộ ố ồ ụ

+ Các lo i th c c p ( 1/20, 1/50 ), êke, th c th ng, bàn máp, d ng,ạ ướ ặ ướ ẳ ưỡ  
đ ng h  so, v t m u.ồ ồ ậ ẫ

+ Dao Phay mô đun các lo i.ạ

+ D ng c  c m tay và các trang thi t b  b o h  lao đ ng .ụ ụ ầ ế ị ả ộ ộ

 H c li u:ọ ệ

+ Tranh  nh, b n v  treo t ng, b n v  gi y trong.ả ả ẽ ườ ả ẽ ấ

+ Phi u công ngh .ế ệ

+ Giáo trình k  thu t Phay.ỹ ậ

 Ngu n l c khác:ồ ự

+ X ng th c hành.ưở ự
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V. PHU NG PHÁP VÀ N I DUNG ĐÁNH GIÁ:Ơ Ộ

1. Ph ng pháp đánh giáươ : V n đáp, tr c nghi m, vi t, bài t p th c hành. ấ ắ ệ ế ậ ự
Th c hi n theo quy ch   thi, ki m tra và công nh n t t nghi p trong d y nghự ệ ế ể ậ ố ệ ạ ề 
h  chính quy ban hành kèm theo Quy t đ nh s  14/2007/QĐBLĐTBXH ngày ệ ế ị ố
24/5/2007 c a  B   tr ng B  Lao đ ng  Th ng binh và Xã  h iủ ộ ưở ộ ộ ươ ộ

2. N i dung đánh giáộ  :

+ Ki n th c: ế ứ Trình bày đ c các nguyên lý gia công bánh răng. Xác đ nhượ ị  
đ c các thông s  đ ng h c c  b n c a bánh răng tr  răng th ng. ượ ố ộ ọ ơ ả ủ ụ ẳ Trình bày 
đ c các yêu c u k  thu t khi phay bánh răng tr  răng th ng. Phân tích đ cượ ầ ỹ ậ ụ ẳ ượ  
ph ng pháp phay trên máy phay đ ng, máy phay ngang. ươ ứ Gi i thích đ c cácả ượ  
d ng sai  h ng, nguyên nhân và cách kh c ph c.ạ ỏ ắ ụ

+ K  năng: ỹ Phân bi t đ c dao phay Mô đun và dao phay lăn răng, daoệ ượ  
x c răng.  ọ L a ch n đ c d ng c  c t, d ng c  ki m tra, d ng c  gá phùự ọ ượ ụ ụ ắ ụ ụ ể ụ ụ  
h p. Tính toán và l p đ c b  bánh răng thay th  khi phân đ  vi sai.  ợ ắ ượ ộ ế ộ V nậ  
hành thành th o máy phay đ  phay bánh răng tr  răng th ng đúng qui trình quiạ ể ụ ẳ  
ph m, răng đ t c p chính xác 8÷6, đ  nhám c p 4÷5, đ t yêu c u k  thu t,ạ ạ ấ ộ ấ ạ ầ ỹ ậ  
đúng th i gian qui đ nh, đ m b o an toàn cho ng i và máy.ờ ị ả ả ườ

+ Thái đ :  ộ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, chệ ỷ ậ ẩ ậ ủ 
đ ng và tích c c  trong h c t p.ộ ự ọ ậ

VI. H NG D N TH C HI N MÔ ĐUN:ƯỚ Ẫ Ự Ệ

1. Ph m vi áp d ng ch ng trình:ạ ụ ươ

Mô đun th c t p này đ c s  d ng đ  gi ng d y cho trình đ  đào t oự ậ ượ ử ụ ể ả ạ ộ ạ  
Cao đ ng ngh  C t g t kim lo i.ẳ ề ắ ọ ạ

2. H ng d n m t s  đi m chính v  ph ng pháp gi ng d y mô đun đào t o:ướ ẫ ộ ố ể ề ươ ả ạ ạ

           Giáo viên tr c khi gi ng d y ph i căn c  vào n i dung c a t ng bài ướ ả ạ ả ứ ộ ủ ừ
h c, chu n b  đ y đ  các đi u ki n th c hi n bài h c đ  đ m b o ch t ọ ẩ ị ầ ủ ề ệ ự ệ ọ ể ả ả ấ
l ng gi ng d y.ượ ả ạ

           Khi gi ng d y, c n giúp ng i h c th c hi n thao tác c a t ng k  ả ạ ầ ườ ọ ự ệ ủ ừ ỹ
năng chính xác và nh n th c đ y đ  vai trò, v  trí c a t ng bài h c.ậ ứ ầ ủ ị ủ ừ ọ

 Giáo viên h ng d n ph i ki m tra đánh giá th ng xuyên trong quáướ ẫ ả ể ườ  
trình sinh viên th c t p t i x ng.ự ậ ạ ưở

 Có th  t  ch c phân nhóm th c t p đ  ti n cho công tác qu n lý vàể ổ ứ ự ậ ể ệ ả  
đánh giá. 

 Tăng c ng s  d ng thi t b , đ  dùng d y h c.ườ ử ụ ế ị ồ ạ ọ

3. Nh ng tr ng tâm ch ng trình c n chú ý:ữ ọ ươ ầ

18



19

Tr ng tâm c a mô đun là bài 2.ọ ủ

4. Tài li u c n tham kh o:ệ ầ ả

 Ph m Quang Lê. ạ K  thu t phayỹ ậ . NXB Công nhân k  thu t – 1980.ỹ ậ

 A.Bar bas p. ơ ố K  thu t phayỹ ậ . NXB Mir  Matxc va– 1984.ơ

 Tr n Th  San, Hoàng Trí, Nguy n Th  Hùng. ầ ế ễ ế Th c hành c  khí Ti nPhayự ơ ệ
BàoMài. NXB Đà N ng, 2000.ẵ

 Ph m Quang Lê.  ạ H i đáp v  K  thu t Phayỏ ề ỹ ậ . NXB Khoa h c và k  thu t,ọ ỹ ậ  
1971.
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