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L I GI I THI UỜ Ớ Ệ

Trong nh ng năm qua, d y ngh  đã có nh ng b c ti n v t b c c  vữ ạ ề ữ ướ ế ượ ậ ả ề 

s  l ng và ch t l ng, nh m th c hi n nhi m v  đào t o ngu n nhân l cố ượ ấ ượ ằ ự ệ ệ ụ ạ ồ ự  

k  thu t tr c ti p đáp  ng nhu c u xã h i. Cùng v i s  phát tri n c a khoaỹ ậ ự ế ứ ầ ộ ớ ự ể ủ  

h c công ngh  trên th  gi i, lĩnh v c c  khí ch  t o nói chung và ngành Hànọ ệ ế ớ ự ơ ế ạ  

 Vi t Nam nói riêng đã có nh ng b c phát tri n đáng k .ở ệ ữ ướ ể ể

Ch ng trình khung qu c gia ngh  hàn đã đ c xây d ng trên c  s  phânươ ố ề ượ ự ơ ở  

tích ngh , ph n k  thu t ngh  đ c k t c u theo các môđun. Đ  t o đi uề ầ ỹ ậ ề ượ ế ấ ể ạ ề  

ki n thu n l i cho các c  s  d y ngh  trong quá trình th c hi n, vi c biênệ ậ ợ ơ ở ạ ề ự ệ ệ  

so n giáo trình k  thu t ngh  theo theo các môđun đào t o ngh  là c p thi tạ ỹ ậ ề ạ ề ấ ế  

hi n nay.ệ

Mô đun 16: Hàn khí là mô đun đào t o ngh  đ c biên so n theo hình th cạ ề ượ ạ ứ  

tích h p lý thuy t và th c hành. Trong quá trình th c hi n, nhóm biên so n đãợ ế ự ự ệ ạ  

tham kh o nhi u tài li u công ngh  hàn trong và ngoài n c, k t h p v i kinhả ề ệ ệ ướ ế ợ ớ  

nghi m trong th c t  s n xu t. ệ ự ế ả ấ

M c d u có  r t nhi u c  g ng, nh ng không tránh kh i nh ng khi mặ ầ ấ ề ố ắ ư ỏ ữ ế  

khuy t,   r t mong nh n đ c s  đóng góp ý ki n c a đ c gi  đ  giáo trìnhế ấ ậ ượ ự ế ủ ộ ả ể  

đ c hoàn thi n h n.ượ ệ ơ

                         Xin chân thành c m  n!ả ơ                                       

         Hà N i, ngày..... tháng....năm ....ộ
   Tham gia biên so n giáo trìnhạ
   1. Ph m Xuân H ng – Ch  biênạ ồ ủ
   2. Ph m Huy Hoàngạ
   3. Đ  Ti n Hùngỗ ế
   4. D ng Thành H ngươ ư
   5. Nguy n Th  Vân Anhễ ị
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MÔ ĐUN : HÀN KHÍ
Mã s  mô đun: 16ố

I. V  TRÍ, Ý NGHĨA, VAI TRÒ MÔ ĐUN: Ị
 Là môđun chuyên môn ngh , đ c b  trí sau khi h c xong ho c h cề ượ ố ọ ặ ọ  

song song v i các môn h c MH07 MH12. ớ ọ
Hàn khí là ph ng pháp hàn đ c  ng d ng r ng rãi trong nhi u lĩnhươ ượ ứ ụ ộ ề  

v c dân d ng và công nghi p. ự ụ ệ

II. M C TIÊU C A MÔ ĐUNỤ Ủ
 Nh n bi t đ c các lo i v t li u dùng trong hàn khí nh : Khí ôxy, khíậ ế ượ ạ ậ ệ ư  

cháy, que hàn, thu c hàn.ố
 V n hành, s  d ng thành th o thi t b , d ng c  hàn khí.ậ ử ụ ạ ế ị ụ ụ
 Tính đ c ch  đ  hàn, ch n ph ng pháp hàn phù h p v i chi u dày v tượ ế ộ ọ ươ ợ ớ ề ậ  

li u và ki u liên k t hàn.ệ ể ế
 Hàn đ c các m i hàn c  b n, hàn đ p đ m b o yêu c u k  thu t, m iượ ố ơ ả ắ ả ả ầ ỹ ậ ố  

hàn không r  khí, ng m x , ít bi n d ng, đ  l ng d  gia công. ỗ ậ ỉ ế ạ ủ ượ ư
 Th c hi n t t công tác an toàn, phòng ch ng cháy n  và  v  sinh côngự ệ ố ố ổ ệ  

nghi p.ệ

III. N I DUNG MÔ ĐUNỘ

Số
TT

Tên các bài trong mô đun Th i gianờ
T ngổ  

số
Lý 

thuy tế
Th cự  
hành

Ki mể  
tra

1 S  d ng thi t b  hàn khíử ụ ế ị 36 32 4
2 M i hàn giáp m iố ố 58 2 55 1
3 Hàn g p mép t m m ngấ ấ ỏ 50 2 47  1
4 Hàn góc 46 2 43  1
5 Hàn đ p m t tr  trònắ ặ ụ 46 2 43  1
6 Ki m tra mô đunể 4 4
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Số
TT

Tên các bài trong mô đun Th i gianờ
T ngổ  

số
Lý 

thuy tế
Th cự  
hành

Ki mể  
tra

C ngộ 240 40 192 8

YÊU C U V  ĐÁNH GIÁ HOÀN THÀNH MÔ ĐUN/MÔN H CẦ Ề Ọ
1. Ki m tra đánh giá tr c khi th c hi n mô đun:ể ướ ự ệ
              Ki n ế th c: V n đáp ho c tr c nghi m ki n th c đã h c có liên quanứ ấ ặ ắ ệ ế ứ ọ  
đ n MĐ32.ế
               K  năng: Đ c đánh giá k t qu  th c hi n bài t p th c hành c aỹ ượ ế ả ự ệ ậ ự ủ  
MĐ31.
2. Ki m tra đánh giá trong khi th c hi n mô đun:ể ự ệ
         Giáo viên h ng d n quan sát trong quá trình h ng d n th ng xuyênướ ẫ ướ ẫ ườ  
v  công tác chu n b , thao tác c  b n, b  trí n i làm vi c...  Ghi s  theo dõiề ẩ ị ơ ả ố ơ ệ ổ  
đ  k t h p đánh giá k t qu  th c hi n môđun v  ki n th c, k  năng, thái đ . ể ế ợ ế ả ự ệ ề ế ứ ỹ ộ
3. Ki m tra sau khi k t thúc mô đun:ể ế
3.1. V  ki n th c:ề ế ứ
         Căn c  vào m c tiêu môđun đ  đánh giá k t qu  qua bài ki m tra vi t,ứ ụ ể ế ả ể ế  
ki m tra v n đáp, ho c tr c nghi m các n i dung sau:ể ấ ặ ắ ệ ộ
    Tính v t li u hàn, phôi hàn chính xác.ậ ệ

 Ch n ch  đ  hàn phù h p v i chi u dày v t li u và ki u liên k t hàn.ọ ế ộ ợ ớ ề ậ ệ ể ế
         C u t o và nguyên lý ho t đ ng c a thi t b  hàn khíấ ạ ạ ộ ủ ế ị

 M t s  quy đ nh an toàn trong hàn đi n.ộ ố ị ệ
3.2. V  k  năng:ề ỹ
             Đ c đánh giá b ng ki m tra tr c ti p các thao tác trên máy, qua ch tượ ằ ể ự ế ấ  
l ng c a bài t p th c hành đ t các yêu c u sau:ượ ủ ậ ự ạ ầ

 V n hành, s  d ng thi t b  hàn khí thành th oậ ử ụ ế ị ạ
 Chu n b  phôi li u, thi t b  d ng c  hàn đúng theo yêu c u.ẩ ị ệ ế ị ụ ụ ầ
 Hàn đ c các m i hàn đ m b o yêu c u k  thu t.  ượ ố ả ả ầ ỹ ậ
 Phát hi n đ c các khuy t t t m i hàn và có bi n pháp kh c ph c đ cệ ượ ế ậ ố ệ ắ ụ ượ  

các khuy t t t th ng g p.ế ậ ườ ặ
 S p x p thi t b  d ng c  h p lý, b  trí n i làm vi c khoa h c.ắ ế ế ị ụ ụ ợ ố ơ ệ ọ

3.3 V  thái đ :ề ộ
Đ c đánh giá qua quan sát, qua s  theo dõi đ t các yêu c u sau:ượ ổ ạ ầ

 Ch p hành quy đ nh b o h  lao đ ng;ấ ị ả ộ ộ
 Ch p hành n i quy th c t p;ấ ộ ự ậ
 T  ch c n i làm vi c h p lý, khoa h c;ổ ứ ơ ệ ợ ọ
 Ý th c ti t ki m nguyên v t li u;ứ ế ệ ậ ệ
 Tinh th n h p tác làm vi c theo t , nhóm.ầ ợ ệ ổ
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Bài 1: S  D NG THI T B  HÀN KHÍỬ Ụ Ế Ị
Mã bài:16.1

Gi i thi u:ớ ệ
Đ  th c hi n m i hàn khí, ng i h c c n hi u đ c c u t o, nguyênể ự ệ ố ườ ọ ầ ể ượ ấ ạ  

lý làm vi c c a thi t b  hàn khí, t  đó bi t cách thao tác s  d ng th c hi nệ ủ ế ị ừ ế ử ụ ự ệ  
công vi c hàn khí.ệ
M c tiêu: ụ

 Trình bày đ c c u t o và nguyên lý làm vi c c a bình sinh khí Axêtylen,ượ ấ ạ ệ ủ  
m  hàn khí, van gi m áp,  ng d n khí.ỏ ả ố ẫ
        L p đ c m  hàn,  ng d n khí,  van gi m áp chai ôxy, bình sinh khíắ ượ ỏ ố ẫ ả  
Axêtylen, bình ch a ga đ m b o đ  kín, th c hi n các thao tác l p ráp trênứ ả ả ộ ự ệ ắ  
thi t b  hàn khí chính xác theo yêu c u k  thu t.ế ị ầ ỹ ậ
     Đi u ch  đ c khí Axêtylen t  đ t đèn, b ng bình sinh khí áp su t th p,ề ế ượ ừ ấ ằ ấ ấ  
đúng đ nh l ng không v t quá m c cho phép, đ m b o an toàn.ị ượ ượ ứ ả ả

 Đi u ch nh đ c áp su t khí Axêtylen, khí ô xy phù h p v i chi u dày vàề ỉ ượ ấ ợ ớ ề  
tính ch t c a v t li u hàn.ấ ủ ậ ệ

 Th c hi n đ y đ  các b c ki m tra đ  kín, đ  an toàn c a thi t b  hànự ệ ầ ủ ướ ể ộ ộ ủ ế ị  
khí 

tr c khi ti n hành hàn.ướ ế
 Th c hi n t t công tácự ệ ố   an toàn, phòng ch ng cháy n  và  v  sinh côngố ổ ệ  

nghi pệ

N i dungộ
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1. D ng c , thi t b  hàn khíụ ụ ế ị

1.1. Khái ni m v  hàn khíệ ề

 Hàn khí là phư ng pháp hàn nóng ch y, quá trình nung nóng v t hànơ ả ậ  

đ n   tr ng   thái   ch y   b ng   ng n   l a   c a   kế ạ ả ằ ọ ử ủ hí   cháy   nh   Axêtylen,   mêtanư  

,benzen...v i ôxyớ

 Năng su t và ch t lấ ấ ng hàn khí không cao, vùng  nh hượ ả ư ng nhi t l n,ở ệ ớ  

thi t b  ph c t p và nguy hi m h n các ph ng pháp hàn khác.ế ị ứ ạ ể ơ ươ

         Hàn khí đ c áp d ng trong các tr ng h p s a ch a các chi ti t đúcượ ụ ườ ợ ử ữ ế  

b ng gang, hàn n i các  ng có đ ng kính nh  và trung bình, hàn kim lo iằ ố ố ườ ỏ ạ  

màu, hàn v y ho c nung nóng s  b  cho hàn đi n.ả ặ ơ ộ ệ

1.2. D ng c  hàn khíụ ụ :

 Thi t b  hàn khíế ị
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Hình1.1 Thi t b  hàn khíế ị

1. Bình ch a ôxy,1. Bình ch a axêtylen,3. Van gi m áp, 4.Đ ng h  đo ápứ ứ ả ồ ồ

5. khoá b o hi m, 6. Dây d n khí, 7. M  hàn, 8. Ng n l a hànả ể ẫ ỏ ọ ử

 M  hànỏ
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Hình1.2 S  đ  nguyên lý c u t o m  hàn khíơ ồ ấ ạ ỏ

a/ M  hàn ki u hút, b/ M  hàn đ ng áp.ỏ ể ỏ ẳ

1. Dây d n khí Cẫ 2H2, 2. Dây d n khí ôxy, 3. Van đi u ch nh Cẫ ề ỉ 2H2,

4. Van đi u ch nh ôxy, 5. Bu ng hút, 6. Đ u m  hànề ỉ ồ ầ ỏ

 Áp k :ế

Hình1.3 Áp kế

Là d ng c  đo áp su t làm vi c c a máy sinh khí. Trên m t áp k  ph iụ ụ ấ ệ ủ ặ ế ả  

có k  m t v ch đ  rõ ràng   ngay sau s  ch  áp su t cho phép làm vi c bìnhẻ ộ ạ ỏ ở ố ỉ ấ ệ  

th ng lo i áp su t trung bình mà  thùng ch a khí  đườ ạ ấ ứ c t o thành m t bượ ạ ộ ộ 

ph n riêng thì ph i n p áp k  c    trên bu ng sinh khí và thùng ch a khí .ậ ả ắ ế ả ở ồ ứ

 N p an toàn :ắ

Là thi t b  dùng đ  kh ng ch  áp su t làm vi c c a máy sinh khí. T tế ị ể ố ế ấ ệ ủ ấ  

c  các lo i may sinh khí ki u kín đ u ph i đả ạ ể ề ả c trang b  ít nh t m t n p anượ ị ấ ộ ắ  

toàn ki u qu  t  hay lò xo. Ph i thi t k  để ả ạ ả ế ế ng kính và đ  nâng c a n p anườ ộ ủ ắ  
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toàn th  nào đ  x  đế ể ả c khí thượ ng khi năng su t máy cao nh t, đ m b o ápườ ấ ấ ả ả  

su t làm vi c c a máy không tăng quá 1,5at trong m i trấ ệ ủ ọ ng h p.ườ ợ

Nhi u khi l p màng b o hi m thay cho n p an toàn, màng b o hi m sề ắ ả ể ắ ả ể ẽ 

b  xé v  khí Cị ỡ 2H2 b  n  phá hu  hay khi áp su t trong bình tăng lên cao. Khi ápị ổ ỷ ấ  

su t tăng 2,5 ÷  3,5at thì m ng b o hi m s  b  h ng, màng b o hi m thấ ả ả ể ẽ ị ỏ ả ể ngườ  

s  đ c ch  t o b ng lá nhôm, lá thi c m ng, ho c h p kim đ ng nhôm dàyẽ ượ ế ạ ằ ế ỏ ặ ợ ồ  

t     0,1 ÷ 0,15mm .ừ

 Thi t b  ngăn l a t t l i:ế ị ử ạ ạ

Là d ng c  ngăn l a ch  y u do ng n l a ho c khí Ôxy đi ngụ ụ ử ủ ế ọ ử ặ c tượ ừ 

m  hàn hay m  c t vào máy sinh khí Cỏ ỏ ắ 2H2 b t bu c ph i có thi t b  ngăn l aắ ộ ả ế ị ử  

t t l i .ạ ạ

Hi n nay chúng ta đang dùng lo i m  hàn ho c c t ki u hút, nghĩa là ápệ ạ ỏ ặ ắ ể  

su t c a khí Oấ ủ 2 cao h n áp khí Cơ 2H2 r t nhi u ( áp su t Oấ ề ấ 2 t  3 ÷ 14at, áp su từ ấ  

khí C2H2  t  0,01 ÷ 1,5at ) . Trừ ng h p m  hàn b  t c ho c b  n  khí Oườ ợ ỏ ị ắ ặ ị ổ 2 và 

ng n l a s  đi ngọ ử ẽ ư c l i. Hi n tợ ạ ệ ng đó x y ra khi t c đ  cháy h n h p Oượ ả ố ộ ỗ ợ 2 + 

C2H2 l n h n t c đ  khí cung c p.ớ ơ ố ộ ấ

T c đ  khí cung c p càng gi m khi: tăng đố ộ ấ ả ng kính l  m  hàn gi mườ ỗ ỏ ả  

l c và tiêu hao khí,  ng d n b  t c ....ự ố ẫ ị ắ

T c đ  cháy càng tăng khi; Tăng lố ộ ng Oượ 2 nhi t đ  khí cao, môi trệ ộ ngườ  

hàn khô ráo và nhi t đ  cao .... Thi t b  ngăn l a t t l i có nhi m v  d p t tệ ộ ế ị ử ạ ạ ệ ụ ậ ắ  

ng n l a không cho khí cháy vào máy sinh khí. Yêu c u ch  y u c a nó là :ọ ử ầ ủ ế ủ

   Ngăn c n ng n l a tr  vào và s  h n h p ch y ra ngoài .ả ọ ử ở ả ỗ ợ ạ

   Có đ  b n   áp su t cao khi khí cháy đi qua bình.ộ ề ở ấ

   Gi m kh  năng c n thu  l c dòng khí.ả ả ả ỷ ự

   D  ki m tra, d  r a , d  s a ch a.ễ ể ễ ử ễ ử ữ

Thi t b  ngăn l a t t l i đ c chia làm hai lo i:ế ị ử ạ ạ ượ ạ

a  Thi t b  ngăn l a t t l i ki u khô. ế ị ử ạ ạ ể
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Hình1.4 Thi t b  ngăn l a t t l i ế ị ử ạ ạ ki u khôể

C u t o g m v  thép (1) trong đ t th i hình tr  (2) b t  ấ ạ ồ ỏ ặ ỏ ụ ắ  b t s  . Haiọ ứ  

m t c a v  thép c p hai n p 3 và gi a lót cao su .ặ ủ ỏ ặ ắ ữ  Khi ng n l a b  t t đi vàoọ ử ị ạ  

thì l p t c b  d p t tậ ứ ị ậ ắ

          bThi t b  ngăn l a ki u dùng ch t l ng, kín.ế ị ử ể ấ ỏ

Hình1.5 Thi t b  ngăn l a tat l i ế ị ử ạ ki u  tể ướ

Ho t đ ng bình thạ ộ ng: Khí t  bình sinh khí qua  ng 3 đi quan van 5ườ ừ ố  

chui qua n cc và ra van 4 đ n m  c tướ ế ỏ ắ

Khi có h n h p n  t t l i: H n h p n  làm tăng áp xu t trong bình làm nén ỗ ợ ổ ạ ạ ỗ ợ ổ ấ
n c nên viên bi 5 đóng l i không đ  h n h p n  đi qua và d p t t ng n l a.ướ ạ ể ỗ ợ ổ ậ ắ ọ ử
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 Van gi m  áp:ả

a  Tác d ng và v  trí c a van gi m áp: Van gi m áp l p ngay sau ngu nụ ị ủ ả ả ắ ồ  

khí và có tác d ng:ụ

 Làm gi m áp su t c a các ch t khí đ n m c quy đ nhả ấ ủ ấ ế ứ ị

 Gi  cho  áp su t đó không thay đ i trong su t quá trình làm vi c.ữ ấ ổ ố ệ

 Đ u ch nh áp su t khí ra.ề ỉ ấ

 Van gi m áp cho khí Oả 2  có th  đi u ch nh áp su t khí Oể ề ỉ ấ 2  t  150atừ  

xu ng kho ng 1 ÷ 1,5at.ố ả

 Van gi m áp cho khí Cả 2H2  có th  đi u ch nh áp su t khí Cể ề ỉ ấ 2H2 150at 

xu ng kho ng 0,05 ÷ 1,5at.ố ả

b  Van gi m áp đ n c p: Có nhi u lo i van gi m áp khác nhau nhả ơ ấ ề ạ ả ngư  

nguyên lý chung c a các b  ph n chính thì gi ng nhau .ủ ộ ậ ố

 C u t o:ấ ạ

Hình 1.6: Van gi m áp đ n c pả ơ ấ

Khí nén t  chai Oừ 2 ho c t  máy sinh khí đi vào bu ng áp l c cao sauặ ừ ồ ự  đó 

qua khe h  gi a n p van và g  van đ  vào bu ng áp l c th p. Vì dung tíchở ữ ắ ờ ể ồ ự ấ  
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c a bu ng nh  h n bu ng (5) nên ch t khí đi t  bu ng sang bu ng s  giãn nủ ồ ỏ ơ ồ ấ ừ ồ ồ ẽ ở 

làm áp su t gi m  xu ng đ n áp su t làm vi c r i d n ra m  hàn ho c mấ ả ố ế ấ ệ ồ ẫ ỏ ặ ỏ 

c t.ắ

Mu n cho áp su t khí trong bu ng cao hay th p ta đi u ch nh khe hố ấ ồ ấ ề ỉ ở 

gi a n p van và g  van. N p càng nâng cao thì áp su t trong bu ng áp l cữ ắ ờ ắ ấ ồ ự  

th p càng cao và lấ u đ ng khí đi qua van gi m áp càng nhi u. Đ  nâng n p lênộ ả ề ể ắ  

cao, do đó áp su t khí trong bu ng (5) tăng d n đ n m c quy đ nh.ấ ồ ầ ế ứ ị

            Van gi m áp có n p van an toàn, áp k  ch  áp su t trong bu ng cao ápả ắ ế ỉ ấ ồ  

và áp k  (4) ch  áp su t trong bu ng áp l c th p.ế ỉ ấ ồ ự ấ

           D ng c  ph  trụ ụ ụ ợ
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Hình1.7 D ng c  hàn khíụ ụ

Hình1.8 D ng c  làm s ch hàn khíụ ụ ạ

1.3. Ph ng pháp làm s ch m  hàn.ươ ạ ỏ

       Trong quá trình hàn m  hàn th ng b  t c do x  b n vào đ u m  hàn làm ỏ ườ ị ắ ỉ ắ ầ ỏ

cho ng n l a hàn b  thay đ i  nh h ng đ n ch t l ng m i hàn do đó ta c nọ ử ị ổ ả ưở ế ấ ượ ố ầ  

làm s ch m  hàn sau đó m i ti p t c hàn.ạ ỏ ớ ế ụ
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Hình1.9: Ph ng pháp ươ làm s ch hàn khíạ

1.4. V t li u hàn khíậ ệ .

V t li u hàn khí bao g m que hàn, khí Cậ ệ ồ 2H2, CaC2, khí Ôxy k  thu tỹ ậ

1.4.1. Ôxy:

          Ôxy là lo i khí không màu, không mùi, không v , không đ c không thạ ị ộ ể 

t  b c cháy. H u h t cácự ố ầ ế  ph n  ng cháy to  nhi t đ u có s  tham gia c aả ứ ả ệ ề ự ủ  

Ôxy, do đó c n đ c bi t chú ý đ n các tính ch t sau đây:ầ ặ ệ ế ấ

 Trong không khí có kho ng 21%  khí Ôxy và 69% khí Nit  (tính theo thả ơ ể 

tích)

N u lế ư ng Ôxy tăng lên s  làm tăng kh  năng b t cháy, t c đ  b t cháyợ ẽ ả ắ ố ộ ắ  

và làm gi m nhi t đ  cháy. ả ệ ộ

Trong công nghi p khí  Ôxy nguyên ch t đệ ấ ư c đi u ch  t  không khíợ ề ế ừ  

(ph ng pháp đi u ch  là bi n khí Ôxy thành th  l ng). Ngươ ề ế ế ể ỏ i ta l i d ngườ ợ ụ  

đi m sôi khác nhau c a Ôxy và Nit  đ  ch ng c t l y Ôxy, đi m sôi c a Nitể ủ ơ ể ư ấ ấ ể ủ ơ 

(1960C), c a Ôxy (183ủ 0C). Sau đó khí nén ôxy   áp su t cao r i ch a trongở ấ ồ ứ  

các bình v  thép có dung tích 40 lít, áp su t 150at (Ch a kho ng 6000  10000ỏ ấ ứ ả  

lít O2). Khi đi u ch  Ôxy nhề ế  v y s  có đ  nguyên ch t đ t 98 ÷ 99,5% .ư ậ ẽ ộ ấ ạ

         * Chú ý :  Đ  đ m b o cho ngể ả ả i và trang thi t b , Ôxy ph i đườ ế ị ả c dùngượ  

đúng m c đích, không đụ c phép dùng Ôxy đ : c i thi n ch t lượ ể ả ệ ấ ư ng khôngợ  

khí trong phòng và b n ch a, th i s ch b i b n   qu n áo b o h  lao đ ng vàồ ứ ổ ạ ụ ẩ ở ầ ả ộ ộ  

làm mát c  th  khi nóng.ơ ể
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Các ph n n i và làm kín c a thi t b  Ôxy các  ng d n Ôxy ph i khôngầ ố ủ ế ị ố ẫ ả  

dính d u, m , b i b n, s n các ch t béo,... Do các ch t này có th  k t h pầ ỡ ụ ẩ ơ ấ ấ ể ế ợ  

v i Ôxy rò r  t o thành h n h p d  cháy n .ớ ỉ ạ ỗ ợ ễ ổ

Khí hàn g m Oồ 2 k  thu t và các lo i khí cháy. Khí cháy dùng làm nhiênỹ ậ ạ  

li u l a ch n d a trên hai tính ch t chính: là t c đ  b t cháy và công su tệ ự ọ ự ấ ố ộ ắ ấ  

ng n l a. ọ ử ôxy:

+ Đi u ch  Oề ế 2

 Ph ng pháp ch ng c t không khí hóa l ngươ ư ấ ỏ
* H  th ng tách khí cao ápệ ố

     * H  th ng tách khí trung ápệ ố
     * H  th ng tách khí h  ápệ ố ạ

 Nh ng ph ng pháp đi u ch  Oxy khácữ ươ ề ế
     * Đi u ch  Oxy b ng ph ng pháp hoá h c.ề ế ằ ươ ọ
     * Đi u ch  Oxy b ng đi n phânề ế ằ ệ
     * Đi u ch  Oxy b ng ph ng pháp h p th .ề ế ằ ươ ấ ụ
     * Đi u ch  Oxy b ng sinh hóa.ề ế ằ

 Nh ng b  ph n chínhữ ộ ậ
     * Máy nén khí.
     * B  ph n l c không khí.ộ ậ ọ
     * Thi t b  trao đ i nhi t.ế ị ổ ệ
     * B  ph n ti t l u và giãn khí.ộ ậ ế ư
     * B  ph n ch ng c t – tách ly không khí l ng.ộ ậ ư ấ ỏ
     * B  ph n t n tr  và chi t n p.ộ ậ ồ ữ ế ạ

 Nguyên t c an toàn khi s  d ng Ôxy.ắ ử ụ
       * Khi n ng đ  Oxy môi tr ng lên đ n 22%, m i v t d  dàng b c cháy ồ ộ ườ ế ọ ậ ễ ố
dữ
d i.ộ
Khi có d u hi u rò r  Oxy, ph i ti n hành thông thoáng và thay qu n áo vàấ ệ ỉ ả ế ầ
các v t li u d  cháy.ậ ệ ễ
       * Khi tay chân hay qu n áo dính d u m ,c m v n hành thi t b  trong tr mầ ầ ở ấ ậ ế ị ạ  
và bình, chai ch a Oxy.ứ
       * Ki m tra các kh p n i trên  ng d n Oxy m i tháng 1 l nể ớ ố ố ẫ ỗ ầ
       * Nhà x ng ph i thông thoáng.ưở ả
       * Công nhân ch  đ c hút thu c hay đ n g n ng n l a tr n sau khi ra ỉ ượ ố ế ầ ọ ử ầ
kh i vùng có n ng đ  Oxy cao h n 30 phút.ỏ ồ ộ ơ

1.4.2.  Khí Axêtylen:

Trong công nghi p dùng khí (Cệ 2H2) làm nhiên li u hàn và c t kim lo i.ệ ắ ạ  

C2H2 là ch t khí không màu, có mùi đ c bi t, n u hít ph i nhi u h i (Cấ ặ ệ ế ả ề ơ 2H2) sẽ 
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b  váng đ u bu n nôn và có th  trúng đ c. Cị ầ ồ ể ộ 2H2 nh  h n không khí và r t dẹ ơ ấ ễ 

hoà tan trong các ch t l ng nh t là Axêtôn. Ng n l a khí Cấ ỏ ấ ọ ử 2H2 k t h p v i Oế ợ ớ 2 

nguyên ch t có t  3050ấ ừ 0C �  31500C. Axêtylen là m t ch t khí n  nguy hi m.ộ ấ ổ ể  

Trong nh ng trữ ư ng h p sau đây khí (Cờ ợ 2H2) có th  nể ổ :

           1 Khi nhi t đ  450 ệ ộ �  5000C và áp su t cao quá 1,5at.ấ

           2 Khí C2H2 h n h p v i Oỗ ợ ớ 2   nhi t đ  t  300ở ệ ộ ừ 0c tr  lên và dở i áp su tướ ấ  

khí quy n. H n h p n  trong ph m vi t  l  t  2,3  ể ỗ ợ ổ ạ ỷ ệ ừ �   93% khí C2H2  và nổ 

m nh nh t khi kho ng 30% khí Cạ ấ ả 2H2..

           3 Khí C2H2 h n h p v i không khí theo t  l  2,3 ÷ 81% khí Cỗ ợ ớ ỷ ệ 2H2 (cùng 

v i nhi t đ  và áp su t nhớ ệ ộ ấ ư trên). Khí C2H2 chi m 7  13% trong h n h p làế ỗ ợ  

n  m nh nh t .ổ ạ ấ

          4 Khi cho khí C2H2 ti p xúc lâu ngày v i đ ng đ  và b c. Vì ch t nàyế ớ ồ ỏ ạ ấ  

tác d ng v i nhau s  t o ra Axêtyluađ ng Axêtyluab c d  n  khi va đ pụ ớ ẽ ạ ồ ạ ễ ổ ậ  

m nh ho c  nhi t đ  tăng cao.ạ ặ ệ ộ

          5 Khi nhi t đ  c a bã đ t đèn   khu v c ph n  ng quá 80ệ ộ ủ ấ ở ự ả ứ 0c ho c nhi tặ ệ  

đ  c a Cộ ủ 2H2 cao quá 900c.

Trong công nghi p đi u ch  khí Cệ ề ế 2H2 b ng cách dùng nằ c phân huướ ỷ 

đ t đèn (CaCấ 2) trong các máy sinh khí (C2H2):

CaC2+ 2H2O = C2H2 + Ca(OH)2 +Q

Khí  C2H2  đi u ch  nhề ế ư  v y thậ ư ng l n nhi u t p ch t có  h i nhờ ẫ ề ạ ấ ạ ư: 

Sunfuhyđrô   (SH2),  amôni c  (NHắ 2),  ph tphohyđrô   (PHố 3),  chúng  làm cho khí 

C2H2 có mùi đ c bi t và làm gi m ch t lặ ệ ả ấ ư ng m i hàn, ngoài ra trong khí Cợ ố 2H2 

còn có h i nơ ư c, không khí và các t p ch t nhớ ạ ấ ư b t vôi, b t than,... Hàn lộ ộ ư ngợ  

PH3 trong khí C2H2 không quá 0,06%.

Khí hàn ho c c t kim lo i ngặ ắ ạ ư i ta có th  dùng máy sinh khí di đ ngờ ể ộ  

đ t g n ch  hàn, c t, ho c dùng đặ ầ ỗ ắ ặ ng  ng d n khí Cườ ố ẫ 2H2 t  tr m sinh khí cừ ạ ố 

đ nh. Ngoài ra dùng các bình ch a khí Cị ứ 2H2 đã n p s n đ  hàn  c t, bình ch aạ ẵ ể ắ ứ  

khí C2H2 b ng thép có dung tích 40 lít, bên trong bình ch a d y x p và dùngằ ứ ầ ố  

axêtôn làm dung môi hoà tan. Áp su t t i đa khí Cấ ố 2H2   trong là 16at.ở

      Axêtylen đ c s  d ng r ng rãi do t c đ  b t cháy và công su t ng n l aượ ử ụ ộ ố ộ ắ ấ ọ ử  

cao  nh t,  nhi t  đ   c a  ng n  l a  có   th  đ t   t i  3200ấ ệ ộ ủ ọ ử ể ạ ớ 0C và   có  vùng hoàn 

nguyên t t h n các lo i khí nhiên li u khác vì th  ta ch  nghiên c u khí Cố ơ ạ ệ ế ỉ ứ 2H2 
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và O2. Các lo i khí nhiên li u khác (Cạ ệ 2H4; C6H6 ; h i xăng d u ...) có tính ch tơ ầ ấ  

v  kh  năng t  b c cháy, nhi t gi i phóng t  ph n  ng cháy v i oxy tề ả ự ố ệ ả ừ ả ứ ớ ngươ  

t  Axêtylen nhự ng nhi t đ  th p h n, nguy c  cháy n  th p h n, b o qu nư ệ ộ ấ ơ ơ ổ ấ ơ ả ả  

d  dàng h n chi phí th p h n nh ng do công su t ngu n nhi t và năng su tễ ơ ấ ơ ư ấ ồ ệ ấ  

lao đ ng th ng th p h n, nên ít s  d ng.ộ ườ ấ ơ ử ụ

+ Đi u ch  khí Cề ế 2H2

Bình sinh khí C2H2: 

Là thi t b  trong đó dùng nế ị c phân hu  CaCướ ỷ 2 đ  l y khí Cể ấ 2H2.

                        CaC2  +  2H2O =  C2H2 + Ca(OH)2

Trong th c t  1kg CaCự ế 2 cho ta kho ng 220 ÷ 300 lít khí Cả 2H2.

Hi n nay có nhi u lo i bình sinh khí Cệ ề ạ 2H2 m i lo i chia ra nhi u ki uỗ ạ ề ể  

khác nhau , nhưng b t k  m t máy sinh khí nào cũng đ u ph i có các b  ph nấ ỳ ộ ề ả ộ ậ  

chính sau đây:

            Bu ng sinh khí ( m t ho c nhi u bu ng )ồ ộ ặ ề ồ

            Thùng ch a khí.ứ

            Thi t b  ki m tra và an toàn ( ế ị ể  áp k  n p an toàn .....).ế ắ

Các b  ph n trên có th  b  trí thành m t k t c u trung hay n p riêngộ ậ ể ố ộ ế ấ ắ  

r i n i v i nhau b ng các  ng .ồ ố ớ ằ ố

a  Phân lo iạ

Thông th ng ngườ i ta x p các lo i máy sinh khí d a theo m t s  đ cườ ế ạ ự ộ ố ặ  

đi m sau:ể

 Phân  lo i theo năng su t c a máy sinh khí:ạ ấ ủ

+ Lo i I có năng su t 3mạ ấ 3/gi  , cho m i l n dờ ỗ ầ i 10kg CaCớ 2.

+ Lo i II có năng su t trên 3 ÷ 50mạ ấ 3/gi , cho m i l n dờ ỗ ầ i 200kg CaCớ 2.

+ Lo i III có năng su t trên 50mạ ấ 3/gi  cho m i l n dờ ỗ ầ i 200kg CaCướ 2 trở 

lên.

Lo i I ch  y u dùng vào vi c tu s a và l p ráp, ph n l n ki u di đ ng,ạ ủ ế ệ ử ắ ầ ớ ể ộ  

còn lo i II và lo i III đạ ạ c đ t c  đ nh trong tr m đ  đi u ch  khí axêtylenượ ặ ố ị ạ ể ề ế  

hoà tan ( đóng vào các chai ), cung c p cho các xấ ư ng hàn  c t h i.ở ắ ơ
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 Phân lo i theo áp su t làm vi c c a máy:ạ ấ ệ ủ

+ Lo i áp su t th p : d i 0,1at ( dạ ấ ấ ướ i 1000mm c t nướ ộ c )ướ

+ Lo i áp su t trung bình : T  0,1 ÷ 1,5at th ng đạ ấ ừ ườ c ch  t o g nượ ế ạ ọ  

nh  đ  dùng trong vi c hàn và c t di đ ng. Còn lo i máy sinh khí Cẹ ể ệ ắ ộ ạ 2H2 áp 

su t  cao ch  dùng đ c bi t  đ  đi u  ch  khí  Cấ ỉ ặ ệ ể ề ế 2H2  theo yêu c u c a côngầ ủ  

nghi p.ệ

 Phân lo i d a theo s  lạ ự ố ng nượ ư c c n thi t đ  đi u ch  khí Cớ ầ ế ể ề ế 2H2:

    + Bình sinh  khí C2H2 lo i khôạ

    + Bình sinh khí C2H2 lo i ạ t :ướ

b  C u t o và nguyên lý ho t đ ng c a bình sinh khí axetylen h n h pấ ạ ạ ộ ủ ỗ ợ  

áp xu t th p.  ấ ấ

 C u t o:ấ ạ

Hình1.10: C u t o c a bình sinh khí.ấ ạ ủ

 Nguyên lý ho t đ ng: M  c a s  1 đ  đ  nạ ộ ở ử ố ể ổ c vào bu ng ph n  ngướ ồ ả ứ  

3, đ y c n 4 lên cao sau đó cho gi  đ t 2 vào bu ng ph n  ng, lúc này do c nẩ ầ ỏ ấ ồ ả ứ ầ  

4   v  trí cao nên đ t không ch m nở ị ấ ạ ư c, sau khi cho đ t thì đóng n p 1 l i.ớ ấ ắ ạ  

Khi h  c n 4 xu ng, đ t s  ti p xúc v i nạ ầ ố ấ ẽ ế ớ c sinh ra khí axetylen bay lên quaướ  

                                                   



22

vòi d n vào bu ng ch a khí 5. Khí đẫ ồ ứ c đượ i ra m  c t qua van s  6. Khi bênỏ ắ ố  

ngoài ch a s  d ng, áp xu t bu ng ch a khí và bu ng ph n  ng tăng lên đ yư ử ụ ấ ồ ứ ồ ả ứ ẩ  

nư c trong bu ng ph n  ng 2 vào bu ng 3, lúc này s  ti p xúc gi a đ t và nớ ồ ả ứ ồ ự ế ữ ấ 

c gi m đi, ph n  ng không x y ra và ngứơ ả ả ứ ả c l i khi bên ngoài s  d ng khí,ượ ạ ử ụ  

áp su t bu ng 5 và bu ng 2 gi m đi nấ ồ ồ ả ư c l i tràn vào bu ng ph n  ng làmớ ạ ồ ả ứ  

ph n  ng x y ra m nh h n đó chính là s  t   đi u ch nh ph n  ng.ả ứ ả ạ ơ ự ự ề ỉ ả ứ

4.4.3.  Đ t đèn (CaCấ 2):

Là h p ch t c a Can xi v i Các bon. ợ ấ ủ ớ CaC2 là ch t r n màu h t d . CaCấ ắ ạ ẻ 2  

r t đ  hút nấ ễ ư c, b   nh h ng c a h i n c trong không khí nó phân gi iớ ị ả ưở ủ ơ ướ ả  

nhanh.

             Đi u ch  đ t đèn: N u ch y vôi s ng (CaO) v i than c c (C) trong lòề ế ấ ấ ả ố ớ ố  

đi n ta đệ ư c (CaCợ 2), công th c ph n  ng: CaO + 3C = CaCứ ả ứ 2 + CO

CaC2 n u ch y trong lò đi n đấ ả ệ ư c đ  vào các khuôn s  đông r n l i, sau đóợ ổ ẽ ắ ạ  

đem nghi n v  r i phân lo i c  h t theo kích thề ỡ ồ ạ ỡ ạ c: 2x9, 8x15, 15x25, 25 xướ  

50, 50x80mm.

Đ t đèn trong công nghi p trung bình ch a 70% CaCấ ệ ứ 2.24CaO, còn l i làạ  

(Si) và các t p ch t khác.ạ ấ

Dùng n c phân hu   đ t đèn ta đ c khí CaCướ ỷ ấ ượ 2 ph n  ng x y ra nhanh,ả ứ ả  

đ ng th i to  r t nhi u nhi t.ồ ờ ả ấ ề ệ

C  1kg CaCứ 2  cho 220÷300 lít khí  C2H2,  s n lả ư ng này ph  thu c vàoợ ụ ộ  

ph m ch t c  h t c a CaCẩ ấ ỡ ạ ủ 2. Đ t đèn càng nguyên ch t, c  h t l n thì s nấ ấ ỡ ạ ớ ả  

ph m càng nhi u. T t đ  phân hu  CaCẩ ề ố ộ ỷ 2 càng nguyên ch t, c  h t càng nh ,ấ ỡ ạ ỏ  

n c càng nguyên ch t nhi t đ  n c càng cao thì   t c đ  phân hu  càngướ ấ ệ ộ ướ ố ộ ỷ  

nhanh. Vì CaC2 d  h p th  h i  m trong không khí t o thành khí Cễ ấ ụ ơ ẩ ạ 2H2, khí 

C2H2 l i có th  k t h p v i không khí thành m t h n h p n  nguy hi m choạ ể ế ợ ớ ộ ỗ ợ ổ ể  

nên ph i ch a CaCả ứ 2  trong các thùng tuy t đ i kín. Theo tiêu chu n hi n nayệ ố ẩ ệ  

c a Vi t Nam  thì CaCủ ệ 2 sau khi luy n xong ph i đóng vào các thùng có tr ngệ ả ọ  

l ng 50kg và 100kg.ượ

1.4.4.Thu c hànố

Thu c hàn là nh ng ch t dùng đ  kh  ôxy cho kim lo i, t o ra các h p ch tố ữ ấ ể ử ạ ạ ợ ấ  

d  ch y, d  tách kh i vũng hàn và t o màng x  đ  che ph  m i hàn. Thu cễ ả ễ ỏ ạ ỉ ể ủ ố ố  
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hàn ch  y u  dùng khi  hàn  m t   s   thép h p  kim,  gang  và   kim  lo i  màu.ủ ế ộ ố ợ ạ

Yêu c u đ i v i thu c hàn:ầ ố ớ ố

 Nhi t đ  ch y ph i th p h n nhi t đ  ch y c a kim lo i v t hàn.ệ ộ ả ả ấ ơ ệ ộ ả ủ ạ ậ

 Thu c hàn ph i nh  và có tính ch y loãng t t, không gây ăn mòn kimố ả ẹ ả ố  

lo i.ạ

 Không sinh khí đ c, d  làm s ch m i hànộ ễ ạ ố

Khi hàn gang th ng dùng h n h p Kườ ỗ ợ 2O và Na2O; Khi hàn đ ng đ , đ ng thauồ ỏ ồ  

th ng dùng borăc (Naườ 2B4O7), axit boric (H3BO3); Khi hàn nhôm th ng dùngườ  

mu i florua.ố

2. L p giáp thi t b  hàn khí.ắ ế ị

  Th i s ch các thi t b  tr c khi l p đ t.ổ ạ ế ị ướ ắ ặ

   Sau m t th i gian làm vi c các thi t b  hàn khí nh  m  hàn, các  ng d n ộ ờ ệ ế ị ư ỏ ố ẫ

khí,… th ng b  b i, x  hàn b n vào làm t c m  ho c đ ng  ng vì th  tr cươ ị ụ ỉ ắ ắ ỏ ặ ườ ố ế ướ  

khi l p đ t thi t b  ta c n v  sinh s ch s  các thi t b .ắ ặ ế ị ầ ệ ạ ẽ ế ị

 L p  ng d n vào m  hàn và van gi m áp.ắ ố ẫ ỏ ả

       ng và đ u d n khí ôxy có màu xanh,  ng d n khí nhiên li u có màu đỐ ầ ẫ ố ẫ ệ ỏ 
ho c nâu. Hai  ng này có ren ngặ ố c chi u nhau. Khí ôxy có ren ph i, khí nhiênợ ề ả  
li u renệ  trái.
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Hình1.11: L p  ng d n vào m  hàn và van gi m ápắ ố ẫ ỏ ả .

 L p van gi m áp vào chai khíắ ả

Hình1.12: L p van gi m áp vào chai khí.ắ ả

     V n nút đi u ch nh áp su t trên van gi m áp ngặ ề ỉ ấ ả c chi u kim đ ng h  choượ ề ồ ồ  
t i khi nào th y l ng tay m i thôi.Van ôxy không có ren v n ph i dùng gông.ớ ấ ỏ ớ ặ ả  
Khi dùng gông ph i có mi ng đ m b ng da đ  đ m b o kín khí ả ế ệ ằ ể ả ả
 Đi u ch nh áp su t khí, ki m tra h  th ngề ỉ ấ ể ệ ố
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Hình1.13: Đi u ch nh áp su t khí, ki m tra h  th ngề ỉ ấ ể ệ ố

      Ki m tra các van trên m  c t, t t c  van trên m  ph i đóng.V n van c aể ỏ ắ ấ ả ỏ ả ặ ủ  
chai khí ng c chi u kim đ ng h , khi th y kim đ ng h  áp su t cao d chượ ề ồ ồ ấ ồ ồ ấ ị  
chuy n và không có ti ng xì do h  khí là để ế ở c. V n van đi u ch nh áp su tượ ặ ề ỉ ấ  
theo chi u kim đ ng h  và quan sát trên áp k , khi th y giá tr  trên áp k  đ tề ồ ồ ế ấ ị ế ạ  
yêu c u thì d ng l i. X  th  các van trên m  c tầ ừ ạ ả ử ỏ ắ
 M  van bình khí.ở

      Khi m  ph i nh  nhàng, tránh m  đ t ng tở ả ẹ ở ộ ộ

Hình1.14: M  van bình khí.ở

3. Đi u ch nh áp su t hàn khí.ề ỉ ấ

D a vào b ng d i đây đ  đi u ch nh áp su t hàn khí:ự ả ướ ể ề ỉ ấ
     

       Thông

            số

Thép 

Áp su t khíấ Số 

bép 

hàn

Chi uề  

dài 

nhân 

ng nọ  

l aử

Que hàn M i hànố

Ôxy

(Kg/cm2)

Axêtylen

(Kg/cm2)

đ ngườ  

kính

(mm)

Chi u dàiề  

làm vi cệ

(mm)

Chi uề  

r ngộ

(mm)

Chi uề  

cao

(mm)
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t mấ

1,6 1,0 0,1 75 7 1,6
250÷27

5
5 0,7

2,3 1,5 0,1 100 8 2,0
210÷22

5
8 1,0

3,2 1,8 0,1 150 9 2,6 180190 10 1,3

3.1. Ng n l a hàn khí.ọ ử

Quá trình cháy c a Oủ 2 và C2H2 ho c các khí khác (mê tan , ben zen...) sặ ẽ 

sinh ra nhi t và ánh sáng, nhi t này nung nóng v t hàn và môi trệ ệ ậ ng xungườ  

quanh .

Căn c  vào t  l  h n h p khí hàn, ng n l a hàn có th  chia làm ba lo i:ứ ỉ ệ ỗ ợ ọ ử ể ạ

3.1.1. Ng n l a bình thọ ử ng:ườ

       

Ng n l a này chia ra làm ba vùng:ọ ử

          Vùng h t ngân: Có màu sáng tr ng, nhi t l ng th p và trong đó có cácạ ắ ệ ượ ấ  

bon t  do nên không dùng đ  hàn vì làm  m i hàn th m các bon tr  nên giòn.ự ể ố ấ ở

         Vùng cháy không hoàn toàn: Có  màu sáng xanh, nhi t đ  cao (3200ệ ộ 0C) 

có CO và H2 là hai ch t kh  ôxy nên g i là vùng hoàn nguyên ho c vùng cháyấ ử ọ ặ  

ch a hoàn toàn.ư

         Vùng cháy hoàn toàn: Có màu nâu s m nhi t đ  th p, có Cẫ ệ ộ ấ 2 và n c làướ  

nh ng ch t khí s  ôxy hoá kim lo i vì th  còn g i là vùng ôxy hoá   đuôiữ ấ ẽ ạ ế ọ ở  

ng n l a, các bon b  cháy hoàn toàn nên g i là vùng cháy hoàn toàn.ọ ử ị ọ

          3.1.2. Ng n l a ôxy hoá:ọ ử
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  Tính ch t hoàn nguyên c a ng n l a b  m t, khí cháy s  m ng tính ch tấ ủ ọ ử ị ấ ẽ ạ ấ  

ôxy hoá nên g i là ng n l a ôxy hoá, lúc này nhân ng n l a ng n l i, vùngọ ọ ử ọ ử ắ ạ  

gi a và vùng đ c bi t không rõ ràng ng n l a này có màu sáng tr ng.ữ ặ ệ ọ ử ắ

3.2. Ng n l a các bon hoá:ọ ử

   

Vùng ng n l a th a các bon t  do và mang các bon hoá lúc nào nhânọ ử ừ ự  

ng n l a kéo dài và nh p vào vùng gi a có màu nâu s m.ọ ử ậ ữ ẫ

Qua s  phân b  v  thành ph n v  nhi t đ  c a ng n l a hàn, áp d ngự ố ề ầ ề ệ ộ ủ ọ ử ụ  

ng n l a đ  hàn nhọ ử ể  sau:ư

Ng n l a  bình thọ ử ng có   tác d ng  t t  vùng cách nhân ng n  l a   tườ ụ ố ọ ử ừ 

2÷3mm có nhi t cao nh t   thành ph n c a khí hoàn nguyên (CO và Hệ ấ ầ ủ 2  nên 

dùng đ  hàn).ể

Ng n l a cácbon hoá  dùng khi hàn gang (b  sung cácbon khi hàn bọ ử ổ ị 

cháy). Tôi b  m t, hàn đ p thép cao t c, và h p kim đ ng thau, c t h i, đ tề ặ ắ ố ợ ồ ắ ơ ố  

s ch b  m t.ạ ề ặ

4. Ki m tra an toàn tr c khi hàn khí.ể ướ

4.1. Trình t  th c hi n.ự ự ệ

T
T

N i dungộ  
công vi cệ

Dông 
cô

Thi tế  
bị

Hình v  minh h aẽ ọ Yêu c u đ t đ cầ ạ ượ
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1

Th i s chổ ạ  
b i b nụ ẩ  

tr c khiướ  
l p thi tắ ế  

bị

 Phát hi n đệ ư c các ợ
sai h ng, b i b n trongỏ ụ ẩ  

2

L p  ngắ ố  
d n vàoẫ  

m  hàn vàỏ  
van gi mả  

áp

 Các phân n i đ m ố ả
b o kín khít, b nả ề
 Đúng v  trí và màu ị
s c gi a  ng nhiên ắ ữ ố
li u và  ng ôxyệ ố

3

L p vanắ  
gi m ápả  
vào chai 

khí

 Đ m b o kín khítả ả
 Đúng v  tríị
 S  đ ng đúng lo i ử ụ ạ
van gi m áp, đúng áp ả
su t khí đấ c quy đ nhượ ị

4

Đi uề  
ch nh ápỉ  
su t khí,ấ  
ki m traể  
h  th ngệ ố

 Th c hi n đúng th  ự ệ ứ
tự
 Đi u ch nh đúng áp ề ỉ
su t làm vi cấ ệ

5 M  vanở  
bình khí

Khi m  ph i nh  ở ả ẹ
nhàng, tránh m  đ t ở ộ
ng tộ
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6 Ki m traể  
rò khí

Dùng n c xà phòng ướ
đ  khi m tra kín khí ể ể
t i ch  n iạ ỗ ố

7
L p bépắ  
hàn vào 

mỏ

L p đúng bép theo quy ắ
đ nhị

8

L p dâyắ  
d n khíẫ  
vào mỏ 

hàn

L p đúng dây cho 2 ắ
oxy và khí cháy

9
Đi uề  

ch nh ápỉ  
su t khíấ

Ch nh đúng áp su t, ỉ ấ
tránh áp su t quá caoấ

10
Ki m traể  

đ  hútộ  
c a mủ ỏ

11 M i l aồ ử Quay m  ra ch  an ỏ ỗ
toàn
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12
Thay đá 
l a choử  
b t l aậ ử

Thay đúng lo i đá, ạ
đ m b o đánh l a t tả ả ử ố

5

Đi uề  
ch nhỉ  

ng n l aọ ử  
hàn

 L y l a đúng k  ấ ử ỹ
thu tậ
 Nh n bi t đậ ế c 3 ượ
lo i ng n l aạ ọ ử
 Đi u ch nh đề ỉ ư c ba ợ
lo i ng n l aạ ọ ử

4.2.   Các kh c ph c các l i th ng g pắ ụ ỗ ườ ặ   

TT Tên
Hình v  minhẽ  

h aọ
Nguyên nhân Cách kh c ph cắ ụ

1
Khí   b   ròị  
t i   cácạ  
nút n iố

 Si t các đai  c ế ố
chưa ch tặ
  ng b  rò t i ố ị ạ
đ uầ

 Si t l i đai  cế ạ ố
 C t b t đ u m t ít ắ ớ ầ ộ
qua ph n b  ròầ ị

2 Đ u   chaiầ  
b  rò khíị

 Si t các đai  c ế ố
ch a ch tư ặ
 B  m t n i b  ề ặ ố ị

 Si t l i đai  cế ạ ố
 Lót thêm mi ng daế
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mòn

3

Kim   áp 
k   ápế  
su t   th pấ ấ  
ch  giá trỉ ị 
quá cao

 Đi u ch nh áp ề ỉ
su t quá l nấ ớ
 H ng van gi mỏ ả  
áp

 Đi u ch nh l iề ỉ ạ
 Thay van gi m ápả

5. An toàn, phòng ch ng cháy n  và v  sinh cháy nố ổ ệ ổ

* B o h  lao đ ng khi hàn khí.ả ộ ộ

* K  thu t an toàn đ i v i bình sinh khí:ỹ ậ ố ớ
 Bình ch a đ y ôxy ph i đ  cách xa ng n l a tr n ít nh t 5mét.ứ ầ ả ể ọ ử ầ ấ
 Tru c khi l p van gi m áp ph i kh  m  van khoá đ  th i h t b i b nớ ắ ả ả ẽ ở ể ổ ế ụ ẩ  

n m trên đ ng d n khí, vi c m  van khoá ph i nh  nhàng tránh x y ra hi nằ ườ ẫ ệ ở ả ẹ ả ệ  
t ng cháy n  bình ôxy do m  van quá nhanh. Sau khi l p van gi m áp c nượ ổ ở ắ ả ầ  
ph i m  van khoá t  t  đ  tránh làm h ng màng c a van gi m áp.ả ở ừ ừ ể ỏ ủ ả

 Không đu c đ  các chai ôxy   g n đ u m , các ch t cháy và các chaiợ ể ở ầ ầ ỡ ấ  
d  b t l a.ễ ắ ử
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  Khi  v n chuy n các chai  ôxy ph i   th t  nh  nhàng  tránh va ch mậ ể ả ậ ẹ ạ  
m nh.ạ

* K  thu t an toàn đ i v i van gi m áp:ỹ ậ ố ớ ả
 Van gi m áp c a lo i khí nào ch  đu c phép dùng riêng cho khí  y,ả ủ ạ ỉ ợ ấ  

không đ c dùng l n l n.ượ ẫ ộ
 Tr c khi l p van gi m áp ph i ki m tra xem  ng nhánh trên van khoáướ ắ ả ả ể ố  

c a bình ôxy có d u m  và b i b n không.ủ ầ ỡ ụ ẩ
 Khi ng ng hàn ho c c t trong m t th i gian ng n ph i đóng kín cácừ ặ ắ ộ ờ ắ ả  

van khoá trên ngu n cung c p khí. N u ng ng làm vi c lâu (t  1 gi  tr  lên)ồ ấ ế ừ ệ ừ ờ ở  
thì tr c khi đóng van khoá ph i n i l ng vít đi u ch nh trên van gi m áp choướ ả ớ ỏ ề ỉ ả  
đ n khi áp k    bu ng áp l c th p ch  s  0 m i thôi.ế ế ở ồ ự ấ ỉ ố ớ

 Hàng tháng ph i dùng nả ư c xà phòng bôi trên các ph n n i c a van đớ ầ ố ủ ể 
ki m tra xem van có h  không.ể ở

 Th c hi n đ y đ  các bi n pháp phòng cháy ch a cháy.ự ệ ầ ủ ệ ữ

Bài t p  ng d ngậ ứ ụ
 Th c hành thao tác s  d ng thi t b  c t khí.ự ử ụ ế ị ắ

Bài 2: HÀN GIÁP M I Ố
Mã bài:16.2

Gi i thi u.ớ ệ
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Hàn giáp m i b ng ph ng pháp hàn khí  đ c áp d ng nhi u trongố ằ ươ ượ ụ ề  
th c t . Đ c rèn luy n k  năng hàn giáp m i   v  trí b ng, ng i h c có cự ế ượ ệ ỹ ố ở ị ằ ườ ọ ơ 
h i phát tri n ngh  nghi p.ộ ể ề ệ

M c tiêu: ụ

 Chu n b  đ y đ  d ng c  thi t b  hàn khí, d ng c  làm s ch phôi hàn,ẩ ị ầ ủ ụ ụ ế ị ụ ụ ạ  
d ng c  làm s ch m i hàn, d ng c  đo ki m.ụ ụ ạ ố ụ ụ ể

 Chu n b  phôi hàn đúng kích th c b n v , làm s ch phôi đ m b o yêuẩ ị ướ ả ẽ ạ ả ả  
c u k  thu t.ầ ỹ ậ

 Tính đ c đ ng kính que hàn, tính công su t ng n l a, v n t c hàn phùượ ườ ấ ọ ử ậ ố  
h p v i chi u dày và tính ch t nhi t lý c a v t li u. ợ ớ ề ấ ệ ủ ậ ệ

 Ch n đ c ph ng pháp hàn, góc nghiêng m  hàn, ph ng pháp chuy nọ ượ ươ ỏ ươ ể  
đ ng m  hàn,  chuy n đ ng que hàn,   lo i  ng n  l a  hàn phù  h p v iộ ỏ ể ộ ạ ọ ử ợ ớ  
chi u dày và tính ch t c a v t li u.ề ấ ủ ậ ệ

 Gá phôi hàn, hàn đính ch c ch n đ m b o kích th c c a chi ti t trongắ ắ ả ả ướ ủ ế  
quá 

trình hàn.
 Hàn đ c các lo i m i hàn giáp m i không vát mép, có vát mép ch  V,ượ ạ ố ố ữ  

ch  X   m i v  trí hàn đ m b o đ  sâu ng u, không r  khí, ng m x ,ữ ở ọ ị ả ả ộ ấ ỗ ậ ỉ  
không cháy c nh, vón c c, không b  n t, ít bi n d ng kim lo i c  b n.ạ ụ ị ứ ế ạ ạ ơ ả

 Ki m tra đánh giá đ c ch t l ng m i hàn.ể ượ ấ ượ ố
 S a ch a đ c các sai l ch c a m i hàn đ m b o yêu c u.ử ữ ượ ệ ủ ố ả ả ầ
 Th c hi n t t công tác an toàn, phòng ch ng cháy n  và  v  sinh côngự ệ ố ố ổ ệ  

nghi pệ

 N i dung:ộ
1. Chu n b  thi t b , d ng c  hàn, v t li u hàn, phôi hàn.ẩ ị ế ị ụ ụ ậ ệ

1.1. Thi t b , d ng c .ế ị ụ ụ

   a. Thi t b :ế ị

Bình ch a khí, khoá b o hi m, van gi m áp, m  hàn, dây d n khíứ ả ể ả ỏ ẫ

    b. D ng c ;ụ ụ

Kìm, tu c n  vít, clê, m  l t, h p d ng c  v n năng, b tố ơ ỏ ế ộ ụ ụ ạ ậ  l a.ử
1.2. V t li u hàn, phôi hàn:ậ ệ

     a. v t li u hàn:ậ ệ

Khí ôxy, axêtylen, que hàn ph .ụ

     b. Phôi hàn thép t m có kích th c 5x100x200 s  l ng 2 phôi cho m t ấ ướ ố ượ ộ

h c sinh.ọ

2. Ch  đ  hàn khí.   ế ộ

                                                   



34

2.1.  Góc nghiêng m  hànỏ :
Góc nghiêng c a m  hàn đ i v i m t v t hàn, ch  y u căn c  vào bủ ỏ ố ớ ặ ậ ủ ế ứ ề 

dày v t hàn tính ch t nhi t lý c a kim lo i. B  dày càng l n góc nghiêng αậ ấ ệ ủ ạ ề ớ  
càng l n ớ

Góc nghiêng   ph  thu c vào nhi t đ  cháy và tính d n nhi t c a kimα ụ ộ ệ ộ ẫ ệ ủ  
lo i. Nhi t đ  càng cao, tính d n nhi t càng l n.ạ ệ ộ ẫ ệ ớ

Góc nghiêng   có   th  thay đ i   trong quá   trình hàn. Đ  nhanh chóngα ể ổ ể  
nung nóng kim lo i và t o thành b  hàn ban đ u góc nghiêng c n l n (800 ÷ạ ạ ể ầ ầ ớ  
900) sau đó tu  theo b  dày c a v t li u mà h  đ n góc nghiêng c n thi t.ỳ ề ủ ậ ệ ạ ế ầ ế  
Khi k t thúc đ  đế ể ư c m i hàn đ p, tránh b n toé kim lo i, góc nghiêng có thợ ố ẹ ắ ạ ể 
b ng Oằ 0 và ng n l a trọ ử t trên b  m t m i hàn.ượ ề ặ ố

2.2.  Đ    ng kính dây hàn phườ ụ   :
Căn c  vào phứ ư ng pháp hàn, khi hàn trái đơ ng kính dây hàn ph  l nườ ụ ớ  

h n hàn ph i khi hàn thép b  dày dơ ả ề i (12 ÷ 15)mm ta có th  dùng công th cướ ể ứ  
kinh nghi m sau:ệ

 Hàn trái: d = � /2+1(mm),  Hàn ph i: d = ả � /2 (mm) 
d là đ ng kính dây hàn phườ ụ
Khi hàn b  dày ề �  > 15mm thì d = (6÷8)mm.

2.2.  Chuy n đ ng m  hàn:ể ộ ỏ
Chuy n đ ng m  hàn và que hàn  nh hể ộ ỏ ả ng r t l n đ n s  t o thànhưở ấ ớ ế ự ạ  

m i hàn căn c  vào v  trí m i hàn trong không gian, b  dày v t hàn yêu c uố ứ ị ố ề ậ ầ  
kích th c m i hàn đ  ch n chuy n đ ng m  hàn và que hàn h p lý.ướ ố ể ọ ể ộ ỏ ợ

 Đ  hàn b ng phể ằ ng pháp hàn trái các v t không vát mép khi ươ ậ � < 3mm 
ho c khi hàn v t tặ ậ ng đ i dày b ng phươ ố ằ ng pháp hàn ph i vát mép ho cươ ả ặ  
không vát mép chuy n đ ng c a m  hàn và que hàn thể ộ ủ ỏ ư ng dùng nhờ ư sau:
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Khi hàn m i hàn góc m  hàn và que hàn chuy n đ ng theo hình sau:ố ỏ ể ộ

Khi hàn v t hàn ậ �  > 5mm có vát mép m  hàn n m sâu trong mép hàn vàỏ ằ  
chuy n đ ng d c không có dao đ ng ngang.ể ộ ọ ộ

3. L y l a và ch n ng n l a hàn.ấ ử ọ ọ ử

Công su t ng n l a :ấ ọ ử
Tính b ng l ng tiêu hao khí cháy trong 1 gi , ph  thu c vào b  dày vàằ ượ ờ ụ ộ ề  

tính ch t nhi t lý c a kim lo i, kim lo i càng dày nhi t đ  cháy và tính d nấ ệ ủ ạ ạ ệ ộ ẫ  
nhi t càng cao thì công su t ng n l a càng l n.ệ ấ ọ ử ớ

 Ph ng pháp hàn trái:  Vươ C2H2 = ( 100 ÷ 120 ).�  ( lít/gi )ờ
 Ph ng pháp hàn ph i: Vươ ả C2H2 = ( 120 ÷ 150 ).�  (lít/gi )ờ
 Khi hàn gang, đ ng thau, đ ng thanh, h p kim nhôm công su t ng nồ ồ ợ ấ ọ  

l a hàn cũng nhử  hàn thép.ư
 Khi hàn đ ng đ  do tính ch t d n nhi t l n, nên công su t ng n l aồ ỏ ấ ẫ ệ ớ ấ ọ ử  

tính theo công th c:ứ
Khi dùng m t m  hàn: Vộ ỏ C2H2 = ( 150 ÷ 200 ).� lít/gi . ờ
Khi dùng hai m  hàn: m  đ  nung nóng dùng công th c a và m  dùngỏ ỏ ể ứ ỏ  

đ  hàn dùng công th c  Vể ứ C2H2 = ( 120 ÷ 150 ).� lít/giờ
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4. K  thu t hàn giáp m i   các v  trí khác nhau.ỹ ậ ố ở ị
K  thu t hàn trái, hàn ph i.ỹ ậ ả

Hình2.1: Hàn ph iả

Đ c đi m c a phặ ể ủ ư ng pháp này là ng n l a luôn luôn h ng vào bơ ọ ử ướ ể 
hàn nên h u h t nhi t lầ ế ệ ng t p chung vào làm ch y kim lo i v t hàn. Trongượ ậ ả ạ ậ  
quá trình hàn do áp su t c a ng n l a mà kim lo i c a b  hàn luôn luôn đ cấ ủ ọ ử ạ ủ ể ượ  
xáo tr n đ u t o đi u ki n cho x  n i lên t t h n. M t khác do ng n l a baoộ ề ạ ề ệ ỉ ổ ố ơ ặ ọ ử  
b c lên b  hàn nên m i hàn đọ ể ố c b o v  t t h n, ngu i ch m và gi m đ cượ ả ệ ố ơ ộ ậ ả ượ  

ng su t và bi n d ng do quá trình hàn gây ra.ứ ấ ế ạ
Ph ng pháp này th ng đ  hàn các chi ti t có  ươ ườ ể ế �  ≥ 5mm ho c nh ngặ ữ  

v t có nhi t đ  nóng ch y cao.ậ ệ ộ ả

Hình2.2: Hàn trái

Ph ng pháp này có đ c đi m h u nhươ ặ ể ầ ư ng c l i v i phượ ạ ớ ư ng pháp hànơ  
ph i trong quá trình hàn ng n l a không hả ọ ử ư ng tr c ti p vào b  hàn, do đóớ ự ế ể  
ng n l a t p trung vào đây ít h n. B  hàn ít đọ ử ậ ơ ể c sáo tr n nhi u và x  khó n iượ ộ ề ỉ ổ  
lên h n. Ngoài ra đi u ki n b o v  m i hàn không t t, t c đ  ngu i c a kimơ ề ệ ả ệ ố ố ố ộ ộ ủ  
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lo i l n  ng su t và bi n d ng sinh ra l n h n so v i phạ ớ ứ ấ ế ạ ớ ơ ớ ư ng pháp hàn ph i.ơ ả  
Tuy nhiên trong ph ng pháp hàn trái ngươ i th  hàn r t d  quan sát mép v tườ ợ ấ ễ ậ  
hàn vì th  vì th  m i hàn đ u, đ p năng su t cao.ế ế ố ề ẹ ấ

  Phư ng pháp này thơ ư ng đ  hàn các chi ti t có ờ ể ế �  < 5mm ho c nhặ ững 
v t li u có nhiêt đ  nóng ch y th p.ậ ệ ộ ả ấ

   Th c t  ch ng minh v t hàn có  ự ế ứ ậ � <3mm   thì t t nh t dùng phố ấ ngươ  
pháp hàn trái. V t hàn có ậ �  > 5mm dùng phư ng pháp hàn ph i.ơ ả

  Ch n phọ ng pháp hàn tu  thu c vào v  trí m i hàn trong không gian.ươ ỳ ộ ị ố  
Khi hàn b ng có th  hàn ph i ho c trái tùy thu c theo chi u dày v t hàn. Khiằ ể ả ặ ộ ề ậ  
hàn đ ng t  dứ ừ i lên nên hàn trái nhướ ững v t hàn có  ậ �  > 8mm nên hàn ph i.ả  
Khi hàn ngang nên hàn ph i vì ng n l a hàn hả ọ ử ư ng tr c ti p vào m i hàn vàớ ự ế ố  
có tác d ng gi  gi t kim lo i không b  r i. Khi hàn tr n t t nh t hàn trái.ụ ữ ọ ạ ị ơ ầ ố ấ

4.1. K  thu t hàn giáp m i v  trí đ ng. ỹ ậ ố ị ứ
 Đi u ch nh áp su t khí ôxi   m c 1,5 kg/cmề ỉ ấ ở ứ 2 và khí acetylen   m c 0,2ở ứ

kg/cm2.
 S  d ng bép hàn s  70.ử ụ ố
 M  van khí, m i l a và đi u ch nh đ  đ c ng n l a trung tính v i ở ồ ử ề ỉ ể ượ ọ ử ớ

chi uề
daì nhân ng n l a t  (5 ~ 6) mm.ọ ử ừ

 Ph ng pháp hàn gi ng nh  hàn đ ng hàn trên m t ph ng   v  trí ươ ố ư ườ ặ ẳ ở ị
s p.ấ

 Đi u ch nh sao cho góc đ  c a m  hàn t o v i h ng ng c h ng ề ỉ ộ ủ ỏ ạ ớ ướ ượ ướ
hàn
m t góc kho ng 60ộ ả 0 và que hàn ph  t o v i h ng hàn m t góc kho ngụ ạ ớ ướ ộ ả
450.
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Hình 2.3: Góc đ  m  hàn và que hàn phộ ỏ ụ

 Khi hàn không dao đ ng ngang (c  m  hàn và que hàn).ộ ả ỏ
 Hàn m i hàn m ng.ố ỏ
 Chú ý tránh không đ  cho v t hàn b  th ng ho c b  hàn ch y xu ng ể ậ ị ủ ặ ể ả ố

d i.ướ

4.2. K  thu t hàn giáp m i v  trí ngang. ỹ ậ ố ị
a. Hàn đính.

 Đi u ch nh áp su t khí ôxi   m c 1,5 kg/cmề ỉ ấ ở ứ 2 và khí acetylen   m c ở ứ
0,25
kg/cm2.

 S  d ng bép hàn s  70.ử ụ ố
 M  van khí, m i l a và đi u ch nh đ  đ c ng n l a trung tính v i ở ồ ử ề ỉ ể ượ ọ ử ớ

chi uề
daì nhân ng n l a t  (5 ~ 6) mm.ọ ử ừ

 Đ t hai t m phôi lên m t ph ng, đi u ch nh cho hai phôi sát nhau ặ ấ ặ ẳ ề ỉ
(không
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có khe h ), ti n hành hàn đính t i 4 đi m nh  hình v .ở ế ạ ể ư ẽ

Hình 2.4: Hàn đính

b. T  th  hàn.ư ế
 L p v t hàn lên đ  gá   v  trí th ng đ ng, đ ng hàn n m ngang.ắ ậ ồ ở ị ẳ ứ ườ ằ
 Đ  các  ng d n khí   bên c nh sao cho khi di chuy n m  hàn không bể ố ẫ ở ạ ể ỏ ị
v ng và   nh h ng.ướ ả ưở
 Ng i đ i di n v i b  m t v t hàn, tay ph i c m m  hàn. ồ ố ệ ớ ề ặ ậ ả ầ ỏ

Hình 2.5: T  th  hàn ngangư ế

c. Ti n hành hàn.ế
 M i l a và đi u ch nh ng n l a.ồ ử ề ỉ ọ ử
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 Gi  m  hàn nghiêng m t góc kho ng 45ữ ỏ ộ ả 0 so v i h ng ng c v i ớ ướ ượ ớ
h ngướ
hàn, nhân ng n l a cách b  m t v t hàn t  (2~3) mm, m  hàn và que hànọ ử ề ặ ậ ừ ỏ
vuông góc v i nhau.ớ

 Gi  m  hàn t i đi m đ u c a đ ng hàn cho đ n khi kim lo i c a ữ ỏ ạ ể ầ ủ ườ ế ạ ủ
v t hànậ
nóng ch y t o b  hàn có kích th c kho ng (6~8) mm, ti n hành đ a queả ạ ể ướ ả ế ư
hàn ph  vào b  hàn, khi que hàn nóng ch y nh c que hàn ra kh i b  hànụ ể ả ấ ỏ ể
(cách b  hàn kho ng 6 mm) và ti n hành di chuy n m  hàn. Ti p t c l pể ả ế ể ỏ ế ụ ặ
l i thao tác trên cho đ n h t đ ng hàn.ạ ế ế ườ

 Trong quá trình hàn th ng xuyên quan sát b  hàn và s  nóng ch y ườ ể ự ả
c a hai c nh hàn, đi u ch nh t c đ  hàn h p lý và v  trí b  hàn vào đúng v  trí ủ ạ ề ỉ ố ộ ợ ị ể ị
m iố
ghép. Nêú có hi n t ng quá nhi t ph i ti n hành các bi n pháp nh m gi m ệ ượ ệ ả ế ệ ằ ả
l ng nhi t cung c p vào b  hàn tránh cho m i hàn b  ch y x  ho cượ ệ ấ ể ố ị ả ệ ặ
cháy th ng (t ng t  nh  khi hàn leo).ủ ươ ự ư

4.3. K  thu t hàn giáp m i v  trí ng a. ỹ ậ ố ị ử
a. T  th  hàn.ư ế

 L p v t hàn vào đ  gá   v  trí ngang, ph ng và cao h n đ u ng i hànắ ậ ồ ở ị ẳ ơ ầ ườ  
(b  m t hàn quay xu ng d i).ề ặ ố ướ

 Đ  các  ng d n khí sang bên c nh sao cho khi hàn các thao tác khôngể ố ẫ ạ
v ng và  nh h ng.ướ ả ưở

 Đ ng tr c bàn hàn, c m m  hàn b ng tay ph i.ứ ướ ầ ỏ ằ ả
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b. Ti n hành hàn.ế
 S  d ng bép hàn s  70 ho c 100.ử ụ ố ặ
 M i l a và đi u ch nh đ  đ c ng n l a trung tính.ồ ử ề ỉ ể ượ ọ ử
 Gi  m  hàn nghiêng m t góc kho ng t  45ữ ỏ ộ ả ừ 0 ~ 550 so v i phía ng c ớ ượ

v iớ
h ng hàn, đ ng th i t o v i b  m t kim lo i hai bên đ ng hàn m t góc ướ ồ ờ ạ ớ ề ặ ạ ườ ộ
900. Gi  que hàn t o v i b  m t kim lo i m t góc t ng t  nh  góc đ  c a ữ ạ ớ ề ặ ạ ộ ươ ự ư ộ ủ
m  hàn nh ng v  phía h ng hàn.ỏ ư ề ướ

 Duy trì kho ng cách t  b  m t kim lo i hàn đ n nhân ng n l a ả ừ ề ặ ạ ế ọ ử
kho ng t  (2~3) mm.ả ừ

 Gi  m  hàn t i đi m đ u c a đ ng hàn cho đ n khi t o đ c b  ữ ỏ ạ ể ầ ủ ườ ế ạ ượ ể
hàn, ti n hành đ a que hàn ph  vào tâm c a b  hàn, sau khi que hàn nóng ế ư ụ ủ ể
ch y nh cả ấ
que hàn ph  ra kh i b  hàn, di chuy n m  hàn v  phía tr c d c theo đ ng ụ ỏ ể ể ỏ ề ướ ọ ườ
v ch d u và l p l i các thao tác trên cho đ n h t đ ng hàn.ạ ấ ặ ạ ế ế ườ

 Trong quá trình hàn ph i th ng xuyên quan sát b  hàn, đi u ch nh t cả ườ ể ề ỉ ố  
đ  hàn h p lý đ  đ ng hàn có kích th c đ u nhau và b  hàn không l n quáộ ợ ể ườ ướ ề ể ớ
tránh hi n t ng m i hàn b  ch y x .ệ ượ ố ị ả ệ

Hình 2.6: T  th  hàn ng aư ế ử

5. Ki m tra ch t l ng m i hàn.ể ấ ượ ố
+ Làm s ch toàn b  đ ng hàn và v t hàn.ạ ộ ườ ậ
+ Ki m tra các y u t  sau:ể ế ố

 Đ  th ng c a m i hàn.ộ ẳ ủ ố
 Hình d ng v y hàn.ạ ả
 Chi u r ng m i hàn và chi u cao ph n đ p.ề ộ ố ề ầ ắ
 Khuy t c nh và ch y x .ế ạ ả ệ
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 R .ỗ
 Cháy th ng.ủ

6. An toàn lao đ ng và v  sinh công nghi pộ ệ ệ .                                                      
 Qu n áo b o h  lao đ ng giày mũ g n gàng đúng quy đ nh.ầ ả ộ ộ ọ ị
 Bình ch a đ y ôxy ph i đ  cách xa ng n l a tr n ít nh t 5 mét.ứ ầ ả ể ọ ử ầ ấ
 Không đu c đ  các chai ôxy   g n d u m , các ch t cháy và các chaiợ ể ở ầ ầ ỡ ấ  

d  b t l aễ ắ ử
 Axêtylen có th  gây đ c cho con ng i, khi th y choáng váng, bu nể ộ ườ ấ ồ  
nôn ph i ng i n i thoáng mát nh ng không đ  gió th i gây l nh.ả ồ ơ ư ể ổ ạ
 Th c hi n đ y đ  các bi n pháp phòng cháy ch a cháy.ự ệ ầ ủ ệ ữ

Bài t p  ng d ng.ậ ứ ụ
             Khai tri n phôi và hàn các đ ng hàn theo b n v  sau;ể ườ ả ẽ

 OAW

 01

 01 02

 02

552 5

365 187

14
5

14
5

29
0

Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

 M i hàn đúng kích th cố ướ

      M i hàn  không b  khuy t t tố ị ế ậ
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Đánh giá k t qu  h c t p:ế ả ọ ậ

TT Tiêu chí đánh giá
Cách th c vàứ  

ph ng pháp đánhươ  
giá

Đi mể
t i đaố

K t quế ả 
th cự  

hi n c aệ ủ  
ng iườ  

h cọ

I Ki n th cế ứ

1 Các   lo i   d ng   c ,   thi t   bạ ụ ụ ế ị 
dùng trong hàn khí

V n đáp, đ i chi u ấ ố ế
v i n i dung bài h cớ ộ ọ

1,5

1.1 Li t   kê   đ y   đ   các   lo iệ ầ ủ ạ  
d ng c  dùng trong hàn khí ụ ụ

0,75

1.2 Li t kê đ y đ  các lo i thi tệ ầ ủ ạ ế  
b  dùng trong hàn khíị

0,75

2 Nguyên nhiên li u và v t ệ ậ
li u hàn ệ

V n đáp, đ i chi u ấ ố ế
v i n i dung bài h cớ ộ ọ

1

2.1 Li t kê đ y đ  các lo i khí ệ ầ ủ ạ
cháy và các lo i thu c hànạ ố 0,5

2.2 Li t kê đ y đ  các lo i v t ệ ầ ủ ạ ậ
li u hàn và kim lo i phệ ạ ụ 0,5

3 Ch n ch  đ  hàn khíọ ế ộ Làm bài t  lu n và ự ậ
tr c nghi m, đ i ắ ệ ố
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

3

3.1 Trình bày đ y đ  cách ch nầ ủ ọ  
góc nghiêng m  hànỏ

1

3.2 Nêu đúng cách  ch n đ ngọ ườ  
kính que hàn phụ

1

3.3 Trình bày cách dao đ ng mộ ỏ  1
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hàn chính xác

4 Trình   bày   cách   l y   l a   vàấ ử  
ch n ng n l a hàn phù h pọ ọ ử ợ

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1,5

5 Trình  bày   đ y  đ   k   thu tầ ủ ỹ ậ  
hàn giáp m i   các v  trí khácố ở ị  
nhau 

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

6 Trình bày đúng ph ng phápươ  
ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố  
(ki m   tra   ngo i   d ng   m iể ạ ạ ố  
hàn) 

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1

                              C ng:ộ 10 đ

II K  năngỹ

1 Chu n b  đ y đ  d ng c , ẩ ị ầ ủ ụ ụ
thi t b  đúng theo yêu c u ế ị ầ
c a bài th c t pủ ự ậ

Ki m   tra   công   tácể  
chu n   b ,   đ i   chi uẩ ị ố ế  
v i k  ho ch đã l pớ ế ạ ậ

1

2 V n hành thành th o thi t b  ậ ạ ế ị
hàn khí

Quan sát các thao tác, 
đ i   chi u   v i   quyố ế ớ  
trình v n hànhậ

1,5

3 Chu n b  đ y đ  nguyên ẩ ị ầ ủ
nhiên v t li u đúng theo yêu ậ ệ
c u c a bài th c t pầ ủ ự ậ

Ki m   tra   công   tácể  
chu n   b ,   đ i   chi uẩ ị ố ế  
v i k  ho ch đã l pớ ế ạ ậ

1,5

4 Ch n đúng ch  đ  hàn khi ọ ế ộ
hàn khí

Ki m   tra   các   yêuể  
c u,   đ i   chi u   v iầ ố ế ớ  
tiêu chu n.ẩ

1

5 S  thành th o và chu n xác ự ạ ẩ
các thao tác khi hàn giáp m i ố

 các v  trí khác nhauở ị

Quan sát các thao tác 
đ i   chi u   v i   quyố ế ớ  
trình thao tác.

2

6 Ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố   Theo   dõi   vi c   th cệ ự  
hi n,  đ i   chi u  v iệ ố ế ớ  
quy trình ki m traể

3

6.1 M i hàn đúng kích th c (bố ướ ề 
r ng m i hàn, chi u cao m iộ ố ề ố  
hàn... ). 

1

6.2 M i hàn không b  khuy t t tố ị ế ậ  
(khuy t   c nh,   ch y   x ,   rế ạ ả ệ ỗ 

1
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khí, cháy th ng...ủ  )

6.3 k t c u hàn bi n d ng trongế ấ ế ạ  
ph m vi cho phépạ 1

                              C ng:ộ 10 đ

III Thái độ

1 Tác phong công nghi pệ 5

1.1 Đi h c đ y đ , đúng giọ ầ ủ ờ Theo   dõi   vi c   th cệ ự  
hi n,  đ i  chi u v iệ ố ế ớ  
n i quy c a tr ng.ộ ủ ườ

1

1.2 Không vi ph m n i quy l pạ ộ ớ  
h cọ

1

1.3 B  trí h p lý v  trí làm vi cố ợ ị ệ

 

Theo   dõi   quá   trình 
làm vi c,  đ i  chi uệ ố ế  
v i   tính   ch t,   yêuớ ấ  
c u c a công vi c.ầ ủ ệ

1

1.4 Tính c n th n, ẩ ậ chính xác Quan   sát   vi c   th cệ ự  
hi n bài t pệ ậ 1

1.5 Ý th c h p tác làm vi c theoứ ợ ệ  
t , nhómổ

Quan   sát   quá   trình 
th c   hi n   bài   t pự ệ ậ  
theo t , nhómổ

1

2 Đ m b o th i gian th c hi nả ả ờ ự ệ  
bài t p ậ

Theo   dõi   th i   gianờ  
th c   hi n   bài   t p,ự ệ ậ  
đ i   chi u   v i   th iố ế ớ ờ  
gian quy đ nh.ị

2

3 Đ m b o an toàn lao đ ng vàả ả ộ  
v  sinh công nghi pệ ệ

Theo dõi vi c th c ệ ự
hi n, đ i chi u v i ệ ố ế ớ
quy đ nh v  an toàn ị ề
và v  sinh công ệ
nghi pệ

3

3.1 Tuân th  quy đ nh v  an toàn ủ ị ề
khi s  d ng khí cháyử ụ

1

3.2 Đ y đ  b o h  lao đ ng ầ ủ ả ộ ộ
(qu n áo b o h , giày, mũ, ầ ả ộ
y m da, găng tay da,…)ế

1

3.3 V  sinh x ng th c t p đúngệ ưở ự ậ  
quy đ nhị

1

                              C ng:ộ 10 đ

K T QU  H C T PẾ Ả Ọ Ậ
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Tiêu chí đánh giá K t quế ả 
th c hi nự ệ

H  sệ ố
K t q aế ủ
h c t pọ ậ

Ki n th c ế ứ 0,3
K  năngỹ 0,5
Thái độ 0,2

                                                                                              C ngộ
:

Bài 3: HÀN G P MÉP T M M NGẤ Ấ Ỏ
Mã bài:16.3

Gi i thi u.ớ ệ
Hàn g p mép t m m ng b ng ph ng pháp hàn khí đ c s  d ng r ngấ ấ ỏ ằ ươ ượ ử ụ ộ  

rãi đ  hàn các chi ti t có chi u dày t .0,5÷ 2mm...  Có k  năng hàn g p mépể ế ề ừ ỹ ấ  
giúp cho ng i h c có kh  năng áp d ng trong th c t  s n xu t.ườ ọ ả ụ ự ế ả ấ
 
M c tiêu: ụ

 Chu n b  chi ti t hàn đúng kích th c b n v , đ m b o yêu c u k  thu t.ẩ ị ế ướ ả ẽ ả ả ầ ỹ ậ
 Chu n b  đ c d ng c  thi t b  hàn đ y đ , h p lý;ẩ ị ượ ụ ụ ế ị ầ ủ ợ
 Tính ch n đ c đ ng kính que hàn, công su t ng n l a, v n t c hàn khiọ ượ ườ ấ ọ ử ậ ố  

bi t lo i v t li u và chi u dày c a v t li u.ế ạ ậ ệ ề ủ ậ ệ
 Gá phôi hàn, hàn đính ch c ch n đ m b o yêu c u k  thu t.ắ ắ ả ả ầ ỹ ậ
 Ch n ph ng pháp hàn, góc nghiêng m  hàn, ph ng pháp chuy n đ ngọ ươ ỏ ươ ể ộ  

m  hàn, chuy n đ ng que hàn, lo i ng n l a phù h p v i chi u dày vàỏ ể ộ ạ ọ ử ợ ớ ề  
tính ch t c a v t li u.ấ ủ ậ ệ

 Hàn đ c các lo i m i hàn g p mép   m i v  trí hàn đ m b o đ  sâuượ ạ ố ấ ở ọ ị ả ả ộ  
ng u, không r  khí, ng m x , không cháy th ng kim lo i, ít bi n d ng.ấ ỗ ậ ỉ ủ ạ ế ạ

 Ki m tra, đánh giá đúng ch t l ng m i hàn.ể ấ ượ ố
 Th c hi n t t công tác an toàn, phòng ch ng cháy n  và  v  sinh côngự ệ ố ố ổ ệ  

nghi p.ệ
N i dungộ
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1. Chu n b  m i hàn g p mép.ẩ ị ố ấ
V t li u:ậ ệ

 Khí acetylen.
 Khí ôxi.
 Thép t m (1,6 x 100 x 200)mm: 2 t m.ấ ấ

                   Que hàn � 1,6.
 C t phôi và n n ph ng.ắ ắ ẳ
 Hàm s ch c nh hàn và b  m t hai t m phôi.ạ ạ ề ặ ấ
 G p mép phôi:ấ

+ V ch d u đ ng th ng g p mép cách đ u c a phôi t  (3 ~ 5) mm.ạ ấ ườ ẳ ấ ầ ủ ừ
+ K p ph n mép g p vào trong má k p êtô sao cho đ ng v ch d u g pẹ ầ ấ ẹ ườ ạ ấ ấ
trùng v i m t trên c a má k p êtô.ớ ặ ủ ẹ
+ Dùng búa u n phôi t o mép g p nh  hình ố ạ ấ ư v .ẽ

Hình 3 1 t o mép g pạ ấ

2. Chu n b  thi t b  d ng c  hàn.ẩ ị ế ị ụ ụ
 B  b o h  lao đ ng.ộ ả ộ ộ
 Thi t b  hàn khí.ế ị
 B  d ng c  hàn.ộ ụ ụ
 Đ  gá hàn đ ng.ồ ứ

3. Tính toán ch  đ  hàn.ế ộ
3.1.  Góc nghiêng m  hàn:ỏ

Góc nghiêng c a m  hàn đ i v i m t v t hàn, ch  y u căn c  vào bủ ỏ ố ớ ặ ậ ủ ế ứ ề 
dày v t hàn tính ch t nhi t lý c a kim lo i. B  dày càng l n góc nghiêng αậ ấ ệ ủ ạ ề ớ  
càng l n ớ

Góc nghiêng   ph  thu c vào nhi t đ  cháy và tính d n nhi t c a kimα ụ ộ ệ ộ ẫ ệ ủ  
lo i. Nhi t đ  càng cao, tính d n nhi t càng l n.ạ ệ ộ ẫ ệ ớ

Góc nghiêng   có   th  thay đ i   trong quá   trình hàn. Đ  nhanh chóngα ể ổ ể  
nung nóng kim lo i và t o thành b  hàn ban đ u góc nghiêng c n l n (80ạ ạ ể ầ ầ ớ 0 ÷ 
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900) sau đó tu  theo b  dày c a v t li u mà h  đ n góc nghiêng c n thi t. Khiỳ ề ủ ậ ệ ạ ế ầ ế  
k t thúc đ  đế ể ư c m i hàn đ p, tránh b n toé kim lo i, góc nghiêng có thợ ố ẹ ắ ạ ể 
b ng Oằ 0 và ng n l a trọ ử t trên b  m t m i hàn.ượ ề ặ ố

3.2.  Đ    ng kính dây hàn ph :ườ ụ   
Căn c  vào phứ ư ng pháp hàn, khi hàn trái đơ ng kính dây hàn ph  l nườ ụ ớ  

h n hàn ph i khi hàn thép b  dày dơ ả ề i (12 ÷ 15)mm ta có th  dùng công th cướ ể ứ  
kinh nghi m sau:ệ

 Hàn trái: d = � /2+1(mm),  Hàn ph i: d = ả � /2 (mm) 
d là đ ng kính dây hàn phườ ụ
Khi hàn b  dày ề �  > 15mm thì d = (6÷8)mm.

3.3.  Chuy n đ ng m  hàn:ể ộ ỏ
Chuy n đ ng m  hàn và que hàn  nh hể ộ ỏ ả ng r t l n đ n s  t o thànhưở ấ ớ ế ự ạ  

m i hàn căn c  vào v  trí m i hàn trong không gian, b  dày v t hàn yêu c uố ứ ị ố ề ậ ầ  
kích th c m i hàn đ  ch n chuy n đ ng m  hàn và que hàn h p lý.ướ ố ể ọ ể ộ ỏ ợ

 Đ  hàn b ng phể ằ ng pháp hàn trái các v t không vát mép khi ươ ậ � < 3mm 
ho c khi hàn v t tặ ậ ng đ i dày b ng phươ ố ằ ng pháp hàn ph i vát mép ho cươ ả ặ  
không vát mép chuy n đ ng c a m  hàn và que hàn thể ộ ủ ỏ ư ng dùng nhờ ư sau:

Khi hàn m i hàn góc m  hàn và que hàn chuy n đ ng theo hình sau:ố ỏ ể ộ
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Khi hàn v t hàn ậ �  > 5mm có vát mép m  hàn n m sâu trong mép hàn vàỏ ằ  
chuy n đ ng d c không có dao đ ng ngang ể ộ ọ ộ

4. Gá phôi hàn   .  
Hàn đính.

 Đi u ch nh áp su t khí ôxi   m c 1,5 kg/cmề ỉ ấ ở ứ 2 và khí acetylen   m c ở ứ
0,25
kg/cm2.

 S  d ng bép hàn s  70.ử ụ ố
 M  van khí, m i l a và đi u ch nh đ  đ c ng n l a trung tính v i ở ồ ử ề ỉ ể ượ ọ ử ớ

chi uề
dài nhân ng n l a t  (5 ~ 6) mm ọ ử ừ

 Đ t hai t m phôi lên m t ph ng, đi u ch nh cho hai phôi sát nhau ặ ấ ặ ẳ ề ỉ
(không
có khe h ), ở
Đi u ch nh mép g p đ u nhau, k p ch t ph n mép g p b ng kìm ch t g nề ỉ ấ ề ẹ ặ ầ ấ ằ ế ầ
v i v  trí đính.ớ ị

 Kho ng cách các m i đính t  (30 ~ 50) mm.ả ố ừ

Hình 32. Hàn đính

5. K  thu t hàn gócỹ ậ
5.1. Công su t ng n l a :ấ ọ ử
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Tính b ng l ng tiêu hao khí cháy trong 1 gi , ph  thu c vào b  dày vàằ ượ ờ ụ ộ ề  
tính ch t nhi t lý c a kim lo i, kim lo i càng dày nhi t đ  cháy và tính d nấ ệ ủ ạ ạ ệ ộ ẫ  
nhi t càng cao thì công su t ng n l a càng l n.ệ ấ ọ ử ớ

Ph ng pháp hàn trái:  Vươ C2H2 = ( 100 ÷ 120 ).�  ( lít/gi )ờ
Khi dùng m t m  hàn: Vộ ỏ C2H2 = ( 150 ÷ 200 ).� lít/gi . ờ

v i chi u d y v t li u t  1,5 đ n 2mm ta s  d ng ph ng pháp hàn trái.ớ ề ầ ậ ệ ừ ế ử ụ ươ
 Gi  góc nghiêng c a m  hàn nghiêng m t góc t  45ữ ủ ỏ ộ ừ o  ~ 50o  so v iớ  
h ngướ

ng c v i h ng hàn và h ng nhân ng n l a vào k  hàn.ượ ớ ướ ướ ọ ử ẽ
 Gi  m  hàn th ng v i h ng hàn làm v i hai bên c nh hàn m t góc ữ ỏ ẳ ớ ướ ớ ạ ộ

90o.
 Chuy n đ ng m  hàn theo đ ng th ng. Khi vùng hàn quá nhi t thì ể ộ ỏ ườ ẳ ệ

kéo
nhân ng n l a ra xa vùng hàn, đ i cho nhi t đ  vùng hàn gi m l i ti p t cọ ử ợ ệ ộ ả ạ ế ụ
hàn.
5.2. Trình t  th c hi n.ự ự ệ

T
T

N iộ  
dung 
công 
vi cệ

D ngụ  
cụ

Thi tế  
bị

Hình v  minh h aẽ ọ Yêu c u đ t đ cầ ạ ượ

1 Đ c b n ọ ả
vẽ

 N m đắ ư c các ợ
kích thư c c  b nớ ơ ả
 Hi u để c yêu ượ
c u k  thu tầ ỹ ậ

2

 Ki mể  
tra phôi.
 Chu nẩ  
b  thi tị ế  
b , gáị  

đính phôi 

 Phôi ph ng, th ngẳ ẳ  
không b  paviaị
 G p mép đúng ấ
kích th cướ
 Ch n ch  đ  hàn ọ ế ộ
h p lýợ
 M i đính nh  ố ỏ
g n, ch c, đúng v  ọ ắ ị
trí

3 Ti nế  
hành hàn

 Đ m b o an toànả ả  
cho  ng i  và   thi tườ ế  
bị
 Ng i đúng tồ  th ,ư ế  
m  hàn và  dây hànỏ  
dao   đ ng   đúng   kộ ỹ 
thu tậ
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4 Ki m traể
 Phát hi n đ cệ ượ  

các khuy t t t c aế ậ ủ  
m i hànố

5.3. Cách kh c ph c các khuy t t t c a m i hànắ ụ ế ậ ủ ố
T
T

Tên Hình v  minh h aẽ ọ Nguyên nhân Cách kh c ph cắ ụ

1

B  ề
m t ặ
m i ố
hàn b  ị
cháy 
đen

 Ch  đ  hàn ế ộ
ch a h p lý ư ợ
(th a ôxy)ừ

 Gi m ôxy đ  có ả ể
ng n l a trung tínhọ ử

2

M t ặ
m i ố
hàn 
không 
ph ngẳ

T c đ  hàn ố ộ
không đ u.ề

 Di chuy n đ u tayể ề

6. Ki m tra ch t l ng m i hàn.ể ấ ượ ố
Ki m tra các y u t  sau:ể ế ố

 S  th ng c a m i hàn.ự ẳ ủ ố
 Hình d ng v y hàn.ạ ả
 Chi u r ng m i hàn và chi u cao ph n đ p.ề ộ ố ề ầ ắ
 Khuy t c nh và ch y x .ế ạ ả ệ
 R .ỗ
 Cháy th ng.ủ
 D u hi u c a nhi t phía sau m i hàn.ấ ệ ủ ệ ố

7. An toàn   , phòng ch ng cháy n  và v  sinh phân x ngố ổ ệ ưở   
 Qu n áo b o h  lao đ ng giày mũ g n gàng đúng quy đ nh.ầ ả ộ ộ ọ ị
 Không đu c đ  các chai ôxy   g n d u m , các ch t cháy và các chaiợ ể ở ầ ầ ỡ ấ  

d  b t l a.ễ ắ ử
  Khi  v n chuy n các chai  ôxy ph i   th t  nh  nhàng  tránh va ch mậ ể ả ậ ẹ ạ  

m nh.ạ
 Tr c khi l p van gi m áp ph i ki m tra xem  ng nhánh trên van khoáướ ắ ả ả ể ố  
c a bình ôxy có d u m  và b i b n không.ủ ầ ỡ ụ ẩ
 Khi ng ng hàn ho c c t trong m t th i gian ng n ph i đóng kín cácừ ặ ắ ộ ờ ắ ả  
van khoá trên ngu n cung c p khí.ồ ấ
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 Axêtylen có th  gây đ c cho con ngu i, khi th y choáng váng, bu nể ộ ờ ấ ồ  
nôn ph i ng i n i thoáng mát nhả ồ ơ ưng không đ  gió th i gây l nhể ổ ạ
 Th c hi n đ y đ  các bi n pháp phòng cháy ch a cháy.ự ệ ầ ủ ệ ữ

Bài t p th c hành.ậ ự
Tính toán phôi hàn và hàn m i hàn g p mép theo b n v  sau.ố ấ ả ẽ

300

30
0

5

20
0

OAW

 
Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

 M i hàn đúng kích th cố ướ

      M i hàn  không b  khuy t t tố ị ế ậ

  Đánh giá k t qu  h c t p:ế ả ọ ậ

TT Tiêu chí đánh giá
Cách th c vàứ  

ph ng pháp đánhươ  
giá

Đi mể
t i đaố

K t quế ả 
th cự  

hi n c aệ ủ  
ng iườ  

h cọ
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I Ki n th cế ứ

1 Ch n ch  đ  hàn khíọ ế ộ

Làm bài t  lu n và ự ậ
tr c nghi m, đ i ắ ệ ố
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

3

1.1 Trình bày đ y đ  cách ch nầ ủ ọ  
góc nghiêng m  hànỏ

1

1.2 Nêu đúng cách  ch n đ ngọ ườ  
kính que hàn phụ

1

1.3 Trình bày cách dao đ ng mộ ỏ 
hàn chính xác

1

2 Trình   bày   đ y   đ   cách   gáầ ủ  
phôi hàn

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1

3 K  thu t  hàn g p mép  t mỹ ậ ấ ấ  
m ng ỏ

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

3

3.1 Trình   bày   đúng   cách   ch nọ  
công su t ng n l a hànấ ọ ử

1

3.2 Trình   bày   đ y   đ   trình   tầ ủ ự 
th c hi n hàn g p mép t mự ệ ấ ấ  
m ngỏ

2

4 Nêu cách kh c ph c khuy tắ ụ ế  
tât c a m i hàn phù h pủ ố ợ

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1

5 Trình bày đúng ph ng phápươ  
ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố  
(  ki m  tra  ngo i  d ng m iể ạ ạ ố  
hàn ) 

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1

6 Nêu đ y đ  k  thu t an toànầ ủ ỹ ậ  
và phòng ch ng cháy n  ố ổ

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1

                              C ng:ộ 10 đ

II K  năngỹ

1 Chu n b  đ y đ  d ng c , ẩ ị ầ ủ ụ ụ
thi t b  đúng theo yêu c u ế ị ầ
c a bài th c t pủ ự ậ

Ki m   tra   công   tácể  
chu n   b ,   đ i   chi uẩ ị ố ế  
v i k  ho ch đã l pớ ế ạ ậ

1

2 V n hành thành th o thi t b  ậ ạ ế ị Quan sát các thao tác,  1,5
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hàn khí đ i   chi u   v i   quyố ế ớ  
trình v n hànhậ

3 Chu n b  đ y đ  nguyên ẩ ị ầ ủ
nhiên v t li u đúng theo yêu ậ ệ
c u c a bài th c t pầ ủ ự ậ

Ki m   tra   công   tácể  
chu n   b ,   đ i   chi uẩ ị ố ế  
v i k  ho ch đã l pớ ế ạ ậ

1,5

4 Ch n đúng ch  đ  hàn khi ọ ế ộ
hàn khí

Ki m   tra   các   yêuể  
c u,   đ i   chi u   v iầ ố ế ớ  
tiêu chu n.ẩ

1

5 S  thành th o và chu n xác ự ạ ẩ
các thao tác khi hàn g p mép ấ
t m m ngấ ỏ

Quan sát các thao tác 
đ i   chi u   v i   quyố ế ớ  
trình thao tác.

2

6 Ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố  

Theo   dõi   vi c   th cệ ự  
hi n,  đ i   chi u  v iệ ố ế ớ  
quy trình ki m traể

3

6.1 M i hàn đúng kích th c (bố ướ ề 
r ng m i hàn, chi u cao m iộ ố ề ố  
hàn... ). 

1

6.2 M i hàn không b  khuy t t tố ị ế ậ  
(khuy t   c nh,   ch y   x ,   rế ạ ả ệ ỗ 
khí, cháy th ng...ủ  )

1

6.3 k t c u hàn bi n d ng trongế ấ ế ạ  
ph m vi cho phépạ 1

                              C ng:ộ 10 đ

III Thái độ

1 Tác phong công nghi pệ 5

1.1 Đi h c đ y đ , đúng giọ ầ ủ ờ Theo   dõi   vi c   th cệ ự  
hi n,  đ i  chi u v iệ ố ế ớ  
n i quy c a tr ng.ộ ủ ườ

1

1.2 Không vi ph m n i quy l pạ ộ ớ  
h cọ 1

1.3 B  trí h p lý v  trí làm vi cố ợ ị ệ

 

Theo   dõi   quá   trình 
làm vi c,  đ i  chi uệ ố ế  
v i   tính   ch t,   yêuớ ấ  
c u c a công vi c.ầ ủ ệ

1

1.4 Tính c n th n, ẩ ậ chính xác Quan   sát   vi c   th cệ ự  
hi n bài t pệ ậ 1

1.5 Ý th c h p tác làm vi c theoứ ợ ệ  
t , nhómổ

Quan   sát   quá   trình 
th c   hi n   bài   t pự ệ ậ  

1
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theo t , nhómổ

2 Đ m b o th i gian th c hi nả ả ờ ự ệ  
bài t p ậ

Theo   dõi   th i   gianờ  
th c   hi n   bài   t p,ự ệ ậ  
đ i   chi u   v i   th iố ế ớ ờ  
gian quy đ nh.ị

2

3 Đ m b o an toàn lao đ ng vàả ả ộ  
v  sinh công nghi pệ ệ

Theo dõi vi c th c ệ ự
hi n, đ i chi u v i ệ ố ế ớ
quy đ nh v  an toàn ị ề
và v  sinh công ệ
nghi pệ

3

3.1 Tuân th  quy đ nh v  an toàn ủ ị ề
khi s  d ng khí cháyử ụ

1

3.2 Đ y đ  b o h  lao ầ ủ ả ộ
đ ng( qu n áo b o h , giày, ộ ầ ả ộ
mũ, y m da, găng tay da,…)ế

1

3.3 V  sinh x ng th c t p đúngệ ưở ự ậ  
quy đ nhị

1

                              C ng:ộ 10 đ

K T QU  H C T PẾ Ả Ọ Ậ

Tiêu chí đánh giá K t quế ả 
th c hi nự ệ

H  sệ ố
K t q aế ủ
h c t pọ ậ

Ki n th c ế ứ 0,3
K  năngỹ 0,5
Thái độ 0,2

                                                                                              C ngộ
:
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Bài 4. HÀN GÓC
Mã bài: 16.4

Gi i thi uớ ệ
Hàn góc b ng ph ng  pháp hàn khí đ c  ng d ng t ng đ i r ng rãiằ ươ ượ ứ ụ ươ ố ộ  

trong th c t  s n xu t, nh t là trong các k t c u có chi u d y t ng đ i nhự ế ả ấ ấ ế ấ ề ầ ươ ố ỏ 
t  0.5 ÷5mm. Có k  năng hàn góc s  giúp ng i h c có kh  năng th c hi nừ ỹ ẽ ườ ọ ả ự ệ  
các công vi c trong th c t  s n xu t.ệ ự ế ả ấ
M c tiêu:ụ

 Chu n b  đ c phôi hàn đúng kích th c b n v , đ m b o yêu c u kẩ ị ượ ướ ả ẽ ả ả ầ ỹ 
thu t.ậ

 Chu n b  đ c d ng c , thi t b  hàn, v t li u hàn đ y đ , phù h p.ẩ ị ượ ụ ụ ế ị ậ ệ ầ ủ ợ
 Tính đ c ch  đ  hàn khí, đ ng kính que hàn, công su t ng n l a, v nượ ế ộ ườ ấ ọ ử ậ  

t c hàn, s  l p hàn, khi bi t lo i v t li u, chi u dày c a v t li u và kíchố ố ớ ế ạ ậ ệ ề ủ ậ ệ  
th c m i hàn. ướ ố

 Gá phôi hàn, hàn đính ch c ch n, đúng kích th c b n v , đ m b o yêuắ ắ ướ ả ẽ ả ả  
c u k  thu t.ầ ỹ ậ

 Ch n ph ng pháp hàn, góc nghiêng m  hàn, ph ng pháp chuy n đ ngọ ươ ỏ ươ ể ộ  
m  hàn, chuy n đ ng que hàn, ch n lo i ng n l a phù h p v i chi u dàyỏ ể ộ ọ ạ ọ ử ợ ớ ề  
và tính ch t c a v t li u.ấ ủ ậ ệ

 Hàn các lo i m i hàn góc không vát mép, có vát   các v  trí hàn đ m b oạ ố ở ị ả ả  
đ  sâu ng u, không r  khí, ng m x , không cháy c nh, vón c c, ít bi nộ ấ ỗ ậ ỉ ạ ụ ế  
d ng. ạ

 Ki m tra đánh giá đúng ch t l ng m i hàn.ể ấ ượ ố
 Th c hi n t t công tác an toàn, phòng ch ng n  và v  sinh công nghi p.ự ệ ố ố ổ ệ ệ

N i dung.ộ
1.    Chu n b  phôi hànẩ ị   .  
Chu n b  hai t m phôi có kích th c 5x200x50, 5x200x100ẩ ị ấ ướ
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Hình 4.1. Phôi hàn

Phôi hàn ph i đ c c t th ng ph ng không có pavia, mép hàn v  sinh s ch ả ượ ắ ẳ ẳ ệ ạ
s .ẽ
2. Chu n b  d ng c , thi t b , v t li u hàn.ẩ ị ụ ụ ế ị ậ ệ
2.1. D ng c  thi t bụ ụ ế ị

 B  d ng c  hàn.ộ ụ ụ
 B  b o h  lao đ ng.ộ ả ộ ộ
 B  thi t b  hàn khíộ ế ị

2.2. V t li u hàn.ậ ệ
 Khí axêtylen.
 Khí ô xy.
 Thép t m (5 x 200 x 50) mm: 1t m, (5 x 100 x 200) mm: 1 t m.ấ ấ ấ

            Que hàn ph  ụ �  2,0
3. Tính ch  đ  hànế ộ   .  
3.1.  Góc nghiêng m  hàn:ỏ
         Góc nghiêng c a m  hàn đ i v i m t v t hàn, ch  y u căn c  vào bủ ỏ ố ớ ặ ậ ủ ế ứ ề 
dày v t hàn tính ch t nhi t lý c a kim lo i. B  dày càng l n góc nghiêng αậ ấ ệ ủ ạ ề ớ  
càng l n ớ
         Góc nghiêng   ph  thu c vào nhi t đ  cháy và tính d n nhi t c a kimα ụ ộ ệ ộ ẫ ệ ủ  
lo i. Nhi t đ  càng cao, tính d n nhi t càng l n.ạ ệ ộ ẫ ệ ớ
        Góc nghiêng   có th  thay đ i trong quá trình hàn. Đ  nhanh chóng nungα ể ổ ể  
nóng kim lo i và t o thành b  hàn ban đ u góc nghiêng c n l n (80ạ ạ ể ầ ầ ớ 0 ÷ 900) 
sau đó tu  theo b  dày c a v t li u mà h  đ n góc nghiêng c n thi t. Khi k tỳ ề ủ ậ ệ ạ ế ầ ế ế  
thúc đ  để ư c m i hàn đ p, tránh b n toé kim lo i, góc nghiêng có th  b ngợ ố ẹ ắ ạ ể ằ  
O0 và ng n l a trọ ử t trên b  m t m i hàn.ượ ề ặ ố
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3.2  Công su t ng n l a :ấ ọ ử
Tính b ng l ng tiêu hao khí cháy trong 1 gi , ph  thu c vào b  dày vàằ ượ ờ ụ ộ ề  

tính ch t nhi t lý c a kim lo i, kim lo i càng dày nhi t đ  cháy và tính d nấ ệ ủ ạ ạ ệ ộ ẫ  
nhi t càng cao thì công su t ng n l a càng l n.ệ ấ ọ ử ớ

VC2H2 = ( 100 ÷ 120 ). � ( lít/gi )ờ

3.3.  Đ    ng kính dây hàn ph :ườ ụ   
d = � /2+1(mm) = 3mm

4.   Gá phôi hàn   .     
+ Hàn đính.

 Đ t phôi lên đ  gá, k p ch t (ho c l y thép góc làm chu n dùng kìm ặ ồ ẹ ặ ặ ấ ẩ
ch tế
k p ch t).ẹ ặ

 M  van khí và đi u ch nh áp su t khí ôxi   m c 2,0 kg/cmở ề ỉ ấ ở ứ 2 và khí 
acêtylen   m c 0,25 kg/cmở ứ 2.

 M i l a và đi u ch nh đ  đ c ng n l a trung tính.ồ ử ề ỉ ể ượ ọ ử
 Đính hai đi m ch c ch n   hai đ u.ể ắ ắ ở ầ

           Tháo phôi, n n s a và  hi u ch nh góc.ắ ử ệ ỉ
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5

5

Hình 4.2. Gá phôi.

5. K  thu t hàn g p mépỹ ậ ấ
5.1. T  th  hàn.ư ế

 L p v t hàn lên đ  gá   v  trí th ng đ ng.ắ ậ ồ ở ị ẳ ứ
 Đ  các  ng d n khí   bên c nh sao cho khi di chuy n m  hàn không ể ố ẫ ở ạ ể ỏ

bị
v ng và  nh h ng.ướ ả ưở
           C m m  hàn sao cho ph n thân m  hàn là th ng đ ng.ầ ỏ ầ ỏ ẳ ứ

Hình 4.3. T  th  hàn.ư ế
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5.2. Ti n hành hàn.ế
 S  sd ng bép hàn s  70 ho c 100.ử ụ ố ặ
 M i l a và đi u ch nh đ  đ c ng n l a trung tính.ồ ử ề ỉ ể ượ ọ ử
 Đi u ch nh sao cho góc đ  c a nhân ng n l a (m  hàn) t o v i h ngề ỉ ộ ủ ọ ử ỏ ạ ớ ướ

ng c h ng hàn m t góc kho ng 75ượ ướ ộ ả 0 đ ng th i t o v i b  m t c a kim lo iồ ờ ạ ớ ề ặ ủ ạ  
 hai bên đ ng hàn m t góc nh  nhau và que hàn ph  t o v i h ng hàn ở ườ ộ ư ụ ạ ớ ướ

m t góc kho ng 45ộ ả 0.
 V  trí chĩa c a ng n l a hàn vào gi a khe c a m i ghép hàn.ị ủ ọ ử ữ ủ ố

  Trong quá trình hàn quan sát s  nóng ch y đ u c a c  hai c nh hàn vàự ả ề ủ ả ạ  
bể
hàn, ti n hành đi u ch nh t c đ  hàn h p lý. N u th y có hi n t ng b  quá ế ề ỉ ố ộ ợ ế ấ ệ ượ ị
nhi t ph i ti n hành áp d ng các bi n pháp k  thu t nh m gi m l ng nhi t ệ ả ế ụ ệ ỹ ậ ằ ả ượ ệ
cung c p vào b  hàn tránh hi n t ng ch y x  ho c cháy th ng.ấ ể ệ ượ ả ệ ặ ủ

45°

Hình 4.4. Góc đ  m  hàn ộ ỏ

6. Ki m tra ch t l ng m i hàn.ể ấ ượ ố
     + Làm s ch toàn b  đ ng hàn và v t hàn.ạ ộ ườ ậ
     + Ti n hàn ki m tra các y u t  sau:ế ể ế ố

 Hình d ng v y hàn.ạ ả
 S  đ ng đ u c a chi u r ng m i hàn và hai c nh hàn.ự ồ ề ủ ề ộ ố ạ
 Khuy t c nh và ch y x .ế ạ ả ệ
 R .ỗ

7. An toàn lao đ ng và v  sinh công nghi p.                                                     ộ ệ ệ  
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 Qu n áo b o h  lao đ ng giày mũ g n gàng đúng quy đ nh.ầ ả ộ ộ ọ ị
 Không đu c đ  các chai ôxy   g n d u m , các ch t cháy và các chaiợ ể ở ầ ầ ỡ ấ  

d  b t l a.ễ ắ ử
  Khi  v n chuy n các chai  ôxy ph i   th t  nh  nhàng  tránh va ch mậ ể ả ậ ẹ ạ  

m nh.ạ
 Tr c khi l p van gi m áp ph i ki m tra xem  ng nhánh trên van khoáướ ắ ả ả ể ố  
c a bình ôxy có d u m  và b i b n không.ủ ầ ỡ ụ ẩ
 Khi ng ng hàn ho c c t trong m t th i gian ng n ph i đóng kín cácừ ặ ắ ộ ờ ắ ả  
van khoá trên ngu n cung c p khí.ồ ấ
 Axêtylen có th  gây đ c cho con ngu i, khi th y choáng váng, bu nể ộ ờ ấ ồ  
nôn ph i ng i n i thoáng mát nhả ồ ơ ưng không đ  gió th i gây l nhể ổ ạ
 Th c hi n đ y đ  các bi n pháp phòng cháy ch a cháy.ự ệ ầ ủ ệ ữ

Bài t p  ng d ng.ậ ứ ụ
        Đ c b n v , tính toán phôi và hàn theo b n v  sau:ọ ả ẽ ả ẽ

CT2CT1
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Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

 Kim lo i m i hàn bám đ u hai c nhạ ố ề ạ

 M i hàn đúng kích th c, không b  khuy t t tố ướ ị ế ậ
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Đánh giá k t qu  h c t p.ế ả ọ ậ
  

TT Tiêu chí đánh giá
Cách th c vàứ  

ph ng pháp đánhươ  
giá

Đi mể
t i đaố

K t quế ả 
th cự  

hi n c aệ ủ  
ng iườ  

h cọ

I Ki n th cế ứ

1 Ch n ch  đ  hàn gócọ ế ộ

Làm bài t  lu n và ự ậ
tr c nghi m, đ i ắ ệ ố
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

4

1.1 Trình bày đ y đ  cách ch nầ ủ ọ  
góc nghiêng m  hànỏ

1,5

1.2 Nêu đúng cách  ch n đ ngọ ườ  
kính que hàn phụ 1,5

1.3 Trình bày cách dao đ ng mộ ỏ 
hàn chính xác 1

2 Trình   bày   đ y   đ   cách   gáầ ủ  
phôi hàn

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1

3 K  thu t hàn góc ỹ ậ

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

3,5

3.1 Nêu t  th  hàn phù h pư ế ợ 1,5

3.2 Trình bày đúng góc nghiêng 
c a m  hàn, góc đ  que hàn, ủ ỏ ộ
cách giao đ ng, h ng hàn.ộ ướ

2

4 Trình bày đúng ph ng phápươ  
ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố  
(  ki m  tra  ngo i  d ng m iể ạ ạ ố  
hàn ) 

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1,5

                              C ng:ộ 10 đ

II K  năngỹ

1 Chu n b  đ y đ  d ng c , ẩ ị ầ ủ ụ ụ
thi t b  đúng theo yêu c u ế ị ầ

Ki m   tra   công   tácể  
chu n   b ,   đ i   chi uẩ ị ố ế  

1
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c a bài th c t pủ ự ậ v i k  ho ch đã l pớ ế ạ ậ

2 V n hành thành th o thi t b  ậ ạ ế ị
hàn khí

Quan sát các thao tác, 
đ i   chi u   v i   quyố ế ớ  
trình v n hànhậ

1,5

3 Chu n b  đ y đ  nguyên ẩ ị ầ ủ
nhiên v t li u đúng theo yêu ậ ệ
c u c a bài th c t pầ ủ ự ậ

Ki m   tra   công   tácể  
chu n   b ,   đ i   chi uẩ ị ố ế  
v i k  ho ch đã l pớ ế ạ ậ

1,5

4 Ch n đúng ch  đ  hàn khi ọ ế ộ
hàn góc

Ki m   tra   các   yêuể  
c u,   đ i   chi u   v iầ ố ế ớ  
tiêu chu n.ẩ

1

5 S  thành th o và chu n xác ự ạ ẩ
các thao tác khi hàn góc

Quan sát các thao tác 
đ i   chi u   v i   quyố ế ớ  
trình thao tác.

2

6 Ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố  

Theo   dõi   vi c   th cệ ự  
hi n,  đ i   chi u  v iệ ố ế ớ  
quy trình ki m traể

3

6.1 M i   hàn   đúng   kích   th cố ướ  
(c nh K c a m i hàn). ạ ủ ố 1

6.2 M i hàn kh«ng b  khuy t t tố ị ế ậ  
(khuy t   c nh,   ch y   x ,   rế ạ ả ệ ỗ 
khí,... )

1

6.3 k t c u hàn bi n d ng trongế ấ ế ạ  
ph m vi cho phépạ 1

                              C ng:ộ 10 đ

III Thái độ

1 Tác phong công nghi pệ 5

1.1 Đi h c đ y đ , đúng giọ ầ ủ ờ Theo   dõi   vi c   th cệ ự  
hi n,  đ i  chi u v iệ ố ế ớ  
n i quy c a tr ng.ộ ủ ườ

1

1.2 Không vi ph m n i quy l pạ ộ ớ  
h cọ 1

1.3 B  trí h p lý v  trí làm vi cố ợ ị ệ

 

Theo   dõi   quá   trình 
làm vi c,  đ i  chi uệ ố ế  
v i   tính   ch t,   yêuớ ấ  
c u c a công vi c.ầ ủ ệ

1

1.4 Tính c n th n, ẩ ậ chính xác Quan   sát   vi c   th cệ ự  
hi n bài t pệ ậ 1
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1.5 Ý th c h p tác làm vi c theoứ ợ ệ  
t , nhómổ

Quan   sát   quá   trình 
th c   hi n   bài   t pự ệ ậ  
theo t , nhómổ

1

2 Đ m b o th i gian th c hi nả ả ờ ự ệ  
bài t p ậ

Theo   dõi   th i   gianờ  
th c   hi n   bài   t p,ự ệ ậ  
đ i   chi u   v i   th iố ế ớ ờ  
gian quy đ nh.ị

2

3 Đ m b o an toàn lao đ ng vàả ả ộ  
v  sinh công nghi pệ ệ

Theo dõi vi c th c ệ ự
hi n, đ i chi u v i ệ ố ế ớ
quy đ nh v  an toàn ị ề
và v  sinh công ệ
nghi pệ

3

3.1 Tuân th  quy đ nh v  an toàn ủ ị ề
khi s  d ng khí cháyử ụ

1

3.2 Đ y đ  b o h  lao ầ ủ ả ộ
đ ng( qu n áo b o h , giày, ộ ầ ả ộ
mũ, y m da, găng tay da,…)ế

1

3.3 V  sinh x ng th c t p đúngệ ưở ự ậ  
quy đ nhị

1

                              C ng:ộ 10 đ

K T QU  H C T PẾ Ả Ọ Ậ

Tiêu chí đánh giá K t quế ả 
th c hi nự ệ

H  sệ ố
K t q aế ủ
h c t pọ ậ

Ki n th c ế ứ 0,3
K  năngỹ 0,5
Thái độ 0,2

                                                                                              C ngộ
:
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Bài 5: HÀN Đ P M T TR  TR NẮ Ặ Ụ Ơ
Mã bài: 16.5

Gi i thi u.ớ ệ
Hàn đ p m t tr  đ c  ng d ng r ng rãi trong th c t  s n xu t, nh tắ ặ ụ ượ ứ ụ ộ ự ế ả ấ ấ  

là vi c ph c h i các chi ti t tr c sau m t th i gian làm vi c b  mài mòn. Cóệ ụ ồ ế ụ ộ ờ ệ ị  
đ c k  năng hàn đ p m t tr  tr n s  giúp ng i h c có kh  năng áp d ngượ ỹ ắ ặ ụ ơ ẽ ườ ọ ả ụ  
các công vi c trong th c t .ệ ự ế

M c tiêu:ụ
 Trình bày đ c khái ni m hàn đ p và ph m vi  ng d ng.ượ ệ ắ ạ ứ ụ
 Chu n b  đ c phôi hàn đúng kích th c b n v ;ẩ ị ượ ướ ả ẽ
 Chu n b  d ng c , thi t b  hàn, v t li u hàn đ y đ , phù h p.ẩ ị ụ ụ ế ị ậ ệ ầ ủ ợ
 Tính đ c đ ng kính que hàn, công su t ng n l a, v n t c hàn phù h pượ ườ ấ ọ ử ậ ố ợ  

v i đ ng kính tr c đ p và tính ch t c a v t li u. ớ ườ ụ ắ ấ ủ ậ ệ
 Ch n ph ng pháp hàn, góc nghiêng m  hàn, ph ng pháp chuy n đ ngọ ươ ỏ ươ ể ộ  

m  ỏ
    hàn, chuy n đ ng que hàn và lo i ng n l a phù h p.ể ộ ạ ọ ử ợ
 Hàn đ p đ c các lo i tr c đ m b o đ  sâu ng u, không r  khí, ng m x ,ắ ượ ạ ụ ả ả ộ ấ ỗ ậ ỉ  

tròn đ u, ít  cong vênh, b  m t đ p ph ng, đ  l ng d  gia công c .ề ề ặ ắ ẳ ủ ượ ư ơ
 Ki m tra, đánh giá đúng ch t l ng m i hàn.ể ấ ượ ố
 Th c hi n t t công tác an toàn, phòng ch ng cháy n  và  v  sinh côngự ệ ố ố ổ ệ  

nghi p.ệ
N i dung.ộ
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1. Hàn đ p, ph m vi  ng d ng.ắ ạ ứ ụ
Hàn đ p ch  y u là đ  s a ch a các chi ti t, thi t b , và d ng c  bắ ủ ế ể ử ữ ế ế ị ụ ụ ị 

h ng do hao mòn, nó có ý nghĩa v  kinh t  và k  thu t r t l n. V  b n ch tỏ ề ế ỹ ậ ấ ớ ề ả ấ  
nói chung, hàn đ p tắ ư ng t  nhơ ự ư các ph ng pháp hàn khác. Trong k  thu tươ ỹ ậ  
hàn đ p  ng d ng các phắ ứ ụ ư ng pháp hàn b ng ng n l a khí, hàn h  quang. ơ ằ ọ ử ồ

2. Chu n b  d ng c , thi t b  hàn, v t li u hàn đ p.ẩ ị ụ ụ ế ị ậ ệ ắ
2.1. D ng c , thi t b .ụ ụ ế ị

 B  d ng c  hàn.ộ ụ ụ
 B  b o h  lao đ ng.ộ ả ộ ộ
 B  thi t b  hàn khíộ ế ị

2.2. V t li u hàn.ậ ệ
 Khí axêtylen.
 Khí ô xy.
 Tr c b  mài mòn ụ ị � 80
 Que hàn ph  ụ �  2,0 .

3. Làm s ch chi ti t hàn.ạ ế
Chi ti t hàn đ p c n ph i đ c làm s chế ắ ầ ả ượ ạ
        Sau khi chu n b  chi ti t hàn ta ti n hành làm s ch v  hai phía c a đ ngẩ ị ế ế ạ ề ủ ườ  
hàn t  20 đ n 30 mm b ng các ph ng pháp: Làm s ch c  h c ho c hoá h c.ừ ế ằ ươ ạ ơ ọ ặ ọ
4. Tính toán ch  đ  hàn.ế ộ
4.1.  Góc nghiêng m  hàn:ỏ

Góc nghiêng c a m  hàn đ i v i m t v t hàn, ch  y u căn c  vào bủ ỏ ố ớ ặ ậ ủ ế ứ ề 
dày v t hàn tính ch t nhi t lý  c a kim lo i. B  dày càng l n góc nghiêngậ ấ ệ ủ ạ ề ớ  

càng l n α ớ
Góc nghiêng   ph  thu c vào nhi t đ  cháy và tính d n nhi t c a kimα ụ ộ ệ ộ ẫ ệ ủ  

lo i. Nhi t đ  càng cao, tính d n nhi t càng l n.ạ ệ ộ ẫ ệ ớ
Góc nghiêng   có   th  thay đ i   trong quá   trình hàn. Đ  nhanh chóngα ể ổ ể  

nung nóng kim lo i và t o thành b  hàn ban đ u góc nghiêng c n l n (80ạ ạ ể ầ ầ ớ 0 ÷ 
900) sau đó tu  theo b  dày c a v t li u mà h  đ n góc nghiêng c n thi t. Khiỳ ề ủ ậ ệ ạ ế ầ ế  
k t thúc đ  đế ể ư c m i hàn đ p, tránh b n toé kim lo i, góc nghiêng có thợ ố ẹ ắ ạ ể 
b ng Oằ 0 và ng n l a trọ ử t trên b  m t m i hàn.ượ ề ặ ố
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4.2.  Đ    ng kính dây hàn ph :ườ ụ   
Khi hàn b  dày ề �  > 15mm thì d = (6÷8)mm.

4.3.  Chuy n đ ng m  hàn:ể ộ ỏ
Chuy n đ ng m  hàn và que hàn  nh hể ộ ỏ ả ng r t l n đ n s  t o thànhưở ấ ớ ế ự ạ  

m i hàn căn c  vào v  trí m i hàn trong không gian, b  dày v t hàn yêu c uố ứ ị ố ề ậ ầ  
kích th c m i hàn đ  ch n chuy n đ ng m  hàn và que hàn h p lý.ướ ố ể ọ ể ộ ỏ ợ

 Đ  hàn b ng phể ằ ng pháp hàn trái các v t không vát mép khi ươ ậ � < 3mm 
ho c khi hàn v t tặ ậ ng đ i dày b ng phươ ố ằ ng pháp hàn ph i vát mép ho cươ ả ặ  
không vát mép chuy n đ ng c a m  hàn và que hàn thể ộ ủ ỏ ư ng dùng nhờ ư sau:

Khi hàn m i hàn góc m  hàn và que hàn chuy n đ ng theo hình sau:ố ỏ ể ộ

Khi hàn v t hàn ậ �  > 5mm có vát mép m  hàn n m sâu trong mép hàn vàỏ ằ  
chuy n đ ng d c không có dao đ ng ngang ể ộ ọ ộ

Khi hàn đ p tr c ta áp d ng d ng ph ng pháp hàn ph i đ  hàn.ắ ụ ụ ụ ươ ả ể

5. K  thu t hàn đ p m t tr  tr n.ỹ ậ ắ ặ ụ ơ

 Ch n thành ph n kim lo i đ p ph  thu c vào đi u ki n công tác c aọ ầ ạ ắ ụ ộ ề ệ ủ  
chi ti t. S  hao mòn có th  gây ra do ma sát, do va đ p,   nhi t đ  bình thế ự ể ậ ở ệ ộ 

ng, nhi t đ  cao và trong môi trườ ệ ộ ng ăn mòn (axít, baz …).ườ ơ
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 Thành ph n que hàn dùng cho hàn đ p yêu c u chung cũng gi ng nhầ ắ ầ ố ư
v t hàn kim lo i, cũng có trậ ạ ng h p đ c bi t ph i dùng lo i que hàn chuyênườ ợ ặ ệ ả ạ  
dùng.

 Tr c khi đ p,   ch  hàn đ p ph i làm s nh c n thi t m t s  t pướ ắ ở ỗ ắ ả ạ ầ ế ộ ố ạ  
ch t b n, d u, m … làm cho kim lo i có ánh kim nhấ ẩ ầ ỡ ạ  ban đ u r i m i có thư ầ ồ ớ ể 
hàn đ p đ ng th  nh t, khi hàn đ p đắ ườ ứ ấ ắ ng th  hai c n ph i làm ch y 1/3ườ ứ ầ ả ả  
chi u r ng c a đề ộ ủ ng hàn th  nh t. Ngoài ra còn ph i có đi u ki n sao choườ ứ ấ ả ề ệ  
các m i hàn có chi u r ng, ho c b ng nhau. Nhố ề ộ ặ ằ  th  m i có th  làm cho gi aư ế ớ ể ữ  
các m i hàn v i nhau n i li n đố ớ ố ề ư c và ch c m i hàn b ng ph ng.ợ ắ ố ằ ẳ

 Khi ti n hành hàn đ p nhi u l p, m i l p đ u ph i c o s ch x  hàn.ế ắ ề ớ ỗ ớ ề ả ạ ạ ỉ  
Khi hàn đ p vì di n tích nung nóng l n và s  l n nung nóng nhi u nên sinh dắ ệ ớ ố ầ ề ễ 
sinh ra s  bi n d ng l n, th m chí sinh ra s  bi n d ng l n, th m chí còn bự ế ạ ớ ậ ự ế ạ ớ ậ ị 
n t. Cho nên chi u c a l p th  hai ph i th ng góc v i l p th  nh t ứ ề ủ ớ ứ ả ẳ ớ ớ ứ ấ

 Đ  gi m b t s  bi n d ng, có th  nhân lúc còn nóng dùng búa tay gõể ả ớ ự ế ạ ể  
nh  vào l p hàn đ p.ẹ ớ ắ

 Khi hàn c n chú ý tránh ch  k t thúc c a m i hàn sinh ra nh ng rãnhầ ỗ ế ủ ố ữ  
h  quang quá sâu làm  nh hồ ả ng đ n s  hình thành c a m i hàn l p sau.ưở ế ự ủ ố ớ

 Đ  tăng chi u dày c a l p hàn đ p và làm gi m b t công tác làm s chể ề ủ ớ ắ ả ớ ạ  
m i hàn nh m nâng cao hi u su t, thông thố ằ ệ ấ ng đ  v  trí c a m t hàn đ pườ ể ị ủ ặ ắ  
c a v t hàn d ng đ ng lên. ủ ậ ự ứ

 Đ  đáp  ng yêu c u gia công sau khi hàn đ p c n ph i đ  chi u caoể ứ ầ ắ ầ ả ể ề  
m i hàn thích đáng, b  dày c a hàn đ p ph i l n h n đ  dày yêu c u sau khiố ề ủ ắ ả ớ ơ ộ ầ  
gia công t   3 ÷ 5mm.ừ

 Khi đ p m t tr  có th  đ p theo đắ ặ ụ ể ắ ng sinh ho c chu vi.ườ ặ

Hình 5.1a. Hàn đ p theo đ ng sinh.         Hình 5.1b.Hàn đ p theo đ ng chu ắ ườ ắ ườ
vi

5.1. Trình t  th c hi n.ự ự ệ

T
T

N iộ  
dung 
công 
vi cệ

D ngụ  
cụ

Thi tế  
bị

Hình v  minh h aẽ ọ Yêu c u đ t đ cầ ạ ượ
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1
Đ cọ  

b n vả ẽ

Ø
80

   YCKT: Kim lo i đ p đ m b oạ ắ ả ả  
ng u, khôngấ  khuy t t t, đúngế ậ  

kích th cướ

 N m đắ c các ượ
kích th c c  b nướ ơ ả
 Hi u để c yêu ượ
c u k  thu tầ ỹ ậ

2

Chu nẩ  
b  phôi,ị  

đi uề  
ch nhỉ  

ch  đế ộ 
hàn

Ø
80

  Đánh s ch m tạ ặ  
phôi hàn 

  Công su t 13 l/hấ
 Ng n l a trungọ ử  

tính

3
Ti nế  
hành 
hàn

90°

70°80°

 Đ m b o an toànả ả  
cho  ngư i   và   thi tờ ế  
bị
 Dao đ ng m  hànộ ỏ  
và dây hàn ph  h pụ ợ  
lý

4
Ki mể  

tra

 Phát hi n đ cệ ượ  
các khuy t t t c aế ậ ủ  

m i hànố
 Ki m tra b ng ể ằ
ph ng pháp đo ươ
kích th cướ

6. Ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố
    + Làm s ch toàn b  đ ng hàn và v t hàn.ạ ộ ườ ậ
    + Ki m tra các y u t  sau:ể ế ố

 Đ  th ng c a m i hàn.ộ ẳ ủ ố
 Hình d ng v y hàn.ạ ả
 Chi u r ng m i hàn và chi u cao ph n đ p.ề ộ ố ề ầ ắ
 Khuy t c nh và ch y x .ế ạ ả ệ
 R .ỗ

7. An toàn lao đ ng và v  sinh công nghi p.                                                     ộ ệ ệ  
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 Không đ c đ  các chai ôxy   g n d u m , các ch t cháy và các chaiượ ể ở ầ ầ ỡ ấ  
d  b t l a.ễ ắ ử

  Khi  v n chuy n các chai  ôxy ph i   th t  nh  nhàng  tránh va ch mậ ể ả ậ ẹ ạ  
m nh.ạ

 Tr c khi l p van gi m áp ph i ki m tra xem  ng nhánh trên van khoáướ ắ ả ả ể ố  
c a bình ôxy có d u m  và b i b n không.ủ ầ ỡ ụ ẩ
 Axêtylen có th  gây đ c cho con ngu i, khi th y choáng váng, bu nể ộ ờ ấ ồ  

nôn ph i ng i n i thoáng mát nhả ồ ơ ng không đ  gió th i gây l nh.ư ể ổ ạ

Bài t p  ng d ngậ ứ ụ
Đ p chi ti t tr c kích th c nh  hình v :ắ ế ụ ướ ư ẽ

303

R70

5

Yêu c u hàn đ p đ t kích th c ầ ắ ạ ướ � 150
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Đánh giá k t qu  h c t p.ế ả ọ ậ

TT Tiêu chí đánh giá
Cách th c vàứ  

ph ng pháp đánhươ  
giá

Đi mể
t i đaố

K t quế ả 
th cự  

hi n c aệ ủ  
ng iườ  

h cọ

I Ki n th cế ứ

1 Ch n  ch   đ   hàn  đ p  m tọ ế ộ ắ ặ  
tr  trònụ

Làm bài t  lu n và ự ậ
tr c nghi m, đ i ắ ệ ố
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

4

1.1 Trình bày đ y đ  cách ch nầ ủ ọ  
góc nghiêng m  hànỏ

1,5

1.2 Nêu đúng cách  ch n đ ngọ ườ  
kính que hàn phụ

1,5

1.3 Trình bày cách dao đ ng mộ ỏ 
hàn chính xác

1

2 Trình  bày  đ y  đ   cách   làmầ ủ  
s ch b  m t tr  trònạ ề ặ ụ

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1

3 K   thu t   hàn   đ p   m t   trỹ ậ ắ ặ ụ 
tròn

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

3,5

3.1 Nêu  k   thu t   hàn   đ p   m tỹ ậ ắ ặ  
tr  tròn đúngụ

1,5

3.2 Trình   bày   đ y   đ   trình   tầ ủ ự 
th c  hi n  hàn  đ p  m t   trự ệ ắ ặ ụ 
tròn

2

4 Trình bày đúng ph ng phápươ  
ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố  
(  ki m  tra  ngo i  d ng m iể ạ ạ ố  
hàn ) 

Làm bài t  lu n, đ iự ậ ố  
chi u v i n i dung ế ớ ộ
bài h cọ

1,5

                              C ng:ộ 10 đ

II K  năngỹ
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1 Chu n b  đ y đ  d ng c , ẩ ị ầ ủ ụ ụ
thi t b  đúng theo yêu c u ế ị ầ
c a bài th c t pủ ự ậ

Ki m   tra   công   tácể  
chu n   b ,   đ i   chi uẩ ị ố ế  
v i k  ho ch đã l pớ ế ạ ậ

1

2 V n hành thành th o thi t b  ậ ạ ế ị
hàn khí

Quan sát các thao tác, 
đ i   chi u   v i   quyố ế ớ  
trình v n hànhậ

1,5

3 Chu n b  đ y đ  nguyên ẩ ị ầ ủ
nhiên v t li u đúng theo yêu ậ ệ
c u c a bài th c t pầ ủ ự ậ

Ki m   tra   công   tácể  
chu n   b ,   đ i   chi uẩ ị ố ế  
v i k  ho ch đã l pớ ế ạ ậ

1,5

4 Ch n đúng ch  đ  hàn khi ọ ế ộ
hàn đ p m t tr  trònắ ặ ụ

Ki m   tra   các   yêuể  
c u,   đ i   chi u   v iầ ố ế ớ  
tiêu chu n.ẩ

1

5 S  thành th o và chu n xác ự ạ ẩ
các thao tác khi hàn đ p m t ắ ặ
tr  trònụ

Quan sát các thao tác 
đ i chi u v i quy trố ế ớ  
thao t¸c.

2

6 Ki m tra ch t l ng m i hànể ấ ượ ố  

Theo   dõi   vi c   th cệ ự  
hi n,  đ i   chi u  v iệ ố ế ớ  
quy trình ki m traể

3

6.1 M i   hàn   đúng   kích   th cố ướ  
(chi u cao h c a l p đ p). ề ủ ớ ắ 1

6.2 M i hàn kh«ng b  khuy t t tố ị ế ậ  
(b  m t m i hàn không đ u,ề ặ ố ề  
r  khí,...ỗ  )

1

6.3 k t c u hàn bi n d ng congế ấ ế ạ  
vênh trong ph m vi cho phépạ 1

                              C ng:ộ 10 đ

III Thái độ

1 Tác phong công nghi pệ 5

1.1 Đi h c đ y đ , đúng giọ ầ ủ ờ Theo   dõi   vi c   th cệ ự  
hi n,  đ i  chi u v iệ ố ế ớ  
n i quy c a tr ng.ộ ủ ườ

1

1.2 Không vi ph m n i quy l pạ ộ ớ  
h cọ 1

1.3 B  trí h p lý v  trí làm vi cố ợ ị ệ

 

Theo   dõi   quá   trình 
làm vi c,  đ i  chi uệ ố ế  
v i   tính   ch t,   yêuớ ấ  
c u c a công vi c.ầ ủ ệ

1

1.4 Tính c n th n, ẩ ậ chính xác Quan   sát   vi c   th cệ ự   1
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hi n bài t pệ ậ

1.5 Ý th c h p tác làm vi c theoứ ợ ệ  
t , nhómổ

Quan   sát   quá   trình 
th c   hi n   bài   t pự ệ ậ  
theo t , nhómổ

1

2 Đ m b o th i gian th c hi nả ả ờ ự ệ  
bài t p ậ

Theo   dõi   th i   gianờ  
th c   hi n   bài   t p,ự ệ ậ  
đ i   chi u   v i   th iố ế ớ ờ  
gian quy đ nh.ị

2

3 Đ m b o an toàn lao đ ng vàả ả ộ  
v  sinh công nghi pệ ệ

Theo dõi vi c th c ệ ự
hi n, đ i chi u v i ệ ố ế ớ
quy đ nh v  an toàn ị ề
và v  sinh công ệ
nghi pệ

3

3.1 Tuân th  quy đ nh v  an toàn ủ ị ề
khi s  d ng khí cháyử ụ

1

3.2 Đ y đ  b o h  lao ầ ủ ả ộ
đ ng( qu n áo b o h , giày, ộ ầ ả ộ
mũ, y m da, găng tay da,…)ế

1

3.3 V  sinh x ng th c t p đúngệ ưở ự ậ  
quy đ nhị

1

                              C ng:ộ 10 đ

K T QU  H C T PẾ Ả Ọ Ậ

Tiêu chí đánh giá K t quế ả 
th c hi nự ệ

H  sệ ố
K t q aế ủ
h c t pọ ậ

Ki n th c ế ứ 0,3
K  năngỹ 0,5
Thái độ 0,2

                                                                                              C ngộ
:
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Ki m tra k t thúc mô đunể ế

Đ  s  01ề ố

Th i gian: 4 giờ ờ

Câu 1: (02 đi m) Nêu c u t o và cách s  d ng các thi t b  hàn khíể ấ ạ ử ụ ế ị

Câu 2: (03 đi m) Trình bày công tác chu n b , tính toán ch  đ  hàn choể ẩ ị ế ộ  
m i hàn giáp m i v  trí ngang v i chi u dày phôi là 5 mm.ố ố ị ớ ề

Câu 3: (05 đi m) Th c hi n m i hàn theo b n v  sau:ể ự ệ ố ả ẽ

5200

10
0

10
0  OAW

Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

 M i hàn đúng kích th cố ướ

 M i hàn  không b  khuy t t tố ị ế ậ
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Đ  s  02ề ố

Th i gian: 4 giờ ờ

Câu 1: (02 đi m) ể Trình bày các khuy t t t c a m i hàn nguyên nhân vàế ậ ủ ố  
bi n pháp phòng ng a.ệ ừ

Câu 2: (03 đi m) Trình bày công tác chu n b , tính toán ch  đ  hàn choể ẩ ị ế ộ  
m i hàn giáp m i v  trí đ ng 3G v i chi u dày phôi là 5 mm.ố ố ị ứ ớ ề

Câu 3: (05 đi m) Th c hi n m i hàn theo b n v  sau:ể ự ệ ố ả ẽ
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5100100

30
0  OAW

Yêu c u k  thu t:ầ ỹ ậ

 M i hàn đúng kích th cố ướ

 M i hàn  không b  khuy t t tố ị ế ậ
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