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Khoa h c k  thu t đang ngày càng phát tri n r t m nh m , các côngọ ỹ ậ ể ấ ạ ẽ  
ngh  m i thu c các lĩnh v c khác nhau cũng nh  đó đã ra đ i nh m đáp  ngệ ớ ộ ự ờ ờ ằ ứ  

nhu c u c a xã h i và k  thu t,  ầ ủ ộ ỹ ậ đi u khi n t  đ ng PLCề ể ự ộ  cũng n m trong sằ ố 
đó. Hi n nay k  thu t đi u khi n t  đ ng PLC đã đ c gi ng d y r ng rãi ệ ỹ ậ ề ể ự ộ ượ ả ạ ộ ở 

các tr ng Cao đ ng trong c  n c, tuy nhiên lĩnh v c m i ườ ẳ ả ướ ự ớ v  PLC CPM2Aề  
v n đang còn r t m i m , và nh ng  ng d ng c a nó v n ch a đ c khaiẫ ấ ớ ẻ ữ ứ ụ ủ ẫ ư ượ  
thác tri t đ  trong các h  th ng đi u khi n, đo l ng và đi u ch nh c a cácệ ể ệ ố ề ể ườ ề ỉ ủ  
dây chuy n công nghi p. Tác gi  đã t p trung nghiên c u và biên so n ề ệ ả ậ ứ ạ giáo 
trình đi u khi n t  đ ng PLCề ể ự ộ  nh m ph c v  công vi c gi ng d y t i cácằ ụ ụ ệ ả ạ ạ  
tr ng. Đ i t ng c a quy n giáo trình này là các sinh viên ngành K  thu tườ ố ượ ủ ể ỹ ậ  
l p ráp s a ch a máy tính. Tuy nhiên đ  ti p thu t t n i dung t  quy n giáoắ ử ữ ể ế ố ộ ừ ể  
trình này, ng i h c c n có ki n th c v  k  thu t s , k  thu t đi n t .ườ ọ ầ ế ứ ề ỹ ậ ố ỹ ậ ệ ử

M c dù đã r t c  g ng trong quá trình biên so n, nh ng do trình đ  vàặ ấ ố ắ ạ ư ộ  
th i gian còn b  h n ch  nên ch c ch n quy n giáo trình này không tránh kh iờ ị ạ ế ắ ắ ể ỏ  
nh ng thi u sót, r t mong nh n đ c nh ng ý ki n đóng góp, phê bình c aữ ế ấ ậ ượ ữ ế ủ  
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MÔ ĐUN : ĐI U KHI N T  Đ NG PLCỀ Ể Ự Ộ
Mã mô đun:MĐ41
V  trí, ý nghĩa, vai trò mô đun:ị  
 V  trí: ị

+ Mô đun đ c b  trí sau khi h c sinh h c xong các môn h c chung.ượ ố ọ ọ ọ
+ H c ọ song song các môn h c/ mô đun đào t o chuyên ngành.ọ ạ

 Tính ch t: ấ
+ Là mô đun chuyên ngành t  ch n.ự ọ
+ Là mô đun chuyên ngành  ng d ng đ  s a ch a v  h  th ng PLCứ ụ ể ử ữ ề ệ ố

 Ý nghĩa, vai trò c a mô đun:ủ
+ Là mô đun quan tr ng c a ngh  S a ch a, l p ráp máy tính.ọ ủ ề ử ữ ắ

M c tiêu c a mô đun: ụ ủ
- Trang b  cho h c sinh nh ng ki n th c c  b n v  h  th ng PLC đ cị ọ ữ ế ứ ơ ả ề ệ ố ượ  

s  d ng trong công nghi p. ử ụ ệ
- Đ ng th i giúp cho h c sinh  v n d ng đ c ki n th c đã h c đ  L pồ ờ ọ ậ ụ ượ ế ứ ọ ể ậ  

trình, l p ráp, đi u khi n đ c các  ng d ng trong  t  t  đ n gi n đ nắ ề ể ượ ứ ụ ế ừ ơ ả ế  
ph c t p  m t cách thành th c.ứ ạ ộ ụ

- Bình tĩnh, t  tin, chính xác trong công vi c l p trình đi u khi n thi t bự ệ ậ ề ể ế ị 
công nghi p b ng máy tính.ệ ằ

Mã bài Tên ch ng m c/bàiươ ụ Th i l ngờ ượ
T ngổ  

số
Lý 

thuyế
t

Th cự  
hành

Kiể
m tra

MĐ41  01 T ng quanổ

 v   PLCề

6 2 4

MĐ41  02 Gi i thi u v  CPM2Aớ ệ ề 8 4 4

MĐ41  03 Các t p l nh PLCậ ệ 14 4 8 2

MĐ41  04 H ng d n s  d ng ướ ẫ ử ụ
ph n m m và bàn l p ầ ề ậ
trình

32 6 24 2




