
THI T B  CH  BI N TH C PH MẾ Ị Ế Ế Ự Ẩ
Gi i thi u chungớ ệ

       Vi t Nam, các ngành công nghi p ch  bi n th c ph m, m c dùỞ ệ ệ ế ế ự ẩ ặ  
m i hình thành đ c kho ng vài ch c năm nay nh ng đang nh n đ cớ ượ ả ụ ư ậ ượ  
s  đ u t  r t l n c  v  m t trí tu  cũng nh  tài chính t  các ngu nự ầ ư ấ ớ ả ề ặ ệ ư ừ ồ  
trong n c cũng nh    n c ngoài. Các s n ph m đ c s n xu t raướ ư ướ ả ẩ ượ ả ấ  
ngày càng nhi u,đa d ng v  ch ng lo i, phong phú v  ch t l ng. Doề ạ ề ủ ạ ề ấ ượ  
v y, các quy trình ch  bi n s n xu t cũng nh  các máy móc thi t bậ ế ế ả ấ ư ế ị 
ngày càng đ c c  gi i hóa,t  đ ng hóa,nh m t o ra nh ng s n ph mượ ơ ớ ự ộ ằ ạ ữ ả ẩ  
t t nh t đ n ng i tiêu dùng và ph c v  xu t kh u. ố ấ ế ườ ụ ụ ấ ẩ

 Trong quá trình th c hành môn h c Quy Trình Thi t B ,em đã đ cự ọ ế ị ượ  
làm quen v i các máy móc chuyên dùng,đ c tìm hi u v  quy trìnhớ ượ ể ề  
công ngh  ch  bi n rau qu  nh  s n xu t rau qu  đóng h p, n c épệ ế ế ả ư ả ấ ả ộ ướ  
qu  và quy trình ch  bi n s a nh  s n xu t s a t i thanh trùng, chả ế ế ữ ư ả ấ ữ ươ ế 
bi n b , fomat. Trong bài báo cáo này, em xin đ c trình bày nh ngế ơ ượ ữ  
ki n th c đã h c theo m c tóm t t sau :ế ứ ọ ụ ắ

A ­ CÔNG NGHỆ
    1. Quy trình ch  bi n rau qu :ế ế ả
       ­ Rau qu  đóng h p .ả ộ
       ­ N c qu  ép .ướ ả
       ­ N c qu  cô đ cướ ả ặ
    2. Quy trình ch  bi n s a :ế ế ữ
       ­ S n xu t s a t i thanh trùng . ả ấ ữ ươ
       ­ Ch  bi n b , fomat . ế ế ơ
B ­ C U T O VÀ NGUYÊN LÝ LÀM VI C Ấ Ạ Ệ
1.Máy nghi n, chà, b m, máy ép. Máy chi t chai và d p nút chai .ề ơ ế ậ
2.Thi t  b  đun nóng tr c vít,   ng l ng  ng. Thi t b  trao đ i nhi tế ị ụ ố ồ ố ế ị ổ ệ  
d ng b n m ng.ạ ả ỏ
3.Thi t b  thanh trùng và ly tâm trong s n xu t b , fomat .ế ị ả ấ ơ
4.Thi t b  cô đ c màng, cô đ c chân không .ế ị ặ ặ
5.Thi t b  n i 2 v , thanh trùng liên t c, thanh trùng cao áp .ế ị ồ ỏ ụ
6.Thi t b  l c khung b n. Thi t b   n nhi t . Thi t b  làm l nhế ị ọ ả ế ị ổ ệ ế ị ạ
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7.Thi t b  s y h ng ngo i .ế ị ấ ồ ạ
8.Thi t b  n i h i ch y đi n ế ị ồ ơ ạ ệ

A ­ CÔNG NGHỆ
I.Quy trình công ngh  ch  bi n rau qu  ệ ế ế ả

1. Rau qu  đóng h p : ả ộ
­ Quy trình ch  bi n :ế ế
              Nguyên li u   v n chuy n   thu nh n và b o qu n   l a→ → →ệ ậ ể ậ ả ả ự  
ch n và  ọ
              phân lo i   r a   ch  bi n c  h c   ch  bi n nhi t   rót→ → → →ạ ử ế ế ơ ọ ế ế ệ  
đ nh ị
             l ng  và đ a vào h p   bài khí và ghép kín n p   thanh trùng→ →ượ ư ộ ắ  

 →
             lau khô và b o qu n   dán nhãn   đ  h p thành ph m .→ →ả ả ồ ộ ẩ
­ Đây là quy trình g m nh ng công đo n ch  y u c a vi c ch  bi nồ ữ ạ ủ ế ủ ệ ế ế  
rau qu  đóng h p. Tuy nhiên tùy vào t ng lo i rau qu  mà s  d ngả ộ ừ ạ ả ử ụ  
nh ng  quy   trình  khác  nhau.  Trong  cùng  1  b c   ti n  hành  cũng  cóữ ướ ế  
nh ng máy móc s  d ng chuyên d ng khác nhau.ữ ử ụ ụ

2. N c qu  ép :ướ ả
­ N c qu  ép là s n ph m có h ng v  th m ngon và có giá tr  dinhướ ả ả ẩ ươ ị ơ ị  
d ng cao. N c qu  có th  đ c phân lo i theo theo m c đích chưỡ ướ ả ế ượ ạ ụ ế 
bi n ( n c qu  t  nhiên, h n h p… ) ; theo ph ng pháp b o qu nế ướ ả ự ỗ ợ ươ ả ả  
( n c qu  b o qu n l nh, n c qu  sunfit hóa… ) ho c d a theo đướ ả ả ả ạ ướ ả ặ ự ộ 
trong c a s n ph m .ủ ả ẩ
­ Quy trình ch  bi n :ế ế
 Nguyên li u   v n chuy n   thu nh n và b o qu n   l a ch n → → → →ệ ậ ể ậ ả ả ự ọ  
s  ch  tr c khi ép   ép (lo i b  nh ng ph n không c n thi t  thu→ →ơ ế ướ ạ ỏ ữ ầ ầ ế  
n c qu    làm trong d ch qu     n đ nh đ  trong   pha ch (thêm→ → →ướ ả ị ả ổ ị ộ ế  
h ng li u..)   rót đ nh l ng và đ a vào h p, chai   bài khí và ghép→ →ươ ệ ị ượ ư ộ  
kín n p   thanh trùng, lau khô và b o qu n   n c ép thành ph m .→ →ắ ả ả ướ ẩ

3.N c qu  cô đ c:ướ ả ặ
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­N c qu  cô đ c là m t lo i s n ph m có giá tr  dinh d ng ướ ả ặ ộ ạ ả ẩ ị ưỡ
cao,h ng v  th m ngon và th i gian b o qu n lâu.ươ ị ơ ờ ả ả

­Quy trình ch  bi n:ế ế
Sau khi thu ho ch v n chuy n đ n nhà máy phân → →ạ ậ ể ế

lo i r a máy nghi n đun nóng tr c vít máy chà n i hai v cô → → → → → →ạ ử ề ụ ồ ỏ
đ c chân không đóng chai thanh trùng liên t c s n ph m.→ → →ặ ụ ả ẩ

II.Quy trình ch  bi n s aế ế ữ

1. S n xu t s a t i thanh trùng :ả ấ ữ ươ  
­ Quy trình ch  bi n :ế ế
S a(sau thu nh n)   ki m tra ch t l ng   làm l nh và b o qu n → → →ữ ậ ể ấ ượ ạ ả ả  
gia nhi t   ly tâm làm s ch   tiêu chu n hóa   đ ng hóa   thanh→ → → →ệ ạ ẩ ồ  
trùng   làm l nh   rót đ nh l ng vào chai, túi   b o qu n   thành→ → → →ạ ị ượ ả ả  
ph m .ẩ
­ S a đ c gia nhi t đ n 40°C r i qua thi t b  ly tâm làm s ch đ  lo iữ ượ ệ ế ồ ế ị ạ ể ạ  
các t p ch t c  h c, t  bào … Trong quá trình ch  bi n, thanh trùng làạ ấ ơ ọ ế ế ế  
khâu r t quan tr ng, nó quy t đ nh ch t l ng và th i gian b o qu nấ ọ ế ị ấ ượ ờ ả ả  
s n ph m. Ch  đ  thanh trùng th ng đ c s  d ng là trên 72°C. Tuyả ẩ ế ộ ườ ượ ử ụ  
nhiên, căn c  vào ch t l ng s a nguyên li u, đi u ki n s n xu t màứ ấ ượ ữ ệ ề ệ ả ấ  
m i nhà máy s  có 1 ch  đ  thanh trùng thích h p đ  tiêu di t viỗ ẽ ế ộ ợ ể ệ  
khu n gây b nh mà không  nh h ng t i ch t l ng s a .ẩ ệ ả ưở ớ ấ ượ ữ

2. Ch  bi n b  và fomat :ế ế ơ
­ Quy trình ch  bi n b  :ế ế ơ
 S a   thi t b   ng l ng  ng   cô đ c ( thi t b  cô đ c màng)   thanh→ → →ữ ế ị ố ồ ố ặ ế ị ặ  
trùng ( máy thanh trùng t m b n )   làm l nh   đông t  (máy đông t→ →ấ ả ạ ụ ụ 
s a )   ly tâm(tách cream và s a g y)   cho cream vào máy đ o tr n→ →ữ ữ ầ ả ộ  
b  (s  d ng mu i ho c đá l nh )   thu b  và đóng gói .→ơ ử ụ ố ặ ạ ơ

­ Quy trình ch  bi n fomat :ế ế
 S a g y    đun nóng ( n i 2 v , đun   60°C trong 30 phút )   làm mát→ →ữ ầ ồ ỏ ở  
( 40°C trong 10 phút )   đ o tr n ( nh  đ ng c  đ o tr n có thêm→ ả ộ ờ ộ ơ ả ộ  
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enzym )   fomat đông t  (   phía trên )   đ nh hình theo khuôn (khuôn→ →ụ ở ị  
có đ c l  phía d i đáy và trên thành )   nén ép ( máy ép lo i b  n c→ụ ỗ ướ ạ ỏ ướ  
)   b o qu n ( tùy lo i fomat )   thành ph m . → →ả ả ạ ẩ

                       ­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­

B­ C U T O VÀ NGUYÊN LÝ HO T Đ NGẤ Ạ Ạ Ộ
1.Máy nghi n, chà, b m, ép; Máy chi t và d p nút chai :ề ơ ế ậ

a.Máy nghi n :ề

1; v  thi t b  nghi nỏ ế ị ề 4; c a máy nghi nử ề
2; đĩa quay 5; tr c đ ng cụ ộ ơ
3; cánh nghi nề 6; má nghi nề
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­  M c đích : Nguyên li u s  đ c làm nh  tr c khi th c hi n nh ngụ ệ ẽ ượ ỏ ướ ự ệ ữ  
b c ti p theo.ướ ế

­  C u t o : G m 1 đ ng c  g n li n v i tr c có các cánh nghi n.ấ ạ ồ ộ ơ ắ ề ớ ụ ề
Trong khoang nghi n có cánh nghi n và má nghi n , ngoài ra còn cóề ề ề  

b ng h  ả ệ
th ng đi u khi n và đ ng  ng d n n c đ  v  sinh thi t b .ố ề ể ườ ố ẫ ướ ể ệ ế ị
 
­ Nguyên lý ho t đ ng : Nguyên li u sau khi r a s ch,(nguyên li u cóạ ộ ệ ử ạ ệ  
kích th c l n thì thái trên c a thi t b  nghi n. Nh  đ ng c  có cánhướ ớ ủ ế ị ề ờ ộ ơ  
nghi n, nguyên li u đ c băm mi ng thích h p) đ c đ a đ n c aề ệ ượ ế ợ ượ ư ế ử  
nghi n   phía và ép vào má nghi n. Qua các l  nh  trên má nghi n,ề ở ề ỗ ỏ ề  
nguyên li u ra ngoài theo c a ra   phía d i c a thi t b .    ệ ử ở ướ ủ ế ị

b.Máy chà :

­ M c đích : Làm cho kh i nguyên li u đ ng nh t. Có tác d ng lo i bụ ố ệ ồ ấ ụ ạ ỏ 
nh ng ph n không có giá tr  dinh d ng, không mong mu n nh  v ,ữ ầ ị ưỡ ố ư ỏ  
h t….ạ
­ C u t o : G m 1 đ ng c  g n li n v i tr c có 3 cánh chà làm b ngấ ạ ồ ộ ơ ắ ề ớ ụ ằ  
thép không r .  L i chà có 3 kích th c khác   nhau,đ  t o đ  m nỉ ướ ướ ể ạ ộ ị  
mong mu n. Ngoài ra còn có các b  ph n khác nh  ph u d i d n b tố ộ ậ ư ễ ướ ẫ ộ  
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chà, ph u trên d n v  b  đi, b ng đi u khi n, đ ng d n n c vễ ẫ ỏ ỏ ả ề ể ườ ẫ ướ ệ 
sinh thi t b  …ế ị
­ Nguyên lý ho t đ ng : Nguyên li u đ c đ a qua ph u  vào khoangạ ộ ệ ượ ư ễ  
chà. Khi đ ng c  ho t đ ng, nguyên li u đ c quay đ u, các cánh chàộ ơ ạ ộ ệ ượ ề  
có tác d ng xi t, ép nguyên li u vào l i chà. Ph n v , x , h t n mụ ế ệ ướ ầ ỏ ơ ạ ằ  
trong l i theo ph u trên ra ngoài. Ph n b t chà qua các l  nh  trênướ ễ ầ ộ ỗ ỏ  
l i ch y ra theo ph u d i ra ngoài.ướ ả ễ ướ

c.Máy b m ơ

­*B m tr c vítơ ụ

­

C u t o:khoang ch a (h  th ng tr c vít n i li n v i đ ng c ),ph uấ ạ ứ ệ ố ụ ố ề ớ ộ ơ ễ  
ch a nguyên li u vào và đ u ra c a b m.ứ ệ ầ ủ ơ

­Nguyên lý ho t đ ng:D i tác đ ng quay c a tr c vít nguyên li uạ ộ ướ ộ ủ ụ ệ  
đ c đ a vào và đ a ra ngoài theo chi u vít xo n.Lo i b m này sượ ư ư ề ắ ạ ơ ử 
d ng cho nh ng nguyên li u đ c nh  th t, cá…ụ ữ ệ ặ ư ị
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* B m ly tâm :ơ

­C u t o:Trong thân có cánh qu t,c a hút nguyên li u vào,c a đ yấ ạ ạ ử ệ ử ẩ  
nguyên li u raệ
­Nguyên lý ho t đ ng :Khi đ ng c  ho t đ ng làm quay cánh b m v iạ ộ ộ ơ ạ ộ ơ ớ  
t c đ  l n t o l c mômen hút nguyên li u vào trong thân b m theoố ộ ớ ạ ự ệ ơ  
quán tính và áp su t tăng lên làm nguyên li u b n vào thành b m đi vàoấ ệ ắ ơ  
đ ng  ng đ y ra ngoài.Do áp su t  ng hút gi m nguyên li u l i điườ ố ẩ ấ ố ả ệ ạ  
vào trong b m.Quá trình c  th  di n ra liên t c.Lo i b m này th ngơ ứ ế ễ ụ ạ ơ ườ  

7



đ c s  d ng đ  b m các nguyên li u   d ng l ng nh  s a, n cượ ử ụ ể ơ ệ ở ạ ỏ ư ữ ướ  
hoa qu …ả

d.Máy ép :

­ M c đích : ép l y n c hoa qu , lo i b  v ,h t và x … ụ ấ ướ ả ạ ỏ ỏ ạ ơ

­ C u t o : G m h  th ng tr c khu u,má ép. H  th ng pittông,dâyấ ạ ồ ệ ố ụ ỷ ệ ố  
d n khí nén,b ng đi u khi n,dây d nẫ ả ề ể ẫ

8



­ Nguyên lý ho t đ ng : Hoa qu  đ c đ a vào qua ph u, nh  tr cạ ộ ả ượ ư ễ ờ ụ  
khu u l n l t đ a t ng qu  m t vào ph n má ép d i. Má ép trênỷ ầ ượ ư ừ ả ộ ầ ướ  
nh  ho t đ ng c a pittông s  ép xu ng, 2 má ép v a khít kích th cờ ạ ộ ủ ẽ ố ừ ướ  
lo i  qu  ép. L ng v  thô đ c lo i  b  ra ngoài,   r i  xu ng khayạ ả ượ ỏ ượ ạ ỏ ơ ố  
ch a. N c qu  ép đ c l y ra theo đ ng d n đ  ti p t c nh ngứ ướ ả ượ ấ ườ ẫ ể ế ụ ữ  
công đo n sau. Nh ng bã, x  nh  đ c đ y ra kh i tr c ép nh  1 tr cạ ữ ơ ỏ ượ ẩ ỏ ụ ờ ụ  

 gi a tr c ép trên .ở ữ ụ

e.Máy chi t chai ( thi t b  rót đ nh l ng )ế ế ị ị ượ
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Hình : Máy chi t chaiế
­  C u t o  :  G m có ph u đ a s n ph m vào,  b m pittông,giá  đ .ấ ạ ồ ễ ư ả ầ ơ ỡ  
Ngoài ra còn có các b  ph n khác nh  b ng đi u khi n,tay quay đ nhộ ậ ư ả ề ể ị  
l ng, van t  đ ng, van m t chi u,đ ng d n khí nén.ượ ự ộ ộ ề ườ ẫ

­ Nguyên lý ho t đ ng :D a trên nguyên lý ho t đ ng c a 1 pittôngạ ộ ự ạ ộ ủ  
nh  h  th ng khí nén, pittông hút nguyên li u v i m t l ng th  tíchờ ệ ố ệ ớ ộ ượ ể  
đã đ c đi u ch nh nh  h  th ng tay quay đ nh l ng.Khi piston th cượ ề ỉ ờ ệ ố ị ượ ự  
hi n quá trình đ y nh  h  th ng khí nén áp su t trong khoang tăng lênệ ẩ ờ ệ ố ấ  
làm van t  đ ng m  ra và van m t chi u đóng l i nguyên li u đi raự ộ ở ộ ề ạ ệ  
ngoài vào chai.Sau đó nguyên li u l i đ c hút vào trong pittông vàệ ạ ượ  
th c hi n quá trình nh  trên.ự ệ ư

f. Máy d p nút chai :ậ
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­ C u t o: Pittông, thi t b  đi u khi n bán t  đ ng, đ ng d n khíấ ạ ế ị ề ể ự ộ ườ ẫ  
nén,giá đ  ch u l c.ỡ ị ự

­ Nguyên lý ho t đ ng: chai c n d p nút đ a vào giá đ  ,nh  h  th ngạ ộ ầ ậ ư ỡ ờ ệ ố  
khí nén đ c đi u khi n b i h  th ng bán t  đ ng .Pittông đi xu ngượ ề ể ở ệ ố ự ộ ố  
th c hi n quá trình d p nút chai.ự ệ ậ

2.Thi t b  đun nóng tr c vít,  ng l ng  ng. Thi t b  trao đ i nhi tế ị ụ ố ồ ố ế ị ổ ệ  
d ng b n m ngạ ả ỏ .
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a.Thi t b  đun nóng tr c vít :ế ị ụ

­ M c đích : làm nhuy n nguyên li u,tiêu di t b t vi sinh v t,gi  màu.ụ ễ ệ ệ ớ ậ ữ
­ C u t o : G m có đ ng c , h  th ng tr c vít, h  th ng đi u khi nấ ạ ố ộ ơ ệ ố ụ ệ ố ề ể  
van h i (b ng tay và t  đ ng), van  n áp.Thân thi t b  g m 3 khoangơ ằ ự ộ ổ ế ị ồ  
(khoang trong cùng ch a nguyên li u,  khoang gi a ch a h i,khoangứ ệ ữ ứ ơ  
ngoài cùng là l p v  cách nhi t). Ngoài ra còn có ph u cho nguyên li uớ ỏ ệ ễ ệ  
vào, b ng đi u khi n, đ ng h  ch  áp su t, áp l c…ả ề ể ồ ồ ỉ ấ ự
­ Nguyên lý ho t đ ng : Nh  h  th ng van h i đ c đ a vào trongạ ộ ờ ệ ố ơ ượ ư  
khoang gi a đ n kho ng nhi t đ  yêu c u thì ta đóng van l i.Nguyênữ ế ả ệ ộ ầ ạ  
li u đ c đ a vào khoang ch a,nh  đ ng c  n i li n v i h  th ngệ ượ ư ứ ờ ộ ơ ố ề ớ ệ ố  
tr c vít nguyên li u đ o tr n và làm nóng đ u.đ ng th i nguyên li uụ ệ ả ộ ề ồ ờ ệ  
đi ra ngoài theo chi u vít xo n.ề ắ
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b.Thi t b  đun nóng  ng l ng  ng :ế ị ố ồ ố

­ M c đích : thanh trùng s n ph m nh  quá trình trao đ i nhi t.ụ ả ẩ ờ ổ ệ

­ C u t o :  H  th ng  ng l ng  ng g m 2 l p:  l p ngoài là nhi tấ ạ ệ ố ố ồ ố ồ ớ ớ ệ  
(n c nóng ho c n c mát), l p trong ch a nguyên li u, b m tr c vít,ướ ặ ướ ớ ứ ệ ơ ụ  
thùng ch a nguyên li u, thi t b  đ o tr n h i và n c. Ngoài ra còn cóứ ệ ế ị ả ộ ơ ướ  
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b ng đi u khi n, đ ng h  đo nhi t đ , áp su t,h  th ng các van h iả ề ể ồ ồ ệ ộ ấ ệ ố ơ  
và n c. ướ

­ Nguyên lý ho t đ ng : Nh  b m nguyên li u đi t  thùng ch a vào hạ ộ ờ ơ ệ ừ ứ ệ 
th ng   ng   l ng   ng   có   ch a   n c   nóng,nguyên   li u   đ c   làmố ố ồ ố ứ ướ ệ ượ  
nóng.Sau đó nguyên li u đi qua h  th ng  ng tr n làm tăng th i gianệ ệ ố ố ầ ờ  
thanh trùng và gi m b t nhi t đ  tr c khi đi vào h  th ng  ng l ngả ớ ệ ộ ướ ệ ố ố ồ  

ng ch a n c làm mát.Nguyên li u đ c làm mát và đi ra ngoài.ố ứ ướ ệ ượ

c.Thi t b  trao đ i nhi t d ng b n m ng ( thanh trùng t m b n )ế ị ổ ệ ạ ả ỏ ấ ả
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Hình : Thi t b  trao đ i nhi t d ng b n m ng ( thanh trùng t m b n )ế ị ổ ệ ạ ả ỏ ấ ả

­ M c đích : Nh  quá trình s c nhi t các VSV b  tiêu di t. ụ ờ ố ệ ị ệ

­ C u t o : g m có thùng ch a nguyên li u, h  th ng đ o tr n h i vàấ ạ ồ ứ ệ ệ ố ả ộ ơ  
n c,   các   khoang   (khoang   n c   nóng   82ướ ướ 0C,   khoang   n cướ  
th ng,khoang n c l nh),thi t b  đ ng hoá, thi t b  làm l nh.Ngoàiườ ướ ạ ế ị ồ ế ị ạ  
ra còn có b m, đ ng h  đo áp su t,nhi t đ  và các van c p h i, vanơ ồ ồ ấ ệ ộ ấ ơ  
x …  ả

­ Nguyên lý ho t đ ng :Nh  b m s a đi t  thùng ch a vào khoangạ ộ ờ ơ ữ ừ ứ  
nóng,sau đó nguyên li u đi qua thi t b  đ ng hóa đ  các ch t trong s aệ ế ị ồ ể ấ ữ  
phân tán đ u vào nhau.Nguyên li u l i quay tr  v  khoang nóng đ  bùề ệ ạ ở ề ể  
l ng nhi t đã m t,tr c khi vào khoang n c th ng thì nguyên li uươ ệ ấ ướ ướ ườ ệ  
đi qua h  th ng  ng tr n đ  làm gi m nhi t đ  và tăng th i gian thanhệ ố ố ầ ể ả ệ ộ ờ  
trùng.Sau đó nguyên li u đi vào khoang n c l nh,do nhi t đ  gi mệ ướ ạ ệ ộ ả  
đ t ng t làm VSV b  tiêu di t.ộ ộ ị ệ

3.Thi t b  trong s n xu t b , fomatế ị ả ấ ơ

a.Thi t b  ly tâmế ị  :

Hình : Máy ly tâm
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­ C u t o : G m đ ng c  ly tâm có t c đ  cao (10000 vòng/phút),ấ ạ ồ ộ ơ ố ộ
h  th ng ph u trên ch a s a, bên trong là các ph u m ng g m nhi uệ ố ễ ứ ữ ễ ỏ ồ ề  
l p x p ch ng lên nhau.   ph n gi a c a thi t b  là tr c c a đ ng cớ ế ồ Ở ầ ữ ủ ế ị ụ ủ ộ ơ 
ly tâm.

­ Nguyên lý ho t đ ng: S a sau khi thanh trùng đ c đ a vào ph uạ ộ ữ ượ ư ễ  
ch a c a thi t b  ly tâm r i xu ng h  th ng lá ph u nh    d i.Nhứ ủ ế ị ồ ố ệ ố ễ ở ở ướ ờ 
l c quay ly tâm s  t o ra l c h ng tâm.Do cream nh  nên b  hút vàoự ẽ ạ ự ướ ẹ ị  
trong và đ y lên trên đi ra ngoài theo c a trên.Do s a g y có kh iẩ ử ữ ầ ố  
l ng l n b  l ng xu ng đáy và đ y ra ngoài theo c a d i nh  áp l cượ ớ ị ắ ố ẩ ử ướ ờ ự  
khi nguyên li u ti p t c đi xu ng d i. ệ ế ụ ố ướ

b. Thi t b  đ o tr n b  :ế ị ả ộ ơ

­ C u t o : G m tr c đ ng c  có cánh đ o tr n,khoang ch a, h  th ngấ ạ ồ ụ ộ ơ ả ộ ứ ệ ố  
van m  lo i n c và các đ ng  ng d n…ở ạ ướ ườ ố ẫ

­ Nguyên lý ho t đ ng : có 2 ph ng pháp ho t đ ng nh  sau :ạ ộ ươ ạ ộ ư
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 S  d ng mu i : Mu i ăn và cream đ c đ a vào khoang ch a,nh● ử ụ ố ố ượ ư ứ ờ 
đ ng c  cánh khu y nguyên liêu đ c đ o tr n đ u.N c là dung môiộ ơ ấ ượ ả ộ ề ướ  
phân c c nên s  hòa tan mu i ăn do l c hút tĩnh đi n n c trong creamự ẽ ố ự ệ ướ  
đ c tách ra và   b  s  n i lên trên.Sau đó ta m  van x  đ  loai bươ ơ ẽ ổ ở ả ể ỏ 
dung dich mu i ăn ra ngoài ta thu đ c b . ố ượ ơ

 S  d ng đá l nh : Cho đá l nh và cream vào khoang ch a, nh  đ ng● ử ụ ạ ạ ứ ờ ộ  
c  đ o tr n và đá l nh s  l y nhi t c a cream t o b .Do b  nh  h nơ ả ộ ạ ẽ ấ ệ ủ ạ ơ ơ ẹ ơ  
nên n i lên trên, phía d i là n c l nh. Sau đó ta ti n hành m  vanổ ướ ướ ạ ế ở  
x  n c ra ngoài thu đ c b .ả ướ ươ ơ

c; Thùng đ o tr n làm pho mát.ả ộ

­  C u  t o   :G m 2 khoang(khoang   trong  ch a  nguyên   li u  và  cánhấ ạ ồ ứ ệ  
khu y,khoang ngoài ch a n c nóng),h  th ng các van đ ng h i vàấ ứ ướ ệ ố ườ ơ  
n c,đ ng h  đo nhi t đ  và áp su t.ướ ồ ồ ệ ộ ấ
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­Nguyên lý ho t đ ng : khoang ngoài ch a n c nóng kho ng nh  hạ ộ ứ ướ ả ờ ệ 
th ng van h i và n c.Nguyên li u(s a và h  VSV) đ a vào trongố ơ ướ ệ ữ ệ ư  
khoang ch a,nh  đ ng c  cánh khu y nguyên li u đ c đ o tr n đ uứ ờ ộ ơ ấ ệ ượ ả ộ ề  
và làm nóng đ n nhi t đ  nhi t đ 50­ 60ế ệ ộ ệ ộ 0C.Gi  kho ng nhi t đ  nàyữ ả ệ ộ  
trong vòng 30­45 phút đ  cazein trong s a đông t  khi đó ta m  van để ữ ụ ở ể 
s n ph m đi ra ngoài. ả ẩ

4.Thi t b  cô đ c màng, cô đ c chân không ế ị ặ ặ
a.Thi t b  cô đ c màngế ị ặ  :

­   C u   t o   :   G m   có   bình   ch a   nguyên   li u   và   bình   ch a   thànhấ ạ ồ ứ ệ ứ  
ph m,thi t  b  cô đ c g m 2 khoang : khoang ngoài ch a h i nóng,ẩ ế ị ặ ồ ứ ơ  
khoang trong ch a s n ph m, 2 b m pittông, 1 b m chân không, đ ngứ ả ẩ ơ ơ ộ  
c  t o màng, bình n c ng ng,  ng th y. Ngoài ra  còn có b ng đi uơ ạ ướ ư ố ủ ả ề  
khi n và h  th ng các van h i, van n c, van đi u ch nh chân không.ể ệ ố ơ ướ ề ỉ
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­ Nguyên lý ho t đ ng :Nguyên li u đi t  bình ch a vào thi t b  cô đ cạ ộ ệ ừ ứ ế ị ặ  
màng nh  b m 1.Đ ng c  cánh khu y quay v i t c đ  cao làm choờ ơ ộ ơ ấ ơ ố ộ  
nguyên li u b n vào thành thi t b  cô đ c màng có nhi t đ  cao.Nhệ ắ ế ị ặ ệ ộ ờ 
khoang ngoài  ch a h i  nóng  làm cho nguyên  li u  đ c cô đ c,h iứ ơ ệ ượ ặ ơ  
n c   b c   lên   theo   đ ng   h i   sang   bình   ng ng   và   đ c   làmướ ố ườ ơ ư ươ  
l nh.Nguyên li u sau khi cô đ c m t ph n đ c đ a đ n thi t b  kiêmạ ệ ặ ộ ầ ượ ư ế ế ị  
tra đ  cô đ c,n u s n ph m đã đ t yêu c u thì ta đóng van h i l u vàộ ặ ế ả ẩ ạ ầ ồ ư  
van đi vào thi t b  ki m tra đ  cô đ c.Đ ng th i ta m  van đ  s nế ị ể ộ ặ ồ ờ ở ể ả  
ph m đi vào thùng ch a thành ph m.ẩ ứ ẩ

b.Thi t b  cô đ c chân không :ế ị ặ
  
­ 

C u t o : G m khoang cô, khoang n c ng ng, b m chân không, đ ngấ ạ ồ ướ ư ơ ộ  
c  cánh khu y. Ngoài ra còn có ph u ch t th m, b ng đi u khi n, hơ ấ ễ ấ ơ ả ề ể ệ 
th ng van và đ ng d n h i, d n n c, đ ng h  đo áp su t, nhi t đ ,ố ườ ẫ ơ ẫ ướ ồ ồ ấ ệ ộ  
chân không…

­ Nguyên  lý ho t đ ng  :  Nh  b m vòng n c hút  không khí  trongạ ộ ờ ơ ướ  
khoang   cô   t o   đ   chân   không,do   s   chênh   l ch   v   áp   su t   trongạ ộ ự ệ ề ấ  
khoang cô và bên ngoài ta m  van nguyên li u đ c hút vào khoangở ệ ượ  
cô.Đ ng th i ta m  van h i c p h i vào b u ch a h i   phía d iồ ờ ở ơ ấ ơ ầ ứ ơ ở ướ  
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đ ng và đi u ch nh nhi t đ , áp su t chân không .Nh  đ ng c  cánhồ ề ỉ ệ ộ ấ ờ ộ ơ  
khu y nguyên li u đ c đ o tr n  làm nóng,n c b c h i    đi   theoấ ệ ượ ả ộ ướ ố ơ  
đ ng  ng d n sang khoang n c ng ng.Nh  h  th ng làm l nh h iườ ố ẫ ướ ư ờ ệ ố ạ ơ  
n c chuy n thành n c ng ng và đi xu ng khoang ch a n c .Cướ ể ướ ư ố ứ ướ ứ 
ti p t c quá trình nh  v y  ta  n đ nh nhi t đ  và áp su t đ ng th iế ụ ư ậ ổ ị ệ ộ ấ ồ ờ  
ki m tra đ  cô đ c b ng cách l y m u th  t  ch t ki m tra.N u s nể ộ ặ ằ ấ ẫ ử ừ ố ể ế ả  
ph m đ t yêu c u ta ti n hành gi m áp và nhi t đ  sau đó m  van ẩ ạ ầ ế ả ệ ộ ở ở 
phía d i đ a s n ph m ra ngoài.ướ ư ả ẩ

5.Thi t b  n i 2 v ; thi t b  thanh trùng liên t c và thanh trùngế ị ồ ỏ ế ị ụ  
cao áp :

a.Thi t b  n i 2 v  :ế ị ồ ỏ

Hình : N i 2 vồ ỏ

­ M c đích : gi  màu và t o đ  m n cho s n ph m .ụ ữ ạ ộ ị ả ẩ
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­ C u t o : G m có đ ng c  cánh khu y, h  th ng đ ng h  ch  ápấ ạ ồ ộ ơ ấ ệ ố ồ ồ ỉ  
su t, nhi t đ ,h  th ng các van h i, n áp,c n rót.Thân thi t b  g m 2ấ ệ ộ ệ ố ơ ổ ầ ế ị ồ  
khoang: khoang trong ch a s n ph m, khoang ngoài ch a h i.ứ ả ẩ ứ ơ

­ Nguyên lý ho t đ ng : S n ph m sau khi chà đ c đ a vào khoangạ ộ ả ẩ ượ ư  
ch a s n ph m.Đ ng th i ta m  van h i và đi u ch nh áp su t choứ ả ẩ ồ ờ ở ơ ề ỉ ấ  
thích h p .Nh  đ ng c  cánh khu y nguyên li u s  đ c tr n đ u vàợ ờ ộ ơ ấ ệ ẽ ượ ộ ề  
chà sát  vào thành thi t  b  làm nóng d n lên nh  trao đ i nhi t  v iế ị ầ ờ ổ ệ ớ  
khoang ngoài.Khi s n ph m đ t yêu c u thì ta ti n hành l y s n ph mả ẩ ạ ầ ế ấ ả ẩ  
b ng c n  rót.ằ ầ

b.Thi t b  thanh trùng liên t c :ế ị ụ

Hình : Thi t b  thanh trùng liên t cế ị ụ

­ M c đích : thanh trùng s n ph m sau khi đóng chai.ụ ả ẩ

­ C u t o : G m 3 khoang ch a n c: khoang nóng 90ấ ạ ồ ứ ướ 0C,khoang  n cướ  
m 50­55ấ 0C và khoang n c th ng,đ ng c  băng t i, h  th ng vòiướ ườ ộ ơ ả ệ ố  
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phun, b m, đ ng h  ch  nhi t đ , áp su t. Ngoài ra còn có h  th ngơ ồ ồ ỉ ệ ộ ấ ệ ố  
đ ng dây d n n c,  ng x , b ng đi u khi n,van c p h i,r le tườ ẫ ướ ố ả ả ề ể ấ ơ ơ ự 
ng t.ắ

­   Nguyên   lý   ho t   đ ng   :Nh   b m   n c   đ c   b m   đ y   vào   cácạ ộ ờ ơ ướ ượ ơ ầ  
khoang .M  van h i b ng tay và t  đ ng đ  h i s c vào trong khoangở ơ ằ ự ộ ể ơ ụ  
n c nóng đ n nhi t đ  90ướ ế ệ ộ 0C ta đóng van tay l i,van t  đ ng m  đạ ự ộ ở ể 
nó t  đ ng đi u ch nh nhi t đ .M  nh  đ ng h i sang khoang n cự ộ ề ỉ ệ ộ ở ỏ ườ ơ ướ  

m đ n nhi t đ  50­55ấ ế ệ ộ 0C ta đóng van l i.S n ph m c n thanh trùngạ ả ẩ ầ  
đ a vào đ u băng t i nh  đ ng c  băng t i đi vào trong khoang n cư ầ ả ờ ộ ơ ả ướ  
nóng nh  h  th ng b m và vòi phun n c nóng đ c phun đ u lênờ ệ ố ơ ướ ượ ề  
s n   ph m.Th i   gian   thanh   trùng   ph   thu c   vào   t ng   lo i   s nả ẩ ờ ụ ộ ừ ạ ả  
ph m.Ti p đó s n ph m đ c chuy n sang khoang n c  m đ  gi mẩ ế ả ẩ ượ ể ướ ấ ể ả  
b t nhi t đ ,tăng th i gian thanh trùng và tránh hi n t ng n t chaiớ ệ ộ ờ ệ ượ ứ  
tr c   khi   sang  khoang   n c   th ng.T i   đây   s n  ph m  đ c   làmướ ướ ườ ạ ả ẩ ượ  
ngu i tr c khi theo băng truy n đi ra ngoài.ộ ướ ề
c.Thi t b  n i thanh trùng cao áp :ế ị ồ  

  
­ C u t o : G m khoang ch a s n ph m c n thanh trùng có hai giáấ ạ ồ ứ ả ẩ ầ  
(trên và d i), h  th ng đ ng h  đo áp su t, nhi t đ  ; h  th ng vanướ ệ ố ồ ồ ấ ệ ộ ệ ố  
h i, van x  an toàn. Thi t b  đ c làm b ng thép không r , ch u đ cơ ả ế ị ượ ằ ỉ ị ượ  
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nhi t đ  và áp su t cao. Ngoài ra còn có h  th ng vít đ  đóng, m  n pệ ộ ấ ệ ố ể ở ắ  
thi t b , h  th ng dây d n…ế ị ệ ố ẫ
­ Nguyên lý ho t đ ng : S n ph m c n thanh trùng đ c x p vào cácạ ộ ả ẩ ầ ượ ế  
giá trong khoang ch a r i đ y ch t n p l i b ng h  thông  c vít.Sauứ ồ ậ ặ ắ ạ ằ ệ ố  
đó ti n hành cung c p h i m t cách t  t  vào trong thi t b  cho đ nế ấ ơ ộ ừ ừ ế ị ế  
khi đ t nhi t đ  và áp su t c n thanh trùng b ng vi c quan sát cácạ ệ ộ ấ ầ ằ ệ  
thông s  trên các đ ng h  đo nhi t đ ,áp su t. Th i gian thanh trùngố ồ ồ ệ ộ ấ ờ  
còn ph  thu c t ng lo i s n ph m khác nhau nh : rau qu  thanh trùngụ ộ ừ ạ ả ẩ ư ả  

 90­ 105°C ; th t cá thanh trùng   121°C… Thông th ng thì nhi t đở ị ở ườ ệ ộ 
và áp su t càng cao thì th i gian thanh trùng càng ng n và ng c l i .ấ ờ ắ ượ ạ

6.Thi t b  l c khung b n, làm l nh,  n nhi t có đ o tr nế ị ọ ả ạ ổ ệ ả ộ
a.Thi t b  l c khung b n :ế ị ọ ả
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­ C u t o : G m có h  th ng khung b n,v i l c,b m, khay h ng,tr cấ ạ ồ ệ ố ả ả ọ ơ ứ ụ  
vít. Ngoài ra còn có thùng ch a, h  th ng dây d n.ứ ệ ố ẫ
­ Nguyên lý ho t đ ng : Nh  h  th ng tr c vít các khung b n và v iạ ộ ờ ệ ố ụ ả ả  
l c b  ép ch t vào nhau.Nguyên li u đ c đ a t  thùng ch a vào họ ị ặ ệ ượ ư ừ ứ ệ 
th ng khung b n nh  b m áp l c.D i tác d ng c a áp l c nguyênố ả ờ ơ ự ướ ụ ủ ự  
li u đi qua v i l c,ph n bã b  gi  l i   v i l c.D ch đi qua v i l cệ ả ọ ầ ị ữ ạ ở ả ọ ị ả ọ  
theo các rãnh nh  vào đ ng  ng d n đi đ n thùng ch a s n ph m.ỏ ườ ố ẫ ế ứ ả ẩ

b.Thi t b  làm l nh :ế ị ạ
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­ C u t o : G m có bình trung gian, h  th ng trao đ i nhi t, qu t làmấ ạ ồ ệ ố ổ ệ ạ  
mát, van đi u ch nh c p nhi t.ề ỉ ấ ệ
­ Nguyên lý ho t đ ng : Nguyên li u đi vào h  th ng  ng d n bênạ ộ ệ ệ ố ố ẫ  
trong thi t b  làm l nh.Nh  b m áp l c glycol đ c t i đ u lên hế ị ạ ờ ơ ự ượ ướ ề ệ 
th ng  ng d n do glycol hút nhi t r t m nh làm nguyên li u b  m tố ố ẫ ệ ấ ạ ệ ị ấ  
nhi t và đi ra ngoài theo h  th ng  ng d n ra ngoài .ệ ệ ố ố ẫ

c.Thùng  n nhi t có đ o tr n :ổ ệ ả ộ
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­ M c đích : làm nóng và làm tăng đ  hoà tan, làm đ u nguyên li u. ụ ộ ề ệ
­ C u t o : Thân thi t b  g m 2 khoang: khoang ngoài ch a n c nóng,ấ ạ ế ị ồ ứ ướ  
khoang trong ch a s n ph m, có đ ng c    phía trên thi t  b ,   tr cứ ả ẩ ộ ơ ở ế ị ụ  
đ ng c  đ c n i v i cánh khu y. Ngoài ra còn có h  th ng van tộ ơ ượ ố ớ ấ ệ ố ự 
đ ng, bình ng ng, thi t b  b m, b ng đi u khi n, dây d n.ộ ư ế ị ơ ả ề ể ẫ
­ Nguyên lý ho t đ ng : Nguyên li u đ c đ a vào trong thi t b  đ cạ ộ ệ ượ ư ế ị ượ  
làm nóng nh  ph n n c nóng trong khoang ngoài( n c tr n h i nóngờ ầ ướ ướ ộ ơ  
).  Đ ng c  ho t đ ng có tác d ng làm quay cánh khu y s n ph mộ ơ ạ ộ ụ ấ ả ẩ  
đ c đ o tr n nóng đ u t i m i đi m. Tùy theo yêu c u mà có thượ ả ộ ề ạ ọ ể ầ ể 
cho thêm các lo i gia v  khác nhau. Sau khi k t thúc quá trình, s nạ ị ế ả  
ph m đ c l y ra ngoài theo đ ng  ng d n.Th i gian th c hi n quáẩ ượ ấ ườ ố ẫ ờ ự ệ  
trình này tùy thu c t ng lo i s n ph m .ộ ừ ạ ả ẩ
7.Thi t b  s y h ng ngo i ế ị ấ ồ ạ
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­ C u t o : G m có khoang ch a s n ph m, đ ng c  tay đ o tr n,đènấ ạ ồ ứ ả ẩ ộ ơ ả ộ  
h ng ngo i, thi t b  chà v , qu t hút v . Ngoài ra còn có ph u nh nồ ạ ế ị ỏ ạ ỏ ễ ậ  
nguyên li u, b ng đi u khi n, h  th ng dây d n .ệ ả ề ể ệ ố ẫ
­  Nguyên  lý  ho t  đ ng  :  S n ph m qua ph u ch a  đ c  đ a  vàoạ ộ ả ẩ ễ ứ ượ ư  
khoang s y. Đèn h ng ngo i có b c sóng l n và năng l ng nhấ ồ ạ ướ ớ ượ ỏ 
đ c chi u vào nguyên li u.Nh  h  th ng tay đ o tr n nguyên li uượ ế ệ ờ ệ ố ả ộ ệ  
đ c làm nóng đ u.Sau 1 th i gian ta ti n hành ki m tra đ  chín c aượ ề ờ ế ể ộ ủ  
s n ph m n u đ t yêu c u thì m  c a ra c a s n ph m nh  h  th ngả ẩ ế ạ ầ ở ử ủ ả ẩ ờ ệ ố  
tay đ o s n ph m b  đ y ra ngoài và ti p t c ti n hành công đo n chàả ả ẩ ị ẩ ế ụ ế ạ  
và hút v .ỏ
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8.N i h i ch y đi nồ ơ ạ ệ

­ C u t o : V  thi t b  đ c làm b ng kim lo i không r , khoang đ t:ấ ạ ỏ ế ị ượ ằ ạ ỉ ố  
s i đ t, v  khoang đ t cách nhi t,phao đi u khi n. Ngoài ra còn có cácợ ố ỏ ố ệ ề ể  
thi t b  an toàn nh  van x  h i, van x  áp ; h  th ng đi u khi n ế ị ư ả ơ ả ệ ố ề ể
b ng nút b m ; đ ng h  đo công su t h i ; thi t b  b m ,đ ng d nằ ấ ồ ồ ấ ơ ế ị ơ ườ ẫ  
h i ra.ơ
­ Nguyên lý ho t đ ng : N c sau khi đ c x  lý đ  c ng s  đ cạ ộ ướ ượ ử ộ ứ ẽ ượ  
chuy n đ n khoang đ t nóng nh  thi t b  b m.Trong khoang đ t cóể ế ố ờ ế ị ơ ố  
ch a phao đi u khi n đ  t  đ ng đóng ng t h  th ng b m n c.Khiứ ề ể ể ự ộ ắ ệ ố ơ ướ  
n i h i ho t đ ng thì đi n năng chuy n hóa thành nhi t năng qua s iồ ơ ạ ộ ệ ể ệ ợ  
đ t đun nóng n c.H i n c b c h i theo đ ng d n đi qua h  th ngố ướ ơ ướ ố ơ ườ ẫ ệ ố  

n đ nh áp su t tr c khi đi vào đ ng c p h i.ổ ị ấ ướ ườ ấ ơ
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­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­­

K t lu nế ậ

   Cu c cách m ng khoa h c k  thu t trên Th  gi i hi n nay đangộ ạ ọ ỹ ậ ế ớ ệ  

di n ra h t s c sôi n i v i t c đ  nhanh và quy mô l n ch a t ng th yễ ế ứ ổ ớ ố ộ ớ ư ừ ấ  

giúp cho con ng i có th  gi i quy t m t cách hoàn toàn vê nhu c uườ ể ả ế ộ ầ  

th c ph m trong t ng lai.ự ẩ ươ

  Ph ng pháp s n xu t các th c ph m khác nhau t  nguyên li uươ ả ấ ự ẩ ừ ệ  

khác nhau đ u có s  khác bi t. Chúng khác nhau v  quy trình và về ự ệ ề ề 

th c hi n quá trình. Quá trình và quy trình đ u có tính quy lu t c nự ệ ề ậ ầ  

đ c nghiên c u.ượ ứ

   Khoa h c k  thu t phát tri n đòi h i c n đ c áp d ng vào cácọ ỹ ậ ể ỏ ầ ượ ụ  

ngành s n xu t ph c v  đ i s ng ngày càng cao c a con ng i. Chúngả ấ ụ ụ ờ ố ủ ườ  

ta c n ph i áp d ng các ph ng pháp tiên ti n vào quá trình s n xu tầ ả ụ ươ ế ả ấ  

nh m h n ch  nh ng bi n đ i x u c a th c ph m. Nh ng thành t uằ ạ ế ữ ế ổ ấ ủ ự ẩ ữ ự  

c a ngành hóa h c, v t lý… cũng có tác d ng vô cùng to l n đ i v iủ ọ ậ ụ ớ ố ớ  

b o qu n và ch  bi n l ng th c, th c ph m. Tuy nhiên, so v i thànhả ả ế ế ươ ự ự ẩ ớ  

t u c a các ngành đã đ t đ c và kh  năng  ng d ng c a chúng thì sự ủ ạ ượ ả ứ ụ ủ ự 

v n d ng nh ng thành t u đó vào ngành ch  bi n l ng th c, th cậ ụ ữ ự ế ế ươ ự ự  

ph m v n còn ch m và ít. Đi u này chính là v n đ  c n kh c ph c vàẩ ẫ ậ ề ấ ề ầ ắ ụ  

đ y m nh phát tri n trong t ng lai.ẩ ạ ể ươ
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