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5- 4  Mäüt säú chu trçnh phay trong hãû âiãöu khiãøn FAGOR  

5.4.1 Chu trçnh khoan läù sáu G69 

Chu trçnh naìy thæûc hiãn caïc bæåïc khoan liãn tiãúp cho âãún khi âaût âæåüc toaû âäü 
âaî láûp trçnh. Luìi dao våïi mäüt khoaíng cäú âënh sau mäùi bæåïc khoan hoàûc thæûc hiãûn luìi 
dao âãún màût phàóng tham chiãúu cho moüi bæåïc khoan J. Coï thãø láûp trçnh thåìi gian 
dæìng cho mäùi bæåïc khoan. 

 Khi laìm viãûc trong hãû toaû âäü  Âãö caïc, cáúu truïc cå baín cuía block  nhæ sau: 

 Daûng cáu lãûnh:  G69 G98/G99 X _Y_Z_B_C_D_H_J_K_L_R_ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hçnh 5-23: Chu trinh gia cäng khoan läù sáu trãn maïy phay 
 

 G98: Luìi dao vãö màût phàóng ban âáöu (initial plane) sau khi läù âaî âæåüc khoan 
xong. 

 G99: Luìi dao vãö màût phàóng tham chiãúu (reference plane) sau khi läù âaî âæåüc 
khoan xong.  

 X, Y: Toaû âäü âiãøm gia cäng. Caïc giaï trë naìy tuyì choün. Âiãøm naìy coï thãø láûp 
trçnh trong hãû toaû âäü Âãö caïc hoàûc hãû toaû âäü cæûc vaì caïc toaû âäü naìy laì tuyãût âäúi hay 
tæång âäúi tuyì thuäüc vaìo maïy âang laìm viãûc åí  G90 hoàûc G91. 

 Z: Âënh nghéa toaû âäü màût phàóng tham chiãúu. Noï coï thãø láûp trçnh trong hãû toaû 
âäü tuyãût âäúi hoàûc tæång âäúi. Trong træåìng håüp Z khäng âæåüc láûp trçnh, CNC seî láúy 
vë trê cuía dao træåïc khi goüi chu trçnh xem nhæ toaû âäü màût phàóng tham chiãúu. 

 I: Âënh nghéa chiãöu sáu khoan toaìn bäü cuía läù. Noï coï thãø âæåüc láûp trçnh trong 
hãû toaû âäü tuyãût âäúi hoàûc tæång âäúi vaì trong træåìng håüp naìy noï seî dæûa vaìo màût phàóng 
tham chiãúu. 

 B: Âënh nghéa chiãöu sáu bæåïc khoan theo hæåïng truûc chênh. 
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 C: Âënh nghéa khoaíng caïch tæì vë trê âaî khoan saït træåïc tåïi vë trê maì dao seî 
chaûy dao nhanh âãún âãø gia cäng cho bæåïc tiãúp theo. Nãúu C khäng âæåüc láûp trçnh thç 
coi nhæ C coï giaï trë bàòng 1mm 
(0.04 inch). Nãúu C âæåüc láûp 
trçnh våïi giaï trë bàòng 0 thç CNC 
seî hiãøn thë thäng baïo läùi. 

 D: Âënh nghéa khoaíng 
caïch an toaìn giæîa màût phàóng 
tham chiãúu vaì bãö màût cuía chi 
tiãút. Nãúu noï khäng âæåüc láûp 
trçnh thç D coï giaï trë bàòng 0.  

 H: Âënh nghéa khoaíng 
caïch luìi dao nhanh sau mäùi bæåïc 
khoan. Nãúu H khäng âæåüc láûp 
trçnh thç seî luìi dao doüc theo truûc 
chênh âãún màût phàóng tham chiãúu 
sau mäùi bæåïc khoan. Nãúu láûp 
trçnh våïi H coï giaï trë bàòng 0 thç 
CNC seî hiãøn thë thäng baïo läùi. 

 J: Chè âënh sau bao nhiãu 
bæåïc khoan thç dao luìi dao 
nhanh âãún màût phàóng tham 
chiãúu (G00). Nãúu J khäng âæåüc 
láûp trçnh hoàûc láûp trçnh våïi giaï 
trë bàòng 0 thç J seî nháûn giaï trë 
bàòng 1 vaì dao seî luìi vãö màût 
phàóng tham chiãúu sau mäùi mäüt 
bæåïc khoan. 

 K : Xaïc âënh thåìi gian 
dæìng sau mäùi bæåïc khoan træåïc 
khi thæûc hiãûn luìi dao, K âæåüc 
tênh bàòng pháön tràm cuía giáy. 
Nãúu khäng âæåüc láûp trçnh, thç K 
seî coï giaï trë bàòng 0. 

 L: Âënh nghéa gêa trë nhoí nháút maì mäùi bæåïc khoan coï thãø thæûc hiãûn càõt goüt 
âæåüc. Tham säú naìy âæåüc sæí duûng våïi giaï trë R khaïc 1. Nãúu khäng âæåüc láûp trçnh 
hoàûc láûp trçnh våïi giaï trë bàòng 0 thç noï seî nháûn giaï trë bàòng 1. 

 Hçnh 5-24: Så âäö khoan läù sáu 
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 R: Hãû säú laìm giaím bæåïc khoan “B”. Nãúu R khäng âæåüc láûp trçnh hoàûc láûp 
trçnh coï giaï trë bàòng 0 thç R seî nháûn giaï trë bàòng 1. 

- Nãúu R bàòng 1, thç toaìn bäü caïc bæåïc khoan seî bàòng giaï trë “B” âaî láûp trçnh. 

- .Nãúu R nhoí hån 1, bæåïc khoan âáöu tiãn seî laì “B”, bæåïc thæï hai laì “RxB”, 
bæåïc thæï ba laì “RxRxB” vaì tiãúp tuûc nhæ thãú, sau bæåïc khoan thæï hai, bæåïc 
khoan kãú tiãúp seî laì têch cuía R vaì bæåïc khoan træåïc noï. Trong træåìng håüp 
naìy, CNC khäng cho pheïp caïc bæåïc khoan nhoí hån giaï trë L âaî láûp trçnh. 

Vê duû: 

 T1 D1 
 M06 
 G00 G90 X0 Y0 Z0  . . . . . . . . . . . . . . . . . ..  . . . . . . .; Âiãøm bàõt âáöu 
 G69 G98 G91 X100 Y25 Z-98 I-52 B12 C2 D2 H5 J2 K150 L3 R0.8 F100 
 S500 M08. . .              ; Âënh nghéa chu trçnh 
 G80  . . . . .. . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . .. . . . . .; Huyí boí chu trçnh 
 G90 X0 Y0. . . . .. . . . .. . . .. . . . . . . .. . ; Dëch chuyãøn nhanh vãö vë trê ban âáöu 
 M30 . . . .. . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . .; Kãút thuïc chæång trçnh 
 

5.4.2 Chu trçnh khoan G81  

 Chu trçnh naìy khoan taûi âiãøm âæåüc chè âënh cho âãún khi âaût âæåüc toaû âäü âaî 
âæåüc láûp trçnh. Coï thãø láûp trçnh dæìng chaûy dao coï thåìi haûn (coï mäüt khoaíng thåìi gian 
dæìng) åí âaïy cuía läù khoan âãø laìm boïng läù. 

 Khi laìm viãûc åí hãû toaû âäü Âãö caïc, cáúu truïc cå baín cuía block nhæ sau: 

 Daûng cáu lãûnh:  G81 G98/G99 X_ Y_ Z_ I_ K_ 

 G98: Dao luìi vãö màût phàóng ban âáöu (initial plane) sau khi läù âæåüc khoan 
xong. 

 G99: Dao luìi vãö màût phàóng tham chiãúu (reference plane) sau khi läù âæåüc 
khoan xong. 

 X,Y: Toaû âäü âiãøm gia cäng. Caïc giaï trë naìy tuyì choün. Âiãøm naìy coï thãø láûp 
trçnh trong hãû toaû âäü Âãö caïc hoàûc hãû toaû âäü cæûc vaì caïc toaû âäü naìy laì tuyãût âäúi hay 
tæång âäúi tuyì thuäüc vaìo maïy âang laìm viãûc åí G90 hoàûc G91. 

 Z:  Âënh nghéa toaû âäü màût phàóng tham chiãúu (Reference plane). Noï coï thãø láûp 
trçnh åí hãû toaû âäü tuyãût âäúi hoàûc tæång âäúi. Trong træåìng håüp Z khäng âæåüc láûp trçnh, 
CNC seî láúy vë trê cuía dao træåïc khi goüi chu trçnh xem nhæ toaû âäü màût phàóng tham 
chiãúu. 
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 I: Âënh nghéa 
chiãöu sáu khoan. Noï coï 
thãø láûp trçnh trong hãû toaû 
âäü tuyãût âäúi hoàûc tæång 
âäúi vaì trong træåìng håüp 
naìy noï seî dæûa vaìo màût 
phàóng tham chiãúu. 

 K:  Âënh nghéa 
thåìi gian dæìng sau mäiù 
bæåïc khoan træåïc khi thæûc 
hiãûn luìi dao, K âæåüc tênh 
bàòng pháön tràm cuía giáy. 
Nãúu khäng âæåüc láûp trçnh, thç K seî coï giaï trë bàòng 0. 
 
Vê duû: 
 T01 
 M06 
 G00 G90 X0 Y0 Z0 . . . .. . . . .. . . .. . . . .  . .. . . . .. . . . .   ; Âiãøm bàõt âáöu 
 G81 G98 G00 G91 X250 Y350 Z-98 I-22 F100 S500 . .; Chu trçnh khoan 

Hçnh 5-25: Chu trinh gia cäng khoan trãn maïy phay

Hçnh 5.26: Chu trinh gia cäng khoan trãn maïy phay 



 72

 G93 I250 J250 . . . . . . . . . .. . .. . .. . . . ..; Thiãút láûp gäúc toaû âäü cæûc 
 Q-45 N3 . . .. . .. . . . . . . . . . . .; Quay mäüt goïc 450 vaì làûp laûi chu trçnh 3 láön 
 G80............................                            ; Huyí boí chu trçnh 
 G90 X0 Y0 . . . .. . . . . . .. .. . .. . .. . . .. ; Dëch chuyãøn nhanh vãö vë trê ban âáöu 
 M30 . . . . . . . . .. . . .. . . . .. . . . . . . . .. .; Kãút thuïc chæång trçnh 
 

5.4.3 Chu trçnh khoan G82 

 Chu trçnh naìy khoan taûi âiãøm chè âënh cho âãún khi âaût âæåüc toaû âäü cuäúi cuìng 
âæåüc láûp trçnh. Sau âoï noï thæûc hiãûn dæìng chaûy dao coï thåìi haûn åí âaïy cuía läù khoan. 
Khi laìm viãûc åí hãû toaû âäü Âãö caïc, cáúu truïc cå baín cuía block  nhæ sau: 

 Daûng cáu lãûnh:         G82 G98/G99 X_ Y_ Z_ I_ K_ 

 G98: Dao luìi vãö màût phàóng ban âáöu (initial plane) sau khi läù  khoan xong. 

 G99 Dao luìi vãö màût phàóng tham chiãúu (reference plane) sau khi läù âæåüc 
khoan xong. 

 X,Y:  Toaû âäü âiãøm gia cäng. Caïc giaï trë naìy tuyì choün. Âiãøm naìy coï thãø láûp 
trçnh trong hãû toaû âäü Âãö caïc hoàûc hãû toaû âäü cæûc vaì caïc toaû âäü naìy laì tuyãût âäúi hay 
tæång âäúi tuyì thuäüc vaìo maïy âang laìm viãûc åí G90 hoàûc G91. 

 Z:  Âënh nghéa toaû âäü màût phàóng tham chiãúu (Reference plane). Noï coï thãø láûp 
trçnh åí hãû toaû âäü tuyãût âäúi hoàûc tæång âäúi. Træåìng håüp Z khäng âæåüc láûp trçnh, CNC 
seî láúy vë trê cuía dao træåïc khi goüi chu trçnh xem nhæ toaû âäü màût phàóng tham chiãúu. 

 I:  Âënh nghéa chiãöu sáu khoan. Noï coï thãø láûp trçnh trong hãû toaû âäü tuyãût âäúi 
hoàûc tæång âäúi vaì trong træåìng håüp naìy noï seî dæûa vaìo màût phàóng tham chiãúu. 

 K:  Âënh nghéa thåìi gian dæìng sau mäiù bæåïc khoan træåïc khi thæûc hiãûn luìi 
dao, K âæåüc tênh bàòng pháön tràm cuía giáy. Nãúu khäng âæåüc láûp trçnh thç K seî coï giaï 
trë bàòng 0. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hçnh 5-27: Chu trinh gia cäng khoan läù sáu trãn maïy phay 
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Vê duû: 
 T01  

M06 
 G00 G90 X0 Y0 Z0   . . . .. . . . . . . . .. . .. .. . .. . .. . . .. . . .. . . ; Âiãøm bàõt âáöu 
 G82 G99 G00 G91 X50 Y50 Z-98 I-22 K150 F100 S500 N3.;  3 vë trê gia 
cäng 
 G98 G90 G00 X500 Y500 . . .. .. . . .. . .; Âënh vë nhanh vaì chu trçnh gia cäng 
 G80 . . . . . .. . . . .. . . . ..  . .. .. . . .. .. . . . . . . . . . . . . ; Huyí boí chu trçnh 
 G90 X0 Y0 . . .. . .. . . . . . .. . . . . . . . . . .; Dëch chuyãøn nhanh vãö vë trê ban âáöu 
 M30 . . . . . . . . .. . . . .. . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . .  ; Kãút thuïc chæång trçnh 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hçnh 5-28: Chu trinh gia cäng  läù  trãn maïy phay 
 

5.4.4 Chu trçnh khoan läù sáu G83 

 Chu trçnh naìy thæûc hiãûn caïc bæåïc khoan liãn tiãúp cho âãún khi âaût âæåüc toaû âäü 
cuäúi cuìng âaî âæåüc láûp trçnh. Dao luìi vãö màût phàóng tham chiãúu sau mäùi bæåïc khoan. 
Khi laìm viãûc åí hãû toaû âäü Âãö caïc, cáúu truïc cå baín cuía block nhæ sau: 

 Daûng cáu lãûnh:        G83 G98/ G99 X_ Y_ Z_ I_ J_ 
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Hçnh 5-29: Chu trinh gia cäng khoan läù sáu trãn maïy phay 

 

 G98:  Dao luìi vãö màût 
phàóng ban âáöu (initial plane) 
sau khi läù âæåüc khoan xong. 

 G99:  Dao luìi vãö màût 
phàóng tham chiãúu (reference 
plane) sau khi läù âæåüc khoan 
xong. 

 X,Y:  Toaû âäü âiãøm gia 
cäng. Caïc giaï trë naìy tuyì 
choün. Âiãøm naìy coï thãø láûp 
trçnh trong hãû toaû âäü Âãö caïc 
hoàûc hãû toaû âäü cæûc vaì caïc toaû 
âäü naìy laì tuyãût âäúi hay tæång 
âäúi tuyì thuäüc vaìo maïy âang 
laìm viãûc åí G90 hoàûc G91. 

 Z:  Âënh nghéa toaû âäü 
màût phàóng tham chiãúu 
(Reference plane). Noï coï thãø 
âæåüc láûp trçnh åí hãû toaû âäü 
tuyãût âäúi hoàûc tæång âäúi. 
Trong træåìng håüp Z khäng 
âæåüc láûp trçnh, CNC seî láúy vë 
trê cuía dao træåïc khi goüi chu 
trçnh xem nhæ toaû âäü màût 
phàóng tham chiãúu. 

 

Hçnh 5-30: Chu trçnh khoan läù sáu 
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 I:  Âënh nghéa giaï trë cuía mäùi bæåïc khoan theo phæång truûc chênh. 

 J:  Âënh nghéa säú bæåïc khoan maì chæång trçnh thæûc hiãûn gia cäng. 

Vê duû: 

 T01 
 M06 
 G00 X0 Y0 Z0 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . ; Âiãøm bàõt âáöu  

G83 G99 G90 G00 X50 Y50 Z-98 I-22 J3 F100 S500 M04 ; Goüi chu trçnh 
 G98 G00 G91 X500 Y500 . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . ;    Âënh vë vaì chu trçnh 
 G80 . . . . . . . . . . . .. . . . . . . .. . . .. . . .. . . . .. . . . .. . . .;   Huíy boí chu trçnh 
 G90 X0 Y0. . . .. . . . .. . . . . . . .. . .. . .. . ; Dëch chuyãøn nhanh vãö vë trê ban âáöu 
 M30. . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . .. . . . . . . . . .; Kãút thuïc chæång trçnh 

 

5.4.5 Chæång trçnh gia cäng tuïi hçnh chæí nháût  G87  (RECTANGULAR POCKET) 

 Chu trçnh naìy thæûc hiãûn gia cäng mäüt tuïi (häúc) hçnh chæî nháût taûi âiãøm chè 
âënh cho âãún khi âaût âæåüc toaû âäü cuäúi cuìng  våïi  chiãöu sáu càõt vaì täúc âäü chaûy dao âaî 
âæåüc láûp trçnh. Bæåïc gia cäng tinh cuäúi cuìng coï täúc âäü chaûy dao thêch æïng våïi noï. 

 Âãø âaût âæåüc bãö màût gia cäng tinh cuía caïc thaình tuïi täút, CNC cho àn dao vaìo 
vaì chaûy dao ra theo hæåïng tiãúp tuyãún âäúi våïi bæåïc phay sau cuìng trong khi gia cäng 
mäùi låïp càõt. 

 Khi laìm viãûc trong hãû toaû âäü Âãö caïc, cáúu truïc cå baín cuía block nhæ sau: 

 Daûng cáu lãûnh:     G87 G98/G99 X_ Y_ Z_ I_ J_ K_ B_ C_ D_ H_ L_ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

  
Hçnh 5-31: Chu trinh gia cäng tuïi, häúc trãn maïy 



 76

 G98: Luìi dao vãö màût phàóng ban âáöu mäùi khi tuïi âæåüc gia cäng xong. 

 G99: Luìi dao vãö màût phàóng tham chiãúu mäùi khi tuïi âæåüc gia cäng xong. 

 X,Y: Vë trê cuía âiãøm gia cäng, caïc giaï trë naìy laì tuyì choün. Âiãøm naìy coï thãø 
âæåüc láûp trçnh trong hãû toaû âäü Âãö Caïc hoàûc hãû toaû âäü cæûc vaì caïc toüa âäü naìy laì tuyãût 
âäúi hoàûc tæång âäúi tuyì thuäüc vaìo maïy âang laìm viãûc åí G90 hay G91. 

 Z: Âënh nghéa toaû âäü màût phàóng tham chiãúu. 

 Khi láûp trçnh åí hãû toaû âäü tuyãût âäúi, noï seî dæûa vaìo âiãøm 0 cuía chi tiãút (Part 
Zero) vaì khi láûp trçnh åí hãû toüa âäü tæång âäúi, noï seî dæûa vaìo màût phàóng ban âáöu (P.P) 

 Nãúu Z khäng âæåüc láûp trçnh, thç CNC seî láúy vë trê cuía dao træåïc khi goüi chu 
trçnh coi nhæ màût phàóng tham chiãúu. Do âoï màût ban âáöu (P.P) vaì màût phàóng tham 
chiãúu (P.R) truìng nhau. 

 I: Âënh nghéa chiãöu sáu gia cäng. 

 Khi láûp trçnh trong hãû toaû âäü tuyãût âäúi noï seî dæûa vaìo âiãøm 0 cuía chi tiãút (Part 
Zero) vaì khi láûp trçnh trong hãû toaû âäü tæång âäúi, noï seî dæûa vaìo màût phàóng ban âáöu 
(P.P). 
 
 
 
 
 
 
 
 

 J: Âënh nghéa khoaíng caïch tæì tám âãún caûnh cuía tuïi theo truûc hoaình (truûc X). 
Dáúu cuía noï chè thë hæåïng gia cäng ( Cuìng chiãöu kim âäöng häö hoàûc ngæåüc chiãöu kim 
âäöng häö). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

J coï dáúu “+” J coï dáúu “-“

Hçnh 5-32: Så âäö àn dao gia cäng tuïi
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 K: Âënh nghéa khoaíng caïch tæì 
tám âãún caûnh cuía tuïi theo truûc tung 
(truûc Y). 

 B: Âënh nghéa chiãöu sáu càõt. 

 Nãúu B âæåüc láûp trçnh coï dáu 
dæång (+) thç toaìn bäü chu trçnh seî âæåüc 
gia cäng cuìng chiãöu sáu càõt coï giaï trë 
bàòng hoàûc nhoí hån giaï trë B âaî láûp 
trçnh. 

 Nãúu B âæåüc láûp trçnh coï dáúu ám 
thç toaìn bäü tuïi seî âæåüc thæûc hiãûn våïi 
chiãöu sáu càõt âaî cho ngoaûi træì låïp càõt 
sau cuìng. 

 C: Âënh nghéa læåüng chaûy dao 
theo màût phàóng chênh. 

 Nãúu C coï giaï trë dæång thç toaìn 
bäü chu trçnh âæåüc thæûc hiãûn cuìng læåüng chaûy dao coï gêa trë bàòng hoàûc nhoí hån giaï trë 
C âaî láûp trçnh. 

 Nãúu C coï giaï trë ám, thç toaìn bäü tuïi âæûåc gia cäng cuìng læåüng chaûy dao C âaî 
cho ngoaûi træì bæåïc phay cuäúi cuìng. 

 Nãúu C khäng âæåüc láûp trçnh, 
thç CNC coi nhæ C coï giaï trë bàòng 
3/4 âæåìng kênh cuía dao âaî choün. 

 Nãúu C âæåüc láûp trçnh coï giaï 
trë låïn hån âæåìng kênh cuía dao âaî 
choün hoàûc coï giaï trë bàòng 0, thç 
CNC seî hiãøn thë läùi.  
 
 
   

5.4.6 Chu trçnh gia cäng tuïi hçnh truû G88 (CIRCULAR POCKET)  

 Chu trçnh naìy thæûc hiãûn gia cäng tuïi hçnh troìn taûi mäüt âiãøm chè âënh cho âãún 
khi âaût âæåüc toaû âäü cuäúi cuìng våïi chiãöu sáu càõt,  täúc âäü chaûy dao âaî láûp trçnh. Bæåïc 
gia cäng tinh coï täúc âäü chaûy dao thêch æïng. 

 Khi laìm viãûc trong hãû toaû âäü Âãö caïc, cáúu truïc cå baín cuía block nhæ sau: 

 

Hçnh 5-33: Sæû phuû thuäüc vaìo caïc 
tham säú khi gia cäng 
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 Daûng cáu lãûnh:  G88 G98/G99 X Y Z I J B C D H L 

 G98: Luìi dao vãö màût phàóng ban âáöu mäùi khi tuïi âæåüc gia cäng xong. 

 G99: Luìi dao vãö màût phàóng tham chiãúu mäùi khi tuïi âæåüc gia cäng xong. 

 X, Y: Toaû âäü cuía âiãøm gia cäng vaì caïc giaï trë naìy laì tuyì choün. Âiãøm naìy coï 
thãø láûp trçnh trong hãû toaû âäü Âãö caïc hoàûc hãû toaû âäü cæûc vaì caïc toaû âäü naìy laì tuyãût âäúi 
hoàûc tæång âäúi tuyì thuäüc vaìo maïy âang laìm viãûc åí G90 hay G91. 

 Z: Âënh nghéa toaû âäü màût phàóng tham chiãúu. Noï coï thãø láûp trçnh trong hãû toaû 
âäü tuyãût âäúi hoàûc tæång âäúi vaì trong træåìng håüp naìy noï seî dæûa vaìo màût phàóng ban 
âáöu. Nãúu khäng âæåüc láûp trçnh, CNC seî láúy vë trê cuía dao træåïc khi goüi chu trçnh laìm 
màût phàóng tham chiãúu. 

 

Hçnh 5-34: Chu trçnh gia cäng caïc tuïi hçnh truû 
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 I: Âënh nghéa chiãöu sáu gia cäng. Noï coï thãø láûp trçnh trong hãû toaû âäü tuyãût 
âäúi hoàûc tæång âäúi vaì trong træåìng håüp naìy noï dæûa vaìo màût phàóng tham chiãúu. 

 J: Âënh nghéa baïn kênh cuía tuïi. Dáúu cuía J chè âënh hæåïng gia cäng. 

 B: Âënh nghéa chiãöu sáu càõt. 

          Nãúu B âæåüc láûp trçnh coï dáúu ( + ) thç toaìn bäü tuïi seî âæåüc gia cäng cuìng chiãöu 
sáu càõt coï giaï trë bàòng hoàûc nhoí hån giaï trë B âaî láûp trçnh.   

          Nãúu B âæåüc láûp trçnh coï dáúu ( - ) thç toaìn bäü tuïi seî âæåüc gia cäng våïi giaï trë 
chiãöu sáu càõt bàòng giaï trë B âaî láûp trçnh træì låïp càõt cuäúi cuìng. 

 C: Âënh nghéa læåüng chaûy dao theo màût phàóng chênh. 

           Nãúu C âæåüc láûp trçnh våïi giaï trë dæång thç toaìn bäü tuïi seî âæåüc gia cäng cuìng 
bæåïc phay coï giaï trë bàòng hoàûc nhoí hån giaï trë C âaî láûp trçnh. 

           Nãúu C coï giaï trë ám thç toaìn bäü tuïi seî âæåüc gia cäng cuìng læåüng chaûy dao 
bàòng giaï trë C âaî láûp trçnh træì bæåïc càõt cuäúi cuìng. 

           Nãúu C khäng âæåüc láûp trçnh thç CNC coi nhæ C coï giaï trë bàòng 3/4 giaï trë baïn 
kênh dao âaî choün. 

            Nãúu C âæåüc láûp trçnh coï giaï trë låïn hån âæåìng kênh dao âaî choün hoàûc bàòng 0 
thç CNC hiãøn thë läøi. 

 D: Âënh nghéa kêch thæåïc giæîa màût phàóng chuáøn vaì màût phàóng maì tuïi bàõt âáöu 
âæåüc gia cäng . 

 

5.4.7 Chu trçnh gia cäng tuïi coï âaío G66 

 Chu trçnh naìy thæûc hiãûn gia cäng tæì toaû âäü âáöu tiãn âãún toaû âäü cuäúi cuìng våïi 
chiãöu sáu càõt vaì täúc âäü chaûy dao âaî âæåüc láûp trçnh, bæåïc gia cäng tinh cuäúi cuìng coï 
täúc âäü chaûy dao tæång æïng. 

       Khi laìm viãûc trong hãû toaû âäü  Âãöcaïc, cáúu truïc cå baín cuía block nhæ sau: 

       Daûng cáu lãûnh: G66 R_  C_  F_  S_  E_ 

       R: Laì säú block cuía bæåïc gia cäng thä cuía chæång trçnh gia cäng. 

       C: Laì säú block cuía bæåïc gia cäng baïn tinh cuía chæång trçnh gia cäng. 

       F: Laì säú block cuía bæåïc gia cäng tinh cuía chæång trçnh gia cäng. 

       S: Laì säú block âáöu tiãn nåi bàõt âáöu gia cäng biãn daûng theo chu trçnh . 

       E: Laì säú block cuäúi cuìng nåi kãút thuïc gia cäng biãn daûng theo chu trçnh. 
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Hçnh 5-35: Chu trçnh gia cäng tuïi coï âaío 
 

5.5 Mäüt säú chæång trçnh gia cäng trong hãû thäúng âiãöu khiãøn FAGOR   

5.5.1 Gia cäng chi tiãút trãn maïy tiãûn MAGNUM 
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 Vê duû 1: Cho chi tiãút nhæ hçnh veî, phäi âuïc bàòng váût liãûu håüp kim nhäm, kêch 
thæåïc phäi φ40  x 120mm 
            
            
            
    
 
 
 
 
 
 
 

Hçnh 5-36: Baín veî chi tiãút gia cäng 
 
Thiãút láûp toaû âäü caïc âiãøm: 
 

Âiãøm 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
X(φ) 0 12 14 14 10 10 14 20 28 34 40 
-Z 0 0 2 20 25 35 40 43 47 50 70 

  
 Trãn cå såí caïc giaï trë âaî coï åí baíng toaû âäü, ta gaï phäi lãn mám càûp, thao taïc 
âãø láúy giaï trë caïc thäng säú cáön thiãút. Säú "zero offset" nháûp vaìo G54, "tool offset" cuía 
dao tiãûn traïi (T3) nháûp vaìo D3, cuía dao tiãûn ren (T6) nháûp vaìo D6. Chæång trçnh gia 
cäng âæåüc viãút nhæ sau: 

 N01 G74   {Tæû âäüng tråí vãö vë trê chuáøn} 

 N02 G54   {Goüi säú zero offset} 

 N03 G90 G94  {Láûp trçnh theo HTÂ tuyãût âäúi, hãû âån vë täúc âäü tiãún dao          
                        F  mm/phuït} 

 N04 D3T3   {goüi dao tiãûn traïi T03, säú hiãûu hiãûu chènh D03} 

 N05 F40 S500  {Læåüng tiãún dao mm/phuït,täúc âäü truûc chênh 500 (v/p)} 

 N06 G00 X40.5 Z0   {Chaûy dao nhanh âãún X_ Z_ } 

N07 G68 X12 X0 C0.3 D0.5 L0.1 M0.1 F50 H30 S08 E13 { Goüi chu trçnh                   
              G68 gia cäng àn dao doüc} 

 N08 G01 X14 Z-2    {Näüi suy âæåìng thàông } 
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 N09 Z-40 

 N01 G02 X20 Z-43 R3  {Näi suy cung troìn theo chiãöu kim âäöng häö } 

 N11 G03 X28 Z-47 R4  {Näüi suy cung troìn ngæåüc chiãöu kim âäöng häö }  

 N12 G02 X34 Z-50 R3 

 N13 G01 X40 Z-70 

 N14 G74 

 N15 T6 D6   {Goüi dao tiãûn ren T06 âãø gia cäng raînh cän,  
    traïnh sæû va chaûm cuía T, säú hiãûu chènh dao D03} 

 N16 G00 X14.5 Z-20 

 N17 G68 X14.5 Z-20 C0.3 D0.5 L0.1 M0.1 F50 H30 S18 E21 

 N18 G01 X14 Z-20 

 N19         X10 Z-25 

 N02                 Z-35 

 N21         X14 Z-40 

 N22 G74   {Tråí vãö âiãøm chuáøn} 

 N23 G95    {Täúc âäü tiãún dao mm/voìng} 

 N24 F2 S200 

 N25 G00 X14 Z0.5 

 N26 G86 X14 Z0 Q14 R-25 I0.86 B-0.05 D0.3 C2 A-20  {Goüi chu trçnh 
     gia cäng ren} 

 N27 G74            {Kãút quaí sau chu trçnh naìy laì ren1 âáöu mäúi bæåïc 
     bàòng 2mm} 

 N28 G00 X14 Z1.5 

  N28 G86 X14 Z1 Q14 R-25 I0.86 B-0,05 D0.3 C2 A-20 

 N29 G74    {Sau chu trçnh naìy âoaûn ren tråí thaình ren 2 âáöu 
     mäúi bæåïc bàòng 1mm} 

 N40 G30    {Kãút thuïc chæång trçnh, tråí vãö âáöu chæång trçnh} 

  

 Âãún âáy ta âaî láûp trçnh xong, tiãún haình mä phoíng âãø kiãøm tra vaì sau âoú âi 
vaìo gia cäng vaì âaût âæåüc chi tiãút yãu cáöu.  
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Vê duû 2:  

  Coï chi tiãút gia cäng nhæ hçnh veî.  

 Chæång trçnh gia cäng: 

 G54 

 G94 G97 G90 

 T06 D06 

 F40 S500 M03 

 G00 X39 Z0 

 G68 X29 Z0 C0.3 D0.2 F30 S2 E24 

 N2 G03 X39 Z-5 R5 

 N3    X29 Z-10 R5 

 N4    X25 Z-14 R2 

 N5 G02 Z-19 R2.5 

 N6 G03 X33 Z-21 R2  

 N7 G01 Z-36 

 N8 G03 X31 Z-37 R1 

 N9 G02 Z-39 R1 

 N10 G03 Z-41 R1 

 N11 G02 Z-43 R1 

 N12 G03 X33 Z-44 R1 

 N13      X18 Z-51.5 R7.5 

Phäi

P 
Z

X

     Hçnh 5-37: Hçnh daïng chi tieït gia cäng
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 N14 G01 X10 Z-55.5 

 N15       X8 Z-65.5 

 N16 G02 X10 R1 

 N17 G03 Z-72.5 R3 

 N18      Z-76.5 R2 

 N19 G02 X18 Z-77.5 R1 

 N20 G01 X12 Z-82.5  

 N21 G02 X20 Z-86.5 R4 

 N22 G01 X24 Z-88.5 

 N23 G03 X32 Z-92.5 R4 

 N24 G01 Z-95 

 N25 G00 X45 Z50 

 N26 G30  
  
 

5.5.2 Gia cäng chi tiãút trãn maïy phay SUPERNOVA 

 Vê du 1û: Cho chi tiãút gia cäng 
nhæ hçnh veî: 

 Chæång trçnh gia cäng. 

 N1 G74 

 N2 G54 

 N3 T01 D1 M06 

 N4 S500 M03 

  N5 G00 X0 Y0 Z2 

 N6 G90 G01 Z-5 F60 

 N7 G42 X3 Y3 

 N8         X57 

 N9               Y77 

 N10        X3 

80
 

77
 

60 

W

Z

3 
77

Y

X

W 3
57 

5 

15
 

Hçnh 5-38: Baín veî chi tiãút 
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 N11              Y3 

  N12 G40 G00 Z2 

 N13 T07 

 N14 M06 

 N15 M30 

 

Vê duû 2: Gia cäng läù 

 Cho chi tiãút gia cäng nhæ hçnh veîî: 

 Chæång trçnh gia cäng 

 N1 G74 

 N2 G54 

 N3 T01 D1 M06 

 N4 S500 M03 

 N5 G00 G90 X0Y0 Z2 

 N6 G88 G98 G00 G90 

       X30 Y40 Z-2 I-6 J20 B4 

                C4 D2 H1 L1 F50 T01 D01 
       M03 

 N7 G80 

 N8 G90 X0 Y0 Z2 

 N9 G30 

 

Vê duû 3: Gia cäng 3D. 

 Cho chi tiãút gia cäng nhæ hçnh veî: 

 Chæång trçnh gia cäng: 

 N1 G74 

 N2 G55 

 N3 M06 

 N4 T06 D06 

10 

60

W

W

80
 

30

Y

X 

40
 J 

2 X 
Z

Hçnh 5-39: Baín veî chi tiãút 
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 N5 G17 G00 G43 

      G90 Z20 S400 

      M04 

N6 G05  

N7 G66 R9 C10 

      F11 S12 E31 

      M30 

N9 G67 A45 B2 C4 I-10 

     R5 F60 T06 D06 

N10 G67 A45 B1 I-10 R5 F70 

    T66 D06 

N11 G68 B05 L0.75 Q0 I-10 

        R3 F50 T06 D06 

N12 G17 XY 

N13 G00 G90 X5 Y40 Z4 

 N14 G01 Y75 

 N15     X55 

 N16     Y5 

 N17     X5 

 N18 X40 

 N19 G17 XY 

 N20 G00 G90 X30 Z30 

 N21 G01 X25 

 N22         X50 

 N23         X35 

 N24         X40 

 N25         X30 

 N26 G18 X2 

                   G00 G90 X5 Z0 

5

Z

15 10
 4

75
 

50
 

30
 

30 
5

35 
60 

X

Y

Hçnh 3-40: Baín veî chi tiãút 
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 N27 G01 X8 Z-10 

 N28 G19 YZ 

 N29 G00 G90 Y30 Z-10 

 N30 G01 Y40 Z-4 

 N31 G00 X0 Y0 Z20 

 N32 T07 

 N33 M06 

 N34 M02 

 

Vê duû 4: Gia cäng 3D thay dao tæû âäüng. 

 Cho chi tiãút nhæ hçnh veî: 

 Chæång trçnh gia cäng: 

 N1 G74 

 N2 G55 

 N3 T06 D06 

 N4 M06 

 N5 S500 M03 

 N6 G00 X0 Y0 Z2 

 N7 G90 G01 F50 

 N8 G42 X6 Y6 Z-2 

 N9         X54 

 N10       X74 

 N11       X6 

 N12             Y6 

 N13 G40 G00 Z10 

 N14 M05 

 N15 M06 

 N16 T01 D01 

 N17 G92 G44 Z.5 
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 N18 G83 G99 G00 G90 X12 Y12 Z-2 Y-10 

 N19 G98 G00 G90 X48 Y10 

                                X48 Y68 

          X12 Y68 

          X12 Y12 

 N20 G80 

 N21 G90 X0 Y0 Z2 

 N22           M05 

 N23           M06 

W

W
Z

X

15
 

6 

10
 

5 

54
48

40
30

20

12

6

6 12
 20

 40
 60

 68
 74

 

Y

Hçnh 5-41: Baín veî chi tiãút gia cäng
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 N24         T03 D03  

 N25 G92 G44 Z2 

 N26 G17 G00 G44 G90 S500 G04 

 N27 G05 

 N28 G66 R28 C29 F80 

 N29 M30 

 N30 G67 B5 C4 I-6 R3 F80 T03 D03 

 N31 G67 B2 Y-6 R3 F80 T03 D03 

 N32 G68 B15 L0.5 Q0 I-6 R3 F80 T06 D06 

 N33 G17 XY 

 N34 G90 G00 X20  Y20 Z2 

 N35 G01         X40 

              Y60 

       X20 

                         Y20 

 N36 G188 XZ 

 N37 G00 X20 Z0 

 N38 G03 X20 Z-6 I6 K0 

 N39 G0 X0 Y0 Z20 

 N40 T07 

 N41 M06  

 N42 M30 

 N43 M02 

 

Vê duû 5: Chu trçnh gia cäng tuïi coï âaío. 

 Cho chi tiãút gia cäng nhæ hçnh veî: 

  Chæång trçnh gia cäng: 

N1 G74 

 N2 G54 
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 N3 T01 D01 

 N4 S500 M3 

 N5 G0 X0Y0 Z10 

 N6 G66 R10 C15 F20 S25 E30  

M30 

 N10 G67 B3 C4 I-10 R4 F70 T1  
          M6 

 N15  G67 B2 I-8 R4 F70 T1 D1    
          M6 

 N20  G68 B1.5 L0.5 Q0 I-10 RA      
          F70 T1 D1 M6 

N25 G17  

G90 G0 X5 Y40 Z2  

G01          Y75 

 X55 

 X5 

 Y0 

G18 XZ 

G0 X5 Z0 

G01 X10 Z-1 

G17 

G90 G00 X22 Y40 

G02 X22 Y40 I8 J0 

G18 XZ 

G90 G01 X22 Z-10 

N30 G00 X27 Z0 

T07 

M06 

M30 

 

W

W
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X
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Hçnh 5-42: Baín veî chi tiãút gia cäng
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