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Hoàn thành báo cáo th c t p rèn ngh  này, em xin bày t  lòng bi t  n sâuự ậ ề ỏ ế ơ  
s c đ n th y giáo Th.S Võ Văn Qu c B o và cô Nguy n Th  Đan Huy nắ ế ầ ố ả ễ ị ề  
đã t n tình h ng d n, quan tâm giúp đ  trong su t th i gian th c t p.ậ ướ ẫ ỡ ố ờ ự ậ
Tôi xin chân thành cám  n ban giám đ c, anh ch  em cán b  k  thu t vàơ ố ị ộ ỹ ậ  
công nhân công ty CP Thanh TânTh a Thiên Hu  đã giúp đ  và t o m iừ ế ỡ ạ ọ  
đi u ki n t t nh t đ  tôi có th  hoàn thành t t đ t th c t p này.ề ệ ố ấ ể ể ố ợ ự ậ
Tôi xin cám  n các b n   trong nhóm rèn ngh    Thanh Tân đã luôn bênơ ạ ề ở  
c nh quan tâm , giúp đ  tôi trong su t th i gian th c t p.ạ ỡ ố ờ ự ậ
Đ c bi t, em xin cám  n nhà tr ng và quý th y cô trong Khoa C  Khíặ ệ ơ ườ ầ ơ  
Công Ngh  Tr ng Đ i H c Nông Lâm Hu  đã t o đi u ki n cho chúngệ ườ ạ ọ ế ạ ề ệ  
em có đ t th c t p rèn ngh  này đ  chúng em có c  h i ti p xúc v i th cợ ự ậ ề ể ơ ộ ế ớ ự  
t  ngh  nghi p và s  r t h u ích cho công vi c c a chúng em sau này.ế ề ệ ẽ ấ ữ ệ ủ



Do ki n th c chuyên môn còn h n ch  và ch a có nhi u kinh ngi m s nế ứ ạ ế ư ề ệ ả  
xu t th c t  nên không tránh đ c sai sót, kính mong quý th y cô và cácấ ự ế ượ ầ  
anh ch  góp ý đ  bài báo cáo c a em đ c hoàn thi n h n.ị ể ủ ượ ệ ơ

PH N IẦ
Đ T V N ĐẶ Ấ Ề

        Ngày nay khi đ i s ng đ c nâng cao thu nh p c a ng i dân ngàyờ ố ượ ậ ủ ườ  

càng tăng lên thì nhu c u v  ăn m c, s m s a, đi du l ch cũng tăng. Nh ngầ ề ặ ắ ử ị ữ  

đi u này đã t o đi u ki n cho ngành s n xu t đ  u ng   ngày m t phátề ạ ề ệ ả ấ ồ ố ộ  

tri n. N c gi i khát là đ  u ng đóng vai trò quan tr ng trong đ i s ngể ướ ả ồ ố ọ ờ ố  

hàng ngày c a con ng i . Ngoài vi c cung c p cho c  th  m t l ngủ ườ ệ ấ ơ ể ộ ượ  

n c đáng k  tham gia vào quá trình trao đ i ch t nó còn b  sung m tướ ể ổ ấ ổ ộ  

l ng l n mu i khoáng bù đ p cho nh ng tiêu hao năng l ng trong đ iượ ớ ố ắ ữ ượ ờ  



s ng hàng ngày. Vì v y, n c gi i khát là lo i th c u ng không th  thi uố ậ ướ ả ạ ứ ố ể ế  

trong đ i s ng hàng ngày.ờ ố

         Ngu n n c khoáng thiên nhiên Thanh Tân đ c x p vào lo i n cồ ướ ượ ế ạ ướ  

khoáng r t nóng, ch a nhi u thành ph n và hàm l ng khoáng ch t thiênấ ứ ề ầ ượ ấ  

nhiên có l i đ i v i s c kho  con ng i (Caợ ố ớ ứ ẻ ườ 2+, Mg2+, F, SO4
2, HSiO3

)... và 

l ng khí nh  có tác d ng ch a b nh.ượ ỏ ụ ữ ệ

         N c khoáng thiên nhiên Thanh Tân đ c khai thác và đóng chai trênướ ượ  

dây chuy n công ngh  tiên ti n, ch t l ng n c khoáng ngon, l ngề ệ ế ấ ượ ướ ượ  

khoáng v a, đ t các tiêu chu n   và an toàn v  sinh th c ph m r t thíchừ ạ ẩ ệ ự ẩ ấ  

h p đ  u ng hàng ngày.ợ ể ố

         Tìm hi u v  công ngh  s n xu t đ  u ng nói chung và dây chuy nể ề ệ ả ấ ồ ố ề  

s n xu t n c gi i khát Thanh Tân nói riêng giúp cho sinh viên ngànhả ấ ướ ả  

công ngh  th c ph m hi u rõ h n lý thuy t đ c h c   tr ng. H n n a,ệ ự ẩ ể ơ ế ượ ọ ở ườ ơ ữ  

trong th i gian th c t p 2 tu n này, sinh viên có c  h i đ c ti p c n v iờ ự ậ ầ ơ ộ ượ ế ậ ớ  

ho t đ ng s n xu t, kinh doanh th c ti n t i nhà máy, giúp cho m i sinhạ ộ ả ấ ự ễ ạ ỗ  

viên hình thành k  năng ngh  nghi p sau này.ỹ ề ệ

PH N IIẦ

TÌM HI U V  CÔNG TYỂ Ề

2.1. Gi i thi u v  công tyớ ệ ề
Thanh Tân là doanh nghi p c  ph n đ u tiên c a t nh Th a Thiên Hu .ệ ổ ầ ầ ủ ỉ ừ ế
Năm 1998 Công ty c  ph n Thanh Tân đ c thành l p t  Xí nghi p n cổ ầ ượ ậ ừ ệ ướ  
khoáng Thanh Tân thu c Công ty D c Th a Thiên Hu  theo Quy t đ nhộ ượ ừ ế ế ị  
s  577/QĐUB ngày 10.4.1998 c a UBND t nh Th a Thiên Hu . Đ n nay,ố ủ ỉ ừ ế ế  
Thanh Tân đã tr  thành m t doanh nghi p đ c xã h i bi t đ n r ng rãi.ở ộ ệ ượ ộ ế ế ộ



Công ty đã ti n hành kh o sát và đã báo cáo nghiên c u b  sung đánh giáế ả ứ ổ  
ch t l ng và tr  l ng khai thác m  n c khoáng Thanh Tân t i H iấ ượ ữ ượ ỏ ướ ạ ộ  
đ ng đánh giá tr  l ng khoáng s n qu c gia (quy t đ nh s  4579/QĐồ ữ ượ ả ố ế ị ố
HĐĐGTLKS ngày 29  .12.2000) và  đã  đ c B  Công nghi p c p gi yượ ộ ệ ấ ấ  
phép khai thác n c khoáng s  2003/GP ĐCKS ngày 5.9.2001.ướ ố
Hàng năm, công ty Thanh Tân ti n hành giám sát, tôn t o, b o v , khaiế ạ ả ệ  
thác m  n c khoáng Thanh Tân đ  s n xu t n c khoáng đóng chai vàỏ ướ ể ả ấ ướ  
ph c v  du l ch ph c h i s c kh e và ch a b nh.ụ ụ ị ụ ồ ứ ỏ ữ ệ
Thanh Tân ho t đ ng trên 2 lĩnh v c:ạ ộ ự
 S n xu t và kinh doanh đ  u ng.ả ấ ồ ố
 D ch v  du l ch.ị ụ ị
2.2   Gi i   thi u   v   ngu n   g c,   tính   ch t   và   công   d ng   c a   n cớ ệ ề ồ ố ấ ụ ủ ướ  
khoáng thiên nhiên Thanh Tân.
a. Ngu n g c:ồ ố
Ngu n n c khoáng Thanh Tân đ c nhân dân ta bi t đ n t  lâu và ng iồ ướ ượ ế ế ừ ườ  
Pháp b t đ u nghiên c u đ u tiên (1928).N m sâu hàng nghìn mét trongắ ầ ứ ầ ằ  
lòng đ t, ngu n n c khoáng xu t l  trên đ nh vùng đ i thu c xã Phongấ ồ ướ ấ ộ ỉ ồ ộ  
S n, huy n Phong Đi n, t nh Th a Thiên Hu  có nhi t đ  t  6768ơ ệ ề ỉ ừ ế ệ ộ ừ 0C.
b. Tính ch t: ấ
Theo k t qu  nghiên c u trên 70 năm c a các nhà khoa h c trong và ngoàiế ả ứ ủ ọ  
n c thu c nghành Đ a ch t, V t lý, Hóa h c, D c hóa, Y h c đã đi đ nướ ộ ị ấ ậ ọ ượ ọ ế  
k t lu n: Ngu n n c khoáng Thanh Tân đ c x p vào lo i n c khoángế ậ ồ ướ ượ ế ạ ướ  
r t nóng có ch a Calci sulfat, Bicarbonat, Silic và m t s  khoáng ch t khácấ ứ ộ ố ấ  
v i hàm l ng thích h p cho c  th , có l i cho s c kh e.ớ ượ ơ ơ ể ợ ứ ỏ
Thành ph n và  hàm l ng  các  khoáng ch t   (mg/l)   trong n c  khoángầ ượ ấ ướ  
Thanh Tân và ngu n n c khoáng n i ti ng Vittel Grand Sources (Pháp)ồ ướ ổ ế  
đ c th  hi n   b ng d i đây.ượ ể ệ ở ả ướ

Thành ph nầ H2SiO3 F Cl HCO3
 SO4

2 Na+ K+ Ca2+ Mg2+

Thanh Tân 70 1.5 34 232 405 45 8 160 14

Vittel(Pháp) 402 306 3 202 36

c. Công d ng:ụ
Theo k t qu  nghiên c u c a B  Y t  ( Ng i ph  trách đ n v  nghiênế ả ứ ủ ộ ế ườ ụ ơ ị  
c u n c khoáng Vi t Nam nhi u năm là GS Hà Nh  Phúc) n c khoángứ ướ ệ ề ư ướ  



Thanh Tân dùng u ng có tác d ng b  sung các khoáng ch t t  nhiên c nố ụ ổ ấ ự ầ  
thi t cho c  th  và đi u tr  m t s  b nh nh  sau:ế ơ ể ề ị ộ ố ệ ư
B nh đ ng tiêu hóa: Viêm d  dày, k t tràng, viêm đ i tràng, táo bón.ệ ườ ạ ế ạ
B nh v  nhi m đ c ngh  nghi p mãn tính: Nhi m đ c kim lo i, hóa ch tệ ề ễ ộ ề ệ ễ ộ ạ ấ
Phòng ch ng b nh loãng x ng do thi u canxi, ch c răng.ố ệ ươ ế ắ
Có tác d ng t t đ i v i b nh tim m ch.ụ ố ố ớ ệ ạ
Tác d ng ch a b nhụ ữ ệ   c a n c khoáng Thanh Tân làủ ướ   tác d ng t ng h pụ ổ ợ  
c a t t c  các thành ph n, trong đó Silic là thành ph n đ c hi u chính.ủ ấ ả ầ ầ ặ ệ
2.3 Các s n ph mả ẩ
Trên th  tr ng Th a Thiên Hu  s n ph m c a công ty r t đa d ng vị ườ ừ ế ả ẩ ủ ấ ạ ề 
ch ng lo i. Các s n ph m c a công ty hi n nay đã có m t trên th  tr ngủ ạ ả ẩ ủ ệ ặ ị ườ  
bao g m:ồ

� N c ng t Everest s n xu t t  n c khoángướ ọ ả ấ ừ ướ
     N c ng t s n xu t t  n c khoáng  thiên nhiên Thanh Tân h ng vướ ọ ả ấ ừ ướ ươ ị 
chanh t  nhiên, có b  sung Vitamin C, giúp gi i khát, b  sung khoáng ch tự ổ ả ổ ấ  
và vitamin C.
     N c ng t s n xu t  t  n c khoáng thiên nhiên Thanh Tân h ng vướ ọ ả ấ ừ ướ ươ ị 
cam t  nhiên, có b  sung Vitamin C, giúp gi i khát, b  sung khoáng ch tự ổ ả ổ ấ  
và vitamin C.

� N c tăng l cướ ự
    N c tăng l c s n xu t t  n c khoáng thiên nhiên Thanh Tân, h ngướ ự ả ấ ừ ướ ươ  
v  th m ngon, có b  sung vitamin C và Cafein giúp gi i khát, b  sung năngị ơ ổ ả ổ  
l ng và vitamin C.ượ

� N c khoáng thiên nhiên Thanh Tân bình 19 lítướ
� N c khoáng thiên nhiên Thanh Tân 1.5lướ
� N c khoáng thiên nhiên b  sung ga Thanh Tânướ ổ

N c  khoáng   thiên  nhiên  Thanh  Tân  b   sung  gas  COướ ổ 2,   chai   th y   tinhủ  
460ml và 300ml.

� N c khoáng thiên nhiên ALBA (chai nh a PET 0.5l)ướ ự
N c khoáng thiên nhiên ALBA, s n xu t t  ngu n n c khoáng Thanhướ ả ấ ừ ồ ướ  
Tân không có gas CO2.

� N c khoáng thiên nhiên b  sung ga ALBA (chai nh a PET 0.5l)ướ ổ ự
N c khoáng thiên nhiên ALBA có gas COướ 2, chai nh a PET 0.5l.ự
Bên c nh n c gi i khát, Công ty Thanh Tân còn s n xu t các lo i trà tạ ướ ả ả ấ ạ ừ 
hoa lá t  nhiên có l i cho s c kho : Trà Hibiscus (ch ng lão hoá), trà V iự ợ ứ ẻ ố ố  
(giúp tiêu hoá   t t),  t t c  đ c tr ng ho c m c t  nhiên t i vùng mố ấ ả ượ ồ ặ ọ ự ạ ỏ 
n c khoáng.ướ



2.4 Đ nh h ng phát tri n c a công tyị ướ ể ủ
Trong đi u ki n h t s c khó khăn v  m i m t công ty v n đ nh h ngề ệ ế ứ ề ọ ặ ẫ ị ướ  
phát tri n b n v ng.ể ề ữ
 T ng b c khai thác ngu n tài nguyên c a t nh nhà: ngu n n c, ngu nừ ướ ồ ủ ỉ ồ ướ ồ  
lao đ ng t i đ a ph ng.ộ ạ ị ươ
Xác đ nh s c kh e ng i tiêu dùng là m c tiêu ph c v  c a công ty, luônị ứ ỏ ườ ụ ụ ụ ủ  
c  g ng l y ni m tin c a ng i tiêu dùng đ  xây d ng th ng hi u choố ắ ấ ề ủ ườ ể ự ươ ệ  
s n ph m.ả ẩ
Ph ng châm lao đ ng: l y vi c nghiên c u th c nghi m đ  đ t đ cươ ộ ấ ệ ứ ự ệ ể ạ ượ  
hi u qu , áp d ng ti n b  k  thu t, nâng cao tay ngh  cho đ i ngũ cán bệ ả ụ ế ộ ỹ ậ ề ộ ộ 
k  thu t.ỹ ậ
K t h p v i s n xu t và d ch v , m  r ng th  tr ng ra ngoài t nh nh ngế ợ ớ ả ấ ị ụ ở ộ ị ườ ỉ ư  
v n chú tr ng th  tr ng t nh nhà.ẫ ọ ị ườ ỉ
Đ i v i ng i lao đ ng: chăm lo cho đ i ngũ công nhân viên đ y đ  cố ớ ườ ộ ộ ầ ủ ả 
v  v t ch t và   tinh th n,đào t o đ i  ngũ  nòng c t,  nâng cao tay nghề ậ ấ ầ ạ ộ ố ề 
ng i lao đ ng. Đây là y u t  nòng c t đ  làm nên s c m nh cho công ty.ườ ộ ế ố ố ể ứ ạ
Tích c c b o v  môi tr ng, phát tri n r ng, b o v  ngu n n c, khôngự ả ệ ườ ể ừ ả ệ ồ ướ  
khí.
2.5 H i nh p th ng m iộ ậ ươ ạ
2.5.1 Đi m m nhể ạ

 Công ty CP Thanh Tân có đ c n n t ng v ng ch c v i h n m iượ ề ả ữ ắ ớ ơ ườ  
năm xây d ng và ho t đ ng. Nh  th  nên hình  nh c a công ty đãự ạ ộ ờ ế ả ủ  
đ c kh ng đ nh t i th  tr ng   Th a Thiên Hu  và m t s  t nhượ ẳ ị ạ ị ườ ừ ế ộ ố ỉ  
thành khác.

 Quy mô v n kinh doanh c a công ty t ng đ i l n v i nhi u đ i lýố ủ ươ ổ ớ ớ ề ạ  
phân ph i r ng kh p.ố ộ ắ

 M  r ng kinh doanh d ch v  đ  góp ph n đ a s n ph m đ n v iở ộ ị ụ ể ầ ư ả ẩ ế ớ  
ng i tiêu dùng nhanh h n.ườ ơ

 Đ i ngũ lao đ ng giàu kinh nghi m và nhi t huy t.ộ ộ ệ ệ ế

2.5.2 C  h i và thách th cơ ộ ứ
Ngành du l ch t i Hu  đang ngày càng phát tri n   kéo theo nhu c u vị ạ ế ể ầ ề 
n c gi i khát cũng tăng lên.ướ ả
Đ i s ng kinh t  nói chung đang đ c tăng lên và làm cho nhu c u tiêuờ ố ế ượ ầ  
dùng các lo i n c gi i khát c a ng i dân Hu  và các t nh khác cũngạ ướ ả ủ ườ ế ỉ  
tăng lên.



H i nh p qu c t  t o ra nhi u c  h i cho doanh nghi p nh ng đ ng th iộ ậ ố ế ạ ề ơ ộ ệ ư ồ ờ  
cũng mang  l i  nh ng nguy c   th   thách,  đ c bi t    đ i  v i  các doanhạ ữ ơ ử ặ ệ ố ớ  
nghi p v a và  nh , vì  v y nh ng doanh nghi p này ph i có  các chi nệ ừ ỏ ậ ữ ệ ả ế  
l c riêng đ  t n t i và phát tri n.ượ ể ồ ạ ể
Trong b i c nh nh  v y, đ  phát tri n lâu dài và  có  đ c b c đ ngố ả ư ậ ể ể ượ ướ ứ  
v ng công ty đã đ  các gi i pháp đ  phát tri n nh  sau:ữ ề ả ể ể ư
Gi i pháp 1: B  trí l i h  th ng t  ch c trong toàn công ty, th c hi nả ố ạ ệ ố ổ ứ ự ệ  
ch ng trình đào t o đ  nâng cao năng l c c a cán b  công nhân viên.ươ ạ ể ự ủ ộ
Gi i pháp 2: C ng c  l i h  th ng qu n lý đ c bi t xây d ng các chu nả ủ ố ạ ệ ố ả ặ ệ ự ẩ  
m c mang tính qu c t .ự ố ế
Gi i pháp 3: Xây d ng c  s  h  t ng. Tìm ki m ngu n l c đ  đ u tả ự ơ ở ạ ầ ế ồ ự ể ầ ư 
mua trang thi t b  m i nh m nâng cao năng su t, áp d ng ti n b  khoaế ị ớ ằ ấ ụ ế ộ  
h c k  thu t, tin h c vào s n xu t và qu n lý.ọ ỹ ậ ọ ả ấ ả
Gi i pháp 4: Phát tri n th  tr ng.ả ể ị ườ
Có chi n d ch qu ng cáo đ  m  r ng th  tr ng tiêu th  s n ph m, c ngế ị ả ể ở ộ ị ườ ụ ả ẩ ủ  
c  th  tr ng truy n th ng và tìm ki m nh ng th  tr ng m i.ố ị ườ ề ố ế ữ ị ườ ớ
Gi i pháp 5: Liên k t h p tác đ  t o nên s c m nhả ế ợ ể ạ ứ ạ
+ Xây d ng văn hóa doanh nghi p “h p tác và chia s ”ự ệ ợ ẻ
+ Liên k t h p tác v i các c  quan, đ n v  nhà n c, các doanh nghi pế ợ ớ ơ ơ ị ướ ệ  
trong t nh, trong vùng, mi n đ  tìm ki m s  h  tr  h p tác có hi u quỉ ề ể ế ự ỗ ợ ợ ệ ả 
trong s n xu t kinh doanh.ả ấ
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2.6 C  c u t  ch c Xí nghi p N c khoáng Thanh Tân:ơ ấ ổ ứ ệ ướ



   
                
          
             

                                        

*M c đích c a vi c t  ch c và b  trí nhân s :ụ ủ ệ ổ ứ ố ự
+Quy đ nh ch c năng c a các phòng ban.ị ứ ủ
+Quy đ nh trách nhi m và quy n h n c a các c ng v  công tác trong toànị ệ ề ạ ủ ươ ị  
nhà máy.
Áp d ng t  Giám đ c nhà máy đ n m i nhân viên trong nhà máyụ ừ ố ế ọ



Ph n IIIầ
TÌM HI U QUY TRÌNH CÔNG NGHỂ Ệ

3.1 Quy trình công ngh  s n xu t n c khoáng đóng chai pétệ ả ấ ướ
3.1.1 S  đ  quy trình công ngh :ơ ồ ệ

N c khoángướ B n ch aồ ứ L c thôọ

B mơ

L c tinhọ

L c vi khu nọ ẩ

L c thanọ

Đèn c c tímự

L c siêu vi khu nọ ẩ

Thùng ch aứ

B u ch a trungầ ứ

Máy chi tế

Đóng n pắ

Chai pét

Phân lo iạ

R a chaiử

Băng t iả

Máy tráng

Chai s chạ

Băng t iả

N p s chắ ạ

B mơ

Nh n n pậ ắ

R a n c cloử ướ

R a n c ử ướ
s chạ

R a n c ử ướ
khoáng

Làm ráo n cướ

Ki m tra đ tể ạ



Lau khô

Ki m traể

Dán nhãn

Máy khò

Phun HSD

Ki m traể

X p thùngế

Nh p khoậ

Thùng s chạ

Nh n thùngậ

In HSD

Dán thùng



Thuy t minh quy trình.ế
Trong toàn b  quy trình s n xu t n c khoáng đóng chai pét bao g m 5ộ ả ấ ướ ồ  
quá trình chính:
Quá trình 1: X  lý n pử ắ
 Quá trình 2: X  lý chai pétử
Quá trình 3: X  lý thùngử
 Quá trình 4: X  lý n c khoángử ướ
 Quá trình 5: X  lý hoàn thi nử ệ
a. quá trình x  lý n p:ử ắ
Quá  trình này đ c công nhân r a n p th c hi n. Đ u tiên, công nhânượ ử ắ ự ệ ầ  
nh n n p t  kho nguyên v t li u v i s  l ng và lo i phù h p v i yêuậ ắ ừ ậ ệ ớ ố ượ ạ ợ ớ  
c u s n xu t. D a vào quan sát đ  phân lo i và lo i b  các n p méo, b n.ầ ả ấ ự ể ạ ạ ỏ ắ ẩ  
Các n p đ t đ c đ a vào ch u ch a dung d ch clo 0,02%( cho 300mlắ ạ ượ ư ậ ứ ị  
dung d ch pha s n vào ch u n c 30 lít) ti n hành đ o nhi u l n đ  r aị ẵ ậ ướ ế ả ề ầ ể ử  
s ch b i b n trên n p. Sau đó l y n p ra r a l i 2 l n b ng n c khoángạ ụ ẩ ắ ấ ắ ử ạ ầ ằ ướ  
l c và đem đi ti t trùng.ọ ệ
Ti n hành ki m tra l i b ng cách quan sát đ  lo i ra nh ng n p không đ tế ể ạ ằ ể ạ ữ ắ ạ  
yêu c u. Nh ng n p đ t yêu c u g i là n p s ch đ c cho vào thùng đ yầ ữ ắ ạ ầ ọ ắ ạ ượ ậ  
kín.
b.quá trình x  lý chai pétử
Qúa trình này bao g m nhi u công đo n: Phân lo i chai, r a chai và trángồ ề ạ ạ ử  
chai.
Đ u tiên công nhân x  lý chai nh n chai t  kho nguyên li u v i s  l ngầ ử ậ ừ ệ ớ ố ượ  
và lo i theo yêu c u s n xu t. Ti p đó, ti n hành ki m tra, phân lo i đạ ầ ả ấ ế ế ể ạ ể 
lo i b  nh ng chai b  méo, b  th ng đáy hay nh ng chai có v t b n nhạ ỏ ữ ị ị ủ ữ ế ẩ ỏ 
bên trong nh ng không làm s ch đ c. Nh ng chai đ t yêu c u s  đ cư ạ ượ ữ ạ ầ ẽ ượ  
đ a đ n b  ph n r a chai.ư ế ộ ậ ử
Công nhân ch y máy r a chai cho n c vào đ y 2 khoang c a máy. Đạ ử ướ ầ ủ ổ 
dung d ch clo (100ml dung d ch clo 0,6% theo kh i l ng clo đun sôi) vàoị ị ố ượ  
khoang th  I. B t công t c cho máy ho t đ ng,cho chai vào máy. Chai pétứ ậ ắ ạ ộ  
đ c r a s ch b ng dung d ch clo   khoang I và r a s ch l i b ng n cượ ử ạ ằ ị ở ử ạ ạ ằ ướ  
khoáng   khoang s  II nên chai đ c làm s ch c  trong và bên ngoài chai.ở ố ượ ạ ả
Chai pét sau khi đ c r a s  đ c băng t i v n chuy n đ n máy tráng. ượ ử ẽ ượ ả ậ ể ế Ở 
đây chai pét l i ti p t c đ c làm s ch và kh  h t mùi clo b ng n cạ ế ụ ượ ạ ử ế ằ ướ  
khoáng.
T i đây, s  có m t công nhân th ng xuyên quan sát và đi u ch nh l ngạ ẽ ộ ườ ề ỉ ượ  
n c phun vào chai thích h p đ  máy tráng làm vi c có hi u qu .ướ ợ ể ệ ệ ả
Chai sau khi qua máy tráng g i là chai s ch.ọ ạ



c. Quá trình x  lý thùng:ử
Công nhân dán thùng nh n thùng, nhãn t  kho nguyên v t   li u v i  sậ ừ ậ ệ ớ ố 
l ng và lo i theo yêu c u s n xu t. Sau đó in ngày s n xu t và h n sượ ạ ầ ả ấ ả ấ ạ ử 
d ng trên thùng, dán đáy thùng. Sau đó chuy n thùng đ n n i x p thànhụ ể ế ơ ế  
ph m.ẩ
d. Quá trình x  lý n c khoáng và hoàn thi n s n ph m:ử ướ ệ ả ẩ
N c khoáng đ c b m t  m  v  nhà máy và đ c ch a trong b n b nướ ượ ơ ừ ỏ ề ượ ứ ố ồ  
ch a.    đây, n c khoáng đ c đ   l ng trong th i  gian 23h m i sứ Ở ướ ượ ể ắ ờ ớ ử 
d ng. Khi s  d ng, n c khoáng qua h  th ng l c thô đ  l c các c n cóụ ử ụ ướ ệ ố ọ ể ọ ặ  
kích th c l n. Ti p t c đ c b m cao áp b m đi l c tinh, do có l  l iướ ớ ế ụ ượ ơ ơ ọ ỗ ướ  
l c nh  nên có  tác d ng gi  các c n nh . Sau khi l c tinh xong n cọ ỏ ụ ữ ặ ỏ ọ ướ  
khoáng đ c đ a qua thi t b  l c vi khu n v i đ ng kính l  l c kho ngượ ư ế ị ọ ẩ ớ ườ ỗ ọ ả  
0.2µm. Các thi t b  l c này làm vi c theo ph ng th c th m th u, n cế ị ọ ệ ươ ứ ẩ ấ ướ  
khoáng đi trong v i l c và nh  áp l c do b m cao áp t o ra n c khoángả ọ ờ ự ơ ạ ướ  
s  xuyên qua l p v i l c. Còn l p c n s  đ c gi  l i   trên l p v i l c.ẽ ớ ả ọ ớ ặ ẽ ượ ữ ạ ở ớ ả ọ  
Đ nh k  ng i ta s  l y l p v i l c ra v  sinh. Áp l c   l c tinh 22.2ị ỳ ườ ẽ ấ ớ ả ọ ệ ự ở ọ  
kg/cm2, l c vi khu n là 1.8kg/cmọ ẩ 2. Sau đó, n c khoáng đi vào h  th ngướ ệ ố  
l c than đ  lo i b  mùi khó ch u có trong n c khoáng và l c các c n cònọ ể ạ ỏ ị ướ ọ ặ  
sót l i. Ti p theo, n c khoáng đ c ti t trùng sau khi qua hai đèn c c l nạ ế ướ ượ ệ ự ớ  
và đ c đ a vào thùng ch a. T  thùng ch a này n c khoáng đ c chiaượ ư ứ ừ ứ ướ ượ  
làm hai nhánh.
Ph n 1: N c khoáng đ c b m b m vào máy tráng.ầ ướ ượ ơ ơ
Ph n 2: Sau khi qua h  th ng l c siêu vi khu n đ  vào hai b u ch aầ ệ ố ọ ẩ ể ầ ứ  
trung gian c a máy chi tủ ế
H  th ng l c siêu vi khu n v i kích th c l  l c c c k  bé 0.1 µm nênệ ố ọ ẩ ớ ướ ỗ ọ ự ỳ  
n c khoáng đ c làm s ch r t cao.ướ ượ ạ ấ
N c khoáng và  chai sau khi đ c x  lý  đ c v n chuy n vào phòngướ ượ ử ượ ậ ể  
chi t.ế
Trong phòng chi t s  có m t nhân viên v n hành máy chi t ph i th ngế ẽ ộ ậ ế ả ườ  
xuyên quan sát b ng m t đ  đi u ch nh th  tích n c chi t, đ m b o đ yằ ắ ể ề ỉ ể ướ ế ả ả ầ  
chai. Chai sau khi chi t đ  n c s  qua thi t b  đóng n p đ  đóng n pế ủ ướ ẽ ế ị ắ ể ắ  
chai.
Sau đó chai đ c công nhân lau khô và ki m tra lo i ra nh ng chai khôngượ ể ạ ữ  
đ t   yêu   c u   (nh   dung   tích   n c   thi u,   nút   v n   không   kín,…).Ti pạ ầ ư ướ ế ặ ế  
đó,nh ng chai đ c ch n s  đ c công nhân đ t nhãn vào thân và c  chaiữ ượ ọ ẽ ượ ặ ổ  
và chai s  đ c chuy n vào băng t i c a máy s y màng co (máy co nhãn).ẽ ượ ể ả ủ ấ  
D i tác d ng c a nhi t đ  nhãn ôm sát chai. Chai n c sau dán nhãnướ ụ ủ ệ ộ ướ  
theo băng t i qua máy phun h n s  d ng đ  in h n s  d ng trên chai. Sauả ạ ử ụ ể ạ ử ụ  



đó, s  có m t nhân viên quan sát l i toàn b  thành ph m và lo i ra nh ngẽ ộ ạ ộ ẩ ạ ữ  
chai không đ t yêu c u (nhãn b  l i, phun h n s  d ng b  l i, chai b  mópạ ầ ị ỗ ạ ử ụ ị ỗ ị  
méo,…). S n ph m đ t yêu c u thì đ c x p thùng v i lo i chai 0.5 lít làả ẩ ạ ầ ượ ế ớ ạ  
24 chai/thùng và lo i 1.5 lít là 12 chai/thùng và dán thùng l i. Cu i cùngạ ạ ố  
chuy n s n ph m vào kho và x p đúng n i quy đ nh.ể ả ẩ ế ơ ị
3.2 Quy trình s n xu t n c khoáng có ga:ả ấ ướ
N c khoáng  có  gas  bao  g m nhi u   s n  ph m khác  nhau  nh :  n cướ ồ ề ả ẩ ư ướ  
khoáng Thanh Tân có  đ ng, không đ ng,  n c khoáng h ng mãngườ ườ ướ ươ  
c u, h ng chanh, h ng coca, h ng cam,…ầ ươ ươ ươ
a.  Các  quá   trình đ i  v i  s n xu t  s n ph m n c  khóang  thiên nhiênố ớ ả ấ ả ẩ ướ  
Thanh Tân:

- Quá trình 1: x  lý n p.  ử ắ
- Quá trình 2: x  lý chai.ử
- Quá trình 3: x  lý két.ử
- Quá trình 4: x  lý không khí.ử
- Quá trình 5: x  lý ga.ử
- Quá trình 6: x  lý n c khoáng.ử ướ
- Quá trình 7 : không áp d ng.ụ
- Quá trình 8: hoàn thi n.ệ

b.  Các  quá   trình đ i  v i   các  s n  ph m n c  ng t   s n  xu t   t  n cố ớ ả ẩ ướ ọ ả ấ ừ ướ  
khoáng thiên nhiên Thanh Tân có thêm quá trình 7 là quá trình x  lý và phaử  
ch  xi rô. ế
c. S  đ  các quá trình chính 1,2,6,7,8.ơ ồ

� Quá trình 1: X  lý n pử ắ

X  lý ử
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s chạ
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N p s chắ ạ



� Quá trình x  lý n pử ắ
 Nh n n p t  kho nguyên v t li u, đúng s  l ng, lo i đúng yêuậ ắ ừ ậ ệ ố ượ ạ  

c u s n xu t, chuy n v  n i s n xu t.ầ ả ấ ể ề ơ ả ấ
 R a n p nh  nhàng qua 2 l n n c s ch. Làm ráo n c.ử ắ ẹ ầ ướ ạ ướ
 Đ  n p vào khay inox, tr i thành l p m ng, cho vào t  s y, s yổ ắ ả ớ ỏ ủ ấ ấ  

 nhi t đ  không quá 60ở ệ ộ 0C cho đ n khi khô hòan tòan. ế
 Ki m tra lo i b  n p không đ t tiêu chu n : n p g  , b n, méo vàể ạ ỏ ắ ạ ẩ ắ ỉ ẩ  

x  lý   theo qui đ nh t i h ng d n x  lý s n ph m không phùử ị ạ ướ ẫ ử ả ẩ  
h p. N p đ t tiêu chu n cho vào thùng s ch đ y kín.ợ ắ ạ ẩ ạ ậ

� Quá trình 2: X  lý chaiử
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� Quá trình x  lý chaiử
Nh n chai t  kho chai, đúng s  l ng, lo i, đ t ch t l ng theo yêu c uậ ừ ố ượ ạ ạ ấ ượ ầ  
s n xu t, ghi nh n s  l ng.,chuy n v  khu v c s n xu t.ả ấ ậ ố ượ ể ề ự ả ấ
T  tr ng t  r a chai cho n c s ch vào thùng ch a c a máy r a chai 1.ổ ưở ổ ử ướ ạ ứ ủ ử  
Ki m tra m c n c   các khoang ch a hóa ch t, m c n c v a đ  ng pể ứ ướ ở ứ ấ ứ ứơ ừ ủ ậ  
l i l c .ướ ọ
TT t  r a chai nh n hoá ch t đúng lo i l ng yêu c u, b  sung vào cácổ ử ậ ấ ạ ượ ầ ổ  
khoang ch a hóa ch t c a máy r a 2 và 3. M  công t c đun n c   cácứ ấ ủ ử ở ắ ướ ở  
khoang ch a c a máy r a 2.ứ ủ ử
Công nhân r a chai cho chai vào máy r a 1. Nh ng chai v n còn quá b nử ử ữ ẫ ẩ  
không l y ra mà cho ch y ti p. L y chai ra kh i máy 1 Chuy n chai tấ ạ ế ấ ỏ ể ừ 
máy ch i sang băng t i đ n máy xút.ổ ả ế
Ki m tra, th y các chai có c  còn bám r  s t cho ngâm các chai đó trongể ấ ổ ỉ ắ  
dung dich acid sau đó dùng m nh v i s ch lau.ả ả ạ
Cho chai vào máy r a 2 (máy xút). ử
Cho chai ch y 1 vòng quanh máy.ạ
L y chai t  máy r a 2, chuy n sang máy r a 3(máy acid). ấ ừ ử ể ử
L y chai ra kh i máy 3 đ a vào băng t i chuy n đ n máy tráng.ấ ỏ ư ả ể ế
T  tr ng t  r a chai x  n c qua các l c 2 phút tr c khi l y vào thùngổ ưở ổ ử ả ướ ọ ướ ấ  
ch a, b t đèn ti t trùng c a h  th ng ti t trùng .ứ ậ ệ ủ ệ ố ệ
Công nhân tráng chai chuy n chai t  băng t i sang máy tráng chai .ể ừ ả



L y chai s ch ra kh i máy tráng, chuy n vào băng t i d n đ n phòng soiấ ạ ỏ ể ả ẫ ế  
chai
Ti p theo chai đ c băng t i chuy n đ n khu v c b  co nhãn đ i v iế ượ ả ể ế ự ỏ ố ớ  
nh ng chai nhãn không đ t yêu c u r i qua máy s y màng co. Cu i cùngữ ạ ầ ồ ấ ố  
nhân viên soi chai ki m tra đ  s ch c a chai và  chuy n chai s ch lên băngể ộ ạ ủ ể ạ  
t i ti p t c vào phòng chi t.ả ế ụ ế

� X  lý kétử
Ng i th c hi n: Công nhân r a két.ườ ự ệ ử
Chuy n két t  khu v c r a chai đ n b  r a.ể ừ ự ử ế ể ử
Dùng n óc v i bàn ch i đ  r a s ch trong và ngoài két.ư ớ ả ể ử ạ
Nh ng két có xi măng hay h c ín bám ch c ph i đ c x  lý theo h ngữ ắ ắ ả ượ ử ướ  
d n x  lý s n ph m không phù h p ẫ ử ả ẩ ợ
R a két l i b ng n c s ch.ử ạ ằ ướ ạ
Ki m tra chuy n két s ch v  khu v c x p thành ph mể ể ạ ề ự ế ẩ

� Quá   trình x   lý  n c  khoáng:ử ướ   t ng   t  quá   trình x   lý  n cươ ự ử ướ  
khoáng chai pét, nh ng   đây có khác là x  lý xong ta ph i làm l như ở ử ả ạ  
n c khoáng đ m b o nhi t đ  03ướ ả ả ệ ộ 0C và ra kh i máy chi t là <10ỏ ế 0C 
vì   nhi t đ  th p COở ệ ộ ấ 2 d  ng m n c h n.ễ ậ ướ ơ

� Quá trình x  lý và hoàn thi n s n ph mử ệ ả ẩ
Chai sau khi đ c x  lý xong s  đ c đ a vào phòng chi t. Cho n c vàoượ ử ẽ ượ ư ế ướ  
đ y ½ bình trung gian. Khóa van n c vào bình. Cho chai vào máy chi t,ầ ướ ế  
chi t n c vào chai đ  làm s ch các đ u vòi chi t. X  van đáy c a bìnhế ướ ể ạ ầ ế ả ủ  
trung gian cho h t l ng n c trong bình. Ti p t c x  van trong bìnhế ượ ướ ế ụ ả  
trung gian v  máy l nh, th i gian x  710 phút, đ m b o nhi t đ  n c raề ạ ờ ả ả ả ệ ộ ướ  
kh i bình đ t 78ỏ ạ 0C.Ch nh van áp l c   bình trung gian sao cho n c chi tỉ ự ở ướ ế  
vào chai không b  trào ra ngoài và đ m b o l ng ga quy đ nh.ị ả ả ượ ị
B  sung dung d ch siro n u là n c khoáng ng t.ổ ị ế ướ ọ
Sau đó th c hi n quá trình đóng n p. N p ph i đúng lo i s n ph m và ômự ệ ắ ắ ả ạ ả ẩ  
sát mi ng chai.ệ
Chai n c đã đóng n p theo băng t i ch y qua máy in h n s  d ng.ướ ắ ả ạ ạ ử ụ
Sau đó   cu i dây chuy n có b  trí m t công nhân soi chai. Chai đ t yêuở ố ề ố ộ ạ  
c u đ c x p vào thùng két và nh p kho.ầ ượ ế ậ



Quá trình 6,8: X  lý n c khoáng và hoàn thi n s n ph m.ử ướ ệ ả ẩ
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Quá trình 4:

Quá trình 5:

Quá trình3 X  lý kétử
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Quá trình 7:



PH N IVẦ
NH T KÝ TH C T PẬ Ự Ậ

Đ a đi m th c t p t i công ty CP Thanh Tân_Th a Thiên Hu .ị ể ự ậ ạ ừ ế
Th i gian th c t p t  4/10/2010 đ n 17/10/2010.ờ ự ậ ừ ế
+Ngày 4/10:
 Đ n công ty g p m t ban giám đ c đ  xin vô làm nh ng công ty ngh  làmế ặ ặ ố ể ư ỉ  
vi c do b  l t.ệ ị ụ
+Ngày 5/10:
 Đúng 7h c  nhóm có m t t i công ty, anh L _qu n lý phân x ng s nả ặ ạ ễ ả ưở ả  
xu t làm vi c v i c  nhóm, thông báo m t s  quy đ nh trong th i gianấ ệ ớ ả ộ ố ị ờ  
th c t p t i nhà máy, h i thăm v  v n đ  ăn u ng, ph ng ti n đi l i c aự ậ ạ ỏ ề ấ ề ố ươ ệ ạ ủ  
c  nhóm và giao công vi c c  th  cho m i ng i.ả ệ ụ ể ọ ườ

Quá trình 2:

Quá trình 1:



- Sáng: làm vi c   công đo n r a bình n c trong dây chuy n  s n xu tệ ở ạ ử ướ ề ả ấ  
n c khoáng bình 19l.ướ

- 11h: ngh  ăn c m tr a ỉ ơ ư
- 13h:  làm   công đo n b  chai s ch vào băng t i đ  đ a chai vào máyở ạ ỏ ạ ả ể ư  

chi t trong dây chuy n  s n xu t n c khoáng đóng chai pét (0.5l)ế ề ả ấ ướ
+Ngày 6/10
Đúng 7h có m t t i công tyặ ạ
Hôm nay, c  sáng và chi u đ u làm công đo n đ a chai pét vào băng t iả ề ề ạ ư ả  
đ  đ a chai vào máy chi t rót.ể ư ế
+Ngày 7/10
Làm công vi c gi ng hôm qua.ệ ố
 +Ngày 8/10
Sáng: đúng 6h10 phút lên xe công ty đ  v  nhà máy.ể ề
Làm công đo n đ t nhãn vào c  chai trong dây chuy n s n xu t s n xu tạ ặ ổ ề ả ấ ả ấ  
n c khoáng đóng chai pét.ướ
Làm ch a t t l m, nhãn b  rách nhi uư ố ắ ị ề
Chi u: t t h n, ít b  l i h n.ề ố ơ ị ỗ ơ
+Ngày 9/10
Đúng 6h15 lên xe v  nhà máy.ề
7h: ph  giúp m i ng i dán thùng gi y đ  b  chai pét.ụ ọ ườ ấ ể ỏ
- Sáng: làm công đo n đ t nhãn vào c  chai pét.ạ ặ ổ
- Chi u: sang tham quan tìm hi u bên dây chuy n s n xu t n c khoángề ể ề ả ấ ướ  

có gas chai th y tinh.ủ
+Ngày 10/10
Ngh    nhàỉ ở
+Ngày 11/10
Đúng 6h10 lên xe v  nhà máy.ề
7h: ph  giúp m i ng i dán thùng gi y.ụ ọ ườ ấ
Chuy n sang làm trong dây chuy n s n xu t n c ng t Everest h ng vể ề ả ấ ướ ọ ươ ị 
cam. B  nhãn vào thân chai   nh ng chai b  sót công nhân ch a k p b  vàoỏ ở ữ ị ư ị ỏ  
và x p chai đã có nhãn vào két.ế
Chi u: làm công vi c gi ng bu i sáng.ề ệ ố ổ
+Ngày 12/10
Sáng: B  chai vào két.ỏ



Chi u: Anh Đ _tr ng phòng k  thu t, h ng d n c  nhóm đi tham quanề ế ưở ỹ ậ ướ ẫ ả  
toàn b  dây chuy n c a nhà máy và gi i đáp nh ng th c m c c a m iộ ề ủ ả ữ ắ ắ ủ ọ  
ng i.ườ
+Ngày 13/10
Sáng: Phân lo i nh ng chai b  l i (b  l i co, l i do phun h n s  d ng, chaiạ ữ ị ỗ ị ỗ ỗ ạ ử ụ  
b  móp méo) và s a l i.ị ữ ạ
Chi u: làm công vi c nh  bu i sáng.ề ệ ư ổ
K t thúc đ t th c t pế ợ ự ậ
PH N VẦ
N I DUNG TH C T P CHÍNHỘ Ự Ậ

Trong th i gian th c t p t i công ty n c khoáng Thanh Tân em đã đ cờ ự ậ ạ ướ ượ  
giao làm công vi c   m t s  v  trí c  th  nh  sau:ệ ở ộ ố ị ụ ể ư

1. Làm   công đo n b  chai s ch vào băng t i đ  đ a chai vào máyở ạ ỏ ạ ả ể ư  
chi t trong dây chuy n  s n xu t n c khoáng đóng chai pét (0.5l) ế ề ả ấ ướ

Yêu c u c a công vi c: chai s ch luôn luôn ph i có   băng t i đ  đi vàoầ ủ ệ ạ ả ở ả ể  
máy chi t giúp máy chi t làm vi c liên t c không b  h t chai.ế ế ệ ụ ị ụ
Các thao tác chính:
Tr c khi vào làm c n trang b  m t s  d ng c  b o h  lao đ ng cá nhânướ ầ ị ộ ố ụ ụ ả ộ ộ  
nh  găng tay.ư
Chai s ch sau khi đ c công nhân r a chai mang vào phòng chi t thì taạ ượ ử ế  
ph i có nhi m v  mang vào khu v c g n băng t i.ả ệ ụ ự ầ ả
Dùng tay b  chai vào băng t i.ỏ ả
Khi đ a chai vào băng t i thì đ  chai làm sao cho c  chai đi vào khe hìnhư ả ể ổ  
ch  V c a băng t i và đ y m nh chai đi qua kh i v  trí c a qu t đ y đ cữ ủ ả ẩ ạ ỏ ị ủ ạ ẩ ượ  
đ t   phía trên c a băng t i. Chai sau khi đi qua kh i qu t đ y s  đ cặ ở ủ ả ỏ ạ ẩ ẽ ượ  
đ y đ n cu i băng t i vào máy chi t rót. ẩ ế ố ả ế
Thao tác c n ph i nhanh và d t khoát.ầ ả ứ
S  c  th ng g p:ự ố ườ ặ
Băng t i b  k t do nhi u nguyên nhân sau:ả ị ẹ ề
+ chai b  l i (kích th c chai quá bé làm mi ng chai l t xu ng   khe tr tị ỗ ướ ệ ọ ố ở ượ  
làm k t ho c là c  chai b  cong ).ẹ ặ ổ ị
+công nhân b  chai sai.ỏ
+chai b  k t do đi qua ch  ngh o đi vào máy chi t rót.ị ẹ ỗ ẹ ế
Cách kh c ph c s  c :ắ ụ ự ố
+Lo i nh ng chai b  l i ạ ữ ị ỗ



+Ph i th ng xuyên ki m tra, n u th y có hi n t ng b  k t thì ph i xả ườ ể ế ấ ệ ượ ị ẹ ả ử 
lý b ng cách dùng tay l y chai b  m c k t ra kh i băng t i.ằ ấ ị ắ ẹ ỏ ả
+N u chai b  k t do đi qua ch  ngh o thì ph i dùng tay đ y m nh chai điế ị ẹ ỗ ẹ ả ẩ ạ  
qua kh i v  trí đó.ỏ ị

2. Làm   công đo n đ t nhãn vào c  chai trong dây chuy n s n xu tở ạ ặ ổ ề ả ấ  
s n xu t n c khoáng đóng chai pét 0.5lả ấ ướ

Yêu c u c a công vi c:ầ ủ ệ
Thao tác nhanh nh n, nh  nhàng tránh làm rách nhãn và đ t đúng nhãn vàoẹ ẹ ặ  
v  trí.ị
Các thao tác chính:
Tay trái c m nhãn, b  t ng ch ng nhãn theo m t chi u nh t đ nh đ  thu nầ ỏ ừ ồ ộ ề ấ ị ể ậ  
l i trong quá trình l y nhãn.ợ ấ
Dùng tay trái xoa nh  vào nhãn đ  nó tách ra và cho 3 ngón tay( ngón cái,ẹ ể  
ngón tr  và ngón gi a) c a bàn tay ph i vào bên trong nhãn tách ra r ngỏ ữ ủ ả ộ  
h n và cho vào c  chai.ơ ổ
Nhãn đ c đ t sao cho nhãn không nhô lên quá cao cũng không quá th pượ ặ ấ  
so v i n p chai.ớ ắ



Nh ng chai không b  nhãn k p thì ph i l y ra đ  sau đó b  sau khôngữ ỏ ị ả ấ ể ỏ  
đ c đ  chai ch a có nhãn đi vào máy khò.ượ ể ư
B  nhãn ngay sau khi chai v a đi vào dây chuy n đ  tránh làm không k p.ỏ ừ ề ể ị
- Các s  c  th ng x y ra:ự ố ườ ả
+ Trong công đo n này đ i v i nh ng công nhân ch a quen tay thì s  cạ ố ớ ữ ư ự ố 
x y ra th ng xuyên nh t là b  nhãn không k p.ả ườ ấ ỏ ị
+ Nhãn b  rách nhi u.ị ề
+ Nhãn (co) quá th p ho c quá cao gây  nh h ng đ n c m quan c a s nấ ặ ả ưở ế ả ủ ả  
ph m.ẩ
- Cách kh c ph c:ắ ụ
+ B  nh ng chai ch a b  nhãn k p ra ngoài, tr ng h p chai ch a b  k pỏ ữ ư ỏ ị ườ ợ ư ỏ ị  
quá nhi u thì ph i d ng dây chuy n l i.ề ả ừ ề ạ
+ Thao tác c n làm nh  nhàng, khéo léo h n.ầ ẹ ơ
+  Phân riêng nh ng chai ch a đ t yêu c u và tháo co b  l i ra đ  b  coữ ư ạ ầ ị ỗ ể ỏ  
l i.ạ
An toàn lao đ ng ộ

a. Ý nghĩa
An toàn lao đ ng là nh m b o v  s c kh e cho con ng i và h n ch  đ nộ ằ ả ệ ứ ỏ ườ ạ ế ế  
m c th p nh t s  thi t h i v  tài s n.ứ ấ ấ ự ệ ạ ề ả
b.Công tác an toàn lao đ ngộ
T  ý nghĩa to l n đó, nhà máy đã th c hi n r t t t công tác an toàn laoừ ớ ự ệ ấ ố  
đ ng nh  sau:ộ ư
� Khu v c phòng máy, phòng ch a h  th ng đi n, phòng ch  bi n b oự ứ ệ ố ệ ế ế ả  

qu n, kho v t t , nh ng ai không ph n s  mi n vào.ả ậ ư ữ ậ ự ễ
� Kho v t t , kho b o qu n, phòng máy quy đ nh m i ng i th c hi nậ ư ả ả ị ọ ườ ự ệ  

nghiêm túc:
+Tuy t đ i không đ c hút thu c.ệ ố ượ ố
+Không tàng tr  ch t n , d  cháy.ữ ấ ổ ễ
+Khu v c ch  bi n ph i s ch s , đ m b o v  sinh, sàn nhà ph i thoángự ế ế ả ạ ẽ ả ả ệ ả  
mát.
� Trong kho b o qu n:ả ả
+Không ch t hàng quá cao.ấ
+Công nhân làm vi c trong kho ph i đ  ý l n nhau tránh tình tr ng đ  đèệ ả ể ẫ ạ ổ  
lên ng i.ườ
� Đ i v i d ng c  liên quan đ n dòng đi n:ố ớ ụ ụ ế ệ
+ Không đ    c m đi n, dây đi n   d i n n nhà ho c n i  m  t.ể ổ ắ ệ ệ ở ướ ề ặ ơ ẩ ướ



+Khi d ng máy ch  s  d ng nút b m ho c c u dao b  trí tr c ti p lênừ ỉ ử ụ ấ ặ ầ ố ự ế  
máy.
+Không treo qu n áo lên thi t b  máy móc có đi n.ầ ế ị ệ
+Ki m tra h  th ng đi n tr c và sau ca s n xu t.ể ệ ố ệ ướ ả ấ
+Khi x y ra tai n n đi n ph i nhanh chóng c t và tách n n nhân ra kh iả ạ ệ ả ắ ạ ỏ  
dòng đi n.ệ
� V  công tác b o h  lao đ ng nhà máy đã trang b  đ y đ  qu n áo b oề ả ộ ộ ị ầ ủ ầ ả  

h  lao đ ng cho công nhân, đ c bi t là khám s c kh e đ nh k  cho cánộ ộ ặ ệ ứ ỏ ị ỳ  
b  công nhân viên.ộ

T t c  m i ng i đ c yêu c u tuân th  các quy đ nh, tiêu chu n v  anấ ả ọ ườ ượ ầ ủ ị ẩ ề  
toàn lao đ ng, ph i mang b o h  lao đ ng do công ty c p.ộ ả ả ộ ộ ấ
Nh ng ng i làm vi c   phòng thí  nghi m đ c trang b  kh u trang,ữ ườ ệ ở ệ ượ ị ẩ  
găng tay, kính đeo m t ch ng hóa ch t,…ắ ố ấ
Công nhân làm vi c   x ng c  đi n đ c trang b  giày cách đi n, găngệ ở ưở ơ ệ ượ ị ệ  
tay. 
Đ i v i nh ng ng i làm vi c trên cao đ c trang b  dây th t l ng, mũố ớ ữ ườ ệ ượ ị ắ ư  
b o hi m.ả ể
� Đ i v i máy móc thi t b :ố ớ ế ị
+Đ i v i t ng thi t b  có b ng qui đ nh h ng d n cách v n hành máy.ố ớ ừ ế ị ả ị ướ ẫ ậ
+Đ i v i b  ph n s n xu t s  d ng h i ph i đ c b o ôn, cách nhi t, cóố ớ ộ ậ ả ấ ử ụ ơ ả ượ ả ệ  
van an toàn, đ ng h  áp l c, ph i có k  ho ch ki m tra.ồ ồ ự ả ế ạ ể
� Đ i v i môi tr ng làm vi c:ố ớ ườ ệ
+T n d ng t i đa s  l u thông không khí t  nhiên trong nhà b ng cách xâyậ ụ ố ự ư ự ằ  
d ng c a tr i, c a s .ự ử ờ ử ổ
+B  trí qu t thông gióố ạ
+Ánh sáng ph i đ  b ng cách t n d ng ánh sáng m t tr i và b  trí hả ủ ằ ậ ụ ặ ờ ố ệ 
th ng đi n.ố ệ
Qu n lý ch t l ng v  sinh an toàn th c ph mả ấ ượ ệ ự ẩ
Đ  phát tri n b n v ng thì nhà máy luôn chú tr ng công tác nâng cao qu nể ể ề ữ ọ ả  
lí ch t l ng theo tiêu chu n ISO 9001:2000. Ngoài ra nhà máy còn đangấ ượ ẩ  
ti n hành xây d ng h  th ng HACCP.ế ự ệ ố
V  sinh an toàn th c ph m trong nhà máyệ ự ẩ
Nhà máy luôn mong mu n cung c p th c ph m an toàn cho th  tr ng.ố ấ ự ẩ ị ườ
Đ m b o cho ng i tiêu dùng hi u bi t v  s n ph m thông qua ghi nhãnả ả ườ ể ế ề ả ẩ  
s n ph m, giúp cho khách hàng tin t ng h n vào ch t l ng s n ph m.ả ẩ ưở ơ ấ ượ ả ẩ
Đ  đ m b o m c tiêu trên, nhà máy luôn th c hi n nghiêm túc công tácể ả ả ụ ự ệ  
VSATTP nh  sau:ư



V  ngu n n c:  Trong s n xu t nhà  máy l y n c t  nhà  máy n cề ồ ướ ả ấ ấ ướ ừ ướ  
Th a Thiên Hu .ừ ế
V  nguyên li u: Đ c ki m tra tr c khi đ a vào s n xu t.ề ệ ượ ể ướ ư ả ấ
Đ m b o máy móc thi t b  dùng s n xu t luôn s ch s , th ng xuyên vả ả ế ị ả ấ ạ ẽ ườ ệ 
sinh thi t b    đ u ca và cu i ca s n xu t.ế ị ở ầ ố ả ấ
Nhà x ng s n xu t  s ch s , thoáng mát.ưở ả ấ ạ ẽ
Công nhân s n xu t đ c trang b  qu n áo b o h  lao đ ng s ch s  vàả ấ ượ ị ầ ả ộ ộ ạ ẽ  
th c hi n t t các quy đ nh v  VSATTP.ự ệ ố ị ề
Môi   tr ng xung quanh n i làm vi c s ch s  t  nhà  x ng đ n c nhườ ơ ệ ạ ẽ ừ ưở ế ả  
quan
Các thùng ch a rác đ c  b  trí m t cách h p lý.ứ ượ ố ộ ợ
Th ng xuyên làm v  sinh h  th ng máy móc thi t b  đ nh k  b ng hóaườ ệ ệ ố ế ị ị ỳ ằ  
ch t đ  kh  trùng.ấ ể ử



K T LU N VÀ KI N NGHẾ Ậ Ế Ị

M c dù th i gian th c t p không dài, nh ng qua đ t th c t  này em đãặ ờ ự ậ ư ợ ự ế  

h c h i đ c r t nhi u đi u. Không ch  là h c h i v  ki n th c chuyênọ ỏ ượ ấ ề ề ỉ ọ ỏ ề ế ứ  

môn mà đ t th c t p đã cho em bi t đ c nhi u kinh nghi m th c t  s nợ ự ậ ế ượ ề ệ ự ế ả  

xu t cũng nh  hoàn thi n thêm các k  năng cho b n thân.ấ ư ệ ỹ ả

Trong th i gian th c t p t i nhà máy n c khoáng Thanh TânCông ty CPờ ự ậ ạ ướ  

Thanh Tân, em đ c tìm hi u sâu v  dây chuy n s n xu t n c gi i khátượ ể ề ề ả ấ ướ ả  

bao g m nh ng quy trình, công đo n c a dây chuy n t  khâu nguyên li uồ ữ ạ ủ ề ừ ệ  

đ u vào đ n khâu thành ph m, giúp em hi u sâu s c h n nh ng ki n th cầ ế ẩ ể ắ ơ ữ ế ứ  

lý thuy t  mà em đ c h c   tr ng.ế ượ ọ ở ườ

Trong th i gian này em còn đ c tr c ti p tham gia lao đ ng s n xu tờ ượ ự ế ộ ả ấ  

cùng công nhân c a nhà máy giúp em bi t rõ h n v  công vi c   v  trí màủ ế ơ ề ệ ở ị  

mình đ c  phân công qua đó   rèn luy n cho em m t s  k  năng nghượ ệ ộ ố ỹ ề 

nghi p c n thi t cho b n thân sau này.ệ ầ ế ả

Qua đây em th y kì th c t p rèn ngh  là th c s  c n thi t trong quá trìnhấ ự ậ ề ự ự ầ ế  

h c t p 5 năm c a sinh viên nghành công ngh  th c ph m. Em r t cám  nọ ậ ủ ệ ự ẩ ấ ơ  

quý th y cô trong khoa đã t o c  h i cho chúng em hoàn thành t t đ tầ ạ ơ ộ ố ợ  

th c t  c a mình.ự ế ủ
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