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TRƯỜNG ĐẠI HỌC SƯ PHẠM KỸ THUẬT TPHCM 

KHOA IN VÀ TRUYỀN THÔNG. 

 

 

 

 

 

 

 

HƯỚNG DẪN THỰC TẬP 

THÀNH PHẨM 

 

 

 
Biên soạn: Hoàng Thị Thúy Phượng 
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III. Bài tập thực hành. 
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Baøi thöïc haønh soá 01 – LAÄP QUY TRÌNH THAØNH PHAÅM 

 

I. MỤC TIÊU BÀI HỌC: 

Sau bài học này sinh vieân coù khaû naêng: 

- Xác định được những thông số kỹ thuật cần thiết để sản xuất được một sản phẩm cụ thể như: 

sách bìa mềm (khâu chỉ, cà gáy dán keo, đóng ghim lồng, kẹp..), sách bìa cứng, bao bì hộp giấy, nhãn 

hàng. 

- Thieát laäp được quy trình thaønh phaåm chi tieát cho 01 cuoán saùch bìa meàm ñoùng loàng, 01 cuoán 

saùch bìa meàm ñoùng keïp, 01 cuoán saùch bìa cöùng, 01 hoäp gaáp vaø 01 nhaõn haøng cụ thể như sau: 

- Xaùc ñònh thöù töï thöïc hieän caùc coâng ñoïan 

- Xaùc ñònh ñaàu vaøo, ñaàu ra töøng coâng ñoïan thaønh phaåm 

- Vieát caùc phieáu phaân vieäc cho töøng coâng ñoïan thaønh phaåm. 

- Trình baøy ñöôïc yù nghóa cuûa nhöõng thoâng soá kyõ thuaät vaø quy öôùc veà caùch vieát: khoå thaønh 

phaåm saùch, hoäp, nhaõn. 

 

II. NỘI DUNG LÝ THUYẾT: 

II.1. Laäp quy trình saùch bìa meàm: 

- Ñoïc phieáu thoâng tin saûn phaåm: xaùc ñònh caùc tôø in ñaàu vaøo cho thaønh phaåm (ñieàn vaøo 

phieáu thoâng tin tôø in) 

- Ñoïc phieáu thoâng tin saûn phaåm: xaùc ñònh ñaàu ra cho thaønh phaåm (ñieàn vaøo phieáu thoâng 

tin saûn phaåm) 

- Xaùc ñònh coâng vieäc thaønh phaåm phaûi laøm treân töøng tôø in, xaùc laäp thöù töï thöïc hieän caùc 

coâng ñoïan thaønh phaåm. 

- Thieát laäp quy trình. 

- Thieát laäp phieáu phaân vieäc cho töøng coâng ñoïan. 
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QUY TRÌNH LỰA CHỌN KHỔ GIẤY IN RUỘT SÁCH. 

CÁC BƯỚC THỰC HIỆN HƯỚNG DẪN THỰC HIỆN 

 

Bước 1: Xác định khổ thành 

phẩm 

Dùng thước đo kích thước của quyển sách hoặc xem ở trang thông tin 

xuất bản của quyển sách. 

Đối với sách bìa cứng: khổ thành phẩm là khổ ruột sách đã được xén 

ba mặt. 

 

Bước 2: Xác định khổ trước khi 

xén 03 mặt 

Tính toán phần xén bụng, chân, đầu của sách bằng cách cộng thêm 

khoảng chừa xén vào khổ thành phẩm. 

Khoảng xén nhỏ nhất cần chừa là: bụng: 3mm, chân: 3mm, đầu: 2mm 

Đối với sách cà gáy dán keo cần cộng thêm 1-2mm ở phần bụng 

 

 

Bước 3: Xác định số trang cho 

một tay sách 

Dựa vào loại giấy và độ dày giấy để lựa chọn số trang cho một tay 

sách (TS). 

Độ dày  < 0.09 mm: TS 32 trang. 

0.09 <  Độ dày  < 0.12 mm: TS 16 trang 

Độ dày  > 0.12 mm: TS 8 trang 

Loại giấy couche, Bristol thì TS không quá 16 trang.  

Sách cần độ chính xác cao thì TS không nên quá 16 trang 

 

Bước 4: Xác định khổ trải của 

một tay sách 

Dựa trên khổ trước khi xén ba mặt, số lượng trang sách trong một tay 

sách và cách bố trí các trang trong một tay sách để xác định các 

phương án về khổ trải của một tay sách. 

Lựa chọn phương án tối ưu: 

 Phù hợp với các kiểu gấp.  

 Dễ thực hiện ở công đoạn gấp. 

 

 

 

 

 

Xác định các phương án số tay sách/tờ in. xác định cách sắp xếp các 

tay sách trên tờ in  

Chú ý cần phải có khoảng chừa nhíp bắt cho máy in.  

Trong trường hợp tất cả các trang trong cuốn sách có phần lề sách 

trắng, ta có thể dùng phần này làm khoảng chừa nhíp. 

Phân tích các phương án trên để chọn khổ giấy tối ưu nhất: 

 Khổ giấy phải nhỏ hơn khổ tối đa của thiết bị in. 

 Khổ giấy phù hợp với các khổ giấy có trên thị trường. 

 Tiết kiệm giấy, số vòng tour máy, dễ dàng canh chỉnh in. 

Khi khổ giấy in được lựa chọn lớn hơn một khổ giấy thông dụng nào đó 

khoảng < 5mm, và khoảng chừa xén 03 mặt đang lớn hơn khoảng chừa 

xén quy định tối thiểu. Ta có thể giảm khoảng chừa xén 03 mặt đến mức 

tối thiểu để có thể dùng được khổ giấy thông dụng. 

QUY TRÌNH TÍNH TOÁN SỐ TAY SÁCH – SỐ TỜ IN RUỘT SÁCH 

CÁC BƯỚC THỰC HIỆN HƯỚNG DẪN THỰC HIỆN 

 

 

Bước 1: Tính số tay gấp 

Xác định tổng số trang của cùng một loại giấy trong ruột 

sách. 

Số tay gấp = tổng số trang sách /số trang của một tay sách 

VD: Một quyển sách có 100trang và số trang trong một tay 

sách là 16 trang thì số tờ gấp là 100/16 = 6.25   ta có 6 tay 

sách 16 trang và một tay sách lẻ 4trang 

Trường hợp này đối với sách đóng lồng ta có thể xem tay 

Bước 5: Xác 

định khổ giấy 

in phù hợp 
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sách lẻ 4 trang là một tay sách. Nhưng nếu sách đóng kẹp 

thì tay sách lẻ này phải được lồng vào trong một tay sách 

nguyên (8, 16, 24 trang).    

  

Bước 2: Lập bảng tay sách Dựa vào số tay gấp đã tính, lập bảng tay sách của cuốn sách, 

đánh số thứ tự cho các tay sách. 

  

Bước 3: Ghép tờ gấp thành tờ in So sánh khổ giấy in đã chọn với khổ tờ gấp  tờ in = 1 

hoặc nhiều tờ gấp ghép lại. 

  

 

 

Bước 4: Tính số tờ in 

Dựa vào tổng số tay gấp, số tay gấp trên một tờ in, số lượng 

cuốn sách cần sản xuất, ta xác định được số tờ in cho từng 

tay gấp, tổng số tờ in cần dùng. 

VD: Sản xuất 10.000 cuốn sách có 15 tay sách, mỗi tay sách 

có 16 trang, một tờ in có 2 tờ gấp. vậy tổng số tờ in cần 

dùng là: 

15/2 x 10.000 = 7.500 tờ in 
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PHIEÁU THOÂNG TIN TÔØ IN SAÙCH 

 

Saûn phaåm: 

Khoà thaønh phaåm:  

Soá löôïng: 

 

Stt tôø in/ 

loïai giaáy  

Khoå tôø 

in/höôùng sôù 

giaáy/ soá 

löôïng trang 

Soá 

löôïng 

Maët A Maët B Caùch in 

   -Soá maøu: 

-Goàm caùc trang: 

Soá maøu: 

Goàm caùc trang: 

 

 

 

 

  -Soá maøu: 

-Goàm caùc trang: 

Soá maøu: 

Goàm caùc trang: 

 

 

 

 

  -Soá maøu: 

-Goàm caùc trang: 

Soá maøu: 

Goàm caùc trang: 

 

    

 

 

  -Soá maøu: 

-Goàm caùc trang: 

Soá maøu: 

Goàm caùc trang: 

 

 

 

 

  -Soá maøu: 

-Goàm caùc trang: 

Soá maøu: 

Goàm caùc trang: 
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PHIEÁU THOÂNG TIN TÔØ IN SAÙCH 

Saûn phaåm: 

Khổ thaønh phaåm:  

Soá löôïng: 

 

QUY TRÌNH THAØNH PHAÅM SAÙCH BÌA MEÀM. 

Tờ in ruột: 

COÂNG ÑOÏAN 

 

TÔØ IN 

      

Tôø In ruoät 1/        

Tôø In ruoät 2/        

Tôø In ruoät 3/        

Tôø In ruoät 4/        

Tôø In ruoät 5/        

 

Tờ in bìa: 

           COÂNG ÑOÏAN 

 

TÔØ INBÌA 

     

Tôø In BÌA 1/      

Tôø In BÌA 2/       
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PHIEÁU GIAO VIEÄC  

Teân coâng ñoïan: 

Ñaàu vaøo Coâng vieäc caàn laøm Yeâu caàu saûn phaåm ñaàu ra 

Baùn thaønh phaåm: 

    Khoå  

    Soá löôïng: 

    Ñaëc ñieåm kyõ thuaät: 

 

 

 

Vaät tö : 

 

 

 

Maãu: 

 

 

     Khoå  

    Soá löôïng: 

    Ñaëc ñieåm kyõ thuaät: 

 

 

II.2. Laäp quy trình saùch bìa cứng: 

II.2.1.Caáu taïo vaø chöùc naêng cuûa nhöõng boä phaän saùch bìa cöùng. 

 Saùch bìa cöùng laø moät daïng vaên hoaù phaåm coù caáu taïo goàm: 

 

CẤU TẠO CỦA 

SÁCH BÌA CỨNG 

MOÂ TAÛ CHÖÙC NAÊNG THAØNH PHAÀN NGUYEÂN 

VAÄT LIEÄU 
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RUOÄT 

SAÙCH 

Tay 

saùch 

Goàm caùc trang in ñưôïc 

gaáp theo moät traät töï 

nhaát ñònh. 

Laø thaønh phaàn chính 

caáu thaønh ruoät saùch. 

Giaáy fort, couche’, … 

Tôø gaùc Laø tôø gaáp boán trang 

ñöôïc daùn ôû tay saùch 

ñaàu vaø tay saùch cuoái 

cuûa ruoät saùch. 

Moät quyeån saùch seõ coù 

02 tôø gaùc. 

Maët ngoaøi cuûa tôø 

gaùc laøm nhieäm vuï 

lieân keát giöõa bìa vaø 

ruoät saùch 

Hai trang ôû giöõa ñoâi 

khi duøng ñeåâ trang trí 

hoaëc in caùc baûn ñoà. 

Giaáy duøng laøm tôø gaùc phaûi 

coù ñònh luôïng lôùn hôn ñònh 

luôïng giaáy laøm ruoät saùch. 

VD: Neáâu ñònh löôïng giaáy in 

ruoät laø 70-120gms thì ñònh 

löôïng cuûa giaáy laøm tôø gaùc 

phaûi töø 120-200gms. 

Vaûi 

muøng  

Lôùp vaûi moûng boïc heáât 

chieàu daøy gaùy saùch vaø 

1/3 chieàu roäng cuûa ruoät 

saùch. 

Baûo veä gaùy saùch vaø 

taêng khaû naêng lieân 

keát giöõa tôø gaùc vaø 

bìa saùch. 

Vaûi löôùi, vaûi gaïc... Trong 

tröôøng hôïp tieát kieäm, coù 

theå duøng giaáy moûng coù khaû 

naêng thaám huùt toát vaø dai ñeå 

thay theá vaûi löôùi. 

Chæ 

ñaùnh 

daáu 

trang 

Sôïi chæ moûng, beà 

ngang khoaûng 0.5cm, 

gaén vaøo ñaàu gaùy saùch, 

keïp vaøo giöõa cuoán 

saùch 

Ñaùnh daáu vò trí trang 

saùch 

Ruy baêng coù kích thöôùc 

chieàu ngang laø 0.5 cm 

Coïng heï 

Baêng 

chæ ñaàu 

Laø maûnh lôùp vaûi nhoû 

coù beà ngang khoaûng 

1cm ñuôïc quaán bieân ôû 

moät ñaàu, gaén vaøo hai 

ñaàu cuûa gaùy saùch 

Trang trí hai ñaàu 

gaùy saùch 

Che phaàn ruoät saùch 

beân trong 

Vaûi kate ñuôïc quaán bieân ôû 

moät ñaàu hay coøn goïi laø vaûi 

vieàn aùo goái 

BÌA 

SAÙCH 

Caùnh 

bìa 

Hai caùnh bìa cöùng môû 

ra vaøo cuûa cuoán saùch 

Bìa saùch 

Baûo veä cuoán saùch 

Carton daøy khoaûng 0.3-0.5 

cm hoaëc caùc tôø carton 1 lôùp 

boài vôùi nhau 

Loùt gaùy 

bìa 

Caùnh bìa naèm ôû gaùy 

saùch 

Gaùy saùch 

Baûo veä gaùy saùch 

Carton coù ñoä daøy moûng hôn 

carton duøng laøm caùnh bìa 

Bao bìa Tôø bao lieân keát hai 

caùnh bìa vaø gaùy saùch 

Lieân keát hai caùnh 

bìa vaø caùnh gaùy  

Trang trí cuoán saùch 

Giaáy dai, coù khaû naêng thaám 

huùt vaø ñaøn hoài toát 

Vaûi 

Da, … 
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Meùp dö Phaàn dö ra cuûa caùh bìa 

so vôùi ruoät saùch 

Trang trí cuoán saùch  

Raõnh 

bìa 

Khoaûng troáng giöõa 

caùnh bìa vaø caùnh gaùy 

Laät môû caùnh bìa deã 

daøng 

 

THAØNH 

PHAÀN 

LIEÂN 

KEÁT 

Keo 

daùn 

Lôùp keo moûng lieân keát 

bìa vaø ruoät, tôø gaùc vaø 

ruoät, tôø gaùc vaø vaûi 

muøng 

Ñoùng vai troø lieân 

keát caùc thaønh phaàn 

laïi vôùi nhau 

Keo söõa 

Keo hai maët. … 

Chæ 

khaâu 

Chæ naèm giöõa caùc tay 

saùch 

Lieân keát caùc tay 

saùch laïi vôùi nhau 

 

Ghim 

theùp 

Ghim theùp naèm ôû caïnh 

beân cuûa gaùy saùch 

Lieân keát caùc tay 

saùch laïi vôùi nhau 

 

 

II.2.2. Laäp quy trình vaø tính toaùn cho saùch bìa cöùng 

- Ñoïc phieáu thoâng tin saûn phaåm: xaùc ñònh caùc tôø in ñaàu vaøo cho thaønh phaåm. 

- Ñoïc phieáu thoâng tin saûn phaåm: xaùc ñònh ñaàu ra cho thaønh phaåm (ñieàn vaøo phieáu thoâng 

tin saûn phaåm) 

- Xaùc ñònh coâng vieäc thaønh phaåm phaûi laøm treân töøng tôø in, xaùc laäp thöù töï thöïc hieän caùc 

coâng ñoïan thaønh phaåm. 

- Thieát laäp quy trình. 

- Thieát laäp phieáu phaân vieäc cho töøng coâng ñoïan. 

- Tính toaùn vaø döï truø vaät tö cho caùc coâng ñoaïn döïa vaøo thoâng tin cuûa phieáu ñaët haøng. 

Coâng thöùc tính vaät lieäu laøm bìa vaø boïc bìa cho saùch bìa cöùng 
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 COÂNG THÖÙC TÍNH LÖU YÙ 

Tôø gaùc Chieàu ngang tôø gaùc = 2 a’ 

Chieàu cao tôø gaùc = b’ 

Sau khi caét tôø gaùc, gaáp ñoâi laïi 

Baêng chæ ñaàu D  

Chæ ñaùnh daáu 

trang 

Chieàu daøi = l + 5 cm  

Vaûi muøng Chieàu cao = 2/3b 

Chieàu ngang = 4cm + d 

Chieàu cao toái thieåu phaûi phuû qua 

heát meùp chæ ôû phía treân vaø phía 

duôùi cuûa ruoät saùch 

Carton caùnh bìa Chieàu cao = b + 2 meùp dö 

Chieàu ngang = a + meùp dö – 

raõnh bìa 

 

Carton gaùy Chieàu cao = b + 2 meùp dö 

Chieàu ngang = d 

Chieàu ngang = d + 2 ñoä daøy caùnh 

carton bìa 

Chieàu cao carton caùnh gaùy thöôøng 

seõ nhoû hôn chieàu cao carton caùnh 

bìa 1mm ñeå trong quaù trình söû 

duïng, gaùy saùch khoâng bò hao huït 

nhanh choùng 
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Bao bìa Chieàu cao = chieàu cao carton 

caùnh bìa + 2(1-3) cm 

Chieàu ngang = chieàu ngang 

carton caùnh bìa + 2(1-3) cm 

 

Coâng thöùc vaø quy trình tính ruoät saùch seõ ñöôïc aùp duïng töông töï nhö saùch bìa meàm. 

 

III. BÀI TẬP THỰC HÀNH 

Lựa chọn 03 ấn phẩm: 01 thuộc dạng văn hoá phẩm (sách bìa cứng, bìa mềm, tạp chí,..), 01 thuộc 

dạng nhãn hàng (nhãn giấy, nhãn tự dính...), 01 thuộc dạng bao bì (hộp giấy, nhựa..). Thực hiện 

những yêu cầu sau: 

 Xác định các thông tin về sản phẩm thông qua phiếu đặt hàng. 

 Viết quy trình thành phẩm chi tiết cho 03 dạng ấn phẩm trên. 

 Xác định các nguyên vật liệu chính trong các công đoạn thành phẩm. 

 Tính toán số lượng vật tư cần dùng trong các công đoạn thành phẩm với số lượng đặt 

hàng là 10.000 ấn phẩm. 

 Lập phiếu giao việc cho từng công đoạn thành phẩm theo thông tin trong phiếu đặt hàng. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bài thực hành số 02: THÀNH PHẨM SÁCH BÌA CỨNG THỦ CÔNG. 

 

I. MỤC TIÊU BÀI HỌC: 

Sau bài học này sinh viên có thể: 
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 Trình bày được quy trình thành phẩm chi tiết cho một quyển sách bìa cứng gáy vuông, có 

mép dư . 

 Xác định được thông số kỹ thuật cần thiết để sản xuất một quyển sách bìa cứng. 

 Tính toán được số lượng vật tư cần dùng để sản xuất một quyển sách bìa cứng. 

 Bố trí đúng và đầy đủ các point kiểm tra chất lượng trên tờ in cho từng công đoạn thành 

phẩm. 

 Thành phẩm được một quyển sách bìa cứng gáy vuông có mép dư bằng phương pháp thủ 

công. 

 

II. HƯỚNG DẪN THỰC HIỆN SÁCH BÌA CỨNG: 

II.1. Các mũi khâu thủ công cơ bản: 

II.1.1. Khâu 3 mũi 

Tay sách thứ 1: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tay sách thứ 2: 

 

 

 

 

 

 

 

Bước 1: Định vị mũi 

khâu cho các tay sách 

Bước 2: khâu mũi thứ 1 tại vị 

trí 1- đi từ ngoài vào trong 

(trang 1-16 đối với TS 16 trang) 

chừa 1 đoạn chỉ nhỏ khoảng 

1cm để liên kết với TS 2 

Tay sách 1 

Tay sách 1 Tay sách 1 

Bước 3: Khâu mũi thứ 2 tại vị 

trí 2 từ trong ra ngoài (trang 

8-9 đối với TS 16 trang) 

Bước 4: Khâu mũi thứ 3 tại vị 

trí 2 từ ngoài vào trong và tạo 

một vòng khuyên nhỏ tại vị 

trí 2 

Bước 5: Khâu mũi thứ 4 tại vị 

trí 3 từ trong ra ngoài. 

1 2 3 

Bước 6: khâu mũi thứ 1 tại vị 

trí 3- đi từ ngoài vào trong 

(trang 1-16 đối với TS 16 

trang) 

Bước 7: Khâu mũi thứ 2 tại vị 

trí 2 từ trong ra ngoài (trang 

8-9 đối với TS 16 trang) 

Tay sách 1 Tay sách 1 

Tay sách 2 
Tay sách 1 Tay sách 2 Tay sách 1 
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Tay sách thứ 3: 

Thực hiện các mũi khâu tương tự như ở TS thứ 1, nhưng với mũi thứ 3 tại vị trí 2 không tạo vành 

khuyên nữa mà luồng đường chỉ vào giữa TS 1 và TS 2. 

 

Tay sách thứ 4: 

Thực hiện các mũi khâu tương tự như ở TS thứ 2 và luồng đường chỉ vào giữa TS 2 và TS 3. 

Thực hiện tương tự cho các TS còn lại của quyển sách. 

 

II.1.2. Khâu 5 mũi 

Khâu 5 mũi sẽ được thực hiện tương tự như khâu 3 mũi, các vòng khuyên sẽ được tạo tại vị trí 

thứ 2, 3,4 của TS thứ 1. 

 

II.1.3. Khâu 4 mũi 

Khâu chỉ 04 mũi có đường đi dạng Zich Zắc. 

Tay sách thứ 1: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tay sách thứ 2: 

TS 2 sẽ được khâu dạng zich zắc từ vị trí 4 đến vị trí 1, TS 1 và 2 sẽ được liên kết với nhau nhờ 

mối thắc ở vị trí thứ 1 của TS 1. 

Bước 8: Khâu mũi thứ 3 tại vị 

trí 2 từ trong ra ngoài và 

luồng qua vòng khuyên nhỏ của 

tay sách thứ 1 

Bước 8: Khâu mũi thứ 4 tại vị 

trí 1 từ trong ra ngoài, cột 

đoạn chỉ chừa ở TS 1 với TS 2 

Tay sách 2 
Tay sách 1 Tay sách 1 

Tay sách 2 

Bước 1: Định vị mũi 

khâu cho các tay sách 

Tay sách 1 

1 2 3 4 

Bước 2: Khâu mũi thứ 1 tại vị trí thứ 1 từ 

ngoài vào trong, chừa một đoạn chỉ 

khoảng 1cm để liên kết với TS thứ 2 

Tay sách 1 

    

Bước 3: Khâu mũi thứ 2 tại vị 

trí thứ 2 từ trong ra ngoài. 

Tay sách 1 

    

Bước 4: Khâu mũi thứ 3 tại vị 

trí thứ 3 từ ngoài vào trong. 

Tay sách 1 

    

Bước 4: Khâu mũi thứ 4 tại vị 

trí thứ 4 từ trong ra ngoài. 

Tay sách 1 
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Các TS số lẻ sẽ được thực hiện tương tự như TS 1, Các TS số chẵn sẽ được thực hiện tương tự 

TS 2. Khi khâu mũi thứ 1 và thứ 4 phải luồng đường chỉ đi qua khe hở giữa 2 TS trước đó. 

II.1.4. Khâu 6, 8 mũi 

Thực hiện tương tự như khâu 04 mũi. 

 

II.2. Các công đoạn thực hiện sách bìa cứng: 

II.2.1. Ruột sách 

STT Tên công đoạn Mô tả thao tác Yêu cầu kỹ thuật 

01 Gấp tay sáy Thực hiện công đoạn trên thiết 

gấp hoặc gấp bằng thủ công các 

TS 

TS sau khi gấp phải đúng thứ 

tự trang sách. 

Các vạch gấp phải thẳng. 

02 Hoàn thiện tay sách Lồng các tay sách lẻ vào các tay 

sách lớn. Lồng các tay sách lẻ vào 

các tay sách lớn. 

Dán các trang phụ bản vào tay 

sách. 

Dán tờ gác vào tay sách thứ 1 và 

tay sách cuối cùng của quyển 

sách. Bôi một đường keo 5mm 

dọc mép gáy sách, cách mép gáy 

khoảng 1mm. 

Các phụ bản phải được dán 

đúng vị trí theo yêu cầu. 

Tờ gác sau khi dán phải dính 

chặt trên các TS. 

Định lượng của tờ gác phải 

lớn hơn định lượng của giấy 

in ruột. 

03 Bắt cuốn Tập hợp các TS theo đúng thứ tự 

các tay. Bắt từ TS cuối đến TS 

đầu của cuốn sách. 

Các TS phải được bắt đúng 

thứ tự từ trên xuống dưới. TS 

thứ nhất phải nằm trên cùng. 

04 Liên kết ruột sách 

(khâu chỉ) 

Khâu các TS đã được bắt cuốn 

trên thiết bị, hoặc thực hiện bằng 

thủ công (thực hiện như hướng 

dẫn khâu bên trên). 

Các mối chỉ nhỏ. 

Ruột sách sau khi khâu phải 

chặt. 

05 Gia cố gáy sách Ép sách đã khâu trên thiết bị. 

Bôi một lớp hồ mỏng trên toàn bộ 

gáy sách và các mối chỉ đã khâu. 

Lớp keo gáy vừa phải, không 

để keo tràn vào đầu và chân 

sách. 

Lớp keo phải phủ hết các mối 

chỉ trên gáy sách. 

06 Xén ba mặt ruột sách Đặt gáy sách vào bàn răng lượt, 

đầu sách đặt vào tay kê trên bàn 

cắt. Di chuyển bàn răng lược để 

đạt kích thước thành phẩm như 

yêu cầu. Xén bụng sách. 

Quay đầu sách vào bàn răng lược, 

bụng sách đặt vào tay kê trên bàn 

cắt, di chuyển bàn răng lược để 

đạt kích thước thành phẩm như 

yêu cầu, xén chân sách. 

Quay chân sách vừa cắt vào bàn 

Ruột sách sau khi xén phải 

đúng khổ thành phẩm. 

Các đường xén phải nhẵn, 

không sần sùi. 

Trên bề mặt không được hằn. 



16  Bài giảng thực tập thành phẩm 
 

răng lược, gáy sách đặt vào tay kê 

trên bàn cắt, thiết lập kích thước 

thành phẩm. Xén đầu sách. 

07 Hoàn thiện ruột sách Sau khi lớp hồ ở gáy sách khô 

hoàn toàn. 

Dán chỉ dánh dấu trang ở đầu 

sách. 

Dán băng chỉ đầu ở đầu và bụng 

sách 

Dán vải mùng (vật liệu dán gáy). 

 

Chỉ đánh dấu trang phải được 

dán sau gáy ngay ngắn, cách 

đầu sách 01 đoạn từ 3-5cm. 

Băng chỉ đầu sau khi dán 

không được lồi phần vải 

trắng. 

Vải mùng phải được phủ hết 

tất cả các mối chỉ trên gáy  

sách, phần dư vải mùng trên 

TS 1 và TS cuối cùng không 

được quá 1/3 chiều ngang 

quyển sách. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

II.2.2. Bìa sách. 

STT Tên công đoạn Mô tả thực hiện Yêu cầu kỹ thuật 

01 Liên kết cánh bìa 

carton, carton gáy và 

vật liệu bọc bìa. 

Tạo đường cấn trên vật liệu bọc 

bìa theo sơ đồ sau: 

 

 

 

 

 

 

 

Bôi keo sữa lên một mặt của 

carton bìa và carton gáy. 

Hai cánh bìa carton sẽ được dán 

từ mép đường cấn thứ nhất và 

mép đường cấn thứ 4. 

Carton gáy sẽ được dán từ mép 

đường cấn thứ 2. 

Bề mặt bìa sau khi ghép phải 

phẳng ko phồng khi. 

04 góc bìa phải gọn và không 

lộ carton bìa. 
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Gấp và dán vật liệu bọc vào cánh 

bìa carton. 

02 Liên kết bìa cứng với 

ruột sách. 

Đặt gáy ruột sách sát vào phần 

carton gáy, canh vị trí ruột sách 

cách mép tờ bìa một khoảng bằng 

với mép dư (đối với sách có mép 

dư) . 

Bôi keo một mặt của tờ gác, đẩy 

ruột sách áp sát gáy tờ bìa cứng, 

vuốt mặt trước của quyển sách để 

tờ gác được liên kết với tờ bìa 

cứng. 

Thực hiện tương tự cho mặt sau 

của sách. 

Ruột và bìa phải ngay ngằn, 

không bị méo lệch. 

Mép dư của sách phải đúng 

với yêu cầu khách hàng (đối 

với sách bìa cứng). 

03 Ép sách Đặt sách lên thiết bị ép sách, hạ 

bàn ép sao cho  

Lớp keo liên kết giữa tờ gác 

và bìa sách phải khô. 

 

III. BÀI TẬP THỰC HÀNH:  

Gia công quyển sách bìa cứng có KTTP: 9.5x13.5 cm , sách có chừa mép dư ở bụng là 4mm, 

mép dư ở chân và đầu sách là 3mm, tổng số trang là 244 trang. 
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Bài thực hành số 04: ÉP NHŨ NÓNG VÀ DẬP NỔI. 
 

I. MỤC TIÊU MÔN HỌC: 

Sau bài học này sinh viên có thể: 

- Trình bày được nguyên lý hoạt động và cấu tạo của một thiết bị ép nhũ nóng dạng phẳng ép 

phẳng. 

- Trình bày được quy trình thực hiện trong công đoạn ép nhũ nóng, dập nổi, dập chìm. 

- Nhận dạng được nguyên vật liệu và các dụng cụ sử dụng trong công đoạn ép nhũ nóng, dập 

nổi, dập chìm. 

- Xác định được những thông số cần thiết để sản xuất: 

 Những thông số kỹ thuật của thiết bị. 

 Yếu tố đầu vào, đầu ra của công đoạn ép nhũ và dập nổi. 

 Nguyên vật liệu chính dùng trong sản xuất, số lượng vật tư cần dùng. 

 Tính toán được số lượng nguyên vật liệu chính theo đơn hàng. 

- Vận hành được thiết bị ép nhũ nóng để thực hiện các hiệu ứng ánh kim, chìm, nổi theo đúng 

quy trình. 

- Kiểm tra và đánh giá được chất lượng hiệu ứng. 

- Nhận biết được những sai hỏng thường gặp, nguyên nhân và cách khắc phục trong công 

đoạn. 

 

II. NỘI DUNG LÝ THUYẾT 

II.1. Định nghĩa: 

Là hình thức trang trí bề mặt sản phẩm in bằng cách ép dán với nhiệt độ và áp lực lên bề mặt tờ 

in những hình ảnh bằng nhũ vàng, bạc, hologram… 

Phương pháp ép nhũ nóng sử dụng khuôn kim loại có phần tử in nằm cao hơn phần tử không in 

(khuôn in typo). 

 

II.2. Nguyên lý ép nhũ nóng. 

Ép nhũ nóng có ba nguyên lý hoạt động: Nguyên lý phẳng ép phẳng, phẳng ép trục và trục ép 

trục. 
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Nguyên lý phẳng ép phẳng. 

 

Nguyên lý trục ép phẳng. 

 

Nguyên lý trục ép trục. 

 

II.3. Cấu tạo và chức năng của thiết bị. 
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Thiết bị ép nhũ nóng theo nguyên lý phẳng ép phẳng 

BOÄ PHAÄN CAÁU TAÏO MOÂ TAÛ & CHÖÙC NAÊNG MINH HOÏA THIEÁT BÒ 

1. BOÄ 

PHAÄN EÙP 

1.1 BAÙNH RAÊNG 

ÑIEÀU CHÆNH LÖÏC 

EÙP 

Moâ taû: Baùnh xe noái vôùi caàn truïc, beân 

duôùi coù oác khoùa. 

Chöùc naêng: Gia giaûm aùp löïc baèng caùch 

môû oâc khoùa, xoay baùnh raêng veà beân traùi 

hoaëc beân phaûi 

Chieàu cao caàn truïc lôùn, löïc eùp nhoû 

Chieàu cao caàn truïc nhoû, löïc eùp lôùn 

 

1.2 CAÀN EÙP Moâ taû: Thanh daøi noái vôùi truïc eùp vaø boä 

khuoân 

Chöùc naêng: Taïo aùp löïc ñeå eùp nhuõ 

1.3 LOØ XO ÑAØN 

HOÀI 

Moâ taû: Loø xo noái giöõa caàn truïc vôùi boä 

khuoân 

Chöùc naêng: Sau khi eùp xong, loø xo seõ 

naâng boä khuoân veà vò traùi cao nhaát 

1.4 TRUÏC EÙP Moâ taû: Truïc mang boä khuoân vaø gaén vôùi 

caàn eùp 

Chöùc naêng: Chòu löïc eùp töø caàn eùp vaø 
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mang boä khuoân 

2. BOÄ 

PHAÄN 

MANG 

KHUOÂN 

VAØ EÙP 

NHUÕ 

 

2.1 ÑEÁ MANG 

KHUOÂN VAØ BOÄ OÁC 

ÑIEÀU CHÆNH 

 

Moâ taû: Ñeá mang khuoân 1 coù theå thaùo ra 

vaø laép vaøo deã daøng 

Chöùc naêng: Mang khuoân nhuõ 

Chòu gia nhieät töø ñeá khuoân beân treân 

 

Ñeá mang khuoân 

 

Boä oác ñieàu chænh 

Moâ taû: Ñeá mang khuoân 2 ñuôïc gaén coá 

ñònh vôùi ñeá phía treân 

Chöùc naêng: Mang ñeá mang khuoân 1 

Chòu gia nhieät tröïc tieáp töø boä phaän gia 

nhieät 

Canh chænh aùp löïc cuïc boä hoaëc toaøn 

phaàn 

Moâ taû: Oác 1 naèm ôû vò trí 4 goùc cuûa ngaøm 

gaén ñeá mang khuoân 2 

Chöùc naêng: Môû hoaëc thaùo oác 1 giuùp 

thaùo hoaëc ñònh vò ñeá mang khuoân 1 deã 

daøng 

Moâ taû: Caëp oác 2 (cao thaáp) naèm ôû 4 goùc 

cuûa ñeá mang khuoân 

Chöùc naêng: Canh chænh aùp löïc cuïc boä taïi 

4 goùc cuûa khuoân eùp nhuõ 

Moâ taû: Thanh loø xo chòu löïc cuûa boä 

khuoân 3 goàm thanh daøi noái vôùi 2 truïc coù 

gaén loø xo, ñuôïc baét oác noái vôùi ñeá khuoân 

Chöùc naêng: giuùp vò trí nhuõ ñöôïc coá ñònh 

khi eùp. 

2.2 BAØN EÙP Moâ taû: Baøn phaúng baøn saét name bean 

döôùi boä phaän mang khuoân. 

Chöùc naêng: Ñaët tay keâ eùp nhuõ vaø chòu 

löïc eùp 
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2.3 BOÄ PHAÄN XAÛ 

CUOÄN 

 

Moâ Taû: 1 truïc mang cuoän nhuõ, 2 baùnh xe 

giöõ cuoän, 2 boä oác ñònh vò cuoän nhuõ, 1 

truïc caêng nhuõ khi xaû cuoän nhuõ 

Chöùc naêng: Mang vaø ñònh vò cuoän nhuõ 

 

 

2.4 BOÄ PHAÄN THU 

CUOÄN 

Moâ taû: Rôø le thu cuoän 1 gaén lieàn vôùi 

truïc thu cuoän nhuõ 2, loâ cao su coù theå 

naâng leân hay haï xuoáng, truïc nhaùm ñôõ loâ 

cao su, 4 thanh caêng cuoân, vaø 2 boä oác 

ñònh vò cuoän thu 

Chöùc naêng: Thu ñoaïn nhuõ ñaõ ñöôïc eùp 

theo ñuùng böôùc nhuõ ñöôïc thieát laäp. Caùc 

truïc vaø loâ cao su giuùp caêng cuoän vaø oån 

ñònh ñuôøng ñi cuûa nhuõ 

 

 

 

3. BOÄ 

PHAÄN 

ÑIEÀU 

KHIEÅN 

3.1 COÂNG TAÉC 

 

Nuùt baät taét môû.  

Ñeøn baùo hieäu khi taét môû. 

Khôûi ñoäng vaø taét maùy. 

 

3.2 BOÄ PHAÄN 

ÑIEÀU CHÆNH 

NHIEÄT ÑOÄ 

 

Kim ñoàng hoà baùo nhieät ñoä gia nhieät treân 

khuoân nhuõ 

Nuùm vaën ñieàu chænh nhieät ñoä 

Gia nhieät cho khuoân nhuõ 

3.3 BOÄ PHAÄN 

ÑIEÀU CHÆNH 

BUÔÙC NHUÕ 

 

Nuùm vaën ñieàu chænh buôùc nhuõ theo inch 

Ñieàu chænh buôùc nhuõ 

 

II.4. Nguyên vật liệu và dụng cụ. 

II.4.1 Nhũ dùng trong ép nhũ nóng 

Nhuõ duøng ñeå eùp nhuõ vaøng coù daïng cuoän coù töø 3-6 lôùp. 

 Thaønh phaàn Ñoä daøy Nhieäm vuï 
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Phân loại nhũ theo các tiêu chí khác nhau 

Nguyeân taéc phaân loaïi Tính chaát phuï thuoäc 

Nguyeân lyù eùp khaùc nhau nhuõ coù ñoä beàn vôùi nhieät ñoä khaùc nhau 

nhieät ñoä eùp 

thôøi gian eùp. 

vaät lieäu eùp   tính chaát lôùp keo cuûa nhuõ phaûi phuø hôïp vôùi tính chaát cuûa vaät lieäu 

chi tieát maûnh hoaëc caùc maûng 

lôùn 

Ñoä daøy nhuõ caàn eùp:  

Khi hình aûnh laø neùt lôùn caàn söû duïng loaïi nhuõ coù lôùp maøu daøy ñaûm 

baûo chaát löôïng cuûa maûng neùt 

Lôùp ñeá thöôøng laø maøng nhöïa 

daïng cuoän nhö PET 

12-30 µm coù nhieäm vuï mang caùc lôùp thaønh phaàn 

Lôùp ñeäm ñöôïc phuû leân lôùp ñeá,  

lôùp naøy coù ñaëc tính 

deã noùng chaûy ñeå  

Lôùp ñeäm raát moûng vì 

vaäy noù khoâng aûnh 

höôûng ñeán chaát 

löôïng hình aûnh eùp 

0,1-0,3 µm khi gia coâng eùp, döôùi taùc duïng cuûa nhieät 

ñoä lôùp ñeäm seõ noùng chaûy laøm cho lôùp 

nhuõ, lôùp laéc deã daøng taùch ra khoûi lôùp ñeá. 

Nhöng ôû traïng thaùi bình thöôøng noù phaûi 

ñuû beàn ñeå giöõ lôùp nhuõ vaø lôùp laéc dính 

treân lôùp ñeá (ôû nhöõng phaàn töû khoâng in). 

Lôùp laéc lôùp laéc laø daïng  keo 

(laéc) trong moät soá 

tröôøng hôïp ñöôïc 

nhuoäm maøu. Maøu 

saéc cuûa lôùp laéc cho 

ra tính ña daïng veà 

maøu saéc cuûa nhuõ 

coù nhieät ñoä noùng 

chaûy cao hôn nhieät 

ñoä eùp 

 khi eùp lôùp laéc seõ cuøng lôùp nhuõ truyeàn 

sang tôø in, sau khi eùp vaøo saûn phaåm lôùp 

laéc seõ naèm treân cuøng, noù taïo ñoä boùng 

cho nhuõ vaø baûo veä lôùp nhuõ khoâng bò traày 

xöôùc. 

Lôùp ñaëc 

bieät chæ coù 

ôû nhuõ 

hologram 

 khoaûng 50-

500 nm) 

 

Lôùp boät 

nhoâm 

boät nhoâm 

 

0,015-

0,025 µm 

Mang laïi hieäu öùng aùnh göông( aùnh kim 

loaïi) cho nhuõ 

Lôùp keo  1,5-5 µm ñaûm baûo cho söï keát dính chaéc chaén nhuõ 

vôùi tôø in 
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Khi hình aûnh laø neùt maûnh caàn söû duïng loaïi nhuõ coù lôùp maøu moûng 

Maøu saéc nhuõ Tính chaát khaùc nhau cuûa lôùp laéc baûo veä cho caùc daïng nhuõ 

khaùc nhau: nhuõ matte, nhuõ boùng, nhuõ coù khaû naêng chòu maøi 

moøn, masat cao. Maøu saéc cuûa lôùp laéc cho ra tính ña daïng veà 

maøu saéc cuûa nhuõ. Lôùp ñaëc bieät vôùi caùc thieát keá khaùc nhau veà 

ñoä saâu cho caùc hieäu öùng ñaëc bieät taïo neân söï ña daïng cuûa nhuõ 

hologram  

 

KHUOÂN DUØNG TRONG EÙP NHUÕ NOÙNG: 

1.1. GIÔÙI THIEÄU VAØ YEÂU CAÀU CHUNG VEÀ KHUOÂN: 

Laø daïng khuoân in cao vôùi ñoä saâu cuûa phaàn töû khoâng in (1,5-2 mm), phaàn töû in coù beà maët nhaün phaúng. 

Caïnh cuûa phaàn töû in coù theå vuoâng goùc hoaëc taïo vôùi phöông thaúng ñöùng moät goùc nhoû hôn 15 ñoä. 

Caïnh cuûa phaàn töû in caàn phaûi ñöôïc bo troøn caïnh moät khoaûng nhoû ñeå traùnh laøm raùch nhuõ vaø raùch giaáy 

khi eùp nhuõ (bo troøn töø 0,05-0,1 mm) nhöng neáu khoaûng bo troøn quaù lôùn khi eùp nhuõ hình aûnh seõ khoâng 

saéc neùt. 

Chieàu cao cuûa khuoân eùp (keõm, ñoàng) coù theå töø 4-8 mm. Tuy nhieân ñoái vôùi taát caû caùc khuoân eùp cuûa 

moät ñôn haøng caàn phaûi coù moät ñoä cao nhö nhau (ñoái vôùi khuoân eùp phaúng 

1.2. PHAÂN LOAÏI: 

 Moâ taû 

Theo hình daïng Khuoân eùp phaúng : duøng trong caùc thieát bò eùp nhuõ theo nguyeân lyù 

phaúng eùp phaúng hoaëc oáng eùp phaúng  

Khuoân eùp nhuõ daïng truïc  duøng trong caùc thieát bò oáng eùp oáng . 

Theo Vaät lieäu laøm 

khuoân 

Khuoân theùp  

Khuoân ñoàng 

Khuoân keõm 

Khuoân manhe 

Khuoân silicon 

Khuoân 2 lôùp  

Theo phuông phaùp 

cheá taïo khuoân 

Ñoái vôùi nhöõng khuoân goàm nhöõng neùt ñôn giaûn coù theå duøng chöõ 

chì vôùi phöông phaùp saép chöõ nhö in typo ñeå cheá taïo khuoân eùp ( 

khuoân phaúng). 

Duøng phöông phaùp khaéc ñeå khaéc khuoân eùp nhuõ. Hieän nay ñeå 

khaéc khuoân ngöôøi ta söû duïng caùc phöông phaùp khaéc khaùc nhau : 

khaéc CNC, hoaëc khaéc laze ( khuoân daïng phaúng hoaëc daïng truïc), 

phuông phaùp aên moøn kim loaïi cho khuoân daïng phaúng 

Ngoài ra cần có một số dụng cụ khác, bao gồm 
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Baêng keo trong. 

Taám phim trong. 

Taám support ñeå laøm tay keâ 

Taám cao su hoaëc carton cöùng ñeå laøm baøn ñôõ khi eùp. 

Keo con choù ñeå daùn khuoân 

Cuoän nhuõ. 

Giaáy 

Dụng cụ 

Boä khoùa môû caùc oác vaø khoùa (luïc giaùc). 

Dao duøng ñeå bình baûn (dao roïc giaáy). 

 

 

 

II.5. Quy trình vận hành thiết bị. 

  

CAÙC BÖÔÙC 

CUÛA  QUY 

TRÌNH 

THAO TAÙC CUÏ THEÅ 

NGUYEÂN TAÉC / YEÂU 

CAÀU 

HÌNH MINH HOÏA 

Buôùc 1: Thaùo 

khuoân nhuõ cuõ 

ra, veä sinh 

baøn daäp 

- Söû duïng luïc giaùc ñeå thaùo ñeá 

mang khuoân gaén treân baøn 

daäp, ñaùnh daáu vò trí maët tröôùc 

cuûa ñeá mang khuoân ñeå luùc 

gaén leân ñuùng vò trí cuõ. 

- Ñoå moät ít daàu hoâi leân vò trí 

tieáp xuùc giöõa ñeá mang khuoân 

vaø khuoân nhuõ (xung quanh 4 

meùp khuoân). Ñôïi vaøi phuùt cho 

daàu hoâi thaám daàn vaøo giöõa 

- Khi thaùo ñeá mang 

khuoân ra khoûi baøn 

eùp, trong truôøng hôïp 

khuoân coøn noùng, 

chöa giaûm nhieät ñoä 

thì phaûi duøng mieáùng 

gieû loùt ñeå ñôõ ñeá 

mang khuoân, traùnh 

ñeå ñeá khuoân rôùt 

xuoáng baøn ñôõ vaø 
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khuoân vaø ñeá mang khuoân. Khi 

ñoù, lôùp keo beân trong seõ bò 

chaûy daàn ra, laøm cho khuoân 

khoâng coøn baùm chaéc leân ñeá 

mang khuoân nöõa. 

- Duøng dao naïy khuoân ra taïi 

vò trí boán goùc 

- Khi khuoân ñaõ ñuôïc laáy ra, 

duøng daàu hoâi lau saïch ñeá 

mang khuoân vaø ñeå khoâ. 

traùnh bò phoûng tay. 

- Khi duøng dao naïy 

boán goùc khuoân, 

traùnh khoâng laøm goùc 

khuoân bò cong veânh. 

Neáu bò thì duøng gieû 

loùt phía treân vaø duøng 

ñoà goõ nheï. 

Böôùc 2: Daùn  

khuoân eùp leân 

ñeá mang 

khuoân cuûa 

baøn daäp treân 

- Xaùc ñònh taâm cuûa khuoân 

hoaëc nhoùm khuoân treân tôø 

support. 

- Xaùc ñònh chieàu ñaët giaáy 

thích hôïp (Xaùc ñònh chieàu tôø 

support so vôùi baøn daäp sao 

cho khi eùp ñaët giaáy deã daøng 

vaø tieát kieäm nhuõ) 

- Laät nguôïc tôø support, ñònh vò 

tôø support leân ñeá mang 

khuoân. Xaùc dònh chính xaùc vò 

trí khuoân eùp treân ñeá mang 

khuoân. Sau ñoù, daùn caùc khuoân 

eùp beân döôùi tôø support theo vò 

trí töông öùng. 

- Söû duïng keo con choù ñeå daùn 

khuoân leân ñeá mang khuoân. 

- Chôø vaøi phuùt cho keo khoâ roài 

gaén khung leân baøn daäp, xieát 

chaët caùc oác khoùa laïi. 

- Gia nhieät cho khuoân kim loaïi 

. 

- Nhieät ñoä phuï thuoäc vaøo 

nhieät ñoä noùng chaûy cuûa lôùp 

keo. Thoâng thuôøng naèm trong 

khoaûng töø 70 – 110 ñoä. 

 

- Khuoân hoaëc moät 

nhoùm khuoân (duøng 

khi eùp nhieàu hình 

aûnh) phaûi ñöôïc gaén 

hoaëc daùn vaøo vò trí 

trung taâm cuûa baøn 

daäp (Taâm hình hoïc 

cuûa khuoân (nhoùm 

khuoân) hoaëc troïng 

taâm cuûa khuoân 

(nhoùm khuoân) phaûi 

ñöôïc ñaët gaàn truøng 

vôùi taâm cuûa baøn daäp 

– nôi taäp trung löïc 

eùp) nhaèm ñaûm baûo 

aùp löïc khi eùp vaø 

ñaûm baûo ñoä beàn cho 

khuoân eùp cho thieát bò 

cuõng nhö chaát löôïng 

eùp. 

- Giöõa khuoân vaø baøn 

daäp phaûi tieáp xuùc saùt 

vaø khoâng coù lôùp 

caùch nhieät ñaûm baûo 

cho vieäc truyeàn nhieät 

toát. 

- Vò trí caùc khuoân 

(trong nhoùm khuoân 

 

Queùt keo leân khuoân 

 

Daùn khuoân vaøo ñeá mang khuoân 
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khi eùp moät luùc nhieàu 

hình aûnh) phaûi ñaûm 

baûo cho  vieäc: 

Ñaët giaáy vaø laáy 

giaáy deã daøng: tôø 

in neân ñaët ngay 

ngaén, caïnh tôø in 

neân song song vôùi 

caïnh cuûa baøn 

daäp) chieàu ñaët 

giaáy khoâng quaù 

khoù khaên cho vieäc 

ñaët vaø laáy giaáy. 

Tieát kieäm nhuõ 

nhaát: 

- Neáu treân tôø giaáy 

caàn eùp caùc hình aûnh 

ôû xa nhau hôn 2 cm 

vaø coù caùc kích thöôùc 

khaùc nhau thì coù theå 

söû duïng caùc cuoän 

nhuõ khaùc nhau gaén 

treân caùc boä phaän 

gaén nhuõ khaùc nhau 

vôùi moãi boä phaän gaén 

nhuõ coù moät böôùc nhuõ 

rieâng. 

- Keo duøng ñeå daùn 

khuoân phaûi coù khaû 

naêng chòu nhieät toát, 

dính chaéc, vaø deã 

thaùo. 
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Buôùc 3: Laép 

cuoän nhuõ 

- Xaùc ñònh beà roäng cuoän nhuõ 

vaø vò trí caêng nhuõ töông öùng 

vôùi vò trí khuoân eùp. 

- Duøng luïc giaùc môû khoùa oáng 

ñònh vò cuoän nhuõ treân truïc xaû 

cuoän nhuõ, ñaët cuoän nhuõ vaøo 

truïc mang cuoän xaû roài xieát 

caùc oác khoùa laïi coá ñònh cuoän 

nhuõ 

- Caêng nhuõ sang cuoän thu sao 

cho thaúng haøng vaø daõy nhuõ 

naèm ôû giöõa baøn eùp. 

- ÔÛ truïc thu nhuõ thao taùc 

töông tö ôû truïc xaû nhuõ, vò trí 

cuoän thu phaûi thaúng haøng vaø 

song song vôùi cuoän xaû. 

- Xaùc ñònh böôùc nhuõ phuø hôïp 

vôùi hình aûnh caàn eùp. 

- Khi treân tôø in coù nhöõng choã 

caàn phaûi eùp nhuõ ôû caùch xa 

nhau ngöôøi ta coù theå duøng 2, 

3 boä caêng nhuõ khaùc nhau, 

moãi boä caêng nhuõ duøng ñeå 

caêng moät cuoän nhuõ töông öùng 

vôùi moät hình aûnh caàn eùp (coù 

böôùc nhuõ, vò trí, beà roäng töông 

öùng vôùi hình aûnh caàn eùp). 

 

- Xaùc ñònh beà roäng 

cuoän nhuõ: lôùn hôn beà 

roäng hình aûnh caàn 

eùp (1 cm). 

- Xaùc ñònh vò trí 

caêng cuoän nhuõ: 

töông öùng vôùi vò trí 

khuoân eùp. 

- Xaùc ñònh böôùc nhuõ: 

(Böôùc nhuõ lôùn hôn 

beà daøi hình aûnh moät 

khoaûng nhoû hôn 5 

mm). 

 

 

Caêng cuoän 

 

Thu cuoän 

Böôùc 4: Laøm 

baøn ñôõ khuoân 

- Daùn taám cao su leân baøn ñôõ 

- Neáu khoâng coù taám cao su, 

duøng caùc tôø carton gheùp laïi 

vôùi nhau thaønh moät taám coù ñoä 

daøy khoaûng 2.5 mm laø ñuôïc.. 

- Coá ñònh vò trí taám loùt baèng 

tay keâ. 

- Ta coù theå loùt töøng 

phaàn hoaëc toaøn 

phaàn. 

- Beà maët cuûa taám loùt 

phaûi phaúng ñaûm baûo 

cho löïc eùp taùc ñoäng 

ñeàu leân tôø in. 

-Taám loùt phaûi khoâng 

ñöôïc quaù daøy hoaêc 

quaù moûng. 

 

Daùn taám loùt 
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Daøy quaù thì cöùng vaø 

khoâng coù ñaøn hoài. 

Moûng quaù thì khoâng 

theå canh chænh aùp 

löïc ñöôïc. 

Buôùc 5: Eùp 

thöû ñeá canh 

tay keâ 

- Daùn leân taám loùt moät taám 

phim trong, coá ñònh taám phim 

trong baèng baêng keo trong. 

- EÙp cho hình aûnh chuyeån leân 

taám phim trong. 

- Luoàn tôø in xuoáng döôùi tôø 

phim sao cho hình aûnh eùp 

treân tôø phim truøng vôùi vò trí 

caàn eùp treân tôø in. 

- Duøng baêng keo ñònh vò tôø 

giaáy. 

- Söû duïng tay keâ caùnh böôùm 

(laøm töø support trong ñöôïc caét 

vaø beû hình caùnh böôùm) daùn 

treân ñaàu vaø hoâng tôø giaáy ( 2 

tay keâ ôû caïnh daøi tôø giaáy vaø 1 

tay keâ ôû caïnh ngaén)  

- Caùc tay keâ daùn doïc 

theo caïnh chuaån cuûa 

tôø giaáy vaø thuaän theo 

chieàu ñaët giaáy. 

- Ñaûm baûo caùc tôø in 

ñaët vaøo coù vò trí nhö 

nhau ñoái vôùi khuoân 

daäp nhuõ vaø cho hình 

aûnh ôû nhöõng vò trí 

gioáng nhau treân caùc 

tôø in. 

- Vò trí toát nhaát ñaët 

tôø in laø caïnh tôø in 

song song vôùi caïnh 

taám loùt.Tay keâ naèm 

beân phaûi neân chieàu 

ñöa giaáy vaøo laø töø 

traùi sang phaûi . 

 

Daùn support leân taám loùt 

 

Eùp leân support 

 

Canh tay keâ 
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Tay keâ 

 

Daùn tay keâ 

Böôùc 6: Choïn 

cheá ñoä eùp 

- Xaùc ñònh nhieät ñoä eùp 

- Xaùc ñònh aùp löïc eùp 

 

- Nhieät ñoä eùp caàn 

cao hôn nhieät ñoä 

noùng chaûy cuûa lôùp 

ñeäm, lôùp keo nhöng 

thaáp hôn nhieät ñoä 

noùng chaûy cuûa lôùp 

laéc, lôùp ñeá. 

Vieäc choïn nhieät ñoä 

eùp phuï thuoäc vaøo 

töøng loaïi nhuõ, loaïi 

vaät lieäu, ñaëc ñieåm 

hình aûnh caàn eùp, 

vaän toác eùp . 

- AÙp löïc choïn tuøy 

thuoäc vaøo loaïi vaät 

lieäu caàn eùp, ñaëc 

ñieåm hình aûnh caàn 

eùp, ñaûm baûo söï lieân 

keát giöõa nhuõ vaø vaät 

lieäu, söï saéc neùt vaø 

ñoä saâu cuûa hình aûnh 

Eùp thöû 
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laø nhoû nhaát . 

Böôùc 7: 

Chænh söõa vaø 

eùp thöû 

- Keùo caàn eùp eùp thöû, canh 

chænh löïc eùp toaøn phaàn vaø löïc 

eùp cuïc boä sao cho phuø hôïp. 

- Ñaûm baûo nhieät ñoä 

phuø hôïp sao cho 

taùch ñöôïc lôùp nhuõ ra 

khoûi ñeá, löïc eùp ñoàng 

ñeàu leân taát caû tôø in. 

 

Böôùc 8: EÙp 

saûn löôïng 

   

 

IV. BÀI TẬP THỰC HÀNH 

Thực hiện bài tập thực hành theo phiếu thực hành được giao 
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BÀI THỰC HÀNH SỐ 05: GẤP 

I. Mục tiêu môn học. 

Sau bài học này sinh viên dạt được những mục tiêu sau: 

- Hiểu được cấu tạo, nguyên lý hoạt dộng của thiết bị gấp. 

- Xác định được chương trình gấp cho các dạng tay sách cơ bản 16 trang, 24 trang, 32 trang. 

- Vận hành đựơc thiết bị gấp để gấp tay sách 8 trang, 16 trang, 24 trang, 32 trang theo đúng yêu 

cầu kỹ thuật. 

- Nhận dạng được các lỗi sai hỏng trong quá trình thực hiện. Phân tích được nguyên nhân gây ra 

sai hỏng, cách khắc phục các lỡi xảy ra. 

II. Nội dung lý thuyết 

II.1 Cấu tạo thiết bị gấp 

2.1 BOÄ PHAÄN 

NAÏP GIAÁY 

ÑAÀU VAØO  

Baøn daøn giaáy Naïp giaáy vaø 

daøn giaáy ñaøu 

vaøo 

 

Baøn daøn giaáy vaø tay keâ daøn giaáy 

Tay keâ hoâng Höôùng giaáy 

vaøo heä thoáng 

daøn giaáy 

 

Heä thoáng daây 

baêng daãn vaø 

ñaûo giaáy 

Daãn giaáy, 

ñaûo giaáy vaø 

daøn moûng 

choàng giaáy 

 

Baùnh xe ñaûo 

giaáy 

Ñaûo maët tôø 

giaáy 

 

Baøn taùch tôø Daãn giaáy ñi 

qua heä thoáng 

quaït gioù taùch 

tôø  

 

Baùnh xe daøn Daøn giaáy 



33 

   
 

  

giaáy Baøn taùch tôø vaø tay keâ daãn giaáy 

Tay keâ daãn 

giaáy 

Höôùng giaáy 

vaøo heä thoáng 

Heä thoáng thoåi 

gioù beân hoâng 

Taùch töøng tôø 

giaáy  

 

Oáng thoåi gioù beân hoâng 

2.2 BOÄ PHAÄN 

VAÄN CHUYEÅN 

GIAÁY 

Oáng huùt hôi 

(2) vaø löôõi gaø 

(1) 

Huùt giaáy töø 

baøn taùch tôø 

leân baøn vaän 

chuyeån giaáy 

Heä thoáng huùt 

hoaït ñoäng 

thaønh töøng 

nhòp goïi laø 

taêng, coù theå 

ñieàu chænh 

ñöôïc. Taêng 

huùt giaáy phaûi 

ñoàng boä vôùi 

taêng cuûa dao 

gaáp trong 

modul gaáp 

dao. 

 

Löôõi gaø vaø oáng huùt hôi 
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Boä phaän 

choáng ñuùp 

giaáy 

Chæ cho pheùp 

moät tôø giaáy 

vôùi ñoä daøy 

giaáy ñöôïc 

thieát laäp 

tröôùc ñi qua 

 

Boä phaän choáng ñuùp giaáy ôû hai traïng thaùi ñoùng - môû 

Tay keâ höùng 

giaáy 

Höôùng tôø 

giaáy ñi vaøo 

cuïm gaáp 

 

Tay keâ höùng giaáy 

Khoùa chænh 

tinh 

Cho pheùp di 

chuyeån tay 

keâ ôû moät 

khoaûng caùch 

cöïc nhoû 

 

 

Baøn vaän chuyeån giaáy vaø tay keâ  

Khoùa chænh 

xeùo 

Cho pheùp 

baén xeùo tay 

keâ 

Truïc truyeàn 

daãn giaáy 

Vaän chuyeån 

giaáy ñeán caùc 

modul gaáp. 

Caùc truïc daãn 

giaáy khoâng 

vuoâng goùc 

vôùi tay keâ 

hoâng maø 

leäch 1 goùc 
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ñeå ñaåy tôø 

giaáy chaïy saùt 

tay keâ hoâng 

khi di chuyeån 

treân baøn daãn 

giaáy 

2.3 CUÏM GAÁP Cuïm gaáp tuùi Truïc daãn 

giaáy 

 

Heä thoáng truïc daãn giaáy 

Khoùa canh 

chænh khe hôû 

giöõa caùc truïc 

 

 

Boä oác canh chænh khe hôû giöõa caùc truïc daãn giaáy 

Tuùi gaáp Côõ 

chaën 

Xaùc ñònh 

côõ gaáp 

 

Loøng 

tuùi 

Nôi chöùa 

giaáy chaïy 

vaøo tuùi gaáp 

Mieäng Nôi giaáy 
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tuùi chaïy vaøo 

Nôi tieáp 

xuùc giöõua 

tuùi gaáp vôùi 

truïc gaáp 

Goàm 

mieäng treân 

vaø döôùi, 

ñöôïc ñieàu 

chænh ñoä 

cao mieäng 

tuùi so vôùi 

truïc daãn 

giaáy bôûi 

caùc oác ñieàu 

chænh 

Khe hôû raùp tuùi gaáp hoaëc côõ chaën 

 

Tuùi gaáp 

Boä oác 

canh 

chænh 

tuùi  

 

Oác chænh 

ñoä cao 

mieäng tuùi 

(6.1, 6.2) 

Oác chænh 

xeùo côõ 

chaën (4) 

Oác chænh 

tinh côõ 

chaën 

Oác canh 

chænh côõ 

chaën (3) 

Thöôùc 

ño 

Thöôùc 

duøng ñeå 

canh chænh 

côõ gaáp (8) 
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Côõ chaën   

 

Côõ chaën 

Cuïm gaáp dao Truïc daãn giaáy  

 

Truïc daãn giaáy bean döôùi cuïm gaáp dao 

Khoùa canh chænh 

khe hôû giöõa caùc 

truïc 

  

Dao gaáp  

 

Dao gaáp 
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Tay keâ dao 

Khoùa ñoùng môû dao  

 

Boä phaän canh chænh dao vaø daây baêng 

Khoùa ñoùng môû 

daây baêng 

 

Tuùi hoâng   

2.4 BOÄ PHAÄN 

VAÄN CHUYEÅN  

Heä thoáng daây baêng vaän chuyeån  

 

Heä thoáng daây baêng vaän chuyeån giaáy 

Baùnh xe chænh taêng giaáy  

 



39 

   
 

  

 

II.2 Quy trình thực hiện 

Bước 1: Xác định chương trình gấp 

Dựa vào maquette tờ in để xác định tay kê gấp, sơ đồ gấp và độ hở giữa các lô.  

Sơ đồ gấp được xác định dựa vào số trang trong tay gấp. tay gấp có 8 trang sẽ 

được tạo từ 2 vạch gấp vuông góc, 16 trang là 3 vạch vuông góc, 32 trang là 4 vạch vuông 

Baùnh xe chænh taêng dao  
Baùnh xe canh chænh 

 

2.5 BAØN RA 

TAY SAÙCH 

  

 

Baøn ra giaáy 

2.6 HEÄ 

THOÁNG ÑIEÀU 

KHIEÅN 

Coâng taéc môû maùy  

 

Boä phaän ñieàu khieån 

Nuùt khôûi ñoäng  

Nuùt nhaáp maùy  

Nuùt chaïy daøi  

Nuùt môû bôm gioù  

Nuùt taét bôm gioù  
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góc...Đối với tay sách 12 trang, 24 trang thì cần tạo vạch gấp hôn hợp, vừa song song vừa 

vuông góc. 

tay gấp 12 trang là 2 vạch song song, 1 vachj vuông góc. Tay sách 24 trang là 2 vạch song 

song và 2 vạch vuông góc. 

Tay kê gấp được xác định dựa vào số trang trên tờ gấp và sơ đồ gấp (cấu hình gấp 

trên máy). Đánh dấu góc tay kê tờ giấy nháp, gấp tay sách giả theo cấu hình gấp đã chọn 

trong máy. Đánh số trang theo đúng số trang của tờ gấp. Mở tay sách giả, quan sát xem vị 

trí đánh dấu nằm ở trang nào thì đó chính là trang tay kê gấp. Khi đặt tờ gấp vào bộ phận 

nạp giấy cần đặt đúng ngay vị trí đó. 

Canh chỉnh tay kê gấp: đưa tờ in vào bộ phận nạp giấy, canh chỉnh sao cho tay kê 

gấp nằm đúng ngay cạnh tay kê, lưu ý tay kê hông trên máy in cũng là cỡ gấp của bộ 

phận gấp dao trên máy gấp tại xưởng. 

Canh chỉnh cỡ gấp túi, dao: Đo chiều dài của tờ in, canh chỉnh gỡ gấp phù hợp cho 

tùi gấp. 

Canh chỉnh lô gấp: Độ hở của các lô sẽ quyết định vạch gấp có được tạo trong các 

modun gấp không. Độ hở giữa các lô được xác định bằng số lần độ dày tại thời điểm tạo 

vạch gấp. 

Gấp thử: Sau khi canh chỉnh thiết bị, cần gấp thử để kiểm tra sơ đồ gấp có đúng 

chưa, cỡ gấp chính xác, tay kê gấp có đúng không. Một tay gấp đạt yêu cầu sẽ có các 

trang theo đúng thứ tự, các vạch gấp chiết nếp, ngay ngắn. 

Gấp sản lượng: sau khi kiểm tr tay gấp đạt yêu cầu, tiến hành gấp số lượng. 

II. Bài tập thực hành. 

Vận hành thiết bị gấp để gấp tay sách 16 trang, 24 trang, 32 trang, 8 trang trên thiết bị gấp. 
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BÀI THỰC HÀNH SỐ 06: MÁY VÀO BÌA  

I. Mục tiêu môn học. 

Sau bài học này sinh viên sẽ đạt được những kỹ năng sau: 

- Hiểu được nguyên lý hoạt động của thiết bị vào bìa keo. 

- Nhận dạng được các loại vật liệu chính dùng trong công đoạn vào bìa keo. 

- Gia công được 1 cuốn sách bìa mềm đúng yêu cầu kỹ thuật trên thiết bị vào bìa. 

- Nhận dạng được các sai hỏng trong quá trình gia công. Phân tích được nguyên nhân và cách 

khắc phục sai hỏng. 

 

II. Nội dung lý thuyết. 

1. CAÙC NGUYEÂN LYÙ VAØO BÌA: 

2. ÖU NHUÔÏC ÑIEÅM: 

2.1. ÖU ÑIEÅM: 

Hieän nay, caø gaùy daùn keo laø phöông phaùp gia coâng ñoùng saùch coù öu theá hôn haún trong coâng 

ngheä gia coâng saùch. Quaù trình gia coâng naøy ñaït ñöôïc hieäu quaû cao vì noù bao goàm caû 2 giai 

ñoaïn lieân keát caùc trang saùch trong tay tay saùch vaø caùc tay saùch thaønh ruoät saùch trong moät quaù 

trình vaø deã daøng lieân keát coâng ñoaïn vôùi coâng ñoaïn baét cuoán vaø xeùn ba maët vaøo moät thieát bò . 

2.2. NHUÔÏC ÑIEÅM: 

3. ÖÙNG DUÏNG: 

Loaïi hình maùy caø gaùy daùn keo ñöôïc söû duïng raát nhieàu ôû caùc phaân xöôûng thaønh phaåm. Heä thoáng naøy 

ñöôïc moâ taû laø moät maùy lieân hôïp caø gaùy, keo gaùy, vaøo bìa hay daùn boïc gaùy , vaø xeùn ba maët . 

Maùy coù theå thöïc hieän nhieàu coâng ñoaïn gia coâng khaùc nhau coù theå thay ñoåi phuø hôïp vôùi caùc saûn 

phaåm khaùc nhau (tuøy theo töøng saûn phaåm maø ta thay ñoåi caùc coâng ñoaïn sao cho phuø hôïp vôùi saûn 

phaåm ñoù ví duï nhö coù theå duøng vaøo bìa cho daïng saùch bìa meàm khaâu chæ, hoaëc saùch ñoùng ghim keïp). 

 

1. YEÂU CAÀU THIEÁT BÒ, DUÏNG CUÏ VAØ NGUYEÂN VAÄT LIEÄU THÖÏC TAÄP: 

1.1. THIEÁT BÒ: 

Maùy vaøo bìa taïi xöôûng bao bì 

1.2. DUÏNG CUÏ: 

Boä khóa luïc giaùc  

1.3. NGUYEÂN VAÄT LIEÄU: 

Tay saùch vaø bìa 

 

2. CAÁU TAÏO MAÙY VAØO BÌA TAÏI XUÔÛNG THAØNH PHAÅM: 

 

BOÄ PHAÄN CAÁU TAÏO CHÖÙC 

NAÊNG 

MINH HOÏA THIEÁT BÒ 
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1. BOÄ PHAÄN 

VAØO RUOÄT 

SAÙCH 

1.1 HOÄC 

SAÙCH - 

BAØN ÑÔÕ 

 

 

 

 

1.2 TRUÏC 

ÑIEÀU 

KHIEÅN 

BAØN ÑÔÕ 

 

 

2. BOÄ PHAÄN 

PHAY GAÙY 

2.1 DAO 

PHAY 

2.2 BAØN 

ÑAÅY CANH 

TAY KEÂ 

2.3 TRUÏC 

ÑIEÀU 

KHIEÅN 

2.4 BAO 

ÑÖÏNG RAÙC 
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PHAY 

3. BOÄ PHAÄN BOÂI 

KEO 

 

3.1 TRUÏC 

BOÂI KEO - 

HOÄC KEO -  

 

 

 

3.3 HEÄ 

THOÁNG 

ÑIEÀU 

KHIEÅN 

KEO 

 

 

 

3.4 TRUÏC 

GAÏT KEO 
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3.5 TRUÏC 

ÑIEÀU 

KHIEÅN 

BAØN KEO 

 

 

 

4. BOÄ PHAÄN 

ÑIEÀU KHIEÅN 

4.1  

4.2  

4.3  

4.4  

4.5  

 

 

5. BOÄ PHAÄN NAÏP 

BÌA 

5.1 TAY KEÂ 

 

 

 

 

5.2 BOÄ 

PHAÄN HUÙT 

HÔI 
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5.3 BOÄ 

PHAÄN  

ÑAÁY BÌA 

 

 

5.4 BOÄ 

PHAÄN CAÁN 

BÌA 

 

 

 

5.5 BOÄ 

PHAÄN BOÂI 

KEO LEÂN 

RAÕNH BÌA 

 

 

5.6 SENSOR  

 

6. BOÄ PHAÄN TAÛI 

BÌA 

6.1 TAY KEÂ 

6.2 XÍCH 

TAÛI BÌA 
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6.3 GUOÀNG 

XÍCH ÑIEÀU 

KHIEÅN 

 

 

7. BOÄ PHAÄN RAÙP 

BÌA 

7.1 COÁC 

RAÙP BÌA 

7.2 TRUÏC 

CANH 

CHÆNH 

 

 

8. BOÄ PHAÄN 

CAÁN GAÙY 

8.1 BAØN EÙP 

TÖØ DÖÔÙI 

8.2 BAØN EÙP 

HAI BEÂN 
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 8.3 HEÄ 

THOÁNG 

CANH 

CHÆNH 

 

 

9. BOÄ PHAÄN RA 

SAÙCH 

  

 

 

2.1. QUY TRÌNH GIA COÂNG TREÂN THIEÁT BÒ: 

CAÙC BÖÔÙC CUÛA QUY TRÌNH MUÏC ÑÍCH - NGUYEÂN TAÉC LÖU YÙ 

Chuaån bò caùc cuoán saùch (caùc tay saùch 

ñaõ ñöôïc baét cuoán keïp) 

  

Chuaån bò keo Löïa choïn tính chaát keo phuø hôïp vôùi ñaëc 

ñieåm saûn phaåm 

 

Canh chænh boä phaän keïp vaø vaän 

chuyeån tay saùch  

 

  

Canh chænh boä phaän boâi keo leân gaùy 

saùch 

Thieát laäp caùc thoâng soá cho boä phaän boâi 

keo phuø hôïp vôùi chieàu daøi vaø chieàu daøy 

saùch 

 

Canh chænh boä phaän dao caø gaùy saùch 

(neáu ñoùng baèng phöông phaùp caø gaùy 

daùn keo) 
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Thieát laäp thoâng soá  boä phaän caø gaùy 

saùch phuø hôïp vôùi ñaëc ñieåm saûn phaåm  

 Ñoä daøy cuoán 

saùch, tay saùch 

Canh chænh boä phaän cung caáp bìa 

saùch 

Thieát laäp caùc thoâng soá boä phaän naïp bìa: 

Tay keâ, choáng ñuùp bìa, boä phaän caán bìa… 

Ñaûm baûo löïc 

eùp ñeå  bìa 

ñöôïc naïp laàn 

löôït töøng tôø 

moät ,caán vaïch 

ñuùng vò trí .. 

Canh chænh boä phaän eùp vaø nhaän saùch   

Tieán haønh vaøo bìa thöû ñeå tinh chænh   

Chænh söûa caùc loâ keo vaø boä phaän vaøo 

bìa neáu coù söï sai leäch 

Kieåm tra vaø ñieàu chænh caùc thoâng soá  ñeå 

saûn phaåm ñaït caùc yeâu caàu chaát löôïng. 

Giaûi quyeát 

caùc sai hoûng 

cô baûn thoâng 

qua vieäc ñieàu 

chænh caùc thieát 

laäp cho boä 

phaän boâi keo, 

boä phaän vaøo 

bìa, boä phaän 

eùp vaø nhaän 

saùch 

Tieán haønh vaøo bìa saûn löôïng 

 

  

 

2.2. CAÙC YEÁU TOÁ AÛNH HUÔÛNG ÑEÁN CHAÁT LUÔÏNG SAÛN PHAÅM: YEÁU TOÁ, HIEÄN 

TÖÔÏNG, NGUYEÂN NHAÂN SAI HOÛNG VAØ CAÙCH KHAÉC PHUÏC 

YẾU TỐ HIEÄN TÖÔÏNG NGUYEÂN NHAÂN CAÙCH KHAÉC PHUÏC 

Vaøo bìa Gaùy saùch bò loõùm sau khi phay Maët tröôït baøn vaøo cuûa ruoät saùch cao hôn maët tröôït cuûa baøn 

phay gaùy, do ñoù, gaùy saùch bò maët tröôït ñaåy ngöôïc leân vaø 

khi caét seõ taïo ra söï loài loõm treân gaùy 

Ñieàu chænh baøn tröôït cuûa ruoät saùch 

Maët phaúng tröôït cuûa baøn vaøo saùch khoâng baèng phaúng Naén phaúng baøn tröôït 

Keïp taûi 

ruoät saùch 

Saùch khoâng phaúng, loài loõm 

doïc theo chieàu daøi 

Raõnh tröôït thanh keïp cuûa ruoät saùch bò cong Laøm phaúng thanh keïp ruoät saùch 

Saùch bò veát haèn, bò xöôùt Do coù vaät caûn trong quaù trình chuyeån ñoäng Loaïi boû vaät caûn 

Trong keïp coù daáu vaø veát baån Laøm saïch 

Saùch trong keïp bò xeâ dòch Löïc keïp khoâng ñuû lôùn ñeå giöõ saùch khi chuyeån ñoäng Taêng löïc keïp saùch hoaëc giaûm toác ñoä maùy 
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trong khi chuyeån ñoäng 

Gaùy saùch bò vuoâng ôû moät ñaàu 

coøn ñaàu kia bo troøn 

  

Gaùy saùch bò to moät ñaàu, nhoû 

moät ñaàu 

Ñaàu ñuoâi saùch daøy moûng khaùc nhau Eùp saùch laïi cho ñeàu 

Phay gaùy 

saùch 

Gaùy caét khoâng phaúng Dao caét bò baån hay bò caûn trôû treân beà maët Kieåm tra dao caét vaø laøm saïch vaät baån treân beà maët 

Dao caét bò moøn Kieåm tra dao caét vaø neáu moøn quaù thì neân thay 

dao 

Dao caét bò nghieâng Kieåm tra dao caét vaø canh chænh laïi cho beà maët 

dao baèng phaúng 

Saùch trong keïp bò xeâ dòch khi 

phay 

Dao caét bò moøn Kieåm tra dao caét vaø neáu moøn quaù thì neân thay 

dao 

Boâi keo Keo bò ñuøn vaøo giöõa caùc trang 

saùch 

Keo quaù loûng Taêng ñoä nhôùt keo hoaëc thay keo khaùc 

Caùc loâ boâi keo tyø vaøo gaùy saùch Canh chænh laïi (naâng) baøn vaøo ruoät hoaëc canh 

chænh laïi ñoä cao loâ laáy keo 

Ñoä môû laáy keo cuûa caùc loâ keo quaù lôùn Giaûm ñoä môû loâ laáy keo hoaëc naâng cao truïc gaït 

keo ñeå keo bò gaït laïi bôùt 

Keo baùm moät lôùp quaù moûng 

treân gaùy saùch 

Ñoä môû laáy keo cuûa caùc loâ keo quaù moûng Taêng ñoä môû loâ laáy keo 

Truïc gaït keo quaù cao Haï thaáp truïc gaït keo xuoáng 

Lôùp keo boâi leân gaùy saùch 

khoâng ñeàu khoâng phaúng 

Keo bò thieáu Theâm keo 

Naâng cao beå keo 

Truïc boâi keo choã coù choã khoâng Maùy luùc môùi khôûi ñoäng, keo boâi leân chöa ñeàu 

neân ñôïi chaïy maùy theâm chuùt nöõa 

Beå keo bò baån Veä sinh beå keo 

Lôùp keo bò traøn ra ôû hai ñaàu Lôùp keo boâi leân gaùy saùch quaù daøy, laïi boâi heát theo chieàu 

daøi cuûa gaùy saùch, ñeán khi eùp saùch vaøo bìa, keo bò traøn ra ôû 

hai ñaàu 

Giaûm chieàu daøi boâi keo treân gaùy saùch 

Saùch bò daøy leân ôû phaàn gaùy Lôùp keo quaù daøy Giaûm ñoä daøy boâi keo 

Gaùy saùch bò beø ra khi ñi ra 

khoûi loâ keo 

Caùc loâ boâi keo tyø vaøo gaùy saùch Canh chænh laïi (naâng) baøn vaøo ruoät hoaëc canh 

chænh laïi ñoä cao loâ laáy keo 

Lieân keát giöõa bìa vaø ruoät 

khoâng chaéc, chính xaùc 

Lôùp keo moûng Taêng ñoä daøy boâi keo 

Keo khoâ nhanh, bò chai neân keo khoâ ngay tröôùc khi baùm 

dính vôùi bìa 

Thay keo môùi  
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Giaáy choáng laïi ñoä baùm dính cuûa keo Phay theâm caùc raõnh treân gaùy saùch, taêng aùp löïc 

truïc boâi keo 

Saùch ra khoûi baøn nhaän giaáy bò 

meùo, khoâng thaúng 

Thôøi gian khoâ cuûa keo quaù laâu, laøm gaùy saùch bò meàm, neân 

bò meùo khi rôi xuoáng baøn nhaän saùch  

Giaûm nhieät ñoä cuûa beå keo hoaëc thay keo khaùc 

Ñoä daøy lôùp keo quaù daøy, neân nhieät ñoä khoâ cuûa keo laâu, 

laøm gaùy cuõng bò meàm 

Giaûm ñoä daøy boâi keo ôû loâ boâi keo 

Caáp bìa ôû 

baøn vaøo 

bìa 

Bìa bò traày Bìa bò traày trong quaù trình saûn xuaát Laøm saïch bìa 

Baøn vaän chuyeån bìa coù veát gaây xöôùc bìa Laøm saïch vaø maøi phaúng baøn vaän chuyeån 

Aùp löïc quaù lôùn giöõa caùc con laên taûi bìa Giaûm aùp löïc vaø veä sinh con laên 

Bìa vaøo leäch khoâng caân Bìa khoâng song song vôùi keïp saùch Canh chænh laïi tay keâ vaøo bìa 

Bìa bò ñuùp Khoâng coù hôi thoåi Canh chænh laïi hôi thoåi cho phuø hôïp 

Hôi thoåi khoâng ñuùng 

Vò trí caùc oáng thoåi khoâng ñuùng Canh chænh laïi vò trí caùc oáng thoåi phuø hôïp vôùi 

töøng loaïi giaáy 

Bìa khoâng vaøo Hôi huùt yeáu Canh chænh laïi hôi huùt cho phuø hôïp 

Sensor bò chaäp Canh chænh laïi sensor cho phuø hôïp 

Vaïch bìa 

vaø raùp bìa 

Boán ñöôøng raõnh treân bìa 

khoâng naèm ngay vò trí caàn caán 

Con laên taïo raõnh bìa bò leäch khoâng vuoâng goùc vôùi truïc taûi 

bìa 

Canh chænh vò trí cho phuø hôïp 

 

Aùp löïc treân con laên taïo raõnh bìa khoâng ñeàu Canh chænh aùp löïc cho phuø hôïp 

Bìa bò leäch khi vaøo bìa Xích taûi bìa bò leäch, daãn ñeán hai maáu taûi bìa bò leäch laøm 

bìa bò meùo khi leân truïc raùp bìa 

Canh chænh laïi xích taûi. 

Neáu xích taûi bò giaõn thì taêng seân hoaëc thay xích 

khaùc 

Tay keâ treân baøn taûi bìa bò leäch Canh chænh tay keâ 

Bìa vaø ruoät khôùp nhau khoâng 

baèng ñaàu  

Taûi bìa ñeán sôùm hoaëc ñeán muoän, khoâng truøng vôùi nhòp 

khôùp cuûa keïp saùch 

Canh chænh xích taûi 

Gaùy saùch bò moâi meø Con laên raùp bìa naèm ôû vò trí quaù cao neân khi raùp bìa vaø 

ruoät, con laên eùp ruoät saùch  

Haï con laên thaáp xuoáng 

EÙp bìa Saùch khoâng chaéc Aùp löïc hai baøn eùp khoâng ñuû Canh chænh laïi aùp löïc baøn eùp cho phuø hôïp 

Saùch bò moâi meø Aùp löïc baøn eùp töø döôùi leân quaù lôùn 

Saùch bò troøn gaùy Aùp löïc baøn eùp töø döôùi leân khoâng ñuû, luöïc eùp 2 beân khoâng 

ñuû 

Gaùy saùch bò vuoâng ôû 1 ñaàu vaø Baøn eùp bò leäch Canh chænh laïi tay keâ baøn eùp 
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troøn ôû moät ñaàu 

2.3. KIEÅM TRA CHAÁT LUÔÏNG SAÛN PHAÅM: THOÂNG SOÁ, CAÙCH THÖÙC, TIEÂU CHÍ 

KIEÅM TRA 

 

3. HEÄ THOÁNG BAØI THÖÏC TAÄP: 

3.1. CAØ GAÙY DAÙN KEO: SAÙCH KHOÅ ÑÖÙNG 

3.2. KHOÂNG CAØ GAÙY, DAÙN KEO: SAÙCH KHOÅ NGANG 


