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Nghién ctru xdc dinh thong so6 cong nghé cho qua trinh xir Iy nhiét doi véi
tat nén lam tir polyamit va elastan.

Determination of Technological Parameters for Heat Setting of Nylon-Spandex Compression Socks.
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Tom tat

Céac méu vai dét kim dang éng c6 st dung soi dan cai duoc dét véi td hop soi Polyamit texture (70D/48F),
soi Polyamit boc 16i Elastan (50D/40D) va soi Elastan trdn (420D) dwoc xt ly nhiét dé nghién ctru dnh
hwéng dbng thoi cia 2 yéu t6 nhiét d6 va thoi gian xtr ly nhiét dén kha néng tao 4p luc cla vai trén bé mét
cong va dé dan héi cta vai. Ap luc tao ra trén bé mét cong duoc xéc dinh theo dinh luét Laplace bang céch
do luc kéo gidn clia vai, khd ndng dan héi cta vai duoc xac dinh theo tiéu chudn NF - G07-196. Két qua cho
thay kha ndng dan hdi cda céc mau vai thay déi rat it sau gia nhiét. Mau dét dat 4p luc cao nhét va cé duoc
d6 dan héi cao khi dwoc xi ly & nhiét d6 145°C trong théi gian 5 phut.

Tt khoa: Polyamit, nylon, spandex, elastan, xt ly nhiét.
Abstract

The knitted fabric samples are knitted into tubes with polyamide yarns (70D/48F), polyamide covered yarns
with spandex core (60D/40D) and bare elastane yarns (420D). The knitted tubes were heat treated to study
the simultaneous effects of temperature and heating time on pressure of knitted tube on the body and on the
fabric elasticity. The pressure of the samples on the body was determined according to Laplace's law, the
elasticity of the samples was determined according to standard NF-G07-196. The results showed that the
pressure of the tube on the body affected by the temperature and the heating time. Elasticity of polyamide —
spandex knitted tube has changed little after heat treatment. The highest pressure and high elasticity
achieved at 145°C for 5 minutes.

Keywords: Nylon, polyamide, spandex, elastane, thermal treatment.

1. Pit van dé luc trong qua trinh st dung va phu hop véi viéc sir

Xit Iy dinh hinh nhigt a mot bude quan trong  SWne Mhicu lan.

trong qua trinh san Xuét san phém dét kim c6 d6 dan bé dat dugc muyc dich trén, nghién ctru nay quan
tinh cao. Pbi voi cac san pham dét kim dan tinh cao sat anh huong ciia 2 thong s6 nhiét d¢ va thoi gian gia
nhu quan 4o 16t, bit tit thuong st dung nguyén liu nhiét (cta cong doan dinh hinh nhiét cho san pham tat
két hop tir soi polyamit va sgi elastan, dac biét 1a san sau dét) t&i kha nang tao ap luc va d6 dan hdi cua 6ng
pham bit tit 4p luc cao co kha niang phong, chdng tat trén bé mit c¢6 chan, ché d6 xir Iy nhiét s& dugc lya
bénh suy gidn tinh mach [1]. Qué trinh xur 1y nhiét chon sao cho ap lyc tao ra va do dan hdi cua vai sau

gitip cho san pham co thanh phan elastan 6n dinh vé khi bi kéo gidn dé tao ap luc 14 16n nhat.

hinh dang, kich thu6c thanh phim [2,3]. Pic tinh
nhié¢t cua s¢i dan hoi elastan va sgi polyamit 1a bi

2. N§i dung va phuong phap nghién ciru

bién mém & nhiét d tir 170°C, soi elastan bi giam  2.1. Dét mau

tinh dan hdi ¢ nhiét d6 trén 170°C, ddi voi soi
polyamit bi nong chay & nhiét do tir 215°C, dat ty 1é

2.1.1. Méu dét

két tinh cao nhit & nhiét do 145°C — 150°C [4,5,6,7], Cac san pham tAt nén trén thi truong hlen nay cé
vi vay viéc tim ra nhiét do va thoi gian xtr 1y nhi€t  kich thuéc chu vi thanh pham & vi tri co chan tur
phu hop cho ché d¢ xir Iy dinh hinh nhiét dac biét 16cm - 22c¢m [1]. Trong nghién ctru nay, mau vai dét
quan trong d¢ gilp cho san pham dét kim dang Ong kim dang hinh 6ng, c6 chu vi khong do6i 1a 17cm da
c6 kha néng tao ap luc cao, kiém soat va duy tri tot ap dugc str dung dé khao sat va danh gia. Puong kinh

clia mau dét twong duong véi kich thudc thanh phdm
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2.1.2. Kiéu dét

Ong vai dét kim dan ngang sir dung kiéu dét tron,
mot mat phai, cé cai s¢i phu lién tuc (hinh 1). Mat do
doc va mat d¢ ngang cua vai tuong tng la:

M; = 118 c6t/100mm.

Mg = 145 hang/100mm.

2.1.3. Nguyén liéu soi

~ Theo két qua khao sat mot sb san phdm tit phong
chong bénh suy giﬁn tinh mach co trép thi truong hién
nay thi thanh phan nguyén liéu cua tat nén chu yéu la
Polyamit va FElastan trong d6 Elastan chiem tir 27%
toi 37% [1], trong nghién ctu nay, phuong an su
dung s¢i nhu sau:

Soi tao vong: 2 sgi Polyamit textua c6 d§ manh

70D/48F chap véi 1 sgi Polyamit textua boc 161
Elastan ¢6 d6 manh 50D/40D.

Soi cai: soi to don Elastan ¢ méanh 420D.

Hinh 1. Kiéu dét tron véi soi phu cai lién tuc: 1- soi
tao vong; 2 — sgi cai.

2.1.4. Thiét bi dét

Mﬁ’u duoc dét trén may (}ét bit tAt TK-620XL 200
kim, 1 ong kim, dudng kinh ong kim 1a 3,5 inch.

2.2. Xur ly nhiét

C6 3 yéu t6 co ban anh huong dén cac tinh chét
co 1y va bé mat vai sau xir Iy nhiét 1a: nhiét do, thoi
gian xtr ly nhiét va suc cang vai. Trong nghién ctu
nay, sirc cang cuia vai theo chidu chu vi dugc giit ¢
mirc ¢b dinh 14 5%, 2 yéu té nhiét do va thoi gian gia
nhiét dugc thay doi dé quan sat anh huong ctia ching
t6i mau dét. Trén co so vé kha nang chiu nhiét cta
Polyamit va Elastan [4,5,6,7], nhiét 4§ xt 1y nhiét s&
dugc quan sat trong khoang tir 130°C + 150°C, thoi
gian gia nhiét thay d6i trong khoang tir 3 + 7 pht.

Dé chon duoc nhiét d va thoi gian pht hop cho
qua trinh xtr ly dinh hinh nhiét hoan thién san pham
v6i sb luong cac phwong an thi nghiém tdi thiu,
nghién ciru str dung phwong an bé tri thi nghiém theo
mb hinh tryc giao cap 2 [8]. Theo phuong phap nay,
ham muc tiéu Y 1a ap lyc (P) tao ra do vai dét kim
hinh 6ng khi bi kéo gidn trén bé mit c6 chan. Ham
muc tiéu Y; 12 d6 dan hoi (E) cua vai & do gidn tuong
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g voi d6 gidn st dung dé tao ap luc trén bé mat dng
chan.

Céc bién giai thich Xj, j = 1,2 : Nhi¢t 46 dinh
hinh nhiét (X;) va thoi gian dinh hinh nhiét (X5).

Ma tran thi nghiém cia qui hoach tryc giao cip
hai ¢6 dang N = 25+ ny + 2k (k=2; ng>k), vay theo
phuong trinh trén thuc nghiém duogc tién hanh véi 10
phuong an thi nghiém trong d6 c6 1 phuong an thi
nghiém ldp tai tam [8]. Khoang bién thién va gia tri
tai tdm cua X; va X trinh bay trong bang 1.

Bang 1. Khoang bién thién cuia nhiét do va thoi gian
xt 1y dinh hinh nhiét

< Khoang bién thién
o Bién giai thich va gié tri tai tim
hiéu
-1 0 1
X, I\OIhle;t do dinh hinh 130 140 150
O
Thoi gian dinh hinh
X2 (phtif) 3 5 7

Tir bang 1, cac phuong 4n thi nghiém dugc bé tri
nhu trong bang 2.

Bang 2. Cac phuong an thi nghi¢m

N X1 X2 Xl X2
1 -1 -1 130 3
2 1 -1 150 3
3 -1 1 130 7
4 1 1 150 7
5 -1 0 130 5
6 1 0 150 5
7 0 -1 140 3
8 0 1 140 7
9 0 0 140 5
Bing 3. Bang mi hoa miu thi nghiém
Nhiét do
— 130°C 140°C 150°C
Thoi gian
3 phat M1l MI12 M13
, M22A,
5 phat M21 M22-B M23
7 phat M31 M32 M33

Sau khi dét, cac 6ng vai duoc mic vao cac cdt
say hinh chir nhat sao cho d¢ cang cla ong Val theo
chiéu chu vi 1a 5%, sau do gia gilr cac bt sdy dugc
dua vao may sdy dé xur 1y nhiét theo cac phuong an
trong bang 2.

Toan by qua trinh dét mau va xu Iy dinh hinh

nhiét dugc tién hanh trén cac thiét bj ciia Cong ty Dét
kim Mién Bac.
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2.3. Phuong phap xdc dinh dp lyc va dp dan héi ciia
mdu trudc va sau xu ly nhiét

2.3.1. Xac dinh ap lyc cua 5ng tat trén bé mat cé
chan

Nghién clru nay st dung kich thudc chan ¢ M
theo c& s6 6ng chan nguoi mic bénh suy gidn tinh
mach quy dinh trong tai liéu [9]. Theo tai liéu nay
ngudi mic bénh suy gidn tinh mach ¢& M ¢ ¢b chan
c6 chuvila 22,87 cm.

Ap luc P (mmHg) do 6ng vai dét tao ra trén bé
mat cO chan dugc xac dinh theo dinh luat Laplace.

Cong thie tinh ap lyc P do vai dét kim dang ong
tao ra khi bi kéo cang trén bé mat cong theo dinh luat
Laplace, ap lyc bé mat P tinh cho 1 16p vai: [10, 11]

T(KgF) x 4620 (1)

P (mmHg) = Cv(cm) x Db(cm)

Trong d6:

- T 1a luc kéo gidn khi 6ng vai bi kéo gian theo
chidu chu vi tuong dwong voi do gian khi ong vai
dugc mac 1én c6 chan nguoi s dung, ong vai ¢6 chu
vi 17 em, chu vi ¢ chan 22,87 cm, vy khi mic ng
vii 1én o chan, éng vai bi gidn theo chiéu chu vi
34,53%. T 1a lyc kéo gidn can thiét dé bang vai bi kéo
gidn 34,53% theo chiéu chu vi.

- Cv la chu vi cua ¢b chan nguoi st dung, Cv c6
gia tri 1a 22,87cm theo ¢& sd dng chan ngudi mic
bénh suy gidn tinh mach [9].

- Db 1a chiéu rong bang vai thir nghiém, trong
nghién ctru nay, Db = Scm.

Luc kéo gian bang yéii duoc xac dinh theo
phuong phép trong tiéu chuan NF G07-196 [12]:

Tir cac 6ng vai, chuin bi cac miu vai co kich
thuée 50mm x 170mm trong d6 chidu rong bing vai
cét theo chidu dai dng vai va chiéu dai bang vai chinh
1a chu vi dng vai.

St dung thiét bj kéo gian TENSILON AND
TRC — 125, dua miu 1én may sao cho khoang cach
giita 2 dau kep 1a 100mm (d6 dai miu dugc giit boi
mdi ham kep 1a 35mm). Kéo miu véi toc do kéo
gian: 100mm/phut té6i mic 46 kéo gian: 34,53%
(khoang céach gitra 2 ham kep sau khi kéo la 134,53
mm). Ghi lai két qua luc kéo (T) sau 30 phut giit mau
0 do gian 34,53%.

Mdi phuong an lap lai thi nghiém 5 lan trén 5
bang vai khac nhau, gia tri trung binh ciia 5 1in kéo
gidn dugc sir dung dé tinh toan 4p luc cla ting
phuong an gia nhiét.

2.3.2. Xac dinh dg dan hoi cia ong vii khi bi kéo
gian toi kich thudc co chan
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Do dan hoi (E) dugc xac dinh theo tiéu chuén
NF G07 - 196 [12]:

0A1

E(%) = x100

@

Theo cong thuc trén, Ag (%) la 6 gidn cia mau
khi bi kéo gian trong 30 phut (34,53%) nhu da m6 ta
trong phan 2.3.1;

Ao (%) = 2x100 (3)

Lo (mm): d6 dai doan mau bi kéo dai thém ra dé
dat dugc d6 gidn 34,53%.

=100 mm (d¢ dai ban dau ciia doan mau giita
2 ham kep).

Ai(%) 1a do gian con lai cia mﬁu sau 30 phut
thao tai (so vdi kich thuéc mau ban dau).

A1 duoc xac dinh nhu sau:

Ay = 2x100 (4)
Li(mm) : d6 dai du con lai cua mAu so véi chidu
dai ban dau duoc xac dinh nhu sau:

Bing vai sau khi dugc thao khoi may, dé & trang
thai khong tai trong thoi gian 30 phit & didu kién moéi
truong chuan (Nhiét do 204+2°C, do am 65+4%), do
chiéu dai bang vai doan duogc giir giita 2 ham kep
nhan duoc gia tri L+L; nhu vay gia tri L; chinh 1a d6
dai do dugc trir di d¢ dai ban dau cia mau (100 mm).
Tir chidu dai du nay xac dinh d6 gidn con lai A, dé
tinh d6 dan hdi E.

Chiéu dai mdu  Chiéu dai mdu Chiéu dai miu
ban dau khi bi kéo sau kéo gian
gian

—

LIT

Hinh 2. Chiéu dai miu trude va sau khi kéo.

Thi nghiém lap lai 5 l?l‘n cho mbi phuong an,
gia tri A; trung binh cua 5 lan thi nghiém duoc st
dung dé tinh d¢ dan hoi E.

Toan b¢ thi nghiém xac dinh luc kéo gian va do
dan hdi E cua cac phuong an dugc thi nghiém tai
Trung tim Thi Nghiém Vat liéu Dét May Da gidy cua
Truong Pai hoc Bach khoa Ha Noi.



Tap chi Khoa hoc va Céng nghé 133 (2019) 039-044

2.4. Xir Iy két qud thi nghiém

Nghién ctu di st dung phan mém Design-
Expert 7.0 dé trg giup qué trinh tinh toan, xay dung
phuong trinh hdi qui thuc nghiém giita ham muyc tiéu
Y, 1a ap lyc (P) cua 6ng vai tao ra trén bé mat cb
chan, ham muyc tiéu Y, 1a do dan hdi (E) cua vai dét
kim khi bi kéo gidn theo chidu chu vi va cac bién s6
X - thoi gian gia nhiét, X, - nhi¢t d gia nhiét.

3. Két qua va ban luan

3.1. Khd ndng tao ap lwc va dp dan héi ciia bang vdi
chwa xir ly nhiét

Khi bi kéo gidn 34,53% theo chiéu chu vi dng
vai, gia tri luc kéo gidn trung binh cta bang vai sau 5
lan kéo gian 1a 0,703 KgF véi do léch chuan SD la:
SD = 0,019 KgF; hé sb bién dong CV = 2,74%. Ta
thdy SD va CV kha bé, nhu vay gid tri luc kéo gian
trung binh c6 thé su dung dé tinh ap lyc tao ra trén bé
mit ¢b chan cua ong vai. Theo cdng thirc (1), ap luc
tao ra la: P =28,39 mmHg.

Chiéu dai trung binh ciia bang vai sau khi thao tai
30 phut do dugc 1a Ltg = 101,5mm, tinh toan d0 gian
con lai A theo cong thiic (4), sau do, sir dung cong
thirc (2) ta tinh dwoc d6 dan hdi cua bang vai chua
qua xu ly nhiét 1a E = 95,66%.

3.2. Két qua xdc dinh khd ndng tao dp lwc ciia ong
vii sau xiv Iy dinh hinh nhi¢t theo diéu kién gia
nhiét

Gia tri trung binh cua lyc kéo gian Trg, d§ 1éch
chudn (SD) va hé sé bién dong (CV) cua 5 lan kéo
cia mdi phuong an xir Iy nhiét dugc trinh bay trong
bang 4.

Bang 4. Két qua xac dinh luc kéo gidn T va ap luc P

R Trs SD . P
Miv 1 ke | kgp) | ©VOP | (mmHg)
Ml11 0,717 0,011 1,502 28,97
M12 0,730 0,020 2,789 29,49
M13 0,724 0,009 1,188 29,25
M21 0,734 0,012 1,600 29,64

M22-A 0,760 0,015 1,937 30,67
M22-B 0,761 0,014 1,782 30,75
M23 0,732 0,012 1,631 29,59
M31 0,739 0,017 2,250 29,87
M32 0,749 0,027 3,618 30,27
M33 0,730 0,009 1,196 29,49

Két qua bang 4 cho thdy gia tri d6 léch chudn
SD cua cac phuong 4n déu kha nho, hé sb bién dong
CV cta 10 phuong an thi nghiém dao dong trong
khoang tur 1,18% dén 3,62%. Két qua nay cho thy
bién dong gia tri lyc kéo gian cua 5 lan kéo cua cac
phuong an déu ndm trong gidi han cho  phép, nhu vay
ta c6 thé sir dung gi4 tri trung binh dé tinh ap lyc P
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clia bang vai 1én c¢6 chéan theo cong thirc 1, gia tri ap
lyc tinh dugc cua cac phuong an dugc trinh bay trong
béang 4.

Quan sat két qua gia tri Iyc kéo gidn trung binh
Tre va ap lyc clia bang vai P trong bang 4 cho thiy &
mdi murc thoi gian gia nhiét, luc kéo va ap luc déu dat
mtc 16n nhat & nhiét do 140°C. So sanh gia tri ap luc
0 ca 3 murc thoi gian gia nhiét (mtrc nhiét do gia nhiét
12 140°C) thi ap lyc dat gia tri 16n nhit & muc thoi
gian 5 phat. Pac biét, néu so sanh gia tri luc kéo gian
trung binh va ap luc tao ra cua ca 10 phuong an xt 1y
nhiét trén v6i bang vai chua qua xu 1y nhiét ta thdy ap
luc tao ra ctia bang vai sau xtr Iy nhiét déu 16n hon so
v6i bang vai chua qua xir Iy nhiét. Két qua cho thay
khoang bién thién cua nhiét do va thoi gian gia nhiét
luya chon trong nghién ctru nay la phu hop.

Tir cac két qua xac dinh 4p luc P, sir dung phan
mém Design Expert dé xur 1y s§ liu nhan dugc
phuong trinh héi quy thé hién mbi quan hé gitta ap
lIuc tao ra trén ¢ chan cua 6ng vai va cac diéu kién
gia nhiét ¢ dang da thirc bac 2 nhu sau:

Y, -81,52221 + 1,47804*X; + 2,73339*X, —

8,25000E-003*X,*X> 5,03125E-003*X,?
0,15891*X5?

Trong d6: Yi: Ap lyc cia bang vai trén c6 chan.
(mmHg); X; : Nhiét do gia nhiét (°C); X»: Thoi gian
gia nhiét (phut)

Hé sb tuong quan R2 = 0,9197; do léch chuin
gilta cdc gid tri thyc té SD = 0,25; tri s6 p (murc xac
sudt) = 0,0111. Két qua trén cho thiy ham hoi quy
tinh toan tim dugc voi cac gia tri thuc té c6 mbi
tuong quan tuong dbi chat chg, tri sé p < 0,05 cho
thdy mé hinh nay 1a phu hop.

bd thi thé hién mdi quan h¢ gilta cac ddc trung
trén theo ham hoi quy tinh toan dugc thé hién trong
hinh 3.

N oo g vy oo
Design-Expert® Software
Aplug P

30,75

2897

X1 =A Nhiet do
2= B: Thoi gian

A Nnist do

8 Thol gan

Hinh 3. D6 thi mé ta anh huong dong thoi cua 2 yéu
to nhiét do va thoi gian dinh hinh nhiét t6i kha nang
tao 4o luc P.
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Quan sat hinh 3 cho théy ap luc dat gia tri lon
nhat khi & nhiét do gia nhiét 145°C va thoi gian gia
nhiét 5 phat.

3.3. Két qua xdc dinh dp dan héi ciia bang vii sau
khi bi kéo gidan 34,53% theo diéu kién gia nhiét

Gia tri trung binh cua chiéu dai bang vai sau khi
bi kéo gian 30 phut va thu gian 30 phat (Lt =
L+L;), d6 léch chuin (SD) va hé sb bién dong (CV)
ctia 5 lan thir cia mdi phuong an xir 1y nhiét duoc
trinh bay trong bang 5.

Bang 5. Két qua xéac dinh chidu dai mAu sau thu gidn
va d6 dan hoi cia miu bang vai khi bi kéo gidn
34,53%

PO hash ;?;n bo
Mau Lis 1@0? bién | con (za.m
(mm) | chuan oA . | hoi E
SD thién lai (%)
CV(%) | A
(%)
Mil1 101,2 | 0,245 | 0,242 1,2 | 96,52
M12 101,2 | 0,245 | 0,242 1,2 | 96,52
MI13 101,2 | 0,245 | 0,242 1,2 | 96,52
M21 101,2 | 0,245 | 0,242 1,2 | 96,52
M22-A | 101,0 | 0,0 0,0 1,0 | 97,1
M22-B | 101,0 0,0 0,0 1,0 | 97,1
M23 101,0 0,0 0,0 1,0 97,1
M31 101,0 0,0 0,0 1,0 97,1
M32 101,0 | 0,0 0,0 1,0 | 97,1
M33 101,0 | 0,0 0,0 1,0 | 97,1

Két qua bang 5 cho thdy hé s bién dong CV
giita 5 1an thir cia mdi phuong an xir 1y nhiét déu rat
nho, nhu viy, gia tri chiéu dai trung binh clia mau sau
théo tai 30 phut co thé sir dung dé tinh toan do gidn
con lai A; theo cong thic (3). Thay gia tri Ag va A,
vao cong thirc (2) dé tinh do dan hdi E. Két qua do
dan hdi E dugc trinh bay trong bang 5.

Két qua bang 5 cho thiy ca 10 phwong 4n xir Iy
nhiét, bang vai déu c6 d6 dan hoi kha cao trong
khoang tir 96,52% dén 97,1% va déu cao hon d6 dan
hoi ctia bang vai chua qua xir Iy nhiét, diéu nay cho
thdy diéu kién xtr 1y nhiét dugc lya chon dé nghién
ctru 1a phu hop.

Tir két qua trén, st dung phan mém Design
Expert dd xdy dung duoc phuong trinh hoi quy bicu
dien moi quan h¢ X; va X, dén Y, — B9 dan hoi E
dang da thuc béc 1 nhu sau:

Y1 =93,14625 + 0.024753*X; + 0.051265*X,

Trong d6: X, : Nhiét do.
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X>: Thoi gian.

Phan mém Design Expert di dé xuat phuong
trinh hoi quy c6 dang da thirc bac 1 vi md hinh nay c6
hé sb twong quan R2 = 0,7113 va d6 léch chuén SD =
0,18. Tuy hé sé twong quan R2 thu dwoc khong cao
nhung véi tri s6 p = 0,0129 (p < 0,05) cho thay mo
hinh 1a phu hgp va co6 y nghia.

Do thi thé hién mdi quan hé gitta cac dac trung
trén theo ham hoi quy tinh toan dugc thé hién trong
hinh 4.

e e
Dosign-Expert® Software
Do dan hof E

ar

8652

X1 = A Nhist do
X2 = B Thoi gian

A Nojot do

8: Thal gian

Hinh 4. Biéu d6 mo ta anh huong dong thoi clia 2
yéu t nhigt do va thoi gian dinh hinh nhiét t6i kha
nang dan hoi (E).

Quan st cac gia tri do dan hoi trong bang 5 va
hinh 4 ciing cho thiy mic du gia tri do dan hoi 16n
hon khi nhi¢t d¢ va thoi gian gia nhiét tang nhung
mirc d6 tang rat nho chua téi 1%. Vay co thé cho
rang trong khoang nhiét d¢ va thoi gian gia nhiét néi
trén hau nhu khong anh huéng nhiéu téi do dan hoi
cua bang vai.

3.4. Lua chon diéu ki¢n gia nhiét

Phi hop diéu kién gia nhiét dé dat dwoc ap luc
cao nhat (myc 3.2) va d9 dan hoi 16n nhat (myc 3.3)
ta chon dugc diéu kién x1r 1y dinh hinh nhiét 1a:

Nhiét do: 145°C.
Thoi gian: 5 phat.
4. Két luan

Polyamit va Elastan déu 1a cac vat liéu kha nhay
cam nhiét, tuy nhién san phém tat dét phéi hop tur cac
s¢i polyamit textua, polyamit c6 15i elastan va cai soi
elastan tran can phai xu 1y nhiét sau dét dé san phim
¢6 dugce bé mit va kich thude 6n dinh. Vi vay, cac
ché d6 gia nhiét (strc cang, nhiét do va thoi gian gia
nhiét) can phai lya chon hop 1y sao cho dam bao duogc
cac didu kién trén nhung ciing khong anh huong toi
kha nang tao ap luc va do dan hdi cua vai khi bi kéo
gian.
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Ap lyc va d6 dan hdi cua bang vai khi bi kéo
gidn 34,53% clia tit ca cac miu sau xur 1y nhiét déu
t6t hon so v&i mau trude khi xtr Iy nhiét. Két qua cho
thdy cac mau bang vai dugc xir 1y nhiét & mirc nhiét
140°C & ¢4 3 mirc thoi gian xir 1y 3 phat, 5 phit va 7
phut déu dat duoc kha ning tao ap luc 16n hon so véi
c4c mau bang vai xtr Iy nhiét & mirc nhiét do6 130°C
va 150°C. Két qua ciing cho thiy & cing mot muc
thoi gian xur Iy nhiét, kha ning tao ap luc cua mau vai
tang theo nhiét d¢ xu ly va dat muc cao nhét &
khoang nhiét do 140°C, kha ndng tao &p luc gidm
xudng khi nhiét d6 xur ly ting dén 150°C. Nhu vay,
mién bién thién nhiét d6 (tir 130°C dén 150°C) va thoi
gian gia nhiét (tir 3 phut dén 5 phut) dugc lya chon
trong nghién ctru nay 1a hop 1y.

Tir gid tri ap luc va do dan hoi nhan duge cua 10
phuong 4n vai sau xur ly nhiét cho thdy dbi véi san
phdm 4ng vai dét kim cu thé sir dung trong nghién
ctru nay, diéu kién gia nhiét phu hop cho san pham la
& nhigt do 145°C va thoi gian gia nhiét 5 phit voi
diéu kién sirc cang 5% trong qué trinh gia nhiét. O
diéu kién nay, kha ning tao 4p luc cua tat 16n nhét va
khong anh huong dén do dan hdi cua cua tat.

Loi cam on

Nghién ctru nay dugc thyuc hién trong khudn kho
ciia dé& tai B2016-BKA-22, nhom tac gia xin dugc
chan thanh cam on B Giao duc va DPao tao da tai trg
kinh phi dé thyc hién nghién ctru ndy.

Nhom tac gia cling gui 161 chan thanh cam on téi
Cong ty Dét kim Mién Béc va Trung tm thi nghiém
vat liéu dét may — da giay cua truong dai hoc Bach
Khoa Ha Noi da cho phép thuc hién nghién cuu nay
trén cac thiét bi ciia 2 don vi.
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