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TUYÊN BỐ BẢN QUYỀN 

Giáo trình này sử dụng làm tài liệu giảng dạy nội bộ trong Khoa Công nghệ 

Cơ khí - Trường Cao đẳng Công nghiệp Bắc Ninh 

Trường Cao đẳng Công nghiệp Bắc Ninh không sử dụng và không cho phép 
bất kỳ cá nhân hay tổ chức nào sử dụng giáo trình này với mục đích kinh doanh. 

Mọi trích dẫn, sử dụng giáo trình này với mục đích khác hay ở nơi khác đều 
phải được sự đồng ý bằng văn bản của Trường Cao đẳng Công nghiệp Bắc Ninh. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LỜI GIỚI THIỆU 

Trong những năm qua, dạy nghề đã có những bước tiến vượt bậc cả về số 
lượng và chất lượng, nhằm thực hiện nhiệm vụ đào tạo nguồn nhân lực kỹ thuật 
trực tiếp đáp ứng nhu cầu xã hội. Cùng với sự phát triển của khoa học công nghệ 
trên thế giới, lĩnh vực cơ khí chế tạo nói chung và ngành cắt gọt kim loại nói riêng 
ở Việt Nam  đã có những bước phát triển đáng kể. 

Chương trình khung quốc gia nghề cắt gọt kim loại đã được xây dựng trên cơ 
sở phân tích nghề, phần kỹ thuật nghề được kết cấu theo các môđun. Để tạo điều 
kiện thuận lợi cho các cơ sở dạy nghề trong quá trình thực hiện, việc biên soạn giáo 
trình kỹ thuật nghề theo theo các môđun đào tạo nghề là cấp thiết hiện nay. 

 Mô đun Tiện ren truyền động là mô đun đào tạo nghề được biên soạn theo 
hình thức tích hợp lý thuyết và thực hành. Trong quá trình thực hiện, nhóm biên 
soạn đã tham khảo nhiều tài liệu nguội cơ bản trong và ngoài nước, kết hợp với 
kinh nghiệm trong thực tế sản xuất.  

 Mặc dù có rất nhiều cố gắng, nhưng không tránh khỏi những khiếm khuyết,  
rất mong nhận được sự đóng góp ý kiến của độc giả để giáo trình được hoàn thiện 
hơn. 

                         Xin chân thành cảm ơn! 

 

 Bắc Ninh, ngày  tháng     năm 2017 

Tham gia biên soạn 

Các Giáo viên khoa CN Cơ khí 

 
 

 

 

 

 

 

 



Bµi 1 

TiÖn ren vu«ng ngoµi 

1.  C«ng dông, h×nh d¸ng vµ kÝch thíc cña ren vu«ng 

Ren vu«ng dïng ®Ó truyÒn chuyÓn ®éng gi÷a c¸c bé phËn, 
c¸c chi tiÕt víi nhau. 

Ren vu«ng lµ ren kh«ng tiªu chuÈn, hiÖn nay Ýt dïng. Mèi 
ghÐp ren vu«ng  cã h×nh d¸ng vµ kÝch thíc nh h×nh 22.1.1. 

KÝch thíc cña 
ren vu«ng ngoµi h×nh 
23.1.2  

d1 = d;  h3= 
2

ZP +

;   

L1 =L2 = 0,5P;         

d3=d - 2h3= d - 
(P + z) 

 

 

 

 

B¶ng 1.1. KÝch thíc cña khe hë Z vµ cung lîn R 

Bíc ren P  
(mm) 

Khe hë Z  (mm) B¸n kÝnh R (mm) 

2 ¸4 0,25 0,25 

 
 

H×nh 1.1. H×nh d¸ng vµ kÝch thíc 
cña mèi ghÐp  ren vu«ng  

L2

Ren trong

Ren ngoµi

L1

P

Z/
2

Z/
2

d3
h3 H

1

D
4

d1 D
1

Trôc ren

H
4

H×nh 1.2. KÝch thíc cña ren vu«ng 
ngoµi 

h3

Ren ngoµi

d1 d3

L2

Trôc ren

P
L1



5 ¸12 0,5 0,25 

2.  C¸c yªu cÇu kü thuËt ®èi víi ren vu«ng 
Ren sau khi tiÖn xong ph¶i ®¶m b¶o: 
- Sên ren vu«ng gãc víi ®êng t©m 
- §¸y ren song song víi ®êng t©m 

          - Ren kh«ng bÞ ®æ, kh«ng bÞ ph¸ huû 
- Ren kh«ng bÞ c«n theo chiÒu dµi 
- C¸c kÝch thíc chÝnh x¸c vµ 

l¾p  ghÐp ªm nhÑ 
- §é nh¸m bÒ mÆt 

3. Ph¬ng ph¸p tiÖn ren vu«ng ngoµi 
- Khi tiÖn ren vu«ng ngoµi thêng 
dïng dao c¾t thanh b»ng thÐp giã 
(h×nh 23.1.3) BÒ réng lìi c¾t 
chÝnh cña dao tiÖn th« B nhá h¬n 
bÒ réng r·nh ren tõ 0,3 ¸0,6 mm. 
Khi tiÖn tinh ren ngoµi cã thÓ mµi  
bÒ réng lìi c¾t chÝnh lín h¬n bÒ 
réng r·nh ren kho¶ng 0,01¸0,04 mm tÝnh cho sù biÕn d¹ng ®µn 
håi cña kim lo¹i.  

      NÕu c¾t ren cã bíc ren nhá h¬n 4 mm dïng mét dao 
tiÖn th× biªn d¹ng cÇn mµi ®óng víi ®óng biªn d¹ng  cña 
ren cÇn c¾t. Gãc tho¸t cña dao tiÖn th« g=50 , khi tiÖn 
tinh g=00, gãc s¸t chÝnh a=10 ¸120, hai gãc s¸t phô a1= 
20¸30, hai gãc nghiªng phô j1= 1

0¸20 nh h×nh 23.1.3.  

§Ó tr¸nh mÆt s¸t phô cña dao cä x¸t vµo sên ren (phÝa 
híng xo¾n cña ren)   Gãc s¸t phô phÝa híng xo¾n ph¶i mµi 
a1phÝa híng xo¾n = a+m.  (H×nh 23.1.4a) 

 Gãc n©ng cña ren m = 
tbd

P
p

 

dtb =  
2

dd cd +  

Trong ®ã:  

  P- Bíc ren 

Dtb- §êng kÝnh trung b×nh cña ren 

H×nh 1.3. H×nh d¸ng 
®Çu dao tiÖn ren 

vu«ng 

B 

1 

a 



Dd - §êng kÝnh ®Ønh ren 

Dc - §êng ch©n ren  

  Gãc tho¸t g phÝa sên tr¸i cã gi¸ trÞ d¬ng (g+), gãc 
tho¸t phÝa lìi c¾t bªn ph¶i cã gi¸ trÞ ©m (g-) ®Ó t¨ng gãc 

 

H×nh 1.4. S¬ ®å g¸ dao 

a- Dao kh«ng mµi r·nh trªn mÆt tho¸t. b- Dao cã 
mµi r·nh trªn mÆt tho¸t.  

b- c. Dao ren g¸ nghiªng. 

g-

g+

Phäi

Phaíi

m

m

a

Traïi
Sæåìn ren phaíiSæåìn ren bãn traïi

a)

m

m

a

Phäi

g+

b)

Sæåìn ren bãn traïi
Traïi

Sæåìn ren phaíi

g = 0

m

Phäi

90°

m

m

g = 0

g = 0

c)
 

H×nh 1.5.  S¬ ®å tiÖn ren vu«ng 
a- B»ng mét dao. b- B»ng hai dao, c- 

a) 

b) 

c) 



tho¸t (h×nh 23.1.4b), hoÆc cã thÓ g¸ xoay dao nh h×nh 
23.1.4.C ®Ó c©n ®Òu gãc  tho¸t c¶ hai phÝa sên ren.   

Khi c¾t ren cã bíc ren nhá h¬n 4 mm th× dïng mét dao, 
lÊy chiÒu s©u c¾t theo híng kÝnh h×nh 23.1.5a hoÆc tiÕn 
theo híng kÝnh sau ®ã tiÖn ®óng b»ng c¸ch më m¹ch sang tr¸i 
vµ sang ph¶i nh h×nh 23.1.5b. Khi c¾t ren cã bíc ren lín 
h¬n 4 mm hoÆc khi ren ®ßi hái cã ®é chÝnh x¸c cao cÇn sö 
dông hai dao trë lªn ®Ó tiÖn th« vµ tiÖn tinh. S¬ bé ph¶i 
c¾t b»ng 1 dao tiÖn th« ren vu«ng  vµ ®Þnh d¹ng l¹i ren b»ng 
hai dao tiÖn tinh  - ph¶i vµ tr¸i h×nh 23.1.5c. 

Sè lÇn ch¹y dao phô thuéc vµo bíc ren vµ vËt liÖu gia 
c«ng theo b¶ng 23.1.1. VËn tèc c¾t khi tiÖn ren trªn chi 
tiÕt lµm tõ thÐp c¸c bon kÕt cÊu cã thÓ chän theo b¶ng 
23.1.2. 

B¶ng 1.2.Sè lÇn ch¹y dao khi c¾t ren vu«ng b»ng dao thÐp 
giã 
 
 
Bíc 
ren 
(mm) 

VËt liÖu gia c«ng 

ThÐp thÐp c¸c 
bon kÕt cÊu 

ThÐp hîp kim Gang, ®ång  

LÇn ch¹y dao 

Th« tinh Th« tinh Th« tinh 

3-4 7 4 8 5 6 4 

5-6 8 5 10 6 7 4 

8 10 6 12 7 9 5 

10 12 7 14 8 10 5 

12 13 8 16 10 11 6 

16 15 8 18 10 13 7 

20 17 10 20 12 15 8 

B¶ng 1.3.VËn tèc c¾t (m/phót) khi c¾t ren vu«ng b»ng dao 
thÐp giã  

(VËt liÖu - thÐp c¸c bon kÕt cÊu cã dïng dung dÞch lµm 
nguéi) 
Bíc ren, mm §Õn 5 6 8 10 12 20 24  
TiÖn th« 37 32 25 21 18 15 14 13 
TiÖn b¸n tinh 64 64 64 64 64 63 52 52 
TiÖn tinh 4 4 4 4 4 4 4 4 

4. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 
C¸c 

d¹ng sai 
Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 



háng 
Bíc ren 
sai 

- §iÒu chØnh vÞ trÝ c¸c 
tay g¹t hép bíc tiÕn 
sai 
- L¾p bé b¸nh r¨ng thay 
thÕ sai. 
- Trôc vÝt me, ®ai èc 
mßn nhiÒu 

- §iÒu chØnh l¹i vÞ trÝ 
tay g¹t cña m¸y 
- TÝnh to¸n vµ thay l¹i 
b¸nh r¨ng thay thÕ 
- TiÖn mét ®êng mê, 
kiÓm tra l¹i bíc ren 
tríc khi tiÖn chÝnh 
thøc 

Sên ren 
kh«ng 
vu«ng gãc 
víi ®êng 
t©m  

- Mµi, g¸ dao sai nªn 
gãc nghiªng phô vµ gãc 
s¸t nhá bÞ tú dao hoÆc 
xoay dao. 
- Dao g¸ kh«ng ®óng t©m 

- Mµi vµ g¸ l¹i dao 
chÝnh x¸c, ch¾c ch¾n, 
lìi c¾t song song víi 
®êng t©m. 

 
ChiÒu cao 
ren sai 

- LÊy chiÒu s©u c¾t sai 
- Sö dông du xÝch sai 
- Dao mßn 

- §iÒu chØnh chiÒu s©u 
chÝnh x¸c 
- Mµi s÷a l¹i dao 

Ren bÞ ph¸ 
huü 

- Dao bÞ xª dÞch trong 
qu¸ tr×nh c¾t 
- §ai èc hai n÷a kh«ng 
®ãng hÕt, bÞ r¬ láng 

- G¸ dao ch¾c ch¾n, 
®ãng ®ai èc hÕt cì  

§é nh¸m 
kh«ng ®¹t 

- ChiÒu s©u c¾t lín 
- Dao mßn 
- Phoi b¸m 

- Gi¶m lîng chiÒu s©u 
c¾t. 
- Mµi söa l¹i dao  
- Gi¶m tèc ®é c¾t,  
- Dïng dung dÞch tr¬n 
nguéi 

5. C¸c bíc tiÕn hµnh tiÖn ren   

          §äc b¶n vÏ  

- X¸c ®Þnh ®îc yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt cã ren h×nh 
vu«ng: Bíc ren P, gãc biªn d¹ng, ®êng kÝnh ®Ønh ren d, 
®êng kÝnh ch©n ren d1 

- C¸c sai sè vÒ h×nh d¸ng h×nh häc vµ vÞ trÝ cña ren 

- §é nh¸m 

- ChuyÓn ho¸ c¸c ký hiÖu thµnh c¸c kÝch thíc gia c«ng 
t¬ng øng  

          TiÖn mÆt ®Çu, khoan t©m c¶ hai ®Çu 

- G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba vÊu  

- G¸ dao ®Çu cong ®óng t©m 

- TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt  ®Ó lîng d chiÒu dµi 1 mm  



- Khoan t©m ®Çu thø nhÊt 

- G¸ ph«i trë ®Çu 

- TiÖn mÆt ®Çu thø hai ®óng chiÒu dµi chi tiÕt 

TiÖn  mÆt ngoµi, v¸t c¹nh  ®Çu thø nhÊt 

-  G¸ ph«i trªn hai mòi t©m cÆp tèc 

-  TiÖn trô ngoµi 

-  V¸t c¹nh 

TiÖn mÆt ngoµi, tiÖn r·nh tho¸t dao ren vu«ng, v¸t c¹nh 
®Çu thø hai 

-  G¸ ph«i trë ®Çu trªn hai mòi t©m cÆp tèc 

-  TiÖn trô ngoµi ®Ó tiÖn ren 

-  G¸ dao c¾t r·nh tho¸t dao 

-  Chän vµ ®iÒu chØnh chÕ ®é c¾t nh khi tiÖn ngoµi vµ 
c¾t r·nh ®· häc 

-  TiÖn r·nh tho¸t dao tiÖn ren 

 G¸ dao tiÖn ren vu«ng ngoµi 

 G¸ dao ®óng t©m, lìi c¾t chÝnh // víi ®êng t©m cña 
ph«i, chiÒu dµi lìi c¾t chÝnh  

L=Pn/2 + 0,04. NÕu tiÖn ren ph¶i, híng xo¾n ®æ vÒ bªn 
tr¸i gãc s¸t phô phÝa tr¸i ph¶i mµi:  a1tr¸i = m + 20   cßn gãc 
s¸t phô bªn ph¶i mµi a1ph¶i= 2

0.  Gãc m lµ gãc n©ng cña ren:  

Tgm= Px/pdtb ; Gãc j1tr¸i=j1ph¶i = 1
030¢ 

 TiÖn ren vu«ng 

- §iÒu chØnh  ntc    P =Pn  mm/vßng  

- TiÖn mét ®êng mê ®Ó kiÓm tra bíc xo¾n 

- ChiÒu s©u c¾t cho mçi l¸t c¾t t1= 0,1mm  

- TiÖn tinh ren t1= 0,05 mm,  t2 = 0  ®¹t chiÒu cao ren  

h3= 
2

ZP +  mm, bÒ réng ®Ønh ren l1= Px/2,  bÒ réng ®¸y ren L2= 

Px/2 

Mäi thao t¸c tiÕn dao nh tiÖn ren tam gi¸c. Dïng dung 
dÞch tr¬n nguéi.  

 KiÓm tra ren  

- KiÓm tra bÒ réng r·nh ren b»ng dìng. 



- KiÓm tra ®êng kÝnh ®Ønh ren b»ng thíc cÆp 

- KiÓm tra chiÒu s©u ren h3 b»ng thanh ®o s©u cña thíc 
cÆp  

- KiÓm tra tæng thÓ b»ng ®ai èc chuÈn, ren l¾p ghÐp sÝt 
ªm lµ ®¹t 
 ...........................................................  
 - Thùc hµnh tiÖn trôc ren vu«ng V24 x4 theo b¶n vÏ díi 
®©y: 
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90±0,1 

2x45° 

 
Yªu cÇu kü thuËt 

 
- Sên ren ph¶i vu«ng gãc víi ®êng t©m 
- §óng kÝch thíc: d=24 mm; l1= 2 mm; l2= 2 mm; h 

=2,13 mm 
- Ren kh«ng ®æ, kh«ng bÞ ph¸ huû, ren kh«ng bÞ c«n 

theo chiÒu dµi 
- C¸c kÝch thíc ph¶i chÝnh x¸c vµ l¾p ghÐp ªm 

§é nh¸m Ra=2,5 mm 
híng dÉn tiÖn ren vu«ng ngoµi 

Rz20

Néi dung c¸c bíc Híng dÉn 

1. §äc b¶n vÏ X¸c ®Þnh ®îc c¸c kÝch 
thíc cña ren vu«ng ngoµi. 

2. TiÖn mÆt ®Çu L= 124 
±0,1mm; khoan t©m hai ®Çu       

- G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba 
vÊu  

+ G¸ dao ®Çu cong ®óng 
t©m 
+ TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt  
L=125 mm  
+ G¸ mòi khoan t©m. 
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+ Khoan t©m ®Çu thø nhÊt 
- G¸ ph«i trë ®Çu 

+ TiÖn mÆt ®Çu thø hai 
L=124±0,1mm 
+ Khoan t©m ®Çu thø hai 

- Chän vµ ®iÒu chØnh chÕ ®é 
c¾t nh khi tiÖn ngoµi vµ 
khoan lç 

3. TiÖn f24- 0,05 mm´38mm;  
V¸t c¹nh  2´450 
 38±0,1 

Ø
24
-0
,1

 

2x45° 

s s 

 
 

- G¸ ph«i trªn hai mòi t©m 
cÆp tèc 

- TiÖn f24-0,05´38 mm  
- V¸t c¹nh 2´450 b»ng dao 
tiÖn ngoµi 

4. TiÖn f24- 0,05 mm; tiÖn 
bËc f19,5´4 mm; tiÖn r·nh f19´ 
6; v¸t c¹nh  2´ 450 
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- G¸ ph«i trë ®Çu trªn hai 
mòi t©m cÆp tèc 

- TiÖn trô f24-0,05 mm 
- TiÖn trô bËc f19,5´ 4  
- G¸ dao c¾t r·nh ®óng t©m 

- TiÖn r·nh f19-0,1´6 mm  
- Chän vµ ®iÒu chØnh chÕ ®é 
c¾t nh khi tiÖn ngoµi vµ 
c¾t r·nh ®· häc 

5*. G¸ dao tiÖn ren vu«ng  
 

m + 2° 

m 
2,05 

j 1  = 1°30' j 1 = 
1°30' 

2,
25
+
3
 a) 

b) 6 

 
 

TiÖn ren cã bíc xo¾n < 5 
mm tiÖn th« vµ tiÖn tinh 
b»ng mét dao. 
- G¸ dao ®óng t©m, lìi c¾t 
lìi c¾t // víi ®êng t©m 
cña ph«i, chiÒu dµi lìi 
c¾t chÝnh L= P/2 + 0,05  
             = 4/2 + 0,05 = 
2,05 Mm 
 c¸c gãc sau:  atr¸i = m +20    

- Gãc m lµ gãc n©ng cña ren: 
tgm = Px/pdtb 
   Tgm = 4/3,14.20 = 
0,0637;     m = 3030’ 



 
Bµi 2 

TiÖn ren vu«ng trong 

 

1. C¸c yªu cÇu kü thuËt ®èi víi ren vu«ng trong 

Ren sau khi tiÖn xong ph¶i ®¶m b¶o: 

- Sên ren ph¶i vu«ng gãc víi ®êng t©m 

aTr¸i = 5
030’ , 

aPh¶i= 2
0 

- Gãc j1tr¸i=j1ph¶i = 1030’ 
6. TiÖn ren vu«ng 
 

4 
90±0,1 

S=4mm/vg 

2,
25

 Pn=4 2 

 

- §iÒu chØnh  ntc =70 ¸ 110 
vßng /phót,   S=Pn = 4 
mm/vßng  
- TiÖn mét ®êng mê ®Ó kiÓm 
tra bíc xo¾n.  
- ChiÒu s©u c¾t cho mçi l¸t 
c¾t t1= 0,1mm  
- TiÖn tinh ren t1= 0,05 
mm,  t2 = 0. 
- ChiÒu cao ren  
h=(Pn+Z)/2=2,13 mm.  
- BÒ réng ®Ønh ren l1= Pn/2 
=2 mm, bÒ réng ®¸y ren l2= 
pn/2 = 2 
 - Mäi thao t¸c tiÕn dao 
nh tiÖn ren tam gi¸c. 
   Dïng dung dÞch tr¬n 
nguéi. 

7. KiÓm tra ren  
 
 

2,
25

 

2
 

Ø2,0
Dæåîng 

Âo chiãöu cao ren bàòng  
thæåïc càûp coï thanh âo sáu 

Âo bãö räüng raînh ren bàòng dæåîng 
  

- KiÓm bÒ réng r·nh ren 
b»ng dìng. 
- KiÓm tra ®êng kÝnh ®Ønh 
ren b»ng thíc  
CÆp 
- KiÓm tra chiÒu s©u ren  h 
b»ng thanh ®o s©u cña thíc 
cÆp  
- KiÓm tra tæng thÓ b»ng 
®ai èc chuÈn, ren l¾p ghÐp 
sÝt ªm lµ ®¹t 
 



- §¸y ren ph¶i song song víi ®êng t©m 

- Ren kh«ng bÞ ®æ, bi ph¸ huû 

- Ren kh«ng bÞ c«n theo chiÒu dµi 

- C¸c kÝch thíc ph¶i chÝnh x¸c vµ 
l¾p ghÐp ªm 

 - §é nh¸m bÒ mÆt 

2. Ph¬ng ph¸p tiÖn ren vu«ng trong 

H×nh d¸ng  cña ren vu«ng trong nh 
h×nh 23.2.1 vµ c¸c c«ng thøc tÝnh 
kÝch thíc cña       nã: 

D1=d - P; D4= d+Z; H4=
2

ZP +
; L1=L2= 

0,5P    

C¸c gãc ®Çu dao tiÖn ren vu«ng trong t¬ng tù  dao tiÖn 
r·nh ngoµi thêng dïng  b»ng thÐp giã. C¸ch dïng dao còng 
t¬ng tù nh dïng dao tiÖn ren tam gi¸c.  

Khi tiÖn ren trong sè lÇn ch¹y dao t¨ng 2-3 lÇn khi tiÖn 
ren ngoµi. VËn tèc c¾t tra b¶ng dïng khi tiÖn ren ngoµi vµ 
gi¶m 25%.  

3.  C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n, c¸ch kh¾c phôc 

C¸c d¹ng sai 
háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

 Bíc ren 
sai. 

NhÇm lÉn khi ®iÒu 
chØnh bíc xo¾n hoÆc 
l¾p b¸nh r¨ng thay 
thÕ sai 

- TiÖn mét ®êng ren 
mê tríc khi tiÖn 
chÝnh thøc. 

- KiÓm tra l¹i b¸nh 
r¨ng thay thÕ.  

Ren cha ®ñ 
chiÒu s©u. 

C¾t cha ®ñ chiÒu 
s©u , sö dông du 
xÝch cha chÝnh x¸c 

§iÒu chØnh chiÒu s©u 
chÝnh x¸c, c¾t thö. 

§¸y ren kh«ng 
// víi ®êng 
t©m ph«i 

Lìi c¾t chÝnh kh«ng 
// víi ®êng t©m do 
mµi hoÆc g¸ dao sai 

 Mµi vµ g¸ dao lìi 
c¾t chÝnh ph¶i // víi 
®êng t©m vËt gia 
c«ng. 

Sên ren 
kh«ng vu«ng 
gãc víi ®êng 
t©m. 

§Çu dao bÞ ®Èy do 
gãc s¸t chÝnh hoÆc 
gãc nghiªng phô nhá  

Mµi vµ g¸ dao chÝnh 
x¸c. 

D
4

P

L2

L1

Ren trong

Trôc ren

H
4

D
1

 

H×nh 2.1.  H×nh d¸ng vµ kÝch 
thíc ren vu«ng trong 



Ren bÞ ph¸ 
huû.  

Dao bÞ xª dÞch vÞ 
trÝ nªn kh«ng ®i 
®óng ®êng ren cò 

§uæi ren chÝnh x¸c, 
®ãng ®ai èc hai nöa 
døt kho¸t. 

 Ren kh«ng 
®¶m b¶o ®é 
nh¸m. 

ChiÒu s©u c¾t lín, 
c¶ hai lìi c¾t cïng 
lµm viÖc, dao mßn. 

- T¨ng sè l¸t c¾t. 

- Dïng dung dÞch tr¬n 
nguéi.  

4.  C¸c bíc tiÕn hµnh tiÖn ren   

§äc b¶n vÏ  

X¸c ®Þnh ®îc tÊt c¶ yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt cã 
ren h×nh vu«ng trong: Bíc P,  ®êng kÝnh ®Ønh ren D1, ®êng 
kÝnh ch©n ren D4; c¸c sai sè vÒ h×nh d¸ng h×nh häc vµ vÞ trÝ 
cña ren, ®é nh¸m, chuyÓn ho¸ c¸c ký hiÖu thµnh c¸c kÝch 
thíc gia c«ng t¬ng øng.  

TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt, khoan lç, tiÖn ngoµi, v¸t c¹nh  

- G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba vÊu  

- G¸ dao ®Çu cong ®óng t©m 

- §iÒu chØnh sè vßng quay trôc chÝnh  

- TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt  ®Ó lîng d chiÒu dµi 1 mm  

- Khoan lç   Dkhoan = D1 - 3 mm    

- TiÖn  mÆt ngoµi võa trßn ®Òu t¹o mÆt chuÈn g¸ tinh, 
v¸t c¹nh  ®Çu thø nhÊt 

TiÖn mÆt ®Çu thø hai, tiÖn lç suèt, v¸t c¹nh lç 

-  G¸ ph«i trë ®Çu 

-  TiÖn mÆt ®Çu thø hai ®óng chiÒu dµi chi tiÕt b»ng 
dao ®Çu cong 

-  G¸ dao tiÖn lç suèt 

-  TiÖn lç suèt  ®¹t ®êng kÝnh ®Ønh ren vu«ng trong D1= 
d - P 

-  V¸t c¹nh lç 

TiÖn ren vu«ng trong 

- G¸ dao tiÖn ren vu«ng trong ®óng t©m, lìi c¾t chÝnh 
L= P/2 +0,04¸0,05 mm // víi ®êng t©m cña ph«i, c¸c gãc sau: 
atr¸i = m +20,aph¶i = 2

0; g=00; j1tr¸i=j1ph¶i = 1
030/,   th©n dao  

kh«ng bÞ cä x¸t vµo thµnh lç  khi tiÖn vµ ra dao. 

- Chän vµ ®iÒu chØnh  ntc=70¸110 vg /p, Pn = P mm/vg  



- TiÖn th« ren t....= 0,1mm 

- TiÖn tinh ren t1....= 0,05 mm,  t2 = 0  khi ®¹t chiÒu 
cao ren. Thao t¸c nh khi tiÖn ren tam gi¸c trong. Dïng dung 
dÞch tr¬n nguéi   

KiÓm tra ren 

KiÓm tra bÒ réng r·nh vµ ®Ønh ren b»ng dìng, kiÓm tra 
tæng thÓ b»ng trôc ren chuÈn, ren l¾p ghÐp sÝt ªm lµ ®¹t 

TiÖn trô ngoµi, v¸t c¹nh 

- L¾p ®ai èc lªn trôc ren ngoµi vµ g¸ trªn hai mòi t©m 
cÆp tèc 

- §iÒu chØnh m¸y ®Ó tiÖn trô ngoµi  

- G¸ dao tiÖn ngoµi 

- TiÖn ®êng kÝnh ngoµi, v¸t c¹nh  
  - Thùc hµnh tiÖn ren vu«ng  trong V24 x4 theo b¶n vÏ díi 
®©y: 
 

 
 

 

Yªu cÇu kü thuËt 

- §é kh«ng ^ gi÷a sên ren vµ kh«ng // gi÷a ®¸y ren víi 
®êng t©m £ 0,05 mm 

- §é kh«ng ®ång t©m gi÷a mÆt ren vµ mÆt trô ngoµi < 0,1 
mm 

- §óng kÝch thíc ®¸y ren: D4=24,25 mm; D1= 20 mm, l1= 
l2= 2 mm; H4= 2,13 mm 

Rz20

` 

  
V
24

 ́
 4

 

     2x45° 

 25±0,1 

3 

  
 Ø
3
2±
0,
1  



- Ren kh«ng ®æ, kh«ng bÞ ph¸ huû, ren kh«ng bÞ c«n theo 
chiÒu dµi 

- C¸c kÝch thíc ph¶i chÝnh x¸c vµ l¾p ghÐp sit ªm 

- §é nh¸m Ra=2,5 mm 
 híng dÉn tiÖn ren vu«ng trong 

 

Néi dung c¸c 
bíc 

Híng dÉn 

1. §äc b¶n vÏ X¸c ®Þnh c¸c kÝch thíc cña ren 
vu«ng trong 

2. TiÖn mÆt ®Çu thø 
nhÊt L= 26 ± 0,5mm;  
tiÖn f32±1 x14 mm , 
khoan lç f17mm 

 

 Ø
3
4
±
0
,1
 

14±0,1 

S 
S 

 Ø
17
+
0
,5
  

S 

 

- G¸ ph«i nh« ra khái vÊu 15 mm, 
rµ trßn vµ xiÕt chÆt ph«i trªn 
m©m cÆp ba vÊu.  
- G¸ dao vai ®óng t©m. 
- §iÒu chØnh ntc= 450 vg/phót; s = 
0,2 mm/vg;  

t= 0,5 ¸1 mm. 
- TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt L=26 ± 0,5 
mm, ph¼ng vµ hÕt lâi. 

- TiÖn 34±1 mm t¹o mÆt chuÈn g¸ 
tinh 
- G¸ mòi khoan vµ khoan lç f17+0,5 
mm. 

*3. TiÖn lç  
 

 Ø
20
+
0,
1  

 

S 

25±0,1 

 Ø
24
+
0,
25
  

3 

1 

2 S  
 

- G¸ ph«i trë ®Çu, tiÖn mÆt ®Çu 
thø hai L= 25mm  
- G¸ dao tiÖn lç bËc ®¶m b¶o th©n 
dao lät lç. 
- §iÒu chØnh ntc= 510 vg/phót; s = 
0,1 mm/vg;     

t= 0,5 ¸1 mm 
- TiÖn mÆt ®Çu thø hai L=25 ± 0,1 
mm ph¼ng 

- TiÖn lç f20 mm, tiÖn lç bËc 
f24,5´2 mm  



 
Bµi 3 

tiÖn ren thang ngoµi 

1. H×nh d¸ng vµ kÝch thíc cña ren thang 

1.1. H×nh d¸ng cña ren thang 

*4. TiÖn ren vu«ng 
trong ®¹t H= 2,13 mm, 
l®Ønh= 2-0,05 mm, l®¸y= 
2,05mm 

  

3 

 Ø
24
+
0,
25

 

S 

 Ø
20
+
0,
1  

 

25±0,1 

 
 
 

- G¸ dao ®óng t©m, lìi c¾t chÝnh 
L=2,05mm // víi ®êng t©m cña 
ph«i, c¸c gãc sau: atr¸i = m 
+20,aph¶i = 2

0; g=30; j1tr¸i=j1ph¶i = 
1030’,   th©n dao  kh«ng bÞ cä x¸t 
vµo thµnh lç  khi tiÖn vµ ra dao. 

- §iÒu chØnh ntc=70¸110 vg /p, P=4 
mm/vg  
- TiÖn th« ren t= 0,1mm 
- TiÖn tinh ren t1= 0,05 mm,  t2 = 
0 ®¹t chiÒu cao ren. Thao t¸c nh 
khi tiÖn ren tam gi¸c trong. Dïng 
dung dÞch tr¬n nguéi   

5. KiÓm tra ren 
 
 

- KiÓm tra bÒ réng r·nh vµ ®Ønh 
ren b»ng dìng, kiÓm tra tæng thÓ 
b»ng trôc ren chuÈn, ren l¾p ghÐp 
sÝt ªm lµ ®¹t 

6. TiÖn ®êng kÝnh 
ngoµi, v¸t c¹nh  

- L¾p ®ai èc lªn trôc ren ngoµi vµ 
g¸ trªn hai mòi t©m cÆp tèc 

- G¸ dao tiÖn ngoµi 
- TiÖn trô ngoµi f31+0,05 mm, v¸t 
2x450 
 Ø

3
2-
0,
05

s

2x45°



Ren thang dïng ®Ó truyÒn chuyÓn ®éng. Ren thang cã hai 
lo¹i: ren thang quèc tÕ vµ ren thang ¸cme. 

Ren quèc tÕ lµ lo¹i ren th«ng dông cã d¸ng h×nh thang vµ 

gãc ®Ønh ren 300, c¸c gãc ®¸y r·nh ®îc lµm trßn, kÝch thíc 
®îc ®o theo ®¬n vÞ mm.  Trªn h×nh 23.3.1 lµ kÝch thíc mèi 
ghÐp ren h×nh thang mét mèi (theo TCVN 4673-89). biªn d¹ng   
cña ren h×nh thang dÓ t¹o vµ tho¸t phoi h¬n khi tiÖn ren 
vu«ng. Ren thang ¸cme cã gãc biªn d¹ng 290. 
1.2. C«ng thøc tÝnh c¸c kÝch thíc cña ren thang 

- §êng kÝnh danh nghÜa cña ren d lµ ®êng kÝnh ®Ønh ren 
ngoµi d1:   d=d1 

-  Khe hë:                    ac= 0,25 ¸0,5 mm tïy theo 
bíc ren 

-  ChiÒu cao lý thuyÕt cña 
ren: H   = 1,866P 

-  ChiÒu cao cña ren 
ngoµi:     

-             h3  = 0,5P+ac 
-  ChiÒu cao cña ren trong:      
                H4  = 
0,5P+ac 
-  ChiÒucao tiÕp xóc lµm 

viÖc cña ren:  
                   H1= 
0,5P 
-  §êng kÝnh trung b×nh:    
                d2= D2=  d1 
- P 

 
H×nh 3.1. H×nh d¸ng vµ kÝch 
thíc cña ren thang quèc tÕ 

H
1

h3

Ren ngoµid1

d3 D
1 D

4

Trôc ren

ac

P

Ren trong

H
4

30°
R1

D
2

R2

ac

R2
H

l1

l2

Ren ngoµid1 d3
h3

H

R1

R2

Trôc ren

P

30°

d2

l2

l1

H×nh 3.2 
 



-  §êng kÝnh ch©n ren trong:   
                 D4   =  d1+ 2ac 
-  §êng kÝnh ®Ønh ren trong:   
             D1  =  d1 - P  

-  §êng kÝnh ch©n ren ngoµi:  
            d3  =  d1 - 2h3 

-  BÒ réng ®¸y ren:  L2= 
0,366P;   

-  BÒ réng ®Ønh ren:L1= 
0,36 P -0,53.ac 

1.3. ¸p dông 
X¸c ®Þnh c¸c kÝch thíc cña 

ren thang Tr24x5 ngoµi vµ 
ghi  lªn h×nh vÏ 23.3.3.  
- §êng kÝnh ®Ønh ren: ....  
- §êng kÝnh trung b×nh: ..  
- Khe hë: .................  
- B¸n kÝnh cung lîn: .....  
- ChiÒu cao ren:  .........  
- §êng kÝnh ch©n ren 
ngoµi:  ...............................................  

- BÒ réng ®¸y ren: ......................................  
- BÒ réng ®Ønh ren: .....................................  
- Gãc biªn d¹ng  cña ren: ...............................  
-  ...........................................................................................................................  
B¶ng 3.1. KÝch thíc biªn d¹ng cña ren thang mét mèi (mm) 
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Trôc ren
Ren ngoµi
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B¶ng 3.2.  Nh÷ng kÝch thíc c¬ b¶n cña ren thang mét mèi 
dïng cho 

®êng kÝnh tõ 10 mm  
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10 7,5 9 10,
5 

8 2 32 28,5 30,5 32,5 29 3 
6,5 8,5 7 3 25 29 33 26 6 

12 9,5 11 12,
5 

10 2 21 27 33 22 10 
8,5 10,5 9 3 34 30,5 32,5 34,5 31 3 

14 11,
5 

13 14,
5 

12 2 27 31 35 28 6 

10,
5 

12,5 11 3 33 29 35 24 10 

16 13,
5 

15 16,
5 

14 2 36 32,5 34,5 36,5 33 3 

11,
5 

14 12 4 29 33 37 20 6 

18 15,
5 

17 18,
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16 2 25 31 37 26 10 

13,
5 

16 14 4 38 31,5 36,5 38,5 35 3 

20 17,
5 

19 20,
5 

18 2 31 35 39 32 6 
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18 16 4 27 33 39 28 10 
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5 
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20 2 40 36,5 38,5 40,5 37 3 

16 19,5 23 17 5 33 37 41 34 6 
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5 
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5 

27 3 48 44,5 46,5 48,5 45 3 

23 27 31 24 6 39 44 49 40 8 
19 25 31 20 10 35 42 49 36 12 

2. Ph¬ng ph¸p tiÖn ren thang ngoµi 

2.1. Dao tiÖn ren h×nh thang 

Khi tiÖn ren thang ngêi thî thêng dïng dao thanh b»ng 

dao thÐp giã h×nh 23.3.4. BÒ réng lìi c¾t chÝnh cña dao B 
phô thuéc vµo bíc ren P vµ bÒ réng ®Ønh ren, nÕu bíc ren 
nhá h¬n 5 mm th× mµi b»ng bÒ réng ®¸y ren B=0,366P, ®èi víi 
bíc ren lín th× mµi dao cã bÒ réng nhá h¬n tiªu chuÈn mét 
Ýt nhng khi c¾t ®óng chiÒu cao th× ph¶i tiÖn më däc hai 
sên  ®Ó ®óng biªn d¹ng  ren. Gãc mòi dao tiÖn ren thang 

H×nh 3.4.Dao tiÖn ren 
thang thanh 

a1+m

e=30°

a1

a

B



quèc tÕ mµi e=300, nÕu ren thang Acme mµi e=290. Gãc s¸t 
chÝnh a = 80¸150, g =00 khi tiÖn tinh, khi tiÖn th« cã thÓ 
mµi - 50¸ 50. Gãc s¸t phô thêng mµi  a1= 2

0¸30, Gãc s¸t phô 
phÝa híng xo¾n cña ren thêng mµi mét gãc a1+m  ®Ó mÆt s¸t 
phô kh«ng bÞ cä x¸t vµo sên ren lµm c¶n trë c¾t gät.  

Phô thuéc vµo kÝch thíc cña ren mµ chän s¬ ®å c¾t kh¸c 
nhau. Ren cã bíc ren nhá h¬n 5 mm c¾t b»ng mét dao, biªn 
d¹ng ®Çu dao thÝch hîp víi biªn d¹ng cña ren. 

Dao ®îc g¸ theo dìng sao cho lìi c¾t chÝnh cña dao 
cao ngang t©m vµ song song víi ®êng t©m chi tiÕt. Trªn h×nh 
23.3.5a dïng mét dao ®Ó tiÖn ren vµ lÊy chiÒu s©u c¾t b»ng 

c¸ch tiÕn dao ngang, h×nh 23.3.5b tiÕn dao xiªn so víi ®êng 
ph©n gi¸c cña gãc mòi dao mét gãc e/2. trong trêng hîp tiÖn 
ren thang hÖ MÐt cã gãc biªn d¹ng cña ren 300, ta quay bµn 
trît trªn cïng chiÒu kim ®ång hå 750. 

 Ren bíc lín hoÆc ren cÇn gia c«ng chÝnh x¸c ngêi ta 
c¾t nh c¾t ren vu«ng - c¾t b»ng nhiÒu dao: mét - ba dao 
tiÖn th« vµ 1 - 2 dao tiÖn tinh. Phæ biÕn nhÊt lµ s¬ ®å c¾t 
ren thang b»ng hai dao nh h×nh 23.3.6a,b vµ ba dao - h×nh 
23.3.6c  

 
H×nh 3.5. S¬ ®å tiÕn dao ®Ó c¾t 

ren thang 
 b»ng mét dao 

a- TiÕn dao ngang.  b- TiÕn dao 
xiªn mét gãc e/2 

a)

1

b)

1

15°

S
S



Sè lÇn ch¹y dao  vµ vËn tèc c¾t  tra b¶ng 23.1.1 vµ 

23.1.2.  

NÕu ren bíc lín cã thÓ ph¶i dïng nhiÒu dao nh h×nh 
23.3.6 hoÆc h×nh  23.3.7 

Dïng dao thø nhÊt tiÕn dao híng kÝnh, dïng dao thø hai 

më sên ren tr¸i vµ dïng dao thø ba më sang sên ren ph¶i. 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 3.6. S¬ ®å tiÖn ren thang b»ng 
nhiÒu dao  

a- B»ng hai dao. b- b»ng hai dao. c- 
B»ng ba dao 

1

2

1 1

2

2

3

a) b) c)

H×nh 3.7. S¬ ®å tiÖn ren thang b»ng ba 
dao 

a- B»ng dao thø nhÊt . b- B»ng dao thø 
hai . c- B»ng dao thø ba 

c)a)

1 2

b)

3



3.  C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n, c¸ch kh¾c phôc 
C¸c d¹ng 
sai háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

Bíc ren 
sai 

- §iÒu chØnh vÞ trÝ 
c¸c tay g¹t hép bíc 
tiÕn sai 
- L¾p bé b¸nh r¨ng 
thay thÕ sai. 
 

- §iÒu chØnh l¹i vÞ trÝ 
tay g¹t cña m¸y 
- TÝnh to¸n vµ thay l¹i 
b¸nh r¨ng thay thÕ 
- TiÖn mét ®êng mê, 
kiÓm tra l¹i bíc 
tríc khi tiÖn chÝnh 
thøc 

Gãc biªn 
d¹ng  sai: 
Gãc ren nhá 
hoÆc lín 
qu¸ 

- Do mµi dao gãc mòi 
dao sai 
- G¸ dao kh«ng ®óng 
t©m 

- Mµi dao ®óng dìng 
- G¸ dao ®óng t©m 

Ren bÞ 
nghiªng 

- G¸ dao bÞ nghiªng G¸ dao l¹i sao cho 
®êng ph©n gi¸c gãc 
mòi dao vu«ng gãc víi 
®êng t©m cña chi tiÕt 

ChiÒu cao 
ren sai 

- LÊy chiÒu s©u c¾t 
sai 
- Sö dông du xÝch sai 
- Dao mßn 

-  §iÒu chØnh chiÒu s©u 
chÝnh x¸c 
 

Ren bÞ ph¸ 
hòy 

- Dao bÞ xª dÞch trong 
qu¸ tr×nh c¾t 
- §ai èc hai n÷a kh«ng 
®ãng hÕt, bi r¬ láng 

- G¸ dao ch¾c ch¾n, 
®ãng ®ai èc hÕt cì  

§é nh¸m 
kh«ng ®¹t 

- ChiÒu s©u c¾t lín 
- Dao mßn 
- Phoi b¸m 

- Gi¶m lîng chiÒu s©u 
c¾t. 
- Mµi söa l¹i dao  
- Gi¶m tèc ®é c¾t,  
- Dïng dung dÞch tr¬n 
nguéi 

 
4. C¸c bíc tiÕn hµnh tiÖn ren 

- §äc b¶n vÏ  
- X¸c ®Þnh ®îc tÊt c¶ yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt cã 

ren h×nh thang: Bíc P, gãc biªn d¹ng  cña ren, ®êng kÝnh 
®Ønh ren d=d1, ®êng kÝnh ch©n ren d3, chiÒucao ren h3 

-  C¸c sai sè vÒ h×nh d¸ng h×nh häc vµ vÞ trÝ  
-  §é nh¸m 
- TiÖn mÆt ®Çu, khoan t©m c¶ hai ®Çu 
 + G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba vÊu  
G¸ dao ®Çu cong ®óng t©m 



TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt  ®Ó lîng d chiÒu dµi 1 mm  
Khoan t©m ®Çu thø nhÊt 
 + G¸ ph«i trë ®Çu 
  TiÖn mÆt ®Çu thø hai ®óng chiÒu dµi chi tiÕt 
Khoan t©m ®Çu thø hai  
- TiÖn  mÆt ngoµi, v¸t c¹nh  ®Çu thø nhÊt 
  G¸ ph«i trªn hai mòi t©m cÆp tèc 
  TiÖn trô ngoµi 
   V¸t c¹nh 
-  TiÖn mÆt ngoµi, tiÖn r·nh tho¸t dao ren thang, v¸t 

c¹nh ®Çu thø hai 
  G¸ ph«i trë ®Çu trªn hai mòi t©m cÆp tèc 
  TiÖn trô ngoµi ®Ó tiÖn ren 
  G¸ dao c¾t r·nh tho¸t dao 
  Chän vµ ®iÒu chØnh chÕ ®é c¾t nh khi tiÖn ngoµi vµ c¾t 
r·nh ®· häc 
  TiÖn r·nh tho¸t dao tiÖn ren 
- G¸ dao tiÖn ren thang ngoµi 

         G¸ dao ®óng t©m, lìi c¾t chÝnh // víi ®êng t©m 
cña ph«i, chiÒu dµi lìi c¾t chÝnh B= 0,36P             

NÕu tiÖn ren ph¶i, híng xo¾n ®æ vÒ bªn tr¸i, gãc s¸t 
phô phÝa tr¸i ph¶i mµi:  a1tr¸i = m + 20, cßn gãc s¸t phô bªn 
ph¶i mµi a1ph¶i= 2

0, gãc m lµ gãc n©ng cña ren: tgm = Px/pdtb ;  
gãc j1tr¸i=j1ph¶i = 75

0 
- TiÖn th« ren thang 
§iÒu chØnh ntc, P = Pn  mm/vßng,  tiÖn mét ®êng mê ®Ó 

kiÓm tra bíc xo¾n. X¸c ®Þnh chiÒu s©u c¾t cho mçi l¸t c¾t 
t1= 0,2mm, t1= 0,1mm.... ViÖc tiÕn dao ®Ó lÊy chiÒu s©u c¾t 
theo 2 c¸ch: 

TiÕn dao ngang theo híng kÝnh  
TiÕn dao xiªn mét gãc  e/2 so víi ®êng ph©n gi¸c cña 

gãc mòi dao. 
- TiÖn tinh  
Cã thÓ dïng mét dao mµi 

®óng biªn d¹ng  ren cÇn c¾t. 
NÕu ren bíc lín dïng s¬ ®å c¾t 
ren nh h×nh 23.3.6. ChiÒu s©u 
c¾t ren t1=0,05 mm, t2 = 0 ®Ó 
lµm l¸ng ren. 

 ChiÒu cao ren  h3= 
2

ZP +
 

mm. 
 BÒ réng ®¸y ren:  L1= 

0,366P; bÒ réng ®Ønh ren: L2= 
0,36 P -0,53.ac                                                                                                                            

H×nh 3.7. KiÓm tra ren b»ng 
dìng 
a- Ren ®óng biªn d¹ng . b- Biªn 

d¹ng  ren lín  

 

a) b) c) 

Dæåîng Dæåîng Dæåîng 



Mäi thao t¸c tiÕn dao nh tiÖn ren vu«ng, dïng ®ñ dung 
dÞch tr¬n nguéi 

- KiÓm tra ren  
KiÓm tra ®êng kÝnh ®Ønh ren b»ng thíc cÆp, kiÓm tra 

biªn d¹ng ren b»ng dìng nh h×nh 23.3.7, kiÓm tra tæng thÓ 
b»ng ®ai èc chuÈn, ren l¾p ghÐp sÝt ªm. 
Thùc hµnh tiÖn trôc ren thang T24 x5 

 
Yªu cÇu kü thuËt 

- §¶m b¶o ®é chÝnh x¸c kÝch thíc ®êng kÝnh vµ 
bíc ren 

- Ren kh«ng ®æ, kh«ng bÞ ph¸ huû 

- §é c«n theo chiÒu dµi cho phÐp < 0,05 mm 

- Sai lÖch giíi h¹n cña c¸c kÝch thíc cßn l¹i 
±0,1 mm 

- Ren l¾p ghÐp sÝt ªm 

- §é nh¸m ®¹t yªu cÇu 

 

híng dÉn tiÖn ren thang ngoµi 

T
r2
4
x5

2x45°

90±0,1
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0°

124±0,1

30°P

Ø
17
-0
,1

Rz=20

Néi dung c¸c bíc Híng dÉn 

1. §äc b¶n vÏ X¸c ®Þnh ®îc c¸c kÝch 
thíc cña ren thang ngoµi. 

2. TiÖn mÆt ®Çu L= 124 
±0,1mm; khoan t©m hai ®Çu       

 
 

- G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba 
vÊu  

+ G¸ dao ®Çu cong ®óng 
t©m 

+ TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt  
L=125 mm  

+ G¸ mòi khoan t©m. 
+ Khoan t©m ®Çu thø nhÊt 

- G¸ ph«i trë ®Çu 

124±0,1

Ø3

3
8

Ø6 Ø2860°

Ø3

60°Ø6

8

3

s

s



 

 

+ TiÖn mÆt ®Çu thø hai 
L=124±0,1mm 

+ Khoan t©m ®Çu thø hai 
- Chän vµ ®iÒu chØnh chÕ ®é 
c¾t nh khi tiÖn ngoµi vµ 
khoan lç 

3. TiÖn f24- 0,05 mm´38mm, 
v¸t c¹nh  2´450 

 

- G¸ ph«i trªn hai mòi 
t©m cÆp tèc 

- TiÖn f24-0,05´38 mm  

- V¸t c¹nh 2´450 b»ng dao 
tiÖn ngoµi 

4. TiÖn f24- 0,05 mm; tiÖn 
bËc f18´4 mm, tiÖn r·nh f17´ 
6 

 
 

- G¸ ph«i trë ®Çu trªn 
hai mòi t©m cÆp tèc 

- TiÖn trô f24-0,05 mm 

- TiÖn trô bËc f18´ 4 ®Ó 
vµo dao 

- G¸ dao c¾t r·nh ®óng 
t©m 

- TiÖn r·nh tho¸t dao 
f17´6 mm  

- Chän vµ ®iÒu chØnh chÕ 
®é c¾t nh khi tiÖn ngoµi 
vµ c¾t r·nh ®· häc 

38±0,1

Ø
24
-0
,1

2x45°

ss

a)

s

s

6

Ø
17
-0
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Ø
24 Ø
18
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5*. G¸ dao tiÖn ren thang 
ngoµi 

- 
iÖn ren cã bíc xo¾n 5 mm 
tiÖn th« vµ tiÖn tinh 
b»ng mét dao cã gãc sau 
chÝnh 150, gãc sau phô 
phÝa híng xo¾n  

at = m +20   

 tgm= 
btd

P
p

=
5,2114,3

5
´

=0,07406  

m = 4030’ , a1tr¸i = 
20+4030'= 6030' 

Dïng duìng g¸ dao sao 
cho lìi c¾t chÝnh // víi 
®êng t©m cña ph«i, ®êng 
ph©n gi¸c cña gãc mòi dao 
vu«ng gãc víi ®¬ng t©m 
chi tiÕt.         

6. TiÖn  ren thang      

 

 

 - §iÒu chØnh  ntc =70 ¸ 
110 vg /phót,   S=Pn= 
5mm/vg 

 - TiÖn mét ®êng mê ®Ó 
kiÓm tra bíc xo¾n.  

 - ChiÒu s©u c¾t cho mçi 
l¸t c¾t t1= 0,1mm, tiÖn 
tinh ren t1= 0,05 mm,  t2 
= 0. 

 Mäi thao t¸c tiÕn dao nh 
tiÖn ren vu«ng. 

 - ViÖc tiÕn dao 1 lÊy 
chiÒu s©u c¾t cã thÓ tiÕn 
dao ngang nh h×nh a hoÆc 
tiÕn dao xiªn h×nh b 
Dïng dung dÞch tr¬n 
nguéi. 
Thao t¸c tiÖn ren thùc 
hiÖn nh tiÖn ren vu«ng. 
 
Chó ý: Kh«ng g¸ dao thÊp 
h¬n t©m ph«i,  

7. KiÓm tra ren  - KiÓm bÒ réng r·nh ren 
b»ng dìng. 

m
Dao

m a

Dæåîng

Dao30°

30°P

S

a)

1

b)

1

15°
SS



 
 
 
 
 
 

Bµi 4 

tiÖn ren thang trong 

1. C¸c yªu cÇu kü thuËt ®èi víi ren thang trong 

- §¶m b¶o ®é chÝnh x¸c kÝch thíc ®êng kÝnh, chiÒu cao, bÒ 
réng ®Ønh vµ ®¸y vµ bíc ren 
- Biªn d¹ng ren ®óng 
- Ren kh«ng ®æ, kh«ng bÞ ph¸ huû, ren kh«ng bÞ c«n theo 
chiÒu dµi 
- Ren l¾p ghÐp sÝt ªm 
- §é nh¸m ®¹t yªu cÇu 

2. Ph¬ng ph¸p tiÖn ren thang trong 

2.1. H×nh d¸ng vµ c¸c kÝch thíc cña ren thang trong   

NÕu vÏ t¸ch tõ mèi ghÐp ren thang nh h×nh 23.4.1 ta 

 
 

- KiÓm tra ®êng kÝnh 
®Ønh ren b»ng  
thíc cÆp 
- KiÓm tra chiÒu s©u ren 
h b»ng thanh ®o s©u cña 
thíc cÆp hoÆc dìng.  
- KiÓm tra tæng thÓ b»ng 
®ai èc chuÈn, ren l¾p 
ghÐp sÝt ªm lµ ®¹t 
 

a) b) a)

Dæåîng DæåîngDæåîng Âo chiãöu cao ren bàòng 
thæåïc càûp coï thanh âo sáu

h3
=3
 

 
H×nh 4.1. H×nh d¸ng vµ kÝch 
thíc cña ren thang quèc tÕ 

H
1

h3

Ren ngoµid1

d3 D
1 D

4

Trôc ren

ac

P

Ren trong

H
4

30°
R1

D
2

R2

ac

R2

H

l1

l2



 

H×nh 4.3 

Trôc ren

Ren thang trong

biÕt râ c¸c kÝch thíc cña ren thang trong h×nh 4.2. vµ ®îc 
x¸c ®Þnh theo c¸c c«ng thøc sau: 

- §êng kÝnh danh nghÜa cña ren : 

                   d= D 

Khe hë: ac= 0,25 ¸0,5 mm 

ChiÒu cao cña ren trong:  

              H4  = 0,5P+ac 

§êng kÝnh trung b×nh:   d2= D2=  d - 0,5 P 

§êng kÝnh ch©n ren trong:  D4   =  d+ 2ac 

§êng kÝnh ®Ønh ren trong:   D1  =  d - P  

BÒ réng ®¸y ren:  L2= 0,36 P -
0,53.ac 

BÒ réng ®Ønh ren: L1= 0,366P 

2.2.   ¸p dông 

H·y x¸c ®Þnh c¸c kÝch thíc 
cña ren thang trong Tr30x6  vµ ghi  
lªn h×nh vÏ 4.3.  

§êng kÝnh ®Ønh ren: .....................................   

§êng kÝnh trung b×nh: ...................................   

Khe hë: ..................................................   

B¸n kÝnh cung lîn: ......................................  ChiÒu cao ren: 

` 
H×nh 4.2. H×nh d¸ng vµ kÝch 
thíc cña ren thang trong  

quèc tÕ 

D
4

D
1

Trôc ren

H
4

P

30°
R2

Ren thang trong

D
2

l1

l2



 

 

 

 

2.3. Dao tiÖn ren thang trong 

Khi tiÖn ren thang trong cã ®êng kÝnh lç víi bíc ren 
nhá thêng dïng dao liÒn ®Ó tiÖn ren  nh h×nh 23.4.4a, khi 
tiÖn ren trong lç lín víi bíc ren lín th× dïng dao ch¾p nh  
h×nh 23.4.4b. H×nh d¸ng vµ c¸c gãc ®Çu dao t¬ng tù nh dao 

tiÖn ren thang ngoµi. 

 

 

2.4. Ph¬ng ph¸p tiÖn ren thang trong 

30°

Vêt

Dao Thán dao
Giaï dao

a)

b)

 
H×nh 4.4. Dao tiÖn ren thang 

trong  
a- Dao liÒn. b- Dao ch¾p  

 



TiÖn ren trong khã thùc hiÖn h¬n khi tiÖn ren ngoµi v× 

khã quan s¸t, th©n dao yÕu , ©p lùc t¸c ®éng lªn ®Çu dao khi 
tiÖn ren bíc lín h¬n khi tiÖn ren tam gi¸c trong. §ßi hái 
hÖ thèng c«ng nghÖ :M¸y - dao- ®å g¸ - chi tiÕt ph¶i ®¶m b¶o 
cøng v÷ng nh»m ®¶m b¶o ®é chÝnh x¸c gia c«ng cña ren vµ 
kh«ng lµm g·y dao. TiÖn ren thang trong thao t¸c còng nh 
khi tiÖn ren vu«ng. Hµnh tr×nh tiÕn dao ®Ó lÊy chiÒu s©u c¾t 
cña l¸t c¾t ®Çu tiªn ®i theo chiÒu mòi tªn vµ dõng t¹i tõng 
vÞ trÝ c¸ch mÆt ®Çu mét kho¶ng 1 - 2 - 3 - 4 - 5 - 5 - 7 vµ 
lïi dao vÒ vÞ trÝi ban ®Çu 1. Dao ®i tõ vÞ trÝ tõ  5 -6 lµ 
ch¹y mét ®êng mê ®Çu tiªn, lÊy dÊu trªn v¹ch du xÝch ®Ó  
tiÕn dao lÊy chiÒu s©u c¾t cho nh÷ng l¸t c¾t tiÕp theo vµ 
doa sÏ ®i theo hµnh tr×nh 1-5-6-7 vÒ l¹i 1, xem trong c¸c s¬ 
®å trªn h×nh 23.4.5. 

Trong qu¸ tr×nh tiÖn ren, ngoµi viÖc thùc hiÖn ®óng quy 
tr×nh, chÕ ®é c¾t cÇn ph¶i theo dâi mµu phoi tiÖn, tiÕng 
kªu, c¶m nhËn kh¶ n¨ng c¾t gät cña dao... ®Ó xö lý t×nh 
huèng kÞp thêi vµ hîp lý. ChÕ ®é c¾t sö dông nh khi tiÖn 
ren vu«ng. Dïng dung dÞch tr¬n nguéi khi tiÖn ren.  

3.  C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n, c¸ch kh¾c phôc 

 

H×nh 4.5. S¬ ®å ch¹y dao khi tiÖn ren 
thang trong lÊy chiÒu s©u c¾t theo 

7

6

Haình trçnh chaûy dao 
âãø càõt nhæîng laït tiãúp theo 

Haình trçnh chaûy dao 
âãø càõt laït âáöu tiãn

S

a

Phäi

Dao

12

3 4

5

1

56

7



C¸c d¹ng h 
háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

 Bíc ren 
sai. 

NhÇm lÉn khi ®iÒu 
chØnh bíc xo¾n hoÆc 
l¾p b¸nh r¨ng thay 
thÕ sai. 

TiÖn mét ®êng ren mê 
tríc khi tiÖn chÝnh 
thøc. 

KiÓm tra l¹i b¸nh 
r¨ng thay thÕ.  

Ren cha ®ñ 
chiÒu s©u. 

C¾t cha ®ñ chiÒu 
s©u , sö dông du 
xÝch cha chÝnh x¸c. 

§iÒu chØnh chiÒu s©u 
chÝnh x¸c, c¾t thö. 

§¸y ren kh«ng 
// víi ®êng 
t©m ph«i 

Lìi c¾t chÝnh kh«ng 
// víi ®êng t©m do 
mµi hoÆc g¸ dao sai. 

 Mµi vµ g¸ dao lìi 
c¾t chÝnh ph¶i // víi 
®êng t©m vËt gia 
c«ng. 

Ren bÞ ®æ 

 

- §Çu dao bÞ ®Èy do 
gãc s¸t chÝnh hoÆc 
gãc nghiªng phô nhá.  

Mµi vµ g¸ dao chÝnh 
x¸c. 

Ren bÞ ph¸ 
huû.  

Dao bÞ xª dÞch vÞ 
trÝ nªn kh«ng ®i 
®óng ®êng ren cò. 

§uæi ren chÝnh x¸c, 
®ãng ®ai èc hai nöa 
døt kho¸t. 

 Ren kh«ng 
®¶m b¶o ®é 
nh¸m. 

ChiÒu s©u c¾t lín, 
c¶ hai lìi c¾t cïng 
lµm viÖc, dao mßn. 

- T¨ng sè l¸t c¾t. 

- Dïng dung dÞch tr¬n 
nguéi.  

4. C¸c bíc tiÕn hµnh tiÖn ren 

- §äc b¶n vÏ  

X¸c ®Þnh ®îc tÊt c¶ yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt cã 
ren h×nh thang trong: Bíc P,  ®êng kÝnh ®Ønh ren, 
®êng kÝnh ch©n ren trong  

C¸c sai sè vÒ h×nh d¸ng h×nh häc vµ vÞ trÝ cña ren 

§é nh¸m 

ChuyÓn ho¸ c¸c ký hiÖu thµnh c¸c kÝch thíc gia c«ng 
t¬ng øng  

- TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt , khoan lç , tiÖn ngoµi, v¸t 
c¹nh  

 G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba vÊu  



+ G¸ dao ®Çu cong ®óng t©m 

+ §iÒu chØnh sè vßng quay trôc chÝnh  

+ TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt  ®Ó lîng d chiÒu dµi 1 mm  

+ Khoan lç   Dkhoan = D1 - 3 mm    

TiÖn  mÆt ngoµi võ a trßn ®Òu t¹o mÆt chuÈn g¸ tinh, v¸t 
c¹nh  ®Çu thø nhÊt 

 - TiÖn mÆt ®Çu thø hai, tiÖn lç suèt, v¸t c¹nh lç 

G¸ ph«i trë ®Çu 

TiÖn mÆt ®Çu thø hai ®óng chiÒu dµi chi tiÕt b»ng dao ®Çu 
cong 

G¸ dao tiÖn lç suèt 

TiÖn lç suèt  ®¹t ®êng kÝnh ®Ønh ren thang trong D1= d - 
P 

V¸t c¹nh lç 

- TiÖn ren thang trong 

 Mµi vµ g¸ dao tiÖn ren thang trong ®óng t©m, ¸p s¸t 
c¹nh bªn cña dìng lªn mÆt ®Çu ph«i, ®Æt lìi c¾t chÝnh B = 
0,366P mm s¸t c¹nh ®¸y r·nh cña dìng // víi ®êng t©m cña 
ph«i, c¸c gãc sau: atr¸i = m +20,aph¶i = 2

0; g=00; j1tr¸i=j1ph¶i = 
750, th©n dao  kh«ng bÞ cä x¸t vµo thµnh lç khi tiÖn vµ ra 
dao. 

 Chän vµ ®iÒu chØnh  ntc=70¸110 vg /p, Pn = P mm/vg  

 Chän c¸ch tiÕn dao ®Ó lÊy chiÒu s©u c¾t theo híng kÝnh 
hoÆc xiªn tïy theo bíc ren lín hay nhá. VËn tèc c¾t vµ 
chiÒu s©u c¾t khi tiªn ren trong gi¶m 30% so víi khi tiÖn 

Phäi

Dao a

Dæåîng gaï dao

H×nh 4.6. G¸ dao theo 
dìng 



ren ngoµi. C¸ch sö dông mét hoÆc nhiÒu dao nh khi tiÖn 
ren ngoµi. Thao t¸c nh khi tiÖn ren vu«ng trong. Dïng 
dung dÞch tr¬n nguéi.   

- KiÓm tra ren 

KiÓm tra bÒ réng r·nh vµ ®Ønh ren b»ng dìng, kiÓm tra 
tæng thÓ b»ng trôc ren chuÈn, ren l¾p ghÐp sÝt ªm lµ ®¹t. 

- TiÖn trô ngoµi, v¸t c¹nh 

L¾p ®ai èc lªn trôc ren ngoµi vµ g¸ trªn hai mòi t©m cÆp 
tèc 

§iÒu chØnh m¸y ®Ó tiÖn trô ngoµi  

G¸ dao tiÖn ngoµi 

TiÖn ®êng kÝnh ngoµi, v¸t c¹nh   

- Thùc hµnh tiÖn ren thang trong T24 x 5 theo b¶n vÏ díi 
®©y:    

 

Yªu cÇu kü thuËt 

  - §¶m b¶o ®é chÝnh x¸c kÝch thíc ®êng kÝnh vµ bíc 
ren 

- Ren kh«ng ®æ, kh«ng bÞ ph¸ huû 

- §é c«n theo chiÒu dµi cho phÐp < 0,05 mm 

- Ren l¾p ghÐp sÝt ªm 

híng dÉn tiÖn ren thang trong 

Néi dung c¸c 
bíc 

Híng dÉn 

1. §äc b¶n vÏ X¸c ®Þnh c¸c kÝch thíc cña ren 

 

Ø
3
2±
0,
1  

T
r2

4x
5  

25±0,1 
2x45° 



thang trong 

2. TiÖn mÆt ®Çu thø 
nhÊt L= 26 ± 0,5mm;  
tiÖn f34±1 x14 mm , 
khoan lç f17mm 

 

- G¸ ph«i nh« ra khái vÊu 15 mm, 
rµ trßn vµ xiÕt chÆt ph«i trªn 
m©m cÆp ba vÊu.  

- G¸ dao vai ®óng t©m. 

- §iÒu chØnh ntc= 450 vg/phót; s 
= 0,2 mm/vg;  

t= 0,5 ¸1 mm. 

- TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt L=26 ± 
0,5 mm, ph¼ng vµ hÕt lâi. 

- TiÖn 34±1 mm t¹o mÆt chuÈn g¸ 
tinh 

- G¸ mòi khoan vµ khoan lç 
f17+0,5 mm. 

*3. TiÖn lç, v¸t c¹nh  

 
 

- G¸ ph«i trë ®Çu, tiÖn mÆt ®Çu 
thø hai L= 25mm  

- TiÖn mÆt ®Çu thø hai L=25 ± 0,1 
mm . 
- G¸ dao tiÖn lç suèt ®¶m b¶o 
th©n dao lät lç 
- §iÒu chØnh ntc= 510 vg/phót; s 
= 0,1 mm/vg;     
t= 0,5 mm 
-TiÖn lç ®¹t ®êng kÝnh ®Ønh ren 
trong D1= 18 mm . 
- V¸t c¹nh lç 2x450 

4. ChuÈn bÞ vµ g¸ dao 
tiÖn ren thang trong 

 

- Dao ®îc mµi theo dìng cã gãc 
mòi dao 300, lìi c¾t chÝnh L2= 
0,366P-0,53ac= 0,366x5- 0,53x0,5 
= 1.57 mm  c¸c gãc sau: atr¸i = m 

+20, tgm= 
tbd

p
p

=
5,2114,3

5
´

= 0,07406 

®m= 4020';  

atr¸i = 4
020 +20= 6020'; aph¶i = 2

0;  
g=30;     

- G¸ dao: §Æt dao ®óng t©m g¸ 
theo dìng, lìi c¾t chÝnh // víi 

26±0,1

S
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+
0,
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14±0,1

S

S

Ø
3
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25±0,1
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+
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Dæåîng gaï 
dao

aDao



 

 

 

 

®êng t©m cña ph«i, ®êng ph©n 
gi¸c gãc mòi dao vu«ng gãc víi 
®êng t©m cña ph«i, th©n dao  
kh«ng bÞ cä x¸t vµo thµnh lç  khi 
tiÖn vµ ra dao, lÊy dÊu a trªn 
c¸n dao mét  kho¶ng L = kho¶ng 
vµo dao+ chiÒu dµi lç + kho¶ng ra 
dao. 

5. TiÖn ren thang 
trong  

 

 

- §iÒu chØnh ntc=70¸110 vg /p, S= 
P=5 mm/vg  
- TiÖn th« ren t= 0,1mm 
 - TiÖn tinh ren t1= 0,05 mm,  t2 
= 0 ®¹t chiÒu cao ren. Thao t¸c 
nh khi tiÖn ren vu«ng trong. 
Dïng dung dÞch tr¬n nguéi   

6. KiÓm tra ren 

 

 
- KiÓm tra bÒ réng r·nh vµ ®Ønh 
ren b»ng dìng, kiÓm tra tæng thÓ 
b»ng trôc ren chuÈn, ren l¾p ghÐp 
sÝt ªm lµ ®¹t 
 
 
 

7. TiÖn ®êng kÝnh 
ngoµi, v¸t c¹nh  

 
 
 
 
 
 

- L¾p ®ai èc lªn trôc ren ngoµi 
vµ g¸ trªn hai mòi t©m cÆp tèc 

- G¸ dao tiÖn ngoµi ®Çu cong 

- TiÖn trô ngoµi f32 - 0,05 mm, 
v¸t 2x450 
- KiÓm tra hoµn chØnh lÇn cuèi 
vµ kÕt thóc c«ng viÖc 
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