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CHUONG IV: CONG NGHE HAN
UNG DUNG TRONG LAP RAP
O TO HIEN PAI
4.1. TONG QUAN VE PHUONG PHAP HAN
4.1.1. Khdi niem:

Han 13 phuong phap cong nghé noi cac chi tiét bang kim
loai voi nhau bang cach nung néng chd noi dén trang thai
han (chay hoic déo). Sau d6 kim loai héa ran hoic két hop
véi luc ép, chd ndi tao thanh moi lién két bén ving goi 1a

mo1 han.
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4.1. TONG QUAN VE PHUONG PHAP HAN

Mot s6 ung dung cua cong nghé han




s 4.1.2. Pdc diém ciia phwrong phdp han:

Uu diém:
- Tiét kiém kim loai so véi cac phuong phép khéc.
+ So va1 tan, ghép bulong: 10 + 25%.
+ So vo1 Duc: ~ 50%.
- Han dugc nhiéu loai vt liéu khic nhau:
+ Kim loai den vs Kim loai den
+ Kim loa1 vs Kim loai mau, hop kim ...
- Ché tao dugc cac két cau phitc tap ( ma cic phuong phép khéc
khong lam duoc.
- M6i han kin, d6i khi moi han c6 thé bén hon so véi vat lidu goc.
- Han khong bi gidi han bai méi trudng san xuat.

° - Phuong phap han c6 tinh kinh té cao.
.
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4.1. TONG QUAN VE PHUONG PHAP HAN

4.1.2. Pdc diém ciia phwrong phdp han:

Nhuoc diém:

- Tbn tai Gmg suat du, vat han dé cong vénh, bién dang.

- Qua trinh han c¢6 nguy hiém tiém tang vi ngudn ning luong sir
dung.

- Tbn tai cac khuyét tat, khé dé kiém tra.

- Chiu tai trong va dap kém.
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a 4.1. TONG QUAN VE PHUONG PHAP HAN

4.1.3. Phdn loai cdac phuong phdp han:

- Co khoang 50 loai qua trinh cdng ngh¢ han khac nhau dugc
ghi nhan bo1 Hi€p ho1 Han cua My ( American Welding Society
— AWNS).

- Can cu theo trang théi kim loai méi han khi tién hanh nung
nong, nguoi ta chia cac phuong phap han thanh hai nhom: Han

nong chdy va han dp luc




* Han nong chay:

4.1.3. Phdn loai cdc phuwong phdp han:

- Kim loai mép han duoc nung dén trang thai ndng chay, két

hop vé6i kim loai bo sung tir ngoai vao dién day khe ho gitra

hai chi tiét han, sau d6 dong dac tao ra mo1 han.

- Nhém ndy gdm han ho quang,han khi, han dién xi, han bang

tia dién tir, han bang tia laze, han plasma v.v...

xim

Day han —_ Bép han

Thuoe han  — Bé han  Xi han

~
Ho quang _

“— Kim loai coban Kim loar mér han

Hinh v¢ moé ta nguyén Iy han SAW




4.1.3. Phdn loai cdc phuwong phdp han:

* Han dp lwc:

- Khi han bang ap luc kim loai & ving mép han dugc nung
nong dén trang thai déo sau do6 hai chi tiét duoc ép lai voi luc
ép du 16n, tao ra moi han.

- Nhém nay gom han dién tiép xiic, han ma sat, han nd, han

si€u am, han khi ép, han cao tan, han khuéch tan v.v...

Explosion Welding




- 4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN

4.2.1. Han dién ho quang tay (arc welding):

Dinh nghia:
- Han ho quang tay 12 mot phuong phép han néng chay ding
ning luong cua ho quang dién nung néng kim loai chd can noi

dén trang thai néng chay, sau d6 kim loai két tinh tao thanh moi




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.1. Han hé quang tay:
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4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.1. Han hé quang tay:
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O cap dién 8. Vat han — chi tiét han
Mady han 9. H6 quang

Cdp han - noi véi cuc han 10. Léi que han

Cdp han - néi véi vat han 11. Thuéc boc

Kim han 12. Giot kim loai long

Que han - dign cuc han 13 Kni phdt sinh bao vé viing han
Kep mat 14. Xi long

15. Xi han (rdn)
16. Kim logi méi han nong chay
17. Kim logi moi han da két tinh




" 42.1. Han ho quang tay:

Pic diém ciia phwong phap han ho quang tay

Uu diém

Nhuroe diem

- CO tinh van nang, linh hoat,
tién loi.

- Cho phép thuc hién dugc
céc moi han & cac vi tri khac
nhau trong khong gian.

- Thiét bi don gian, dé van
hanh, stra chira, chi phi dau tu

khong cao.

- Chat luong va ning suat han phu
thudc vao trinh do tay nghé cia
nguoi tho han.

- Ning suat tuong d6i thap (do
phai str dung dong han ché).

- Dicu kién 1am viéc cia tho han
khong tot (Chiu anh hudng ciia
khoi thuéc, anh sang, nhi¢t ho

quang).




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.1. Han hé quang tay:

Phéan loai han ho quang tay

Theo dién cwc han

Kim X han :
O \ a
L e ——— g Kim lods co bin

Dién cuc khong nong chay
Dién cuc nong chay

© y




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.1. Han ho quang tay:

Phéan loai han ho quang tay

Theo dong dién

Han bang dong xoay chiéu (AC)

Uu diém: Thiét bi don gian, dé bao quan, stra chita, gi4 thiét bi
twong doi thap, khong gay ra hién tuong thoi 1éch ho quang.
Nhwoc diém: Ho quang chay khong 6n dinh, chat lugng moi
han khong cao, khéng dung dugc véi mot so loai que han.

Thuong dung pho bién trong xay dung, co khi thong thudng.

o




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.1. Han ho quang tay:

Phéan loai han ho quang tay

Theo dong dién

Han bang dong mét chiéu (DC)

Uu diém: HO quang chay on dinh, chat lugng moi han rat tot,
dung duogc voi tat ca cc loai que han..

Nhuwoc diém: Thiét bi phire tap, khé bao quan, sira chira, gia
may tuong doi cao, dé cé hién tuwong thoi 1éch ho quang.
Thuong ding dé han cdc mdi han c6 chat luong cao nhu két

cau may, tau thuy, cau, duong ong ap luc cao ....

o




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.1. Han hé quang tay:

Phéan loai han ho quang tay

Theo vi tri moi han so voi vat han

- Moi han goc

7 &) g diy JG

(a) (o)

a. Moi han canh phang, b. Moi han géc, c. Moi han chong, d. Moi han chir T, e. Moi han gap mép
Puogc dung dé€ dién day cac ria, canh cua cac tam ban rong,

kim loai dugc st dung dé cung cap mot thi€t di€n gan voi

hinh dang cua mot tam giac nhon.

o




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.1. Han hé quang tay:

Phéan loai han ho quang tay
Theo vi tri méi han so vdi vit han
- Méi han ranh
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Cé4c ria canh cua chi tiét duoc tao hinh thanh mot ranh dé dé

dang thAm nhap han, ting dd ngau ciia moi han.




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.1. Han hé quang tay:

Phéan loai han ho quang tay
Theo vi tri méi han so vdi vit han
- M6i han diém va moi han dwong
Méi han diém 12 mot tiét dién néng chay nho giira cac bé mit cla
2 tam hay 2 ban, thuong dung dé han dinh.
Méi han dwong, twong ty nhu moi han diém nhung gém nhiéu

tiét dién néng chay lién tyc.




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN

4.2.2. Han hé quang trong moi truong khi bdo vé:

- Han hé quang trong méi truong khi bao vé 13 phuong
phap han ma ho quang va kim loai néng chay dugc bao vé bai
mot loai khi hoiic hon hop khi. Cac khi bao vé thuong dugc
dung dé han 1a cac khi khir oxy (hydro, cacbon, métan,...),
cac khi tro (agon- Ar, héli- He) va khi hoat tinh cacbonic
(C0,) hodc hon hop khi CO,-Ar.

- Phuong phép han nay gom hai dang:
+ D1én cuc khong nong chay (TIG)
+ D1én cuc nong chay (MIG/MAG)

o
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4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN

4.2.2. Han hé quang trong moi trueong khi bdo vé:

Han ho quang trong moi trudng khi

bao vé

A 4 A 4

Dién cuc han khong Di¢n cuc han néng chay
nong chay (TIG) (Que han)

Han bang tay Han tw dong Han MIG Han MAG
(Ar , He) (CO2, hon hgp CO2+Ar)

Mot s6 vu diém:

- Moi han c6 chat lugng cao

- Mbi han khong phai 1am sach sau han

A 4 A 4

- Kim loai khong bi ban tée

- Nhiét tap trung, ting ning sudt, giam [ Han ban ty dong } [ Han ty dong }
@ bién dang cua lién két han. /




" 4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN N

4.2.2. Han ho quang trong moi trieong khi béo vé:

HAN TIG:
HAN TIG 1a phuong phap han ho quang véi dién cuc khong néng
chay (Thuong bang than chi hodc Vonfram), ving hé quang han
duoc bao vé boi khi tro Ar, He hoac Ar + He.
- H6 quang han TIG c6 nhiét do rat cao, cé thé han duoc moi vi tri
trong khong gian.
- Phuong phap nay dugc 4p dung nhiéu trong linh vuc san xuat
dac biét rat thich hop cho han thép hop kim cao, kim loa1 mau va

hop kim cua chung.
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HAN TIG:

[ 45°
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% ' ey ég 2 8

Dang vat mép mbi han

Ocap dién 8 Mé hon

P ¢ 13. Ho quang
Mady han 9. Que han

Cin dén dié - 14. Kim logi moi han néng chay
Cfp Cfn l;en 10. Vat han 15. Kim loai moi han két tinh

Cap 1ot mat—— 1. Dién cuc Vonfram 16, Khi bao vé viung han

Kep mat 12. Bép kep va dan

Binh khi dién cho dién cuc
Ong cdp khi
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4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN

4.2.2. Han hé quang trong moi trueong khi béio vé:
HAN TIG:

Huéng cGa mél han ’/-'“mn




" 4.2.2. Han hé quang trong moi truong khi bao ve: h

HAN MIG/MAG:

HAN MIG: 13 phuong phép han ho quang kim loai trong méi
truong khi bao vé, dién cuc chinh 13 ddy han néng chay dugc cap
tw dong vao vat han, moi1 truong bao vé l1a khi Ar hoac He. Han
MIG dung dé han thép hop kim cao: Al, Ni, Cu ...

HAN MAG: 13 phuong phap han ho quang bang dién cuc néng
chay trong mo1 trueong khi bao vé 1a CO?2.

- CO2 khi bi @6t néng sé& tao ra khi CO khong hoa tan trong kim
loai 1ong, dic biét ¢ nhiét dd cao né gidn nd va di chuyén véi toc
do 16n c6 tac dung bao vé¢ vung han.

- Han MAG dung dé han cac loai thép két cau ¢6 ham lugng

@ Cacbon thap, trung binh va c6 chiéu day 16n. Y,
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SO PO NGUYEN LY HAN MIG/MAG:
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SO PO NGUYEN LY HAN MIG/MAG:

@ © ®

1. O cdp dién 7. Day han 4. Chﬂ‘up khi'bao ve

2. My han 8. Ong dan khi bao vé [5. Ho quang

3. Cudn day han 9. Mo han 16. G%.Ol‘ kzm loqg lo\ng / 9
4. Bo phdn ddy day han 10. Kep mdt 17. Kz.m loaz. moi hc\m nONngA,ch.ay
5 Binh khi béo vé 11. Vit hc‘zr’z 18. Kim loai moi han da ket tinh
6. Nau én disn hc‘zﬁ 12. Cdp noi midt 19. Khi bao vé vung han

13. Bép dan dién




4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.3. Han hé quang dudi 16p thudc (saw):

Han ho quang dwéi 16p thude (SAW) 13 qué trinh han néng chay
ma ho quang chdy giita ddy han (dién cuc han) va vat han dudi
mot lop thude bao vé. Ho quang 1am néng chay mép han, day han

va mot phﬁn thudc han tao thanh ving han.




4.2.3. Han ho quang dwdi 16p thudc (saw):
Nguyén ly lam viéc
- Day han dugc day vao viing han biang mot co cau dic biét véi

toc d6 phi hop véi toc do chay cia né.

- Theo do chuyén dich cua nguén nhiét (hd quang) ma kim loai
viing han s& nguoi va két tinh tao thanh moi han. Trén mit viing
han va phan moi han d6ng dic hinh thanh mot 16p xi c6 tac dung
tham gia vao cac qua trinh luyén kim khi han, bao v€ va gitr nhiét
cho mdi han, va s& tach khoi moi han sau khi han. Phan thudc han

chua bi néng chay c6 thé sir dung lai.
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HAN HO QUANG DUOI LOP THUOC (SAW):

O cdp dién

Mady han

Cdp dan dién
Cdp néi mdit
Cuon day han
Bé phén day day

Sk~

7. Bép dan dién

8. Kep mdt

9. Vit han

10. Thudc han (bét)
11. Xi long

12. Xi ddc( két tinh)

Huéng hin

15
16

17

13. Thu hoi thuéc han thira
14. Dédy han

15. H6 quang

16. Kim loai long

17. Kim loai méi han da két
tinh
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4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN

4.2.3. Han ho quang dwdi 1op thudc (saw):

Piic diém:

- Nhiét luong ho quang rét tap trung va dat nhi¢t do rat cao, cho
phép han véi toc d6 16n ma ko can vat mép khi han.

- Chat luong mdi han cao do kim loai duoc bao vé tot.

- Kim loai moi han dong nhat vé thanh phan héa hoc, méi han
dep, déu din, it khuyét tat.

- An toan d6i v6i cong nhan, dé co khi héa va tu dong hda.

- Tuy vay phuong phap nay chi phit hop dé hian cdc méi han bang
c6 chiéu dai 1on va quy dao don gian, cic ong thép dudng kinh

16n, bé chtra, dong tau ...




" 4.2.4. Han khi:

Khai niém

- Han va cat bang khi 13 phuong phap sir dung nhiét ctia ngon
Itra sinh ra khi d6t chdy khi chdy trong dong 6xy dé nung kim
loai. Thong dung nhat 1 han va cat bang khi 6xy - axétylen.

- Ngon lwra han cting ¢6 tac dung bao vé cho vung han khoi
nhitng anh huong xau ciia méi trudng xung quanh.

Dac diem

Han duoc nhiéu loai kim loai va hop kim (gang, déng nhom..)

Han duoc cac chi tiét mong. Thiét bi gon, nhe, don gian

Von dau tu thap, khong can nguon dién.

Ning suat thap. V4t han bi nung néng nhiéu dan dén co tinh

@ giam.




/4.2.4. Han khi: h

Ung dung

- Han khi dugc st dung nhiéu khi han céc chi tiét mong bang

thép, cac chi tiét bang gang, ddong, nhdm va mot so kim loai

mau khéc, cat tao phdi tir tam, cat dat thanh thdi v.v...
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HAN KHI:

—g—
: CN Han trai (efiward technique)
™ 45
30°4
' Vi tim thép cé chiéu day < 3mm
(Steel less than 3 mm thickness)

+

40"'50'/3' 5 dho CN Han phai (rghtward technique)
1 Y Vé&i tAm thép c6 chiéu day >= 3mm
| (Steel frm 3 mm thickness)

o

. Binh Oxy
. Binh Axetylen
. Van diéu khién khi

Ong dan Oxy

. Ong dan axetylen

. Mo han
. Que han phu

. Bép han

. Vat han

0 Ngon lira han.




4.2.4. Han khi:
NGON LUA HAN:

Ngon Iira bao 1260°C (230

\ Nhén ngon lira, 3480°C (6300°F)

fc

Ngon lira a xé ty len, 2090°C (3800°F <C2/a].. o

Nhiét db

4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN

Chiéu ddi ngon it
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4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN

4.2.4. Han khi:

Yéu cau doi voi mo han

—
Nz
A
/\ L
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- Phai rat an toan, 6n dinh su chay cua ngon Itra
- Di€u chinh dugc thanh phan va cong suat cua ngon lwra

- Nhe nhang va thuan tién
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4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN

4.2.5. Han dién tiép xic:
Khdi niém
- Han dién tiép xdc 12 mot phuong phap han ap luc, sit dung
nhiét do bién d6i dién nang thanh nhiét ning bang cach cho
dong dién c6 cuong do 16n di qua mit tiép xdc cua hai chi
tiét han dé nung néng kim loai viing han t4i trang thai déo,
sau d6 str dung luc ép thich hop dé ép cac bé mat tiép xdc lai

vO1 nhau tao thanh mo1 han
Y

Tong l
Electrode
Weld
AC Power Supply
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4.2. MOT SO PHUONG PHAP HAN
4.2.5. Han dién tiép xiic:
Dic diém
- Thoi gian han ngan, ning suat cao do dé co khi héa va ty
dong hoa.
- MBOi han bén va dep.
- Thiét bi dat, von dau tu 16n. Doi hdi phai c6 may han cong
suat 1on.
Phdn loai
- Han tiép xic gidp mdi

- Han diéem.

@ - Han duong




4 4.2.5. Han dién tiép xiic:

Ung dung

- Han dién tiép xdc c6 ning suat rat cao, dugc dung nhiéu
trong cac nganh ché tao 6t6, may kéo, mdy bay, ché tao dung
cu do, dung cu cit, han duong ray, toa xe, trong san xuat han
tiéu dung (mdy lanh, xe dap)... Gan diy phuong phap han

dién ti€p xuc con dugc dung nhieu trong xay dung.




4.3. CAC DANG KHUYET TAT VA BIEN PHAP
KHAC PHUC

4.3.1. Nut:
Nirt néng: Xuat hién & nhiét do > 1000°C
Nut nguoi: Xuat hién & nhiét d6 < 1000°C, sau vai 210, tham chi vai
ngay sau khi han.
Nguyén nhan:
-Sur dung vat li¢u han chua dung, ton tai ung suat du 16n trong LK han.

-Tdc dd ngudi cao, lién két han khong hop 1y, bo tri mbi han chua

ding.
- Vi tri ho quang bi 16m, ton tai nhiéu tap chat, ho quang khong duoc
bao vé.

@Méi han qua nho so voi lién két.

8 /




4.3.1. Nut:
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Cac dang nirt do hin gay ra
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Vé nin W

VE ndnt mdt tdn
VEUnint & yong anh hy
YEUtieh Wp A vt ligw
han (d adt edi hin)
VE nit doe dusing by
VE ndt & gle mii hin
VEL ndt mae diy méi ]
Vét nat An shu

Vét nut chdn m& han
VE not ngang mds ha
VE ndt duds mdl hdn
VEU N O bE mde glap
mdl han vA thép 0o bd
VE ndn O Xim lool md




4.3.1. Nut:

Bién phap khic phuc:

- Khoan chin 2 dau vét nit dé han -

ché su phat trién cua vét nut, loai

Nt e M hba

. Kiem lop. g«

lién két khi han, tang kha nang dién day cua vat liéu han.

bo triét dé va han stra chira lai.

- Su dung vat li€u han phu hop.
- Gia1 phong cac luc kep chat cho

- Gia nhiét trude cho vat han, gitr nhiét dé giam tbc do nguoi
- Str dung lién két han hop 1y, vat mép, giam khe ho gitta cdc
vat han

- BO tri sole cac moi1 han.

L




4.3.2. Ro khi

~ Ay e N
- RO khi sinh ra do hién tugng v | \;( {
khi trong kim loai khong kip :

thoat ra ngoai khi kim loai dong dac.

- RS khi ¢6 thé sinh ra & bén trong
hodc bé mat moi han, rd khi c6 thé nam & phan ranh gidi

giira kim loai co ban va kim loai dap.

Nguyén nhan:

- Ham lugng C trong kim loai co ban hoac trong kim loai han qua cao
- Vat liéu han bi 4m, bé mit chi tiét han bi ban, dinh son, xi, dau md,
ho1 nudc ...

- Chiéu dai cot ho quang 16n, toc do han qua cao.

o y




a 4.3.2. Ro khi

Bién phap phong tranh:

- Diing vat liéu han ¢6 ham luong C thap.

- Lam sach va séy kho vat 1i€u truoc khi han.

- Gii chiéu dai cdt ho quang ngan, giam toc do han.

- Néu str dung khi bao vé phai dam bao sach s&, luu lugng khi pht hop.

4.3.3. Ngdam xi:

Lahién tuong xihan vatap =i

o - N B NS
chat ton tai trong mo1 han, :
HPne O |
Cung c6 thé nam trén bé mat 1
LD |

mo1 han, cho giap ranh gitra

kim loai mo1 han va phan KL co

@é’m. y




a 4.3.3. Ngam xi: h
Nguyén nhan:
- Dong dién han qua nho khong du nhiét lvong cung cap cho kim
loai nong chay va xi kho thoat 1€n kho1 ving han.
- Mép han chua dugc lam sach hoac khi han dinh hay han nhiéu
lop chua g0 sach xi.

- Gé6c han chua hop 1y, téc @6 han 16n. Lam ngudi qua nhanh.
Bién phap phong tranh:

- Tang dong dién han, han bang ho quang ngan va tang thoi gian
dirng ctia ho quang.

- Lam sach vat han truoc khi han, go sach xi ¢ mbi han dinh céc
1op han.

- Thay d6i géc han va phuong phéap dua dién cuc han hop 1y, giam

& t6c @6 han. J




a 4.3.3. Ngam xi:




4.3.4. Khong ngau:

L2 loai khuyét tat nghiém trong trong lién két han, dan dén
nGt, 1am hong lién két, 1am cho két cau han bi phé huay, han
khong ngau thuong sinh ra & géc moi han, mép han hoic gitta

cac 1op han..

Incomplete Fusion
Mo6i han khéng ngiu

(b) M3&i han

M&i han khéng ngiu do bi é xyt & gilra méi
han, dc biét khi han nhém

(a)

M3&i han

Kim logi gbe
(¢) M3i han

M&i han khéng duoc dién diy. B thudng
duoc goi la “ciu néi”

@ M&i han khéng ngiu tao rinh




a 4.3.4. Khong ngdu:

Nguyén nhan:

- Mép han chuan bi chua hop 1y, géc vat qua nho.

- Dong dién han nho, toc dd han nhanh.

- GO6c han va cach dua dién cuc khong hop ly.

- Chiéu dai ho quang 16n.

- Pién cuc han chuyén dong khong ding theo truc méi han
Bién phap phong tranh:
- Lam sach lién két trude khi han, tang géc vat va khe ho han.

- Ting dong dién han va giam toc do han.

L




4.3.5. Lem chdn va chay lodng:

- Lem chan la phﬁn b1 10m, lem thanh ranh doc theo ranh gioi
gitta KL co ban va KL dap.

- Chay lodng 12 hién tuong KL 10ng chay loang trén bé mat

vat han, lién két han., tao ra tip trung Gng suat, 1am sai 1éch hinh

dang cua LK han. e
Lan tap chat rt
NgllYén nhﬁn: Khéng ngiu

) rd x8p
| bi 18m (c) M&i han tot

Dong dién han qua 16n *’""’_
Chiéu dai cot ho quang 16n.

- Khéng ngiu

Go6c do que han va cach dua que han chua hop ly.

St dung chua dung kich thudce dién cuc han

L y
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4.3.6. Cdc phwong phdp kiém tra moi han
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4.3.6. Cdc phwong phdp kiém tra moéi han:

Kiém tra bang mit:

- Kiém tra trudc khi han: Xem lai cic ban vé thiét két, KT su phu

hop cua cac vat lieu han sur dung, KT vat mép, KT d0 sach bé miit

treoc khi han.

- Kiém tra trong khi han: KT thong so quy trinh han, vat liéu han
ti€u hao, nhi¢t do gia nhi¢t, vi tri han va chat lwong han, thir tu
han, kiém soat murc dd bién dang.

- Kiém tra sau khi han:

+ Lam sach bé mit lién két han.
+ Quan sat ki bang mat thuong hoic lién két.

+ Kiém tra kich thuoc cua lién két han so vo1 ban thiét ké.

@ + Kiém tra kich thudc mo1 han bang cac loai calip chuyén dung
“¥¢6 d6 chinh xéc. /
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4.3.6. Cdc phwong phdp kiém tra moéi han:

Kiém tra bang dung dich chi thi mau:

- Dung dung dich 1am sach dé tay sach bé mit moi han.

- Phun dung dich tham thau trén bé mit moi han.

- Sau khi du thoi gian thadm, lau sach bé mat méi han.

- Phun dung dich hién thi mau 1én bé mit vung mbi han dé kiém
tra khuyét tat.

Phuong phép niy khong phat hién duoc nhirg khuyét tit nam bén

trong long lién két han va chiéu sau cta khuyét tat.

o




g 4.3.6. Cdc phwong phdp kiém tra moéi han:

Kiém tra bing tir tinh

- Nguyén ly: Rac bot sat tir 1én bé mit moi han, dit két cau han
vao trong mot tr trudng, quan sat sy phan bd cua dudng strc tir
dé phat hién khuyét tat.

- Phuong phap nay chi ap dung cho cac vat liéu tu tinh, cho phép
phét hién dugc cic vét nut c6 bé mit kich thudc rat nhd, cc
khuyét tat & dudi bé mat lién két han.

- Phuong phap nay khong phat hién duoc cic vét nat nam doc

theo duong strc tu.

o




4.3.6. Cdc phwong phdp kiém tra moéi han:

Kiém tra bing tia Ronghen va tia Gama

Tia X va tia y 12 song dién tir rat ngan c6 kha ning dam xuyén cao.
Chiéu cdc tia ndy qua vat mau can kiém tra, quan sat, nghién ciru
anh btrc xa cho phép ta xdc dinh cac khuyét tat bén trong vat han

mot cach chinh xac.

Kiém tra bing song siéu ém

Séng siéu am 12 séng 4m c¢6 tan s6 16n truyén trong vat chat, khi di
qua bién gidi giita cic moi trudng vat chat khac nhau sé& bi khiic xa
hay phan xa tro lai, ta tng dung diéu nay dé phat hién cac khuyét

tat cua vat han.

/
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4.3.6. Cdc phuong phdp kiem tra moi han:

Kiém, tra @ khit ciia moi han

- Kiém tra bang khi Amoniac: Dua vio su thay d6i mau sic cla
mot sO hoa chat khi tic dung véi Amoniac. .

- Kiém tra bang ap Juc khi: Bit kin két cau can kiém tra, cho khi
vaop dén mot ap suat nhat dinh. Bdi nudc xa phong 1én mit ngoai
mo1 han dé quan sat

- Kiém tra bang ap luc nudc

- Kiém tra bang phuong phap tao chan khong.

Kiém tra bang cdc phwong phdp pha huy

- Ki€m tra co tinh cia mo61 han: Nham xic dinh dac tinh co hoc
cua mo1 han d€ so sanh vo1 kim loai ¢o ban. Can ctr vao yéu cau
k¥ thuat, kha néng thi€t b1 ma co6 thé thut uon, kéo, do cirng do
dai va cham tai trong tinh hay dong ..

- Kiém tra cau tric kim loai ctia moi han: Cit mAu thir ra tir mdi
han, mai béng va tay sach bang dung dich, sau d6 quan sjt dudi
kinh lup phong dai 16n hozc kinh hién vi dé xac dinh to chuc
kim loai cia moi han.
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" 4.4.QUY TRINH CONG NGHE HAN TRONG LAP |
RAP O TO HIEN PAI

4.4.1. Lap quy trinh cong nghé han:

Quy trinh han biam:

(1) Mai bo ldp son

|

(2) Boi dung dich chong gi

(3) Dinh vi vo xe

l

(4) Dat thiét bi han

l

@ (5) Dat ché do han »| (6) Han > (7) Kiém tra cht luvong
N,




g 4.4.1. Lap quy trinh cong nghé han:

Quy trinh han géi dau:

(2.1) Binh vi tam thép
v

(2.2) BDat may han
|

(2.3) Han dinh
¥

(2.4) Han
|

(2.5) Mai dudng han
|

(2.6) B6i phu gia choéng gi




el
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(10)  Hé quang

toa rong
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a Electrode
@ Weld
(o]
AC Power Supply
o]
e
Electrode
45° CN Han trai (eftward technique)
300
Vé&i tAm thép cé chiéu day < 3mm
(Steel less than 3 mm thickness)

40...50° CN Han phai (ightward technique)

V&i tAm thép co chiéu day >= 3mm
| (Steel frm 3 mm thickness)

35...40°




