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2.1. THIEÁT BÒ CAÊNG CAÙP

Kích thuûy löïc (Hydraulic Jack):

 Taïo ra löïc caêng tröôùc.

Hình 2.1. Kích thuûy löïc



2.1. THIEÁT BÒ CAÊNG CAÙP

Maùy bôm thuûy löïc (Hydraulic Pump) vaø ñoàng hoà ño aùp

löïc (Pressure Gauge):

 Cung caáp dung dòch baèng bôm aùp löïc cao.

 Ño chính xaùc ñöôïc giaù trò löïc caêng.

Hình 2.2. Maùy bôm thuûy löïc vaø ñoàng hoà ño aùp löïc



2.2. THIEÁT BÒ ÑAÀU NEO

 Đầu neo sống (Live-End Anchorage):

 Ñaàu neo troøn (Round Anchor).

 Ñeá neo (working anchor plate)

 Taám ñôõ (anchor bearing plate)

 Loã bôm vöõa (Grouting hole)

 Cheâm (clips)

 Theùp gia cöôøng (spiral reinforcement)

Hình 2.3. Chi tieát ñaàu neo troøn



2.2. THIEÁT BÒ ÑAÀU NEO

 Đầu neo sống (Live-End Anchorage) (tt) :

 Ñaàu neo deït (Flat Anchor).

Hình 2.4. Chi tieát ñaàu neo deït



2.2. THIEÁT BÒ ÑAÀU NEO

 Đầu neo cheát (Dead-End Anchorage):

 Neo cheát loaïi H: duøng phoå bieán trong tröôøng hôïp döï

öùng löïc truyeàn tröïc tieáp ñeán cuoái daàm.

 Ñaàu neo troøn (Round Anchor).

Hình 2.5. Neo cheát loaïi H cuûa ñaàu neo troøn



2.2. THIEÁT BÒ ÑAÀU NEO

 Đầu neo cheát (Dead-End Anchorage) (tt):

 Ñaàu neo deït (Flat Anchor).

Hình 2.6. Neo cheát loaïi H cuûa ñaàu neo deït



2.3. BEÂ TOÂNG ÖÙNG LÖÏC TRÖÔÙC

 Söû duïng beâ toâng cöôøng ñoä cao (HSC):

 Co ngoùt vaø töø bieán thaáp

 Modul ñaøn hoài cao.

Giaûm toån hao öùng suaát trong caùp.

 Theo tieâu chuaån BS 8110:1997:

 Beâ toâng caêng sau coù cöôøng ñoä toái thieåu C35:

f
cu
≥ 35 MPa.

 Beâ toâng caêng tröôùc coù cöôøng ñoä toái thieåu C40:

f
cu
≥ 40 MPa.

 Beâ toâng taïi thôøi ñieåm truyeàn öùng löïc tröôùc (transfer)

coù cöôøng ñoä toái thieåu f
ci
≥ 25 MPa:

 Beâ toâng chöa phaûi chòu taûi troïng ngoaøi.

 Chæ caàn ñuû cöôøng ñoä ñeå traùnh phaù hoaïi vuøng neo.



2.4. CAÙP ÖÙNG LÖÏC TRÖÔÙC

 Söû duïng caùp cöôøng ñoä cao (HSS):

 Ñoä deûo lôùn.

 Deã uoán (taïi caùc ñieåm uoán vaø gaàn vuøng neo).

 Löïc dính vaøo beâ toâng cao.

 Söï chuøng öùng suaát thaáp (low – relaxation) ñeå giaûm

toån hao öùng suaát trong theùp.

 Ít bò aên moøn

Hình 2.7. Caùp 7 sôïi (7 wire-strands)



2.4. CAÙP ÖÙNG LÖÏC TRÖÔÙC

 Phaân loaïi caùp ULT:

 Caùp dính keát (Bond Tendon):

 Caùp khoâng voû boïc.

 ÖÙng duïng: daàm BTDUL, saøn BTDUL.

Hình 2.8. Caùp dính keát (bond tendon)



2.4. CAÙP ÖÙNG LÖÏC TRÖÔÙC

 Phaân loaïi caùp ULT (tt):

 Caùp khoâng dính keát (Unbond Tendon):

 Caùp coù voû boïc, bao quanh bôûi lôùp boâi trôn vaø

polyethylene.

 ÖÙng duïng: caàu vöôït, xi loâ, thuûy lôïi, döï aùn nhieät

ñieän, keát caáu BTDUL tieâu chuaån…

Hình 2.9. Caùp khoâng dính keát (unbond tendon)



2.4. CAÙP ÖÙNG LÖÏC TRÖÔÙC

Moät soá ñaëc tính kyõ thuaät cuûa caùp ULT thoâng duïng:

Baûng 2.1. Moät soá ñaëc tính kyõ thuaät cuûa caùp ULT

quang
Pencil



2.4. CAÙP ÖÙNG LÖÏC TRÖÔÙC

 Caùp ULT chuøng öùng suaát thaáp (low – relaxation):

f
py
= 90%f

pu

 Theo tieâu chuaån BS 8110:1997:

 ÖÙng suaát ban ñaàu khi caêng caùp ULT:

f
p0
≤ 80%f

pu

 ÖÙng suaát ngay sau khi caét caùp ULT (transfer):

f
p1
≤ 75%f

pu



2.5. CAÙC VAÄT LIEÄU KHAÙC

 OÁng gen (Duct):

 Thöôøng söû duïng trong coâng trình vôùi caùp khoâng voû boïc

(PP caêng sau, PP caêng ngoaøi).

 Yeâu caàu: choáng thaám toát, beàn, meàm deã uoán cong,

khoâng gaây ma saùt quaù lôùn giöõa oáng vaø caùp.

 Phaân loaïi oáng gen:

 OÁng gen nhöïa: ñoä daøy toái thieåu 2mm.

Hình 2.10. OÁng gen nhöïa



2.5. CAÙC VAÄT LIEÄU KHAÙC

 Phaân loaïi oáng gen (tt):

 OÁng gen maï keõm: ñoä daøy toái thieåu 0.3mm.

 Kích thöôùc oáng gen:

 Caùp 3 sôïi, 4 sôïi, 5 sôïi: oáng keõm deït 20mmx70mm.

 Ñoái vôùi caùp boù coù soá sôïi lôùn hôn 5: oáng keõm troøn coù

ñöôøng kính nhö baûng sau:

Hình 2.11. OÁng gen maï keõm



2.5. CAÙC VAÄT LIEÄU KHAÙC

Baûng 2.2. Kích thöôùc oáng keõm troøn (round duct size)



2.5. CAÙC VAÄT LIEÄU KHAÙC

 OÁng gen phaûi ñöôïc quaán baêng dính caån thaän taïi taát caû

caùc moái noái ñeå traùnh vöõa roø ró vaøo trong oáng trong quaù

trình ñoå beâ toâng.

Hình 2.12. OÁng noái baèng nhöïa + baêng dính



2.5. CAÙC VAÄT LIEÄU KHAÙC

 OÁng gen phaûi ñöôïc ñôõ chaéc chaén baèng caùc con keâ baèng

theùp caùch nhau khoâng quaù 1m.

Hình 2.13. Con keâ baèng theùp



2.5. CAÙC VAÄT LIEÄU KHAÙC

 Vöõa(Grout):

 Duøng laáp ñaày khe hôû trong oáng gen.

 Choáng aên moøn cho caùp, ñoàng thôøi taïo söï dính keát giöõa

BT vaø caùp.

 Deã chaûy, khoâng co ngoùt.

 Vöõa coù maùc ≥ M300 (f
cu
≥ 30MPa).

Hình 2.14. Vò trí ñaët oáng bôm vöõa


